




















































































































































































































































































































































































































63 20 42 - 120 50 10 89.1 M16x1 4.52 2 30464616 30512817 30384304 MHC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA1 30522927

63 20 42 - 120 50 10 89.1 M16x1 9.9 3 30464616 30512816 30284772 MHC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA2 30522928

63 20 42 - 120 50 10 89.1 M16x1 17.35 4 30464616 30279422 30279444 MHC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA3 30485339

63 25 57 - 115 56 10 89 M16x1 4.52 2 30386557 30512799 30384304 MHC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA1 30522895

63 25 57 - 115 56 10 89 M16x1 9.9 3 30386557 30512796 30284772 MHC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA2 30522896

63 25 57 - 115 56 10 89 M16x1 17.35 4 30386557 30279434 30279444 MHC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA3 30386286

63 32 63 - 120 60 10 94 M16x1 4.52 2 30386558 30512800 30384304 MHC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA1 30522897

63 32 63 - 120 60 10 94 M16x1 9.9 3 30386558 30512797 30284772 MHC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA2 30522898

63 32 63 - 120 60 10 94 M16x1 17.35 4 30386558 30279441 30279444 MHC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA3 30386287

100 6 26 45 85 36 10 36.5 M10x1 1.54 1.5 30386569 30512784 30521106 MHC-HSK-A100-06-085-C-0-A-AAA1 30523138

100 6 26 45 85 36 10 36.5 M10x1 4.52 2 30386569 30384039 30384306 MHC-HSK-A100-06-085-C-0-A-AAA2 30386319

100 8 28 45 85 36 10 37 M10x1 1.54 1.5 30386570 30512785 30521106 MHC-HSK-A100-08-085-C-0-A-AAA1 30523139

100 8 28 45 85 36 10 37 M10x1 4.52 2 30386570 30384043 30384306 MHC-HSK-A100-08-085-C-0-A-AAA2 30386320

100 10 30 45 90 40 10 43 M10x1 1.54 1.5 30386571 30512786 30521106 MHC-HSK-A100-10-090-C-0-A-AAA1 30523140

100 10 30 45 90 40 10 43 M10x1 4.52 2 30386571 30384011 30384306 MHC-HSK-A100-10-090-C-0-A-AAA2 30386321

100 12 32 45 95 45 10 48.5 M10x1 1.54 1.5 30386572 30512791 30521106 MHC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA1 30523141

100 12 32 45 95 45 10 48.5 M10x1 4.52 2 30386572 30512787 30384306 MHC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA2 30523142

100 12 32 45 95 45 10 48.5 M10x1 9.9 3 30386572 30279400 30297309 MHC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA3 30386322

100 14 34 45 95 45 10 49 M10x1 1.54 1.5 30386573 30512792 30521106 MHC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA1 30523143

100 14 34 45 95 45 10 49 M10x1 4.52 2 30386573 30512788 30384306 MHC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA2 30523144

100 14 34 45 95 45 10 49 M10x1 9.9 3 30386573 30279407 30297309 MHC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA3 30386323

100 16 38 45 100 48 10 55 M12x1 1.54 1.5 30386574 30512793 30521106 MHC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA1 30523145

100 16 38 45 100 48 10 55 M12x1 4.52 2 30386574 30512789 30384306 MHC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA2 30523146

100 16 38 45 100 48 10 55 M12x1 9.9 3 30386574 30279413 30297309 MHC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA3 30386324

100 18 40 45 100 48 10 55.5 M12x1 1.54 1.5 30386575 30512794 30521106 MHC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA1 30523147

100 18 40 45 100 48 10 55.5 M12x1 4.52 2 30386575 30512790 30384306 MHC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA2 30523148

100 18 40 45 100 48 10 55.5 M12x1 9.9 3 30386575 30279420 30297309 MHC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA3 30386325

100 20 42 50 105 50 10 60 M16x1 4.52 2 30386576 30512798 30384306 MHC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA1 30523149

100 20 42 50 105 50 10 60 M16x1 9.9 3 30386576 30512795 30297309 MHC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA2 30523150

100 20 42 50 105 50 10 60 M16x1 17.35 4 30386576 30279429 30297310 MHC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA3 30386326

100 25 57 - 115 56 10 86 M16x1 4.52 2 30386577 30512799 30384306 MHC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA1 30523151

100 25 57 - 115 56 10 86 M16x1 9.9 3 30386577 30512796 30297309 MHC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA2 30523152

100 25 57 - 115 56 10 86 M16x1 17.35 4 30386577 30279434 30297310 MHC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA3 30386327

100 32 63 - 120 60 10 91 M16x1 4.52 2 30386578 30512800 30384306 MHC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA1 30523153

100 32 63 - 120 60 10 91 M16x1 9.9 3 30386578 30512797 30297309 MHC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA2 30523154

100 32 63 - 120 60 10 91 M16x1 17.35 4 30386578 30279441 30297310 MHC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA3 30386328
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2チャネルシステムMQL油圧チャックHydroChuck | 自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A | 在庫可能な特別シリーズ

* �バリエーションの正確な決定はセレクションシステム　2チャンネルシステムチャックで探し出すことができます。 	
優先するシリーズは緑色 で表示 

バリ
エー
ショ
ン* HSK-A 寸法 G AIN

mm2

二面
幅

コンポーネント 仕様 発注番号

d1 d2 d3 l1 l2 l3 l4 BDY LS CU

寸法表示(mm)
用途: DIN 1835のA型、DIN 6535のHA型に準拠したストレートシャンクおよび
DIN 1835のB型、E型およびDIN 6535のHB型、HE型に準拠した凹部のあるツー
ルをリダクションスリーブを付けずにクランピング直径にクランプするため。クランプ
径はシャンク公差h6に合わせて設計されています。
納品範囲: ベース本体、長さ調整ネジ、組立式クーラントユニット。コンポーネントは
別途注文することもできます（表参照）。

仕様: DIN 1835 A型およびDIN 6535 HA型に準拠したスムーズシリンダーシャン
クを使用した場合の最高の工具寿命と生産品質。
突き出ている長さ2.5 x D(最大50 mm)の振れ精度は3 µmです。傾斜切り欠き面
(E型およびHE型)を有するサイドロックシャンクを使用すると、精度が低下すること
があります。
ご要望に応じて様々なチップ付きバージョンもご用意できます。
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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
 

swG

l1

l3

l4

l2

d 1 d 2 d 3

40 6 26 33.5 80 36 10 49 M7 1.54 1.5 30386529 30512726 30521102 MHC-HSK-A040-06-080-C-0-A-AAA1 30522750

40 6 26 33.5 80 36 10 49 M7 4.52 2 30386529 30383971 30384302 MHC-HSK-A040-06-080-C-0-A-AAA2 30386249

40 6 26 33.5 120 36 10 86 M5 1.54 1.5 30464569 30512735 30521102 MHC-HSK-A040-06-120-C-0-A-AAA1 30522768

40 6 26 33.5 120 36 10 86 M5 4.52 2 30464569 30383972 30384302 MHC-HSK-A040-06-120-C-0-A-AAA2 30485276

40 6 26 33.5 160 36 10 118 M5 1.54 1.5 30464575 30512744 30521102 MHC-HSK-A040-06-160-C-0-A-AAA1 30522786

40 6 26 33.5 160 36 10 118 M5 4.52 2 30464575 30383973 30384302 MHC-HSK-A040-06-160-C-0-A-AAA2 30485288

40 8 28 33.5 80 36 10 50.5 M7 1.54 1.5 30386530 30512727 30521102 MHC-HSK-A040-08-080-C-0-A-AAA1 30522751

40 8 28 33.5 80 36 10 50.5 M7 4.52 2 30386530 30383974 30384302 MHC-HSK-A040-08-080-C-0-A-AAA2 30386250

40 8 28 33.5 120 36 10 86.5 M7 1.54 1.5 30464570 30512736 30521102 MHC-HSK-A040-08-120-C-0-A-AAA1 30522769

40 8 28 33.5 120 36 10 86.5 M7 4.52 2 30464570 30383975 30384302 MHC-HSK-A040-08-120-C-0-A-AAA2 30485277

40 8 28 33.5 160 36 10 118 M7 1.54 1.5 30464576 30512745 30521102 MHC-HSK-A040-08-160-C-0-A-AAA1 30522787

40 8 28 33.5 160 36 10 118 M7 4.52 2 30464576 30383976 30384302 MHC-HSK-A040-08-160-C-0-A-AAA2 30485289

40 10 30 33.5 80 40 10 52 M8x1 1.54 1.5 30386531 30512728 30521102 MHC-HSK-A040-10-080-C-0-A-AAA1 30522752

40 10 30 33.5 80 40 10 52 M8x1 4.52 2 30386531 30383959 30384302 MHC-HSK-A040-10-080-C-0-A-AAA2 30386251

40 10 30 33.5 120 40 10 87 M8x1 1.54 1.5 30464571 30512737 30521102 MHC-HSK-A040-10-120-C-0-A-AAA1 30522770

40 10 30 33.5 120 40 10 87 M8x1 4.52 2 30464571 30383960 30384302 MHC-HSK-A040-10-120-C-0-A-AAA2 30485278

40 10 30 33.5 160 40 10 127 M8x1 1.54 1.5 30464577 30512746 30521102 MHC-HSK-A040-10-160-C-0-A-AAA1 30522788

40 10 30 33.5 160 40 10 127 M8x1 4.52 2 30464577 30383961 30384302 MHC-HSK-A040-10-160-C-0-A-AAA2 30485290

40 12 32 33.5 90 45 10 62 M10x1 1.54 1.5 30386532 30512732 30521102 MHC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA1 30522753

40 12 32 33.5 90 45 10 62 M10x1 4.52 2 30386532 30512729 30384302 MHC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA2 30522754

40 12 32 33.5 90 45 10 62 M10x1 9.9 3 30386532 30280050 30297304 MHC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA3 30386252

40 12 32 33.5 120 45 10 91.5 M10x1 1.54 1.5 30464572 30512741 30521102 MHC-HSK-A040-12-120-C-0-A-AAA1 30522771

40 12 32 33.5 120 45 10 91.5 M10x1 4.52 2 30464572 30512738 30384302 MHC-HSK-A040-12-120-C-0-A-AAA2 30522772

40 12 32 33.5 120 45 10 91.5 M10x1 9.9 3 30464572 30302842 30297304 MHC-HSK-A040-12-120-C-0-A-AAA3 30485279

40 12 32 33.5 160 45 10 126 M10x1 1.54 1.5 30464578 30512750 30521102 MHC-HSK-A040-12-160-C-0-A-AAA1 30522789

40 12 32 33.5 160 45 10 126 M10x1 4.52 2 30464578 30512747 30384302 MHC-HSK-A040-12-160-C-0-A-AAA2 30522790

40 12 32 33.5 160 45 10 126 M10x1 9.9 3 30464578 30302848 30297304 MHC-HSK-A040-12-160-C-0-A-AAA3 30485291

40 14 34 45 90 45 10 39.5 M10x1 1.54 1.5 30386533 30512733 30521102 MHC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA1 30522755

40 14 34 45 90 45 10 39.5 M10x1 4.52 2 30386533 30512730 30384302 MHC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA2 30522756

40 14 34 45 90 45 10 39.5 M10x1 9.9 3 30386533 30280051 30297304 MHC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA3 30386253

40 14 34 - 120 45 10 100 M10x1 1.54 1.5 30464573 30512742 30521102 MHC-HSK-A040-14-120-C-0-A-AAA1 30522773

40 14 34 - 120 45 10 100 M10x1 4.52 2 30464573 30512739 30384302 MHC-HSK-A040-14-120-C-0-A-AAA2 30522774

40 14 34 - 120 45 10 100 M10x1 9.9 3 30464573 30302843 30297304 MHC-HSK-A040-14-120-C-0-A-AAA3 30485280

40 14 34 - 160 45 10 140 M10x1 1.54 1.5 30464579 30512751 30521102 MHC-HSK-A040-14-160-C-0-A-AAA1 30522791

40 14 34 - 160 45 10 140 M10x1 4.52 2 30464579 30512748 30384302 MHC-HSK-A040-14-160-C-0-A-AAA2 30522792

40 14 34 - 160 45 10 140 M10x1 9.9 3 30464579 30302849 30297304 MHC-HSK-A040-14-160-C-0-A-AAA3 30485292

40 16 38 50 90 48 10 39 M12x1 1.54 1.5 30386534 30512734 30521102 MHC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA1 30522757

40 16 38 50 90 48 10 39 M12x1 4.52 2 30386534 30512731 30384302 MHC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA2 30522758

40 16 38 50 90 48 10 39 M12x1 9.9 3 30386534 30280052 30297304 MHC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA3 30386254
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2チャネルシステムMQL油圧チャックHydroChuck
自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A

油圧チャック、HSK、MQL、ベース本体 | BDY
長さ調整ネジ、MMS | LS
クーラントフィードユニット、MMS、自動 | CU
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ご要望に応じて入手可能
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40 16 38 - 120 48 10 100 M12x1 1.54 1.5 30464574 30512743 30521102 MHC-HSK-A040-16-120-C-0-A-AAA1 30522775

40 16 38 - 120 48 10 100 M12x1 4.52 2 30464574 30512740 30384302 MHC-HSK-A040-16-120-C-0-A-AAA2 30522776

40 16 38 - 120 48 10 100 M12x1 9.9 3 30464574 30302844 30297304 MHC-HSK-A040-16-120-C-0-A-AAA3 30485281

40 16 38 - 160 48 10 140 M12x1 1.54 1.5 30464580 30512752 30521102 MHC-HSK-A040-16-160-C-0-A-AAA1 30522793

40 16 38 - 160 48 10 140 M12x1 4.52 2 30464580 30512749 30384302 MHC-HSK-A040-16-160-C-0-A-AAA2 30522794

40 16 38 - 160 48 10 140 M12x1 9.9 3 30464580 30302850 30297304 MHC-HSK-A040-16-160-C-0-A-AAA3 30485293

50 6 26 40 80 36 10 38.5 M8x1 1.54 1.5 30386541 30512753 30521103 MHC-HSK-A050-06-080-C-0-A-AAA1 30522804

50 6 26 40 80 36 10 38.5 M8x1 4.52 2 30386541 30384009 30384303 MHC-HSK-A050-06-080-C-0-A-AAA2 30386261

50 6 26 35 120 36 10 80 M5 1.54 1.5 30464593 30512756 30521103 MHC-HSK-A050-06-120-C-0-A-AAA1 30522830

50 6 26 35 120 36 10 80 M5 4.52 2 30464593 30383998 30384303 MHC-HSK-A050-06-120-C-0-A-AAA2 30485300

50 6 26 35 160 36 10 118 M5 1.54 1.5 30464601 30512770 30521103 MHC-HSK-A050-06-160-C-0-A-AAA1 30522856

50 6 26 35 160 36 10 118 M5 4.52 2 30464601 30383999 30384303 MHC-HSK-A050-06-160-C-0-A-AAA2 30485316

50 8 28 40 80 36 10 39 M8x1 1.54 1.5 30386542 30512754 30521103 MHC-HSK-A050-08-080-C-0-A-AAA1 30522805

50 8 28 40 80 36 10 39 M8x1 4.52 2 30386542 30384010 30384303 MHC-HSK-A050-08-080-C-0-A-AAA2 30386262

50 8 28 35 120 36 10 80 M7 1.54 1.5 30464594 30512757 30521103 MHC-HSK-A050-08-120-C-0-A-AAA1 30522831

50 8 28 35 120 36 10 80 M7 4.52 2 30464594 30384001 30384303 MHC-HSK-A050-08-120-C-0-A-AAA2 30485301

50 8 28 35 160 36 10 118 M7 1.54 1.5 30464602 30512771 30521103 MHC-HSK-A050-08-160-C-0-A-AAA1 30522857

50 8 28 35 160 36 10 118 M7 4.52 2 30464602 30384002 30384303 MHC-HSK-A050-08-160-C-0-A-AAA2 30485317

50 10 30 40 85 40 10 44.5 M8x1 1.54 1.5 30386543 30512755 30521103 MHC-HSK-A050-10-085-C-0-A-AAA1 30522806

50 10 30 40 85 40 10 44.5 M8x1 4.52 2 30386543 30384004 30384303 MHC-HSK-A050-10-085-C-0-A-AAA2 30386263

50 10 30 38 120 40 10 80 M8x1 1.54 1.5 30464595 30512758 30521103 MHC-HSK-A050-10-120-C-0-A-AAA1 30522832

50 10 30 38 120 40 10 80 M8x1 4.52 2 30464595 30383977 30384303 MHC-HSK-A050-10-120-C-0-A-AAA2 30485302

50 10 30 38 160 40 10 120 M8x1 1.54 1.5 30464603 30512772 30521103 MHC-HSK-A050-10-160-C-0-A-AAA1 30522858

50 10 30 38 160 40 10 120 M8x1 4.52 2 30464603 30383978 30384303 MHC-HSK-A050-10-160-C-0-A-AAA2 30485318

50 12 32 40 90 45 10 53 M10x1 1.54 1.5 30386544 30512791 30521103 MHC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA1 30522807

50 12 32 40 90 45 10 53 M10x1 4.52 2 30386544 30512787 30384303 MHC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA2 30522808

50 12 32 40 90 45 10 53 M10x1 9.9 3 30386544 30279400 30297305 MHC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA3 30386264

50 12 32 38 120 45 10 81 M10x1 1.54 1.5 30464596 30512763 30521103 MHC-HSK-A050-12-120-C-0-A-AAA1 30522833

50 12 32 38 120 45 10 81 M10x1 4.52 2 30464596 30512759 30384303 MHC-HSK-A050-12-120-C-0-A-AAA2 30522834

50 12 32 38 120 45 10 81 M10x1 9.9 3 30464596 30302854 30297305 MHC-HSK-A050-12-120-C-0-A-AAA3 30485303

50 12 32 38 160 45 10 121 M10x1 1.54 1.5 30464604 30512777 30521103 MHC-HSK-A050-12-160-C-0-A-AAA1 30522859

50 12 32 38 160 45 10 121 M10x1 4.52 2 30464604 30512773 30384303 MHC-HSK-A050-12-160-C-0-A-AAA2 30522860

50 12 32 38 160 45 10 121 M10x1 9.9 3 30464604 30302862 30297305 MHC-HSK-A050-12-160-C-0-A-AAA3 30485319

50 14 34 40 90 45 10 54.5 M10x1 1.54 1.5 30386545 30512792 30521103 MHC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA1 30522809

50 14 34 40 90 45 10 54.5 M10x1 4.52 2 30386545 30512788 30384303 MHC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA2 30522810

50 14 34 40 90 45 10 54.5 M10x1 9.9 3 30386545 30279407 30297305 MHC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA3 30386265

50 14 34 38 120 45 10 81.5 M10x1 1.54 1.5 30464597 30512764 30521103 MHC-HSK-A050-14-120-C-0-A-AAA1 30522835

50 14 34 38 120 45 10 81.5 M10x1 4.52 2 30464597 30512760 30384303 MHC-HSK-A050-14-120-C-0-A-AAA2 30522836

50 14 34 38 120 45 10 81.5 M10x1 9.9 3 30464597 30302855 30297305 MHC-HSK-A050-14-120-C-0-A-AAA3 30485304

50 14 34 38 160 45 10 121.5 M10x1 1.54 1.5 30464605 30512778 30521103 MHC-HSK-A050-14-160-C-0-A-AAA1 30522861

50 14 34 38 160 45 10 121.5 M10x1 4.52 2 30464605 30512774 30384303 MHC-HSK-A050-14-160-C-0-A-AAA2 30522862

50 14 34 38 160 45 10 121.5 M10x1 9.9 3 30464605 30302863 30297305 MHC-HSK-A050-14-160-C-0-A-AAA3 30485320

50 16 38 41.5 95 48 10 61 M12x1 1.54 1.5 30386546 30512793 30521103 MHC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA1 30522811

50 16 38 41.5 95 48 10 61 M12x1 4.52 2 30386546 30512789 30384303 MHC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA2 30522812

50 16 38 41.5 95 48 10 61 M12x1 9.9 3 30386546 30279413 30297305 MHC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA3 30386266

50 16 38 - 120 48 10 94 M12x1 1.54 1.5 30464598 30512765 30521103 MHC-HSK-A050-16-120-C-0-A-AAA1 30522837

50 16 38 - 120 48 10 94 M12x1 4.52 2 30464598 30512761 30384303 MHC-HSK-A050-16-120-C-0-A-AAA2 30522838

50 16 38 - 120 48 10 94 M12x1 9.9 3 30464598 30302856 30297305 MHC-HSK-A050-16-120-C-0-A-AAA3 30485305

50 16 38 - 160 48 10 134 M12x1 1.54 1.5 30464606 30512779 30521103 MHC-HSK-A050-16-160-C-0-A-AAA1 30522863

50 16 38 - 160 48 10 134 M12x1 4.52 2 30464606 30512775 30384303 MHC-HSK-A050-16-160-C-0-A-AAA2 30522864

50 16 38 - 160 48 10 134 M12x1 9.9 3 30464606 30302864 30297305 MHC-HSK-A050-16-160-C-0-A-AAA3 30485321

50 18 40 41.5 95 48 10 62.5 M12x1 1.54 1.5 30386547 30512794 30521103 MHC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA1 30522813

50 18 40 41.5 95 48 10 62.5 M12x1 4.52 2 30386547 30512790 30384303 MHC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA2 30522814

50 18 40 41.5 95 48 10 62.5 M12x1 9.9 3 30386547 30279420 30297305 MHC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA3 30386267

50 18 40 - 120 48 10 94 M12x1 1.54 1.5 30464599 30512766 30521103 MHC-HSK-A050-18-120-C-0-A-AAA2 30522839

50 18 40 - 120 48 10 94 M12x1 4.52 2 30464599 30512762 30384303 MHC-HSK-A050-18-120-C-0-A-AAA3 30522840
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50 18 40 - 120 48 10 94 M12x1 9.9 3 30464599 30302857 30297305 MHC-HSK-A050-18-120-C-0-A-AAA2 30485306

50 18 40 - 160 48 10 134 M12x1 1.54 1.5 30464607 30512780 30521103 MHC-HSK-A050-18-160-C-0-A-AAA3 30522865

50 18 40 - 160 48 10 134 M12x1 4.52 2 30464607 30512776 30384303 MHC-HSK-A050-18-160-C-0-A-AAA2 30522866

50 18 40 - 160 48 10 134 M12x1 9.9 3 30464607 30302865 30297305 MHC-HSK-A050-18-160-C-0-A-AAA3 30485322

50 20 42 55 100 50 10 42 M16x1 4.52 2 30386548 30512798 30521103 MHC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA1 30522815

50 20 42 55 100 50 10 42 M16x1 9.9 3 30386548 30512795 30384303 MHC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA2 30522816

50 20 42 55 100 50 10 42 M16x1 17.35 4 30386548 30279429 30297305 MHC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA3 30386268

50 20 42 - 120 50 10 94 M16x1 4.52 2 30464600 30512768 30521103 MHC-HSK-A050-20-120-C-0-A-AAA2 30522841

50 20 42 - 120 50 10 94 M16x1 9.9 3 30464600 30512767 30384303 MHC-HSK-A050-20-120-C-0-A-AAA3 30522842

50 20 42 - 120 50 10 94 M16x1 17.35 4 30464600 30302858 30297305 MHC-HSK-A050-20-120-C-0-A-AAA2 30485307

50 20 42 - 160 50 10 134 M16x1 4.52 2 30464608 30512782 30521103 MHC-HSK-A050-20-160-C-0-A-AAA3 30522867

50 20 42 - 160 50 10 134 M16x1 9.9 3 30464608 30512781 30384303 MHC-HSK-A050-20-160-C-0-A-AAA2 30522868

50 20 42 - 160 50 10 134 M16x1 17.35 4 30464608 30302866 30297305 MHC-HSK-A050-20-160-C-0-A-AAA3 30485323

63 6 26 38 160 36 10 118.0 M5 1.54 1.5 30464617 30512819 30512203 MHC-HSK-A063-06-160-C-0-A-AAA1 30522942

63 6 26 38 160 36 10 118.0 M5 4.52 2.0 30464617 30384041 30384304 MHC-HSK-A063-06-160-C-0-A-AAA2 30485348

63 6 26 38 200 36 10 155.0 M5 1.54 1.5 30464627 30512839 30512203 MHC-HSK-A063-06-200-C-0-A-AAA1 30522976

63 6 26 38 200 36 10 155.0 M5 4.52 2.0 30464627 30384042 30384304 MHC-HSK-A063-06-200-C-0-A-AAA2 30485368

63 8 28 38 160 36 10 118.5 M7 1.54 1.5 30464618 30512820 30512203 MHC-HSK-A063-08-160-C-0-A-AAA1 30522943

63 8 28 38 160 36 10 118.5 M7 4.52 2.0 30464618 30384045 30384304 MHC-HSK-A063-08-160-C-0-A-AAA2 30485349

63 8 28 38 200 36 10 155.5 M7 1.54 1.5 30464628 30512840 30512203 MHC-HSK-A063-08-200-C-0-A-AAA1 30522977

63 8 28 38 200 36 10 155.5 M7 4.52 2.0 30464628 30384046 30384304 MHC-HSK-A063-08-200-C-0-A-AAA2 30485369

63 10 30 40 160 40 10 115.0 M8x1 1.54 1.5 30464619 30512821 30512203 MHC-HSK-A063-10-160-C-0-A-AAA1 30522944

63 10 30 40 160 40 10 115.0 M8x1 4.52 2.0 30464619 30384013 30384304 MHC-HSK-A063-10-160-C-0-A-AAA2 30485350

63 10 30 40 200 40 10 155.0 M8x1 1.54 1.5 30464629 30512841 30512203 MHC-HSK-A063-10-200-C-0-A-AAA1 30522978

63 10 30 40 200 40 10 155.0 M8x1 4.52 2.0 30464629 30384014 30384304 MHC-HSK-A063-10-200-C-0-A-AAA2 30485370

63 12 32 40 160 45 10 120.5 M10x1 1.54 1.5 30464620 30512826 30512203 MHC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA1 30522945

63 12 32 40 160 45 10 120.5 M10x1 4.52 2.0 30464620 30512822 30384304 MHC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA2 30522946

63 12 32 40 160 45 10 120.5 M10x1 9.90 3.0 30464620 30279404 30284772 MHC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA3 30485351

63 12 32 40 200 45 10 160.5 M10x1 1.54 1.5 30464630 30512846 30512203 MHC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA1 30522979

63 12 32 40 200 45 10 160.5 M10x1 4.52 2.0 30464630 30512842 30384304 MHC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA2 30522980

63 12 32 40 200 45 10 160.5 M10x1 9.90 3.0 30464630 30279405 30284772 MHC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA3 30485371

63 14 34 40 160 45 10 121.0 M10x1 1.54 1.5 30464621 30512827 30512203 MHC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA1 30522947

63 14 34 40 160 45 10 121.0 M10x1 4.52 2.0 30464621 30512823 30384304 MHC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA2 30522948

63 14 34 40 160 45 10 121.0 M10x1 9.90 3.0 30464621 30279410 30284772 MHC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA3 30485352

63 14 34 40 200 45 10 161.0 M10x1 1.54 1.5 30464631 30512847 30512203 MHC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA1 30522981

63 14 34 40 200 45 10 161.0 M10x1 4.52 2.0 30464631 30512843 30384304 MHC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA2 30522982

63 14 34 40 200 45 10 161.0 M10x1 9.90 3.0 30464631 30279412 30284772 MHC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA3 30485372

63 16 38 - 160 48 10 131.1 M12x1 1.54 1.5 30464622 30512828 30512203 MHC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA1 30522949

63 16 38 - 160 48 10 131.1 M12x1 4.52 2.0 30464622 30512824 30384304 MHC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA2 30522950

63 16 38 - 160 48 10 131.1 M12x1 9.90 3.0 30464622 30279416 30284772 MHC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA3 30485353

63 16 38 - 200 48 10 171.1 M12x1 1.54 1.5 30464632 30512848 30512203 MHC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA1 30522983

63 16 38 - 200 48 10 171.1 M12x1 4.52 2.0 30464632 30512844 30384304 MHC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA2 30522984

63 16 38 - 200 48 10 171.1 M12x1 9.90 3.0 30464632 30279418 30284772 MHC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA3 30485373

63 18 40 - 160 48 10 129.1 M12x1 1.54 1.5 30464623 30512829 30512203 MHC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA1 30522951

63 18 40 - 160 48 10 129.1 M12x1 4.52 2.0 30464623 30512825 30384304 MHC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA2 30522952

63 18 40 - 160 48 10 129.1 M12x1 9.90 3.0 30464623 30279423 30284772 MHC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA3 30485354

63 18 40 - 200 48 10 169.1 M12x1 1.54 1.5 30464633 30512849 30512203 MHC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA1 30522985

63 18 40 - 200 48 10 169.1 M12x1 4.52 2.0 30464633 30512845 30384304 MHC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA2 30522986

63 18 40 - 200 48 10 169.1 M12x1 9.90 3.0 30464633 30279427 30284772 MHC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA3 30485374

63 20 42 - 160 50 10 129.1 M16x1 4.52 2.0 30464624 30512833 30384304 MHC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA1 30522953

63 20 42 - 160 50 10 129.1 M16x1 9.90 3.0 30464624 30512830 30284772 MHC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA2 30522954

63 20 42 - 160 50 10 129.1 M16x1 17.35 4.0 30464624 30279432 30279444 MHC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA3 30485355

63 20 42 - 200 50 10 169.1 M16x1 4.52 2.0 30464634 30512853 30384304 MHC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA1 30522987

63 20 42 - 200 50 10 169.1 M16x1 9.90 3.0 30464634 30512850 30284772 MHC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA2 30522988

63 20 42 - 200 50 10 169.1 M16x1 17.35 4.0 30464634 30279433 30279444 MHC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA3 30485375

63 25 57 - 160 56 10 134.0 M16x1 4.52 2.0 30464625 30512834 30384304 MHC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA1 30522955
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63 25 57 - 160 56 10 134.0 M16x1 9.90 3.0 30464625 30512831 30284772 MHC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA2 30522956

63 25 57 - 160 56 10 134.0 M16x1 17.35 4.0 30464625 30279435 30279444 MHC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA3 30485356

63 25 57 - 200 56 10 174.0 M16x1 4.52 2.0 30464635 30512854 30384304 MHC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA1 30522989

63 25 57 - 200 56 10 174.0 M16x1 9.90 3.0 30464635 30512851 30284772 MHC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA2 30522990

63 25 57 - 200 56 10 174.0 M16x1 17.35 4.0 30464635 30279436 30279444 MHC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA3 30485376

63 32 63 - 160 60 10 134.0 M16x1 4.52 2.0 30464626 30512835 30384304 MHC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA1 30522957

63 32 63 - 160 60 10 134.0 M16x1 9.90 3.0 30464626 30512832 30284772 MHC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA2 30522958

63 32 63 - 160 60 10 134.0 M16x1 17.35 4.0 30464626 30279442 30279444 MHC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA3 30485357

63 32 63 - 200 60 10 174.0 M16x1 4.52 2.0 30464636 30512856 30384304 MHC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA1 30522991

63 32 63 - 200 60 10 174.0 M16x1 9.90 3.0 30464636 30512852 30284772 MHC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA2 30522992

63 32 63 - 200 60 10 174.0 M16x1 17.35 4.0 30464636 30279443 30279444 MHC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA3 30485377

100 6 26 38 120 36 10 73.5 M5 1.54 1.5 30464665 30512804 30521106 MHC-HSK-A100-06-120-C-0-A-AAA1 30523172

100 6 26 38 120 36 10 73.5 M5 4.52 2 30464665 30384040 30384306 MHC-HSK-A100-06-120-C-0-A-AAA2 30485444

100 6 26 38 160 36 10 113.5 M5 1.54 1.5 30464673 30512819 30521106 MHC-HSK-A100-06-160-C-0-A-AAA1 30523198

100 6 26 38 160 36 10 113.5 M5 4.52 2 30464673 30384041 30384306 MHC-HSK-A100-06-160-C-0-A-AAA2 30485460

100 6 26 38 200 36 10 155 M5 1.54 1.5 30464683 30512839 30521106 MHC-HSK-A100-06-200-C-0-A-AAA1 30523232

100 6 26 38 200 36 10 155 M5 4.52 2 30464683 30384042 30384306 MHC-HSK-A100-06-200-C-0-A-AAA2 30485480

100 8 28 38 120 36 10 74 M7 1.54 1.5 30464666 30512805 30521106 MHC-HSK-A100-08-120-C-0-A-AAA1 30523173

100 8 28 38 120 36 10 74 M7 4.52 2 30464666 30384044 30384306 MHC-HSK-A100-08-120-C-0-A-AAA2 30485445

100 8 28 38 160 36 10 114 M7 1.54 1.5 30464674 30512820 30521106 MHC-HSK-A100-08-160-C-0-A-AAA1 30523199

100 8 28 38 160 36 10 114 M7 4.52 2 30464674 30384045 30384306 MHC-HSK-A100-08-160-C-0-A-AAA2 30485461

100 8 28 38 200 36 10 155.5 M7 1.54 1.5 30464684 30512840 30521106 MHC-HSK-A100-08-200-C-0-A-AAA1 30523233

100 8 28 38 200 36 10 155.5 M7 4.52 2 30464684 30384046 30384306 MHC-HSK-A100-08-200-C-0-A-AAA2 30485481

100 10 30 40 120 40 10 74.5 M8x1 1.54 1.5 30464667 30512806 30521106 MHC-HSK-A100-10-120-C-0-A-AAA1 30523174

100 10 30 40 120 40 10 74.5 M8x1 4.52 2 30464667 30384012 30384306 MHC-HSK-A100-10-120-C-0-A-AAA2 30485446

100 10 30 40 160 40 10 114.5 M8x1 1.54 1.5 30464675 30512821 30521106 MHC-HSK-A100-10-160-C-0-A-AAA1 30523200

100 10 30 40 160 40 10 114.5 M8x1 4.52 2 30464675 30384013 30384306 MHC-HSK-A100-10-160-C-0-A-AAA2 30485462

100 10 30 40 200 40 10 155 M8x1 1.54 1.5 30464685 30512841 30521106 MHC-HSK-A100-10-200-C-0-A-AAA1 30523234

100 10 30 40 200 40 10 155 M8x1 4.52 2 30464685 30384014 30384306 MHC-HSK-A100-10-200-C-0-A-AAA2 30485482

100 12 32 40 120 45 10 75 M10x1 1.54 1.5 30464668 30512811 30521106 MHC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA1 30523175

100 12 32 40 120 45 10 75 M10x1 4.52 2 30464668 30512807 30384306 MHC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA2 30523176

100 12 32 40 120 45 10 75 M10x1 9.9 3 30464668 30279402 30297309 MHC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA3 30485447

100 12 32 40 160 45 10 115 M10x1 1.54 1.5 30464676 30512826 30521106 MHC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA1 30523201

100 12 32 40 160 45 10 115 M10x1 4.52 2 30464676 30512822 30384306 MHC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA2 30523202

100 12 32 40 160 45 10 115 M10x1 9.9 3 30464676 30279404 30297309 MHC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA3 30485463

100 12 32 40 200 45 10 155 M10x1 1.54 1.5 30464686 30512846 30521106 MHC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA1 30523235

100 12 32 40 200 45 10 155 M10x1 4.52 2 30464686 30512842 30384306 MHC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA2 30523236

100 12 32 40 200 45 10 155 M10x1 9.9 3 30464686 30279405 30297309 MHC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA3 30485483

100 14 34 40 120 45 10 75.5 M10x1 1.54 1.5 30464669 30512813 30521106 MHC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA1 30523177

100 14 34 40 120 45 10 75.5 M10x1 4.52 2 30464669 30512808 30384306 MHC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA2 30523178

100 14 34 40 120 45 10 75.5 M10x1 9.9 3 30464669 30279408 30297309 MHC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA3 30485448

100 14 34 40 160 45 10 115.5 M10x1 1.54 1.5 30464677 30512827 30521106 MHC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA1 30523203

100 14 34 40 160 45 10 115.5 M10x1 4.52 2 30464677 30512823 30384306 MHC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA2 30523204

100 14 34 40 160 45 10 115.5 M10x1 9.9 3 30464677 30279410 30297309 MHC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA3 30485464

100 14 34 40 200 45 10 155.5 M10x1 1.54 1.5 30464687 30512847 30521106 MHC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA1 30523237

100 14 34 40 200 45 10 155.5 M10x1 4.52 2 30464687 30512843 30384306 MHC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA2 30523238

100 14 34 40 200 45 10 155.5 M10x1 9.9 3 30464687 30279412 30297309 MHC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA3 30485484

100 16 38 - 120 48 10 81.1 M12x1 1.54 1.5 30464670 30512814 30521106 MHC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA1 30523179

100 16 38 - 120 48 10 81.1 M12x1 4.52 2 30464670 30512809 30384306 MHC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA2 30523180

100 16 38 - 120 48 10 81.1 M12x1 9.9 3 30464670 30279414 30297309 MHC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA3 30485449

100 16 38 - 160 48 10 121.1 M12x1 1.54 1.5 30464678 30512828 30521106 MHC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA1 30523205

100 16 38 - 160 48 10 121.1 M12x1 4.52 2 30464678 30512824 30384306 MHC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA2 30523206

100 16 38 - 160 48 10 121.1 M12x1 9.9 3 30464678 30279416 30297309 MHC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA3 30485465

100 16 38 - 200 48 10 161.1 M12x1 1.54 1.5 30464688 30512848 30521106 MHC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA1 30523239

100 16 38 - 200 48 10 161.1 M12x1 4.52 2 30464688 30512844 30384306 MHC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA2 30523240

100 16 38 - 200 48 10 161.1 M12x1 9.9 3 30464688 30279418 30297309 MHC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA3 30485485
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100 18 40 - 120 48 10 81.1 M12x1 1.54 1.5 30464671 30512815 30521106 MHC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA1 30523181

100 18 40 - 120 48 10 81.1 M12x1 4.52 2 30464671 30512810 30384306 MHC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA2 30523182

100 18 40 - 120 48 10 81.1 M12x1 9.9 3 30464671 30279422 30297309 MHC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA3 30485450

100 18 40 - 160 48 10 121.1 M12x1 1.54 1.5 30464679 30512829 30521106 MHC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA1 30523207

100 18 40 - 160 48 10 121.1 M12x1 4.52 2 30464679 30512825 30384306 MHC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA2 30523208

100 18 40 - 160 48 10 121.1 M12x1 9.9 3 30464679 30279423 30297309 MHC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA3 30485466

100 18 40 - 200 48 10 161.1 M12x1 1.54 1.5 30464689 30512849 30521106 MHC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA1 30523241

100 18 40 - 200 48 10 161.1 M12x1 4.52 2 30464689 30512845 30384306 MHC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA2 30523242

100 18 40 - 200 48 10 161.1 M12x1 9.9 3 30464689 30279427 30297309 MHC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA3 30485486

100 20 42 - 120 50 10 81.1 M16x1 4.52 2 30464672 30512817 30384306 MHC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA1 30523183

100 20 42 - 120 50 10 81.1 M16x1 9.9 3 30464672 30512816 30297309 MHC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA2 30523184

100 20 42 - 120 50 10 81.1 M16x1 17.35 4 30464672 30279430 30297310 MHC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA3 30485451

100 20 42 - 160 50 10 121.1 M16x1 4.52 2 30464680 30512833 30384306 MHC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA1 30523209

100 20 42 - 160 50 10 121.1 M16x1 9.9 3 30464680 30512830 30297309 MHC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA2 30523210

100 20 42 - 160 50 10 121.1 M16x1 17.35 4 30464680 30279432 30297310 MHC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA3 30485467

100 20 42 - 200 50 10 161.1 M16x1 4.52 2 30464690 30512853 30384306 MHC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA1 30523243

100 20 42 - 200 50 10 161.1 M16x1 9.9 3 30464690 30512850 30297309 MHC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA2 30523244

100 20 42 - 200 50 10 161.1 M16x1 17.35 4 30464690 30279433 30297310 MHC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA3 30485487

100 25 57 - 160 56 10 131 M16x1 4.52 2 30464681 30512834 30384306 MHC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA1 30523211

100 25 57 - 160 56 10 131 M16x1 9.9 3 30464681 30512831 30297309 MHC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA2 30523212

100 25 57 - 160 56 10 131 M16x1 17.35 4 30464681 30279435 30297310 MHC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA3 30485468

100 25 57 - 200 56 10 171 M16x1 4.52 2 30464691 30512854 30384306 MHC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA1 30523245

100 25 57 - 200 56 10 171 M16x1 9.9 3 30464691 30512851 30297309 MHC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA2 30523246

100 25 57 - 200 56 10 171 M16x1 17.35 4 30464691 30279436 30297310 MHC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA3 30485488

100 32 63 - 160 60 10 131 M16x1 4.52 2 30464682 30512835 30384306 MHC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA1 30523213

100 32 63 - 160 60 10 131 M16x1 9.9 3 30464682 30512832 30297309 MHC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA2 30523214

100 32 63 - 160 60 10 131 M16x1 17.35 4 30464682 30279442 30297310 MHC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA3 30485469

100 32 63 - 200 60 10 171 M16x1 4.52 2 30464692 30512856 30384306 MHC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA1 30523247

100 32 63 - 200 60 10 171 M16x1 9.9 3 30464692 30512852 30297309 MHC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA2 30523248

100 32 63 - 200 60 10 171 M16x1 17.35 4 30464692 30279443 30297310 MHC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA3 30485489
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優先するシリーズは緑色 で表示 

バリ
エー
ショ
ン* HSK-A 寸法 G AIN

mm2

二面
幅

コンポーネント 仕様 発注番号

d1 d2 d3 l1 l2 l3 l4 BDY LS CU

2チャネルシステムMQL油圧チャックHydroChuck | 自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A | ご要望に応じて入手可能

寸法表示(mm)
用途: DIN 1835のA型、DIN 6535のHA型に準拠したストレートシャンクおよび
DIN 1835のB型、E型およびDIN 6535のHB型、HE型に準拠した凹部のあるツー
ルをリダクションスリーブを付けずにクランピング直径にクランプするため。クランプ
径はシャンク公差h6に合わせて設計されています。
納品範囲: ベース本体、長さ調整ネジ、組立式クーラントユニット。コンポーネントは
別途注文することもできます（表参照）。

仕様: DIN 1835 A型およびDIN 6535 HA型に準拠したスムーズシリンダーシャン
クを使用した場合の最高の工具寿命と生産品質。
突き出ている長さ2.5 x D(最大50 mm)の振れ精度は3 µmです。傾斜切り欠き面
(E型およびHE型)を有するサイドロックシャンクを使用すると、精度が低下すること
があります。
ご要望に応じて様々なチップ付きバージョンもご用意できます。
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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  

sw

G

l1

l3
l2

4.5˚

d 1 d 2 d 3

63 6 21 27 80 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083235 30512784 30512203 MTC-HSK-A063-06-080-C-0-A-AAA1 30521882

63 6 21 27 80 36 10 M10x1 4.52 2 10083235 30384039 30384304 MTC-HSK-A063-06-080-C-0-A-AAA2 30385638

63 6 21 27 120 36 10 M5 1.54 1.5 30386128 30512804 30512203 MTC-HSK-A063-06-120-C-0-A-AAA1 30521884

63 6 21 27 120 36 10 M5 4.52 2 30386128 30384040 30384304 MTC-HSK-A063-06-120-C-0-A-AAA2 30385658

63 8 21 27 80 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083236 30512785 30512203 MTC-HSK-A063-08-080-C-0-A-AAA1 30521890

63 8 21 27 80 36 10 M10x1 4.52 2 10083236 30384043 30384304 MTC-HSK-A063-08-080-C-0-A-AAA2 30385639

63 8 21 27 120 36 10 M7 1.54 1.5 30386129 30512805 30512203 MTC-HSK-A063-08-120-C-0-A-AAA1 30521892

63 8 21 27 120 36 10 M7 4.52 2 30386129 30384044 30384304 MTC-HSK-A063-08-120-C-0-A-AAA2 30385659

63 10 24 32 85 40 10 M10x1 1.54 1.5 10083237 30512786 30512203 MTC-HSK-A063-10-085-C-0-A-AAA1 30521898

63 10 24 32 85 40 10 M10x1 4.52 2 10083237 30384011 30384304 MTC-HSK-A063-10-085-C-0-A-AAA2 30385640

63 10 24 32 120 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386800 30512806 30512203 MTC-HSK-A063-10-120-C-0-A-AAA1 30521900

63 10 24 32 120 40 10 M8x1 4.52 2 30386800 30384012 30384304 MTC-HSK-A063-10-120-C-0-A-AAA2 30385660

63 12 24 32 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083238 30512791 30512203 MTC-HSK-A063-12-090-C-0-A-AAA1 30521906

63 12 24 32 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083238 30512787 30384304 MTC-HSK-A063-12-090-C-0-A-AAA2 30521908

63 12 24 32 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083238 30279400 30284772 MTC-HSK-A063-12-090-C-0-A-AAA3 30326631

63 12 24 32 120 45 10 M10x1 1.54 1.5 10096023 30512811 30512203 MTC-HSK-A063-12-120-C-0-A-AAA1 30521910

63 12 24 32 120 45 10 M10x1 4.52 2 10096023 30512807 30384304 MTC-HSK-A063-12-120-C-0-A-AAA2 30521912

63 12 24 32 120 45 10 M10x1 9.9 3 10096023 30279402 30284772 MTC-HSK-A063-12-120-C-0-A-AAA3 30326641

63 14 27 34 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083239 30512792 30512203 MTC-HSK-A063-14-090-C-0-A-AAA1 30521922

63 14 27 34 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083239 30512788 30384304 MTC-HSK-A063-14-090-C-0-A-AAA2 30521924

63 14 27 34 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083239 30279407 30284772 MTC-HSK-A063-14-090-C-0-A-AAA3 30326632

63 14 27 34 120 45 10 M10x1 1.54 1.5 30192712 30512813 30512203 MTC-HSK-A063-14-120-C-0-A-AAA1 30521926

63 14 27 34 120 45 10 M10x1 4.52 2 30192712 30512808 30384304 MTC-HSK-A063-14-120-C-0-A-AAA2 30521928

63 14 27 34 120 45 10 M10x1 9.9 3 30192712 30279408 30284772 MTC-HSK-A063-14-120-C-0-A-AAA3 30326642

63 16 27 34 95 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083240 30512793 30512203 MTC-HSK-A063-16-095-C-0-A-AAA1 30521938

63 16 27 34 95 48 10 M12x1 4.52 2 10083240 30512789 30384304 MTC-HSK-A063-16-095-C-0-A-AAA2 30521940

63 16 27 34 95 48 10 M12x1 9.9 3 10083240 30279413 30284772 MTC-HSK-A063-16-095-C-0-A-AAA3 30326633

63 16 27 34 120 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107287 30512814 30512203 MTC-HSK-A063-16-120-C-0-A-AAA1 30521942

63 16 27 34 120 48 10 M12x1 4.52 2 10107287 30512809 30384304 MTC-HSK-A063-16-120-C-0-A-AAA2 30521944

63 16 27 34 120 48 10 M12x1 9.9 3 10107287 30279414 30284772 MTC-HSK-A063-16-120-C-0-A-AAA3 30326643

63 18 33 42 95 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083241 30512794 30512203 MTC-HSK-A063-18-095-C-0-A-AAA1 30521954

63 18 33 42 95 48 10 M12x1 4.52 2 10083241 30512790 30384304 MTC-HSK-A063-18-095-C-0-A-AAA2 30521956

63 18 33 42 95 48 10 M12x1 9.9 3 10083241 30279420 30284772 MTC-HSK-A063-18-095-C-0-A-AAA3 30326634

63 18 33 42 120 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107292 30512815 30512203 MTC-HSK-A063-18-120-C-0-A-AAA1 30521958

63 18 33 42 120 48 10 M12x1 4.52 2 10107292 30512810 30384304 MTC-HSK-A063-18-120-C-0-A-AAA2 30521960

63 18 33 42 120 48 10 M12x1 9.9 3 10107292 30279422 30284772 MTC-HSK-A063-18-120-C-0-A-AAA3 30326644

63 20 33 42 100 50 10 M16x1 4.52 2 10083242 30512798 30384304 MTC-HSK-A063-20-100-C-0-A-AAA2 30521970

63 20 33 42 100 50 10 M16x1 9.9 3 10083242 30512795 30284772 MTC-HSK-A063-20-100-C-0-A-AAA3 30521972

63 20 33 42 100 50 10 M16x1 17.35 4 10083242 30279429 30279444 MTC-HSK-A063-20-100-C-0-A-AAA4 30326635
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2チャネルシステムMQLシュリンクチャックThermoChuck 
自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A

シュリンクチャック、HSK、MQL、ベース本体 | BDY
長さ調整ネジ、MMS | LS
クーラントフィードユニット、MMS、自動 | CU
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コンポーネント 仕様 発注番号

d1 d2 d3 l1 l2 l3 BDY LS CU

在庫可能な特別シリーズ

次ページに続きます。
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63 20 33 42 120 50 10 M16x1 4.52 2 30192716 30512817 30384304 MTC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA2 30521974

63 20 33 42 120 50 10 M16x1 9.9 3 30192716 30512816 30284772 MTC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA3 30521976

63 20 33 42 120 50 10 M16x1 17.35 4 30192716 30279430 30279444 MTC-HSK-A063-20-120-C-0-A-AAA4 30326645

63 25 44 53 115 56 10 M16x1 4.52 2 10083243 30512799 30384304 MTC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA2 30521986

63 25 44 53 115 56 10 M16x1 9.9 3 10083243 30512796 30284772 MTC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA3 30521988

63 25 44 53 115 56 10 M16x1 17.35 4 10083243 30279434 30279444 MTC-HSK-A063-25-115-C-0-A-AAA4 30326636

63 32 44 53 120 60 10 M16x1 4.52 2 10083244 30512800 30384304 MTC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA2 30521998

63 32 44 53 120 60 10 M16x1 9.9 3 10083244 30512797 30284772 MTC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA3 30522000

63 32 44 53 120 60 10 M16x1 17.35 4 10083244 30279441 30279444 MTC-HSK-A063-32-120-C-0-A-AAA4 30326637

100 6 21 27 85 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083255 30512784 30521106 MTC-HSK-A100-06-085-C-0-A-AAA1 30522138

100 6 21 27 85 36 10 M10x1 4.52 2 10083255 30384039 30384306 MTC-HSK-A100-06-085-C-0-A-AAA2 30385790

100 8 21 27 85 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083256 30512785 30521106 MTC-HSK-A100-08-085-C-0-A-AAA1 30522146

100 8 21 27 85 36 10 M10x1 4.52 2 10083256 30384043 30384306 MTC-HSK-A100-08-085-C-0-A-AAA2 30385791

100 10 24 32 90 40 10 M10x1 1.54 1.5 10083257 30512786 30521106 MTC-HSK-A100-10-090-C-0-A-AAA1 30522154

100 10 24 32 90 40 10 M10x1 4.52 2 10083257 30384011 30384306 MTC-HSK-A100-10-090-C-0-A-AAA2 30385792

100 12 24 32 95 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083258 30512791 30521106 MTC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA1 30522162

100 12 24 32 95 45 10 M10x1 4.52 2 10083258 30512787 30384306 MTC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA2 30522164

100 12 24 32 95 45 10 M10x1 9.9 3 10083258 30279400 30297309 MTC-HSK-A100-12-095-C-0-A-AAA3 30326784

100 14 27 34 95 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083259 30512792 30521106 MTC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA1 30522178

100 14 27 34 95 45 10 M10x1 4.52 2 10083259 30512788 30384306 MTC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA2 30522180

100 14 27 34 95 45 10 M10x1 9.9 3 10083259 30279407 30297309 MTC-HSK-A100-14-095-C-0-A-AAA3 30326785

100 16 27 34 100 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083260 30512793 30521106 MTC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA1 30522194

100 16 27 34 100 48 10 M12x1 4.52 2 10083260 30512789 30384306 MTC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA2 30522196

100 16 27 34 100 48 10 M12x1 9.9 3 10083260 30279413 30297309 MTC-HSK-A100-16-100-C-0-A-AAA3 30326786

100 18 33 42 100 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083261 30512794 30521106 MTC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA1 30522210

100 18 33 42 100 48 10 M12x1 4.52 2 10083261 30512790 30384306 MTC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA2 30522212

100 18 33 42 100 48 10 M12x1 9.9 3 10083261 30279420 30297309 MTC-HSK-A100-18-100-C-0-A-AAA3 30326787

100 20 33 42 105 50 10 M16x1 4.52 2 10083262 30512798 30384306 MTC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA2 30522226

100 20 33 42 105 50 10 M16x1 9.9 3 10083262 30512795 30297309 MTC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA3 30522228

100 20 33 42 105 50 10 M16x1 17.35 4 10083262 30279429 30297310 MTC-HSK-A100-20-105-C-0-A-AAA4 30326788

100 25 44 53 115 56 10 M16x1 4.52 2 10083263 30512799 30384306 MTC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA2 30522242

100 25 44 53 115 56 10 M16x1 9.9 3 10083263 30512796 30297309 MTC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA3 30522244

100 25 44 53 115 56 10 M16x1 17.35 4 10083263 30279434 30297310 MTC-HSK-A100-25-115-C-0-A-AAA4 30326789

100 32 44 53 120 60 10 M16x1 4.52 2 10083264 30512800 30384306 MTC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA2 30522254

100 32 44 53 120 60 10 M16x1 9.9 3 10083264 30512797 30297309 MTC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA3 30522256

100 32 44 53 120 60 10 M16x1 17.35 4 10083264 30279441 30297310 MTC-HSK-A100-32-120-C-0-A-AAA4 30326790
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2チャネルシステムMQLシュリンクチャックThermoChuck | 自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A | 在庫可能な特別シリーズ

* �バリエーションの正確な決定はセレクションシステム　2チャンネルシステムチャックで探し出すことができます。 	
優先するシリーズは緑色 で表示 

バリ
エー
ショ
ン* HSK-A 寸法 G AIN

mm2
二面
幅

コンポーネント 仕様 発注番号

d1 d2 d3 l1 l2 l3 BDY LS CU

寸法表示(mm)
納品範囲: ベース本体、長さ調整ネジ、組立式クーラントユニット。コンポーネントは
別途注文することもできます（表参照）。
仕様: クランピング直径対する中空テーパーシャンクの振れ精度は3μm以内。  クラ
ンピング直径はシャンク公差 h6 に合わせて設計されています。

ご要望に応じて様々なチップ付きバージョンもご用意できます。
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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  

sw

G

l1

l3
l2

4.5˚

d 1 d 2 d 3

40 6 21 27 80 36 10 M7 1.54 1.5 10083221 30512726 30521102 MTC-HSK-A040-06-080-C-0-A-AAA1 30521750

40 6 21 27 80 36 10 M7 4.52 2 10083221 30383971 30384302 MTC-HSK-A040-06-080-C-0-A-AAA2 30385554

40 8 21 27 80 36 10 M7 1.54 1.5 10083222 30512727 30521102 MTC-HSK-A040-08-080-C-0-A- AAA1 30521756

40 8 21 27 80 36 10 M7 4.52 2 10083222 30383974 30384302 MTC-HSK-A040-08-080-C-0-A-AAA2 30385555

40 10 24 32 80 40 10 M8x1 1.54 1.5 10083223 30512728 30521102 MTC-HSK-A040-10-080-C-0-A-AAA1 30521762

40 10 24 32 80 40 10 M8x1 4.52 2 10083223 30383959 30384302 MTC-HSK-A040-10-080-C-0-A-AAA2 30385556

40 12 24 32 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083224 30512732 30521102 MTC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA1 30521768

40 12 24 32 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083224 30512729 30384302 MTC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA2 30521770

40 12 24 32 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083224 30280050 30297304 MTC-HSK-A040-12-090-C-0-A-AAA3 30326547

40 14 27 34 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083225 30512733 30521102 MTC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA1 30521780

40 14 27 34 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083225 30512730 30384302 MTC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA2 30521782

40 14 27 34 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083225 30280051 30297304 MTC-HSK-A040-14-090-C-0-A-AAA3 30326548

40 16 27 34 90 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083226 30512734 30521102 MTC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA1 30521792

40 16 27 34 90 48 10 M12x1 4.52 2 10083226 30512731 30384302 MTC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA2 30521794

40 16 27 34 90 48 10 M12x1 9.9 3 10083226 30280052 30297304 MTC-HSK-A040-16-090-C-0-A-AAA3 30326549

50 6 21 27 80 36 10 M8x1 1.54 1.5 10083227 30512753 30521103 MTC-HSK-A050-06-080-C-0-A-AAA1 30521804

50 6 21 27 80 36 10 M8x1 4.52 2 10083227 30384009 30384303 MTC-HSK-A050-06-080-C-0-A-AAA2 30385590

50 8 21 27 80 36 10 M8x1 1.54 1.5 10083228 30512754 30521103 MTC-HSK-A050-08-080-C-0-A-AAA1 30521810

50 8 21 27 80 36 10 M8x1 4.52 2 10083228 30384010 30384303 MTC-HSK-A050-08-080-C-0-A-AAA2 30385591

50 10 24 32 85 40 10 M8x1 1.54 1.5 10083229 30512755 30521103 MTC-HSK-A050-10-085-C-0-A-AAA1 30521816

50 10 24 32 85 40 10 M8x1 4.52 2 10083229 30384004 30384303 MTC-HSK-A050-10-085-C-0-A-AAA2 30385592

50 12 24 32 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083230 30512791 30521103 MTC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA1 30521822

50 12 24 32 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083230 30512787 30384303 MTC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA2 30521824

50 12 24 32 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083230 30279400 30297305 MTC-HSK-A050-12-090-C-0-A-AAA3 30326583

50 14 27 34 90 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083231 30512792 30521103 MTC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA1 30521834

50 14 27 34 90 45 10 M10x1 4.52 2 10083231 30512788 30384303 MTC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA2 30521836

50 14 27 34 90 45 10 M10x1 9.9 3 10083231 30279407 30297305 MTC-HSK-A050-14-090-C-0-A-AAA3 30326584

50 16 27 34 95 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083232 30512793 30521103 MTC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA1 30521846

50 16 27 34 95 48 10 M12x1 4.52 2 10083232 30512789 30384303 MTC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA2 30521848

50 16 27 34 95 48 10 M12x1 9.9 3 10083232 30279413 30297305 MTC-HSK-A050-16-095-C-0-A-AAA3 30326585

50 18 33 42 95 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083233 30512794 30521103 MTC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA1 30521858

50 18 33 42 95 48 10 M12x1 4.52 2 10083233 30512790 30384303 MTC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA2 30521860

50 18 33 42 95 48 10 M12x1 9.9 3 10083233 30279420 30297305 MTC-HSK-A050-18-095-C-0-A-AAA3 30326586

50 20 33 42 100 50 10 M16x1 4.52 2 10083234 30512798 30384303 MTC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA2 30521870

50 20 33 42 100 50 10 M16x1 9.9 3 10083234 30512795 30297305 MTC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA3 30521872

50 20 33 42 100 50 10 M16x1 17.35 4 10083234 30279429 30297306 MTC-HSK-A050-20-100-C-0-A-AAA4 30326587

63 6 21 27 160 36 10 M5 1.54 1.5 30386130 30512819 30512203 MTC-HSK-A063-06-160-C-0-A-AAA1 30521886

63 6 21 27 160 36 10 M5 4.52 2.0 30386130 30384041 30384304 MTC-HSK-A063-06-160-C-0-A-AAA2 30385674

63 6 21 27 200 36 10 M5 1.54 1.5 30386132 30512839 30512203 MTC-HSK-A063-06-200-C-0-A-AAA1 30521888
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2チャネルシステムMQLシュリンクチャックThermoChuck 
自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A

シュリンクチャック、HSK、MQL、ベース本体 | BDY
長さ調整ネジ、MMS | LS
クーラントフィードユニット、MMS、自動 | CU
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ご要望に応じて入手可能
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63 6 21 27 200 36 10 M5 4.52 2.0 30386132 30384042 30384304 MTC-HSK-A063-06-200-C-0-A-AAA2 30385694

63 8 21 27 160 36 10 M7 1.54 1.5 30386131 30512820 30512203 MTC-HSK-A063-08-160-C-0-A-AAA1 30521894

63 8 21 27 160 36 10 M7 4.52 2.0 30386131 30384045 30384304 MTC-HSK-A063-08-160-C-0-A-AAA2 30385675

63 8 21 27 200 36 10 M7 1.54 1.5 30386133 30512840 30512203 MTC-HSK-A063-08-200-C-0-A-AAA1 30521896

63 8 21 27 200 36 10 M7 4.52 2.0 30386133 30384046 30384304 MTC-HSK-A063-08-200-C-0-A-AAA2 30385695

63 10 24 32 160 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386802 30512821 30512203 MTC-HSK-A063-10-160-C-0-A-AAA1 30521902

63 10 24 32 160 40 10 M8x1 4.52 2.0 30386802 30384013 30384304 MTC-HSK-A063-10-160-C-0-A-AAA2 30385676

63 10 24 32 200 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386134 30512841 30512203 MTC-HSK-A063-10-200-C-0-A-AAA1 30521904

63 10 24 32 200 40 10 M8x1 4.52 2.0 30386134 30384014 30384304 MTC-HSK-A063-10-200-C-0-A-AAA2 30385696

63 12 24 32 160 45 10 M10x1 1.54 1.5 30197953 30512826 30512203 MTC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA1 30521914

63 12 24 32 160 45 10 M10x1 4.52 2.0 30197953 30512822 30384304 MTC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA2 30521916

63 12 24 32 160 45 10 M10x1 9.90 3.0 30197953 30279404 30284772 MTC-HSK-A063-12-160-C-0-A-AAA3 30326649

63 12 24 32 200 45 10 M10x1 1.54 1.5 10107285 30512846 30512203 MTC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA1 30521918

63 12 24 32 200 45 10 M10x1 4.52 2.0 10107285 30512842 30384304 MTC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA2 30521920

63 12 24 32 200 45 10 M10x1 9.90 3.0 10107285 30279405 30284772 MTC-HSK-A063-12-200-C-0-A-AAA3 30326659

63 14 27 34 160 45 10 M10x1 1.54 1.5 10096025 30512827 30512203 MTC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA1 30521930

63 14 27 34 160 45 10 M10x1 4.52 2.0 10096025 30512823 30384304 MTC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA2 30521932

63 14 27 34 160 45 10 M10x1 9.90 3.0 10096025 30279410 30284772 MTC-HSK-A063-14-160-C-0-A-AAA3 30326650

63 14 27 34 200 45 10 M10x1 1.54 1.5 10096026 30512847 30512203 MTC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA1 30521934

63 14 27 34 200 45 10 M10x1 4.52 2.0 10096026 30512843 30384304 MTC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA2 30521936

63 14 27 34 200 45 10 M10x1 9.90 3.0 10096026 30279412 30284772 MTC-HSK-A063-14-200-C-0-A-AAA3 30326660

63 16 27 34 160 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107288 30512828 30512203 MTC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA1 30521946

63 16 27 34 160 48 10 M12x1 4.52 2.0 10107288 30512824 30384304 MTC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA2 30521948

63 16 27 34 160 48 10 M12x1 9.90 3.0 10107288 30279416 30284772 MTC-HSK-A063-16-160-C-0-A-AAA3 30326651

63 16 27 34 200 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107289 30512848 30512203 MTC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA1 30521950

63 16 27 34 200 48 10 M12x1 4.52 2.0 10107289 30512844 30384304 MTC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA2 30521952

63 16 27 34 200 48 10 M12x1 9.90 3.0 10107289 30279418 30284772 MTC-HSK-A063-16-200-C-0-A-AAA3 30326661

63 18 33 42 160 48 10 M12x1 1.54 1.5 10096027 30512829 30512203 MTC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA1 30521962

63 18 33 42 160 48 10 M12x1 4.52 2.0 10096027 30512825 30384304 MTC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA2 30521964

63 18 33 42 160 48 10 M12x1 9.90 3.0 10096027 30279423 30284772 MTC-HSK-A063-18-160-C-0-A-AAA3 30326652

63 18 33 42 200 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107293 30512849 30512203 MTC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA1 30521966

63 18 33 42 200 48 10 M12x1 4.52 2.0 10107293 30512845 30384304 MTC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA2 30521968

63 18 33 42 200 48 10 M12x1 9.90 3.0 10107293 30279427 30284772 MTC-HSK-A063-18-200-C-0-A-AAA3 30326662

63 20 33 42 160 50 10 M16x1 4.52 2.0 10107294 30512833 30384304 MTC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA2 30521978

63 20 33 42 160 50 10 M16x1 9.90 3.0 10107294 30512830 30284772 MTC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA3 30521980

63 20 33 42 160 50 10 M16x1 17.35 4.0 10107294 30279432 30279444 MTC-HSK-A063-20-160-C-0-A-AAA4 30326653

63 20 33 42 200 50 10 M16x1 4.52 2.0 10107295 30512853 30384304 MTC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA2 30521982

63 20 33 42 200 50 10 M16x1 9.90 3.0 10107295 30512850 30284772 MTC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA3 30521984

63 20 33 42 200 50 10 M16x1 17.35 4.0 10107295 30279433 30279444 MTC-HSK-A063-20-200-C-0-A-AAA4 30326663

63 25 44 53 160 56 10 M16x1 4.52 2.0 10107296 30512834 30384304 MTC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA2 30521990

63 25 44 53 160 56 10 M16x1 9.90 3.0 10107296 30512831 30284772 MTC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA3 30521992

63 25 44 53 160 56 10 M16x1 17.35 4.0 10107296 30279435 30279444 MTC-HSK-A063-25-160-C-0-A-AAA4 30326654

63 25 44 53 200 56 10 M16x1 4.52 2.0 10107297 30512854 30384304 MTC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA2 30521994

63 25 44 53 200 56 10 M16x1 9.90 3.0 10107297 30512851 30284772 MTC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA3 30521996

63 25 44 53 200 56 10 M16x1 17.35 4.0 10107297 30279436 30279444 MTC-HSK-A063-25-200-C-0-A-AAA4 30326664

63 32 44 53 160 60 10 M16x1 4.52 2.0 10107298 30512835 30384304 MTC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA2 30522002

63 32 44 53 160 60 10 M16x1 9.90 3.0 10107298 30512832 30284772 MTC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA3 30522004

63 32 44 53 160 60 10 M16x1 17.35 4.0 10107298 30279442 30279444 MTC-HSK-A063-32-160-C-0-A-AAA4 30326655

63 32 44 53 200 60 10 M16x1 4.52 2.0 10107299 30512856 30384304 MTC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA2 30522006

63 32 44 53 200 60 10 M16x1 9.90 3.0 10107299 30512852 30284772 MTC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA3 30522008

63 32 44 53 200 60 10 M16x1 17.35 4.0 10107299 30279443 30279444 MTC-HSK-A063-32-200-C-0-A-AAA4 30326665

80 6 21 27 85 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083245 30512784 30521104 MTC-HSK-A080-06-085-C-0-A-AAA1 30522010

80 6 21 27 85 36 10 M10x1 4.52 2 10083245 30384039 30384305 MTC-HSK-A080-06-085-C-0-A-AAA2 30385714

80 8 21 27 85 36 10 M10x1 1.54 1.5 10083246 30512785 30521104 MTC-HSK-A080-08-085-C-0-A-AAA1 30522018

80 8 21 27 85 36 10 M10x1 4.52 2 10083246 30384043 30384305 MTC-HSK-A080-08-085-C-0-A-AAA2 30385715

80 10 24 32 90 40 10 M10x1 1.54 1.5 10083247 30512786 30521104 MTC-HSK-A080-10-090-C-0-A-AAA1 30522026
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80 10 24 32 90 40 10 M10x1 4.52 2 10083247 30384011 30384305 MTC-HSK-A080-10-090-C-0-A-AAA2 30385716

80 12 24 32 95 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083248 30512791 30521104 MTC-HSK-A080-12-095-C-0-A-AAA1 30522034

80 12 24 32 95 45 10 M10x1 4.52 2 10083248 30512787 30384305 MTC-HSK-A080-12-095-C-0-A-AAA2 30522036

80 12 24 32 95 45 10 M10x1 9.9 3 10083248 30279400 30297307 MTC-HSK-A080-12-095-C-0-A-AAA3 30326708

80 14 27 34 95 45 10 M10x1 1.54 1.5 10083249 30512792 30521104 MTC-HSK-A080-14-095-C-0-A-AAA1 30522050

80 14 27 34 95 45 10 M10x1 4.52 2 10083249 30512788 30384305 MTC-HSK-A080-14-095-C-0-A-AAA2 30522052

80 14 27 34 95 45 10 M10x1 9.9 3 10083249 30279407 30297307 MTC-HSK-A080-14-095-C-0-A-AAA3 30326709

80 16 27 34 100 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083250 30512793 30521104 MTC-HSK-A080-16-100-C-0-A-AAA1 30522066

80 16 27 34 100 48 10 M12x1 4.52 2 10083250 30512789 30384305 MTC-HSK-A080-16-100-C-0-A-AAA2 30522068

80 16 27 34 100 48 10 M12x1 9.9 3 10083250 30279413 30297307 MTC-HSK-A080-16-100-C-0-A-AAA3 30326710

80 18 33 42 100 48 10 M12x1 1.54 1.5 10083251 30512794 30521104 MTC-HSK-A080-18-100-C-0-A-AAA1 30522082

80 18 33 42 100 48 10 M12x1 4.52 2 10083251 30512790 30384305 MTC-HSK-A080-18-100-C-0-A-AAA2 30522084

80 18 33 42 100 48 10 M12x1 9.9 3 10083251 30279420 30297307 MTC-HSK-A080-18-100-C-0-A-AAA3 30326711

80 20 33 42 105 50 10 M16x1 4.52 2 10083252 30512798 30384305 MTC-HSK-A080-20-105-C-0-A-AAA2 30522098

80 20 33 42 105 50 10 M16x1 9.9 3 10083252 30512795 30297307 MTC-HSK-A080-20-105-C-0-A-AAA3 30522100

80 20 33 42 105 50 10 M16x1 17.35 4 10083252 30279429 30297308 MTC-HSK-A080-20-105-C-0-A-AAA4 30326712

80 25 44 53 115 56 10 M16x1 4.52 2 10083253 30512799 30384305 MTC-HSK-A080-25-115-C-0-A-AAA2 30522114

80 25 44 53 115 56 10 M16x1 9.9 3 10083253 30512796 30297307 MTC-HSK-A080-25-115-C-0-A-AAA3 30522116

80 25 44 53 115 56 10 M16x1 17.35 4 10083253 30279434 30297308 MTC-HSK-A080-25-115-C-0-A-AAA4 30326713

80 32 44 53 120 60 10 M16x1 4.52 2 10083254 30512800 30384305 MTC-HSK-A080-32-120-C-0-A-AAA2 30522126

80 32 44 53 120 60 10 M16x1 9.9 3 10083254 30512797 30297307 MTC-HSK-A080-32-120-C-0-A-AAA3 30522128

80 32 44 53 120 60 10 M16x1 17.35 4 10083254 30279441 30297308 MTC-HSK-A080-32-120-C-0-A-AAA4 30326714

100 6 21 27 120 36 10 M5 1.54 1.5 30386144 30512804 30521106 MTC-HSK-A100-06-120-C-0-A-AAA1 30522140

100 6 21 27 120 36 10 M5 4.52 2 30386144 30384040 30384306 MTC-HSK-A100-06-120-C-0-A-AAA2 30385810

100 6 21 27 160 36 10 M5 1.54 1.5 30386147 30512819 30521106 MTC-HSK-A100-06-160-C-0-A-AAA1 30522142

100 6 21 27 160 36 10 M5 4.52 2 30386147 30384041 30384306 MTC-HSK-A100-06-160-C-0-A-AAA2 30385826

100 6 21 27 200 36 10 M5 1.54 1.5 30386150 30512839 30521106 MTC-HSK-A100-06-200-C-0-A-AAA1 30522144

100 6 21 27 200 36 10 M5 4.52 2 30386150 30384042 30384306 MTC-HSK-A100-06-200-C-0-A-AAA2 30385847

100 8 21 27 120 36 10 M7 1.54 1.5 30386145 30512805 30521106 MTC-HSK-A100-08-120-C-0-A-AAA1 30522148

100 8 21 27 120 36 10 M7 4.52 2 30386145 30384044 30384306 MTC-HSK-A100-08-120-C-0-A-AAA2 30385811

100 8 21 27 160 36 10 M7 1.54 1.5 30386148 30512820 30521106 MTC-HSK-A100-08-160-C-0-A-AAA1 30522150

100 8 21 27 160 36 10 M7 4.52 2 30386148 30384045 30384306 MTC-HSK-A100-08-160-C-0-A-AAA2 30385827

100 8 21 27 200 36 10 M7 1.54 1.5 30386151 30512840 30521106 MTC-HSK-A100-08-200-C-0-A-AAA1 30522152

100 8 21 27 200 36 10 M7 4.52 2 30386151 30384046 30384306 MTC-HSK-A100-08-200-C-0-A-AAA2 30385848

100 10 24 32 120 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386146 30512806 30521106 MTC-HSK-A100-10-120-C-0-A-AAA1 30522156

100 10 24 32 120 40 10 M8x1 4.52 2 30386146 30384012 30384306 MTC-HSK-A100-10-120-C-0-A-AAA2 30385812

100 10 24 32 160 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386149 30512821 30521106 MTC-HSK-A100-10-160-C-0-A-AAA1 30522158

100 10 24 32 160 40 10 M8x1 4.52 2 30386149 30384013 30384306 MTC-HSK-A100-10-160-C-0-A-AAA2 30385828

100 10 24 32 200 40 10 M8x1 1.54 1.5 30386152 30512841 30521106 MTC-HSK-A100-10-200-C-0-A-AAA1 30522160

100 10 24 32 200 40 10 M8x1 4.52 2 30386152 30384014 30384306 MTC-HSK-A100-10-200-C-0-A-AAA2 30385849

100 12 24 32 120 45 10 M10x1 1.54 1.5 30253151 30512811 30521106 MTC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA1 30522166

100 12 24 32 120 45 10 M10x1 4.52 2 30253151 30512807 30384306 MTC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA2 30522168

100 12 24 32 120 45 10 M10x1 9.9 3 30253151 30279402 30297309 MTC-HSK-A100-12-120-C-0-A-AAA3 30326794

100 12 24 32 160 45 10 M10x1 1.54 1.5 30302825 30512826 30521106 MTC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA1 30522170

100 12 24 32 160 45 10 M10x1 4.52 2 30302825 30512822 30384306 MTC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA2 30522172

100 12 24 32 160 45 10 M10x1 9.9 3 30302825 30279404 30297309 MTC-HSK-A100-12-160-C-0-A-AAA3 30326802

100 12 24 32 200 45 10 M10x1 1.54 1.5 30253152 30512846 30521106 MTC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA1 30522174

100 12 24 32 200 45 10 M10x1 4.52 2 30253152 30512842 30384306 MTC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA2 30522176

100 12 24 32 200 45 10 M10x1 9.9 3 30253152 30279405 30297309 MTC-HSK-A100-12-200-C-0-A-AAA3 30326812

100 14 27 34 120 45 10 M10x1 1.54 1.5 30254306 30512813 30521106 MTC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA1 30522182

100 14 27 34 120 45 10 M10x1 4.52 2 30254306 30512808 30384306 MTC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA2 30522184

100 14 27 34 120 45 10 M10x1 9.9 3 30254306 30279408 30297309 MTC-HSK-A100-14-120-C-0-A-AAA3 30326795

100 14 27 34 160 45 10 M10x1 1.54 1.5 30302826 30512827 30521106 MTC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA1 30522186

100 14 27 34 160 45 10 M10x1 4.52 2 30302826 30512823 30384306 MTC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA2 30522188

100 14 27 34 160 45 10 M10x1 9.9 3 30302826 30279410 30297309 MTC-HSK-A100-14-160-C-0-A-AAA3 30326803

100 14 27 34 200 45 10 M10x1 1.54 1.5 30303050 30512847 30521106 MTC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA1 30522190
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100 14 27 34 200 45 10 M10x1 4.52 2 30303050 30512843 30384306 MTC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA2 30522192

100 14 27 34 200 45 10 M10x1 9.9 3 30303050 30279412 30297309 MTC-HSK-A100-14-200-C-0-A-AAA3 30326813

100 16 27 34 120 48 10 M12x1 1.54 1.5 30302821 30512814 30521106 MTC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA1 30522198

100 16 27 34 120 48 10 M12x1 4.52 2 30302821 30512809 30384306 MTC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA2 30522200

100 16 27 34 120 48 10 M12x1 9.9 3 30302821 30279414 30297309 MTC-HSK-A100-16-120-C-0-A-AAA3 30326796

100 16 27 34 160 48 10 M12x1 1.54 1.5 30302827 30512828 30521106 MTC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA1 30522202

100 16 27 34 160 48 10 M12x1 4.52 2 30302827 30512824 30384306 MTC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA2 30522204

100 16 27 34 160 48 10 M12x1 9.9 3 30302827 30279416 30297309 MTC-HSK-A100-16-160-C-0-A-AAA3 30326804

100 16 27 34 200 48 10 M12x1 1.54 1.5 30302831 30512848 30521106 MTC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA1 30522206

100 16 27 34 200 48 10 M12x1 4.52 2 30302831 30512844 30384306 MTC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA2 30522208

100 16 27 34 200 48 10 M12x1 9.9 3 30302831 30279418 30297309 MTC-HSK-A100-16-200-C-0-A-AAA3 30326814

100 18 33 42 120 48 10 M12x1 1.54 1.5 30253155 30512815 30521106 MTC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA1 30522214

100 18 33 42 120 48 10 M12x1 4.52 2 30253155 30512810 30384306 MTC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA2 30522216

100 18 33 42 120 48 10 M12x1 9.9 3 30253155 30279422 30297309 MTC-HSK-A100-18-120-C-0-A-AAA3 30326797

100 18 33 42 160 48 10 M12x1 1.54 1.5 10096879 30512829 30521106 MTC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA1 30522218

100 18 33 42 160 48 10 M12x1 4.52 2 10096879 30512825 30384306 MTC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA2 30522220

100 18 33 42 160 48 10 M12x1 9.9 3 10096879 30279423 30297309 MTC-HSK-A100-18-160-C-0-A-AAA3 30326805

100 18 33 42 200 48 10 M12x1 1.54 1.5 10107134 30512849 30521106 MTC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA1 30522222

100 18 33 42 200 48 10 M12x1 4.52 2 10107134 30512845 30384306 MTC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA2 30522224

100 18 33 42 200 48 10 M12x1 9.9 3 10107134 30279427 30297309 MTC-HSK-A100-18-200-C-0-A-AAA3 30326815

100 20 33 42 120 50 10 M16x1 4.52 2 30302822 30512817 30384306 MTC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA2 30522230

100 20 33 42 120 50 10 M16x1 9.9 3 30302822 30512816 30297309 MTC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA3 30522232

100 20 33 42 120 50 10 M16x1 17.35 4 30302822 30279430 30297310 MTC-HSK-A100-20-120-C-0-A-AAA4 30326798

100 20 33 42 160 50 10 M16x1 4.52 2 10096880 30512833 30384306 MTC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA2 30522234

100 20 33 42 160 50 10 M16x1 9.9 3 10096880 30512830 30297309 MTC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA3 30522236

100 20 33 42 160 50 10 M16x1 17.35 4 10096880 30279432 30297310 MTC-HSK-A100-20-160-C-0-A-AAA4 30326806

100 20 33 42 200 50 10 M16x1 4.52 2 30302832 30512853 30384306 MTC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA2 30522238

100 20 33 42 200 50 10 M16x1 9.9 3 30302832 30512850 30297309 MTC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA3 30522240

100 20 33 42 200 50 10 M16x1 17.35 4 30302832 30279433 30297310 MTC-HSK-A100-20-200-C-0-A-AAA4 30326816

100 25 44 53 160 56 10 M16x1 1.54 2 30258455 30512834 30384306 MTC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA2 30522246

100 25 44 53 160 56 10 M16x1 4.52 3 30258455 30512831 30297309 MTC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA3 30522248

100 25 44 53 160 56 10 M16x1 9.9 4 30258455 30279435 30297310 MTC-HSK-A100-25-160-C-0-A-AAA4 30326807

100 25 44 53 200 56 10 M16x1 1.54 2 30302833 30512854 30384306 MTC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA2 30522250

100 25 44 53 200 56 10 M16x1 4.52 3 30302833 30512851 30297309 MTC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA3 30522252

100 25 44 53 200 56 10 M16x1 9.9 4 30302833 30279436 30297310 MTC-HSK-A100-25-200-C-0-A-AAA4 30326817

100 32 44 53 160 60 10 M16x1 4.52 2 30303048 30512835 30384306 MTC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA2 30522258

100 32 44 53 160 60 10 M16x1 9.9 3 30303048 30512832 30297309 MTC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA3 30522260

100 32 44 53 160 60 10 M16x1 17.35 4 30303048 30279442 30297310 MTC-HSK-A100-32-160-C-0-A-AAA4 30326808

100 32 44 53 200 60 10 M16x1 4.52 2 30302834 30512856 30384306 MTC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA2 30522262

100 32 44 53 200 60 10 M16x1 9.9 3 30302834 30512852 30297309 MTC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA3 30522264

100 32 44 53 200 60 10 M16x1 17.35 4 30302834 30279443 30297310 MTC-HSK-A100-32-200-C-0-A-AAA4 30326818
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優先するシリーズは緑色 で表示 

2チャネルシステムMQLシュリンクチャックThermoChuck | 自動ツール交換用、軸方向ツール長調整機能付き
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A | ご要望に応じて入手可能

バリ
エー
ショ
ン* HSK-A 寸法 G AIN

mm2
二面
幅

コンポーネント 仕様 発注番号

d1 d2 d3 l1 l2 l3 BDY LS CU

寸法表示(mm)
納品範囲: ベース本体、長さ調整ネジ、組立式クーラントユニット。コンポーネントは
別途注文することもできます（表参照）。
仕様: クランピング直径対する中空テーパーシャンクの振れ精度は3μm以内。  クラ
ンピング直径はシャンク公差 h6 に合わせて設計されています。

ご要望に応じて様々なチップ付きバージョンもご用意できます。
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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63 16 38 50 17 M8 MCA-HSK-A063-16-050-1-0-W 31312171
63 16 38 100 17 M8 MCA-HSK-A063-16-100-1-0-W 31312176
63 16 38 160 17 M8 MCA-HSK-A063-16-160-1-0-W 31312191
63 22 48 50 19 M10 MCA-HSK-A063-22-050-1-0-W 31312172
63 22 48 100 19 M10 MCA-HSK-A063-22-100-1-0-W 31312177
63 22 48 160 19 M10 MCA-HSK-A063-22-160-1-0-W 31312192
63 27 60 60 21 M12 MCA-HSK-A063-27-060-1-0-W 31312173
63 27 60 100 21 M12 MCA-HSK-A063-27-100-1-0-W 31312178
63 27 60 160 21 M12 MCA-HSK-A063-27-160-1-0-W 31312193
63 32 78 60 24 M16 MCA-HSK-A063-32-060-1-0-W 31312174
63 32 78 100 24 M16 MCA-HSK-A063-32-100-1-0-W 31312179
63 32 78 160 24 M16 MCA-HSK-A063-32-160-1-0-W 31312194
63 40 89 60 27 M20 MCA-HSK-A063-40-060-1-0-W 31312175
63 40 89 100 27 M20 MCA-HSK-A063-40-100-1-0-W 31312190
100 16 38 50 17 M8 MCA-HSK-A100-16-050-1-0-W 31312195
100 16 38 100 17 M8 MCA-HSK-A100-16-100-1-0-W 31312200
100 16 38 160 17 M8 MCA-HSK-A100-16-160-1-0-W 31312205
100 22 48 50 19 M10 MCA-HSK-A100-22-050-1-0-W 31312196
100 22 48 100 19 M10 MCA-HSK-A100-22-100-1-0-W 31312201
100 22 48 160 19 M10 MCA-HSK-A100-22-160-1-0-W 31312206
100 27 60 50 21 M12 MCA-HSK-A100-27-050-1-0-W 31312197
100 27 60 100 21 M12 MCA-HSK-A100-27-100-1-0-W 31312202
100 27 60 160 21 M12 MCA-HSK-A100-27-160-1-0-W 31312207
100 32 78 50 24 M16 MCA-HSK-A100-32-050-1-0-W 31312198
100 32 78 100 24 M16 MCA-HSK-A100-32-100-1-0-W 31312203
100 32 78 160 24 M16 MCA-HSK-A100-32-160-1-0-W 31312208
100 40 89 60 27 M20 MCA-HSK-A100-40-060-1-0-W 31312199
100 40 89 100 27 M20 MCA-HSK-A100-40-100-1-0-W 31312204
100 40 89 160 27 M20 MCA-HSK-A100-40-160-1-0-W 31312209
100 60 140 70 40 M30 MCA-HSK-A100-60-070-1-0-W 31354755

l1

l2

d 1 d 2 d 3

l1

l2

d 1 d 2
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ミーリングカッターのアーバー
機械式ツールクランプ
DIN69882-3に基づく拡大フェースコネクション直径
DIN 69893-1準拠のシャンクHSK-A

HSK-A 寸法 G 型番 発注番号

d1 d2 l1 l2

分散型クーラントフィード付きシャンクHSK-A | ご要望に応じて入手可能

寸法表示(mm) 
その他の寸法はお問い合わせください。 
納品範囲: DIN 6367準拠のねじ込み式キーブロックとミーリングカッターの締め付
けねじ付き。 

クーラントチューブなし。 
仕様: マンドレル径に対するテーパの振れ精度は6μm以内。
注釈: 内部給油なしで納入されるミリングカッターのプルスクリュー。クーラントチュ
ーブ、取付けスパナについては｢クランプ｣の章を参照してください。 
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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40 16 38 35 17 M8 MCA-SK040-16-035-3-0-W 31369046
40 22 48 35 19 M10 MCA-SK040-22-035-3-0-W 31369047
40 27 50 35 21 M12 MCA-SK040-27-035-3-0-W 31369048
50 22 48 35 19 M10 MCA-SK050-22-035-3-0-W 31312229
50 22 48 100 19 M10 MCA-SK050-22-100-3-0-W 31312233
50 22 48 160 19 M10 MCA-SK050-22-160-3-0-W 31312237
50 27 60 35 21 M12 MCA-SK050-27-035-3-0-W 31312230
50 27 60 100 21 M12 MCA-SK050-27-100-3-0-W 31312234
50 27 60 160 21 M12 MCA-SK050-27-160-3-0-W 31312238
50 32 78 35 24 M16 MCA-SK050-32-035-3-0-W 31312231
50 32 78 100 24 M16 MCA-SK050-32-100-3-0-W 31312235
50 32 78 160 24 M16 MCA-SK050-32-160-3-0-W 31312239
50 40 89 50 27 M20 MCA-SK050-40-050-3-0-W 31312232
50 40 89 100 27 M20 MCA-SK050-40-100-3-0-W 31312236
50 40 89 160 27 M20 MCA-SK050-40-160-3-0-W 31312240

l1

l2

d 1 d 2

l1

l2

d 1 d 2
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ミーリングカッターのアーバー
機械式ツールクランプ 
DIN69882-3に基づく拡大フェースコネクション直径
ISO 7388-1 準拠のシャンク SK 形状 AD/AF

分散型クーラントフィード付きシャンクSK | ご要望に応じて入手可能
SK 寸法 G 型番 発注番号

d1 d2 l1 l2

寸法表示(mm) 
その他の寸法はお問い合わせください。 
納品範囲: DIN 6367準拠のねじ込み式キーブロックとミーリングカッターの締め付
けねじ付き。 
プルスタッドボルトなし。 

仕様: マンドレル径に対するテーパの振れ精度は6μm以内。形状ADの基本設定、形
状AFをご希望の場合は、ご注文時にご指定ください。
注釈: 内部給油なしで納入されるミリングカッターのプルスクリュー。クーラントチュ
ーブ、取付けスパナについては｢クランプ｣の章を参照してください。 
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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50 22 48 55 19 M8 MCA-BT050-22-055-3-0-W 31312241
50 22 48 100 19 M8 MCA-BT050-22-100-3-0-W 31312245
50 27 60 55 21 M10 MCA-BT050-27-055-3-0-W 31312242
50 27 60 100 21 M10 MCA-BT050-27-100-3-0-W 31312246
50 32 78 55 24 M12 MCA-BT050-32-055-3-0-W 31312243
50 32 78 100 24 M12 MCA-BT050-32-100-3-0-W 31312247
50 40 89 55 27 M16 MCA-BT050-40-055-3-0-W 31312244

l1

l2

d 1 d 2

l1

l2

d 1 d 2
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ミーリングカッターのアーバー
機械式ツールクランプ 
DIN69882-3に基づく拡大フェースコネクション直径
ISO 7388-2 準拠 形状 JD/JF(JIS B 6339)のシャンク BT

分散型クーラントフィード付きシャンクBT | ご要望に応じて入手可能

寸法表示(mm) 
その他の寸法はお問い合わせください。 
納品範囲: DIN 6367準拠のねじ込み式キーブロックとミーリングカッターの締め付
けねじ付き。 
プルスタッドボルトなし。 

BT 寸法 G 型番 発注番号

d1 d2 l1 l2

仕様: マンドレル径に対するテーパの振れ精度は6μm以内。形状JDの基本設定、形
状JFをご希望の場合は、ご注文時にご指定ください。
注釈: 内部給油なしで納入されるミリングカッターのプルスクリュー。クーラントチュ
ーブ、取付けスパナについては｢クランプ｣の章を参照してください。 
バランス値（単品）：納品時の状態では、25,000 min-1でG2.5です。
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技術資料
使用、ハンドリングおよび推奨切削条件に関する注釈
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超硬ソリッドドリル用推奨切削条件
送り速度および切削速度

Tritan-Drill-Alu | SCD681
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 外部給油 MQL 空気 4.00 5.50 7.50 10.50 14.50 20.00

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 300 200 250  0.42 0.53 0.66 0.82 1.00 1.15
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 250 180 200  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 220 150 180  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si 180 120 150  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 140 100   0.42 0.53 0.66 0.82 1.00 1.15
N2.2 銅、合金 > 300 120 90   0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 200 160 160 120 0.46 0.61 0.79 1.02 1.26 1.48

MEGA-Speed-Drill-Titan | SCD961
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 外部給油 MQL 空気 3.00 4.50 6.50 9.50 14.00 20.00

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 40 25   0.077 0.103 0.134 0.173 0.219 0.259

S2 S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200 30 20   0.066 0.088 0.115 0.149 0.188 0.222
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 25 15   0.055 0.073 0.095 0.124 0.157 0.185

* マパール切削加工グループ
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 外部給油 MQL 空気 4.00 5.50 7.50 10.50 14.50 20.00

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 300 200 250  0.42 0.53 0.66 0.82 1.00 1.15
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 250 180 200  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 220 150 180  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si 180 120 150  0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 140 100   0.42 0.53 0.66 0.82 1.00 1.15
N2.2 銅、合金 > 300 120 90   0.53 0.68 0.85 1.07 1.31 1.52
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 200 160 160 120 0.46 0.61 0.79 1.02 1.26 1.48

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 外部給油 MQL 空気 3.00 4.50 6.50 9.50 14.00 20.00

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 40 25   0.077 0.103 0.134 0.173 0.219 0.259

S2 S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200 30 20   0.066 0.088 0.115 0.149 0.188 0.222
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 25 15   0.055 0.073 0.095 0.124 0.157 0.185
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超硬ソリッドドリル用推奨切削条件
送り速度および切削速度

* マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。

MEGA-Deep-Drill-Steel | SCD701
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 MQL 3.00 4.00 6.00 8.00 12.00 16.00

P

P1 P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 100 90 0.16 0.19 0.24 0.30 0.40 0.48
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 90 75 0.20 0.24 0.31 0.38 0.48 0.60

P2 P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 100 85 0.19 0.23 0.29 0.36 0.46 0.57
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 70 60 0.16 0.19 0.24 0.29 0.39 0.45

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 75 65 0.17 0.20 0.26 0.32 0.42 0.51
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 60 55 0.14 0.17 0.22 0.27 0.35 0.42
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 60 50 0.12 0.14 0.18 0.21 0.28 0.32

P5 P5.1 鋳鋼 100 85 0.19 0.23 0.29 0.36 0.46 0.57

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 120 85 0.21 0.28 0.37 0.48 0.62 0.80

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 160 120 0.22 0.27 0.35 0.45 0.58 0.74
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 100 75 0.20 0.24 0.31 0.39 0.52 0.63
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 60 50 0.14 0.17 0.22 0.27 0.35 0.42

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 90 80 0.21 0.26 0.34 0.42 0.55 0.68
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 80 70 0.18 0.22 0.28 0.34 0.45 0.54
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

切削速度 vc [m/min] ドリル径に応じた送り量 f [mm]

内部給油 MQL 3.00 4.00 6.00 8.00 12.00 16.00

P

P1 P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 100 90 0.16 0.19 0.24 0.30 0.40 0.48
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 90 75 0.20 0.24 0.31 0.38 0.48 0.60

P2 P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 100 85 0.19 0.23 0.29 0.36 0.46 0.57
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 70 60 0.16 0.19 0.24 0.29 0.39 0.45

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 75 65 0.17 0.20 0.26 0.32 0.42 0.51
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 60 55 0.14 0.17 0.22 0.27 0.35 0.42
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 60 50 0.12 0.14 0.18 0.21 0.28 0.32

P5 P5.1 鋳鋼 100 85 0.19 0.23 0.29 0.36 0.46 0.57

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 120 85 0.21 0.28 0.37 0.48 0.62 0.80

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 160 120 0.22 0.27 0.35 0.45 0.58 0.74
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 100 75 0.20 0.24 0.31 0.39 0.52 0.63
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 60 50 0.14 0.17 0.22 0.27 0.35 0.42

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 90 80 0.21 0.26 0.34 0.42 0.55 0.68
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 80 70 0.18 0.22 0.28 0.34 0.45 0.54
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圧力 5xD
圧力 40xD 
量

クーラント圧および量の基準値

MQLシステム	 供給圧力

1チャンネルシステム  	 最大16 bar
推奨供給圧力 	 5-6 bar
深穴加工用高圧 < 公称径 12 mm 	 8-10 bar	

2チャンネルシステム  	 最大10 bar
推奨供給圧力 	 5-6 bar
深穴加工用高圧 < 公称径 6 mm 	 8-10 bar	

深穴ドリル用のMQLシステム圧力
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3ステップでの深穴加工
パイロット穴の加工 最大30xDの深穴加工 最大40xDの深穴加工

MEGA-Drill-Steel-Plus
[SCD600, SCD601] 
一般的なボーリング条件

MEGA-Step-Drill-Steel-Plus
[SCD590, SCD591]
90°カウンターシンクを含む	
一般的なボーリング条件

MEGA-Speed-Drill-Steel
[SCD621]
一般的なボーリング条件

情報: 
0.02mm大きい公称径を選択してください。 	

例: 
パイロットツール; MEGA-Speed-Drill-Steel, 	
公称径 5.02 mm 
後続の工具: MEGA-Deep-Drill-Steel, 	
公称径-Ø 5.00 mm

MEGA-180°-Drill
[SCD231]
難しいボーリング条件

パイロット穴に入れる:
	� 最大進入速度 300 min-1 と 	
vf = 1000 mm/分
	� クーラント停止 - パイロット穴の穴底1 
mm手前まで
	� クーラント開始 	
–> クーラント = 10-40 bar/MMS
	� 表に指定された切削条件でのボーリ
ング 	

情報: 
MEGA-Deep-Drill-Steelによるその他
のボーリング方法:送り50%でのボーリン
グ、最大加工長4xD、送り速度100%まで
直線的に加速

	� 1回の操作で最大30xDの深穴加工、 
拡張サイクルなし	
	

引き戻し:
	� 最高300 min-1、送りは2倍(2 x vf)の	
速度で引き戻す
	� クーラント停止

30xD穴への進入
	� 最大進入速度 300 min-1 と 	
vf = 1000 mm/分
	� クーラント無し – 30xD穴の穴底1mm
前まで
	� クーラント開始 	
–> クーラント = 10-40 bar/MMS
	� 表に指定された切削条件でのボーリ
ング 

情報: 
MEGA-Deep-Drill-Steelによるその他
のボーリング方法: 送り50%でのボーリ
ング、最大加工長32xD、送り速度100%
まで直線的に加速

	� 1回の操作で最大40xDの深穴加工、
拡張サイクルなし	
	
	
	
引き戻し:
	� 最高300 min-1、送りは2倍(2 x vf)の	
速度で引き戻す
	� クーラント停止

適切なパイロットドリルの選択
n	パイロットドリルの呼び径は、MEGA-Deep-Drill-Steelの呼び径に適合する必要がありま
す。 

n	先端角と直径公差は、パイロットドリルと深穴ドリルの相互作用の機能性が最適化するよう
調整されています。
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�パイロット加工

深穴加工 
最大30xD

パイロット穴の加工 最大30xDの深穴加工 最大40xDの深穴加工
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FixReam 500 Plus
MZG*    被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
vc 送り fz [mm/z] および工具径の取り代 ap [mm] 

< 5.701 (Z=4) 
[mm]

> 5.701-6.2 (Z=6) 
[mm] > 6.2-8 (Z=6) [mm] > 8-12 (Z=6) [mm] > 12-16.2 (Z=6) [mm] > 16.2-20.2 (Z=6) 

[mm]
f a f a f a f a f a f a

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 150 0.10 0.10 0.13 0.10 0.17 0.10 0.17 0.15 0.20 0.20 0.25 0.20

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 160 0.10 0.10 0.13 0.10 0.17 0.10 0.17 0.15 0.20 0.20 0.25 0.20
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 40 0.03 0.05 0.03 0.10 0.05 0.10 0.07 0.10 0.08 0.20 0.10 0.20
P5 P5.1 鋳鋼 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 40 0.03 0.05 0.03 0.10 0.05 0.10 0.07 0.10 0.08 0.20 0.10 0.20

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700 50 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 40 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 50 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 40 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS ≤ 800 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.2 アルミニウム、合金 ≤7 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si < 300 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30

S

S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S2
S2.1 チタン、チタン合金 > 1,200 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S2.2 チタン、チタン合金 < 1,200 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S3
S3.1 ニッケル、非合金および合金 > 900 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S3.2 ニッケル、非合金および合金 > 900 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S4 S4.1 耐熱合金、Ni、Co、Feベース 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S5 S5.1 タングステンおよびモリブデン合金 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

H H1
H1.1 硬化鋼/鋳鋼 < 44 10 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.10 0.03 0.10 0.03 0.20
H1.2 硬化鋼/鋳鋼 < 55 10 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.10 0.03 0.10 0.03 0.20

      

FixReam 500 Plus用推奨切削条件
送り速度および切削速度

* マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。
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MZG*    被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

vc 送り fz [mm/z] および工具径の取り代 ap [mm] 
< 5.701 (Z=4) 

[mm]
> 5.701-6.2 (Z=6) 

[mm] > 6.2-8 (Z=6) [mm] > 8-12 (Z=6) [mm] > 12-16.2 (Z=6) [mm] > 16.2-20.2 (Z=6) 
[mm]

f a f a f a f a f a f a

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 150 0.10 0.10 0.13 0.10 0.17 0.10 0.17 0.15 0.20 0.20 0.25 0.20

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 180 0.15 0.10 0.17 0.10 0.20 0.10 0.20 0.15 0.25 0.20 0.30 0.20
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 160 0.10 0.10 0.13 0.10 0.17 0.10 0.17 0.15 0.20 0.20 0.25 0.20
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 40 0.03 0.05 0.03 0.10 0.05 0.10 0.07 0.10 0.08 0.20 0.10 0.20
P5 P5.1 鋳鋼 140 0.08 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.13 0.15 0.17 0.20 0.20 0.20
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 40 0.03 0.05 0.03 0.10 0.05 0.10 0.07 0.10 0.08 0.20 0.10 0.20

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700 50 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 40 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 50 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 40 0.04 0.05 0.03 0.10 0.07 0.10 0.08 0.10 0.12 0.20 0.13 0.20

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS ≤ 800 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 100 0.13 0.10 0.20 0.10 0.20 0.10 0.25 0.20 0.30 0.20 0.30 0.20

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.2 アルミニウム、合金 ≤7 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si < 300 250 0.13 0.10 0.10 0.10 0.13 0.10 0.22 0.20 0.25 0.30 0.30 0.30

S

S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S2
S2.1 チタン、チタン合金 > 1,200 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S2.2 チタン、チタン合金 < 1,200 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S3
S3.1 ニッケル、非合金および合金 > 900 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S3.2 ニッケル、非合金および合金 > 900 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

S4 S4.1 耐熱合金、Ni、Co、Feベース 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20
S5 S5.1 タングステンおよびモリブデン合金 20 0.05 0.05 0.05 0.05 0.05 0.10 0.05 0.10 0.05 0.15 0.05 0.20

H H1
H1.1 硬化鋼/鋳鋼 < 44 10 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.10 0.03 0.10 0.03 0.20
H1.2 硬化鋼/鋳鋼 < 55 10 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.05 0.02 0.10 0.03 0.10 0.03 0.20

      

指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。
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MZG* 被削材質 強度/
硬度 

[N/mm²] 
[HRC]

 切削速度 vc [m/min] リーマ径に対する1刃当たりの送りfz (mm/z]

内部給油

z 6

9.900 - 32.200

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 120 0.150
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 120 0.150

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 110 0.150
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 110 0.120

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 110 0.150
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 120 0.150
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 120

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 120 0.200

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 120 0.180
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS ≤ 800
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800

FixReam 700 Plus用推奨切削条件
送り速度および切削速度

FXR700 | FXR702 | FXR703 | FXR705
工具材質: CU111 | リード: LA1G | LB1G

*  マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。
指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。
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シリーズ 形状 リード形状
名称 ø範囲 リード長さ x 形状

FixReam 500 Plus
MJ 3.701 - 4.200 mm 0.30 mm

45°MM 4.201 - 4.700 mm 0.40 mm
MQ 4.701 - 20.200 mm 0.55 mm

Gバージョン/固定バージョンFXRXXの公差: 
工具材質 公差

コーティング無し
CU111 -0.003

コーティング（膜厚0.8～1μm）
HP622 -0.004

コーティング（膜厚2～4μm）
HP141
HP900

-0.005

リード形状とすくい角

チップ形状/すくい角
すくい角

名称 角度
1G 6°

Anschnitt
LA

Anschnitt
LB

30
°

x

60
°

x x

45
°

シリーズ 形状 リード形状
名称 ø範囲 リード長さ x 形状

FixReam 700

LA
9.900 - 11.700 mm 0.80 mm

30°
11.701 - 32.200 mm 1.00 mm

LB 9.900 - 32.000 mm 0.25 mm 60°

Anschnitt
LA

Anschnitt
LB

30
°

x

60
°

x x

45
°

Anschnitt
LA

Anschnitt
LB

30
°

x

60
°

x x

45
°

Gバージョンは、リーマのツール径を当社製
造公差で示したものです。製造公差は工具
材質によって異なります（Gバージョンの許
容最小公差を参照してください）。

Gバージョンの仕様

フィックスリームシリーズの	
リード形状、すくい角、公差 
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MZG*    被削材質 強度/硬度
[N/mm²] [HRC]

送り fz [mm/z] および工具径の取り代 ap [mm] 

< 1.701 (Z=3) [mm] < 2.651 (Z=4) [mm] > 2.651 - 13 (Z=6)  [mm]

vc f a vc f a vc f a

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 20 0.03 0.10 20 0.04 0.15 20 0.03 0.20
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 10 0.03 0.10 10 0.04 0.15 10 0.03 0.20

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト
P5 P5.1 鋳鋼 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 18 0.03 0.10 18 0.05 0.15 18 0.05 0.20

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 15 0.03 0.10 15 0.05 0.15 15 0.05 0.20
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 15 0.03 0.10 15 0.05 0.15 15 0.05 0.20
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 25 0.05 0.10 25 0.05 0.15 25 0.04 0.20
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20
N2.2 銅、合金 > 300 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N4.3 プラスチック、発泡材 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20

      

NCマシンリーマの推奨加工条件
送り速度および切削速度

* マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。

NCマシンリーマ MDR500 | MDR510
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MZG*    被削材質 強度/硬度
[N/mm²] [HRC]

送り fz [mm/z] および工具径の取り代 ap [mm] 

< 1.701 (Z=3) [mm] < 2.651 (Z=4) [mm] > 2.651 - 13 (Z=6)  [mm]

vc f a vc f a vc f a

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 20 0.03 0.10 20 0.04 0.15 20 0.03 0.20
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 12 0.03 0.10 12 0.04 0.15 12 0.03 0.20
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500 10 0.03 0.10 10 0.04 0.15 10 0.03 0.20

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト
P5 P5.1 鋳鋼 15 0.03 0.10 15 0.04 0.15 15 0.03 0.20
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 18 0.03 0.10 18 0.05 0.15 18 0.05 0.20

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 15 0.03 0.10 15 0.05 0.15 15 0.05 0.20
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 15 0.03 0.10 15 0.05 0.15 15 0.05 0.20
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 10 0.03 0.10 10 0.05 0.15 10 0.05 0.20

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 25 0.05 0.10 25 0.05 0.15 25 0.04 0.20
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20
N2.2 銅、合金 > 300 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 30 0.05 0.10 30 0.05 0.15 30 0.04 0.20

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20
N4.3 プラスチック、発泡材 40 0.05 0.10 40 0.05 0.15 40 0.04 0.20

      

指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。
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ボーリングツール用インサートの	
推奨切削条件
切削速度

* マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。

MZG* 被削材質 強度/
硬度

[N/mm²]
 [HRC]

カーバイド カーバイド PCD

PVDコーティングされた PVDコーティングされた PVDコーティング、混合処理 コーティングさ
れていない コーティングされていない

HP616 HP880 HP885 HP895 HP930 HP945 HP950 HP531 HU616/
HU816 PU617 PU660 PU670

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/
min]

vc [m/
min]

vc [m/
min]

vc [m/
min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/

min]
vc [m/
min] vc [m/min]

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 100-220 100-220 100-180 100-160
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 100-220 100-220 100-180 100-160

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 100-220 100-220 100-180 100-160
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 100-200 100-200 80-150 80-150

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 80-200 80-200 100-180 100-160
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 80-200 80-200 80-130 90-130
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 80-200 80-200 80-130 90-130
P5 P5.1 鋳鋼 80-130 90-130
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 80-200 80-200 80-130 90-130

M
M1

M1.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト < 700 150-220 100-180 150-220
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 120-200 100-160 120-200

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 100-180 80-150 100-180 70-120 70-120
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 100-180 60-140 100-180

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 140-220 120-200

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 120-200 120-180
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS ≤ 800 120-180 120-180
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 80-140 80-120

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 60-130 60-100
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 60-120 60-100

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 150-600 150-500 450-2,200 450-2,200 410-1,980
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 100-500 100-450 400-1,700 400-1,700 360-1,530
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 100-400 100-400 350-1,300 350-1,300 320-1,170
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si 200-800 200-800 180-720

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 100-350 100-250 250-600 250-600 230-540
N2.2 銅、合金 > 300 100-300 100-220 200-600 200-600 180-540
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 100-250 80-220 200-500 200-500 180-450

N3
N3.1 グラファイト > 8 µm < 1,200 120-480 300-600 300-600 270-540
N3.2 グラファイト ≤ 8 µm

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック 250-500 400-1,000 400-1,000 360-900
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 250-500 400-1,000 400-1,000 360-900
N4.3 プラスチック、発泡材

X

K1.1, K1.2 鋳鉄の混合処理 (鋳鉄およびダクタイル鋳鉄) 120-200
K1.1、焼結 鋳鉄と焼結鋼の混合処理 100-200
N1.2, K1.1 アルミと鋳鉄(GJL)の混合処理 120-300
N1.2, K1.1 アルミとダクタイル鋳鉄(GJS)の混合処理 120-280
N1.2, 焼結 アルミと焼結鋼の混合処理 100-200
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指定された作業値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/
硬度

[N/mm²]
 [HRC]

カーバイド カーバイド PCD

PVDコーティングされた PVDコーティングされた PVDコーティング、混合処理 コーティングさ
れていない コーティングされていない

HP616 HP880 HP885 HP895 HP930 HP945 HP950 HP531 HU616/
HU816 PU617 PU660 PU670

vc [m/min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/
min]

vc [m/
min]

vc [m/
min]

vc [m/
min] vc [m/min] vc [m/min] vc [m/

min]
vc [m/
min] vc [m/min]

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700 100-220 100-220 100-180 100-160
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 100-220 100-220 100-180 100-160

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900 100-220 100-220 100-180 100-160
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 100-200 100-200 80-150 80-150

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800 80-200 80-200 100-180 100-160
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000 80-200 80-200 80-130 90-130
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 80-200 80-200 80-130 90-130
P5 P5.1 鋳鋼 80-130 90-130
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 80-200 80-200 80-130 90-130

M
M1

M1.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト < 700 150-220 100-180 150-220
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 120-200 100-160 120-200

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 100-180 80-150 100-180 70-120 70-120
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 100-180 60-140 100-180

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 140-220 120-200

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 120-200 120-180
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS ≤ 800 120-180 120-180
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 80-140 80-120

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 60-130 60-100
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 60-120 60-100

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 150-600 150-500 450-2,200 450-2,200 410-1,980
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 100-500 100-450 400-1,700 400-1,700 360-1,530
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si 100-400 100-400 350-1,300 350-1,300 320-1,170
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si 200-800 200-800 180-720

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 100-350 100-250 250-600 250-600 230-540
N2.2 銅、合金 > 300 100-300 100-220 200-600 200-600 180-540
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 100-250 80-220 200-500 200-500 180-450

N3
N3.1 グラファイト > 8 µm < 1,200 120-480 300-600 300-600 270-540
N3.2 グラファイト ≤ 8 µm

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック 250-500 400-1,000 400-1,000 360-900
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 250-500 400-1,000 400-1,000 360-900
N4.3 プラスチック、発泡材

X

K1.1, K1.2 鋳鉄の混合処理 (鋳鉄およびダクタイル鋳鉄) 120-200
K1.1、焼結 鋳鉄と焼結鋼の混合処理 100-200
N1.2, K1.1 アルミと鋳鉄(GJL)の混合処理 120-300
N1.2, K1.1 アルミとダクタイル鋳鉄(GJS)の混合処理 120-280
N1.2, 焼結 アルミと焼結鋼の混合処理 100-200

235



2024年補足版 | 技術資料

* マパール切削加工グループ

フラットエンドミル推奨加工条件
送り速度および切削速度

OptiMill-Alu-Wave | SCM109 | 機械出力 25 kW から ≤40 kW
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 600 - 900 600 - 900 300 - 600 300 - 600 vc 600 - 900 600 - 900 400 - 700 300 - 600

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 1 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.95 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.85 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.75 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22

OptiMill-Alu-Wave | SCM109 | 機械出力 >40 kW から ≤80 kW
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,100 - 1,400 900 - 1,200 vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,100 - 1,400 900 - 1,200

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 1 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.95 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.85 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.75 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25

OptiMill-Alu-Wave | SCM109 | 機械出力 >80 kW
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,300 - 1,600 1,700 - 2,500 vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,300 - 1,600 1,700 - 2,500

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 1 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.95 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.85 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.75 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27

OptiMill-Alu-Wave | SCM109 | ヘリックス加工とランプ加工
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
冷却 RW max. Smax. 最大ヘリックス角度

MQL/空気 ドライ ウエット

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
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指定された作業値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 600 - 900 600 - 900 300 - 600 300 - 600 vc 600 - 900 600 - 900 400 - 700 300 - 600

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 1 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.95 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.85 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.2 0.15 - 0.2 0.75 0.12 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22 0.15 - 0.22

長いせり出し
ap = 1xD  |  ae = 1xD

異常に長いせり出し
ap = 1xD  |  ae = 1xD

特に長いせり出し
ap = 0.5xD  |  ae = 1xD

フルカット

長いせり出し
ap = 1.5xD  |  ae = 0.6xD

異常に長いせり出し
ap = 1.5xD  |  ae = 0.4xD

特に長いせり出し
ap = 1.5xD  |  ae = 0.25xD

パートコンタクトカット

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,100 - 1,400 900 - 1,200 vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,100 - 1,400 900 - 1,200

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 1 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.95 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.85 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.14 - 0.21 0.15 - 0.22 0.75 0.1 - 0.22 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25 0.15 - 0.25

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z] ミーリングカッターの歯あたりの送り fz [mm/z]

MQL/空気 ドライ ウエット

Ø 12.00 16.00 20.00 25.00 Ø 12.00 16.00 20.00 25.00
vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,300 - 1,600 1,700 - 2,500 vc 900 - 1,200 1,100 - 1,400 1,300 - 1,600 1,700 - 2,500

係数 vc 係数 vc

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 1 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 1 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 0.95 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.95 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 0.85 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.85 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 0.75 0.1 - 0.18 0.12 - 0.2 0.15 - 0.23 0.15 - 0.23 0.75 0.1 - 0.22 0.13 - 0.25 0.15 - 0.27 0.15 - 0.27

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 RW max. Smax. 最大ヘリックス角度
MQL/空気 ドライ ウエット

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si ü 30° 0,75xD 5° - 10°

スロープ ヘリカルミー
リング
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OptiMill-Diamond-タイプ51 | SHM511, 611, 711
OptiMill-Diamondタイプ50 | SHM500
OptiMill-Diamondタイプ53 | SHM531
OptiMill-Diamondタイプ57 | SHM571

溝削り

フラットエンドミル推奨加工条件
送り速度および切削速度

* マパール切削加工グループ

MZG* 被削材質 強度/	
硬度 

[N/mm²]
 [HRC]

冷却 フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト

3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2.2 銅、合金 > 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)
C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

ap	= 0.5xD
ae	= 1xD
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粗加工 仕上げ加工

指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/	
硬度 

[N/mm²]
 [HRC]

冷却 フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト

3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00 18.00 - 25.00

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

vc
[m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2.2 銅、合金 > 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)
C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    200 0.10-0.12 500 0.12-0.15 800 0.15-0.20 1,000 0.18-0.23 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.20 960 0.16-0.22 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.25 1,200 0.20-0.27

ap	= 0.5xD
ae	= 0.25xD

ap	= 0.5xD
ae	= 0.1xD
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ボールエンドミル推奨加工条件
送り速度および切削速度

OptiMill-Diamond-Radius | SHM521
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
冷却 フライス外径 [mm]

MQL/空気 ドライ クーラント

3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N2.2 銅、合金 > 300    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)   

C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

* マパール切削加工グループ

補正係数

長さ fz & vc
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

仕上げ加工

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 フライス外径 [mm]

MQL/空気 ドライ クーラント

3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 - 16.00

vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm] vc [m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N2.2 銅、合金 > 300    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)   

C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25
C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    300 0.12 - 0.15 600 0.15 - 0.20 900 0.20 - 0.25

ap	= 0.1xD
ae	= 0.1xD
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OptiMill-Diamond-Torus | SHM551

ボールエンドミル推奨加工条件
送り速度および切削速度

溝削り

MZG* 被削材質 強度/	
硬度 

[N/mm²]
 [HRC]

冷却 フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00

vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm]
vc

[m/min] fz [mm]
vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N2.2 銅、合金 > 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)
C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

ap	= 0.5xD
ae	= 1xD

* マパール切削加工グループ
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/	
硬度 

[N/mm²]
 [HRC]

冷却 フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00 3.00 - 6.00 8.00 - 10.00 12.00

vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm]
vc

[m/min] fz [mm]
vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm] vc

[m/min] fz [mm] vc
[m/min] fz [mm]

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N2.2 銅、合金 > 300    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
N4.3 プラスチック、発泡材

C
C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP)
C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23
C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC)    200 0.10-0.12 500 0.12-0.18 800 0.15-0.20 240 0.10-0.12 480 0.12-0.16 720 0.16-0.18 300 0.12-0.15 600 0.15-0.20 900 0.20-0.23

粗加工 仕上げ加工
ap	= 0.5xD
ae	= 0.1xD

ap	= 0.5xD
ae	= 0.25xD
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2xD 1.05 1.05 1.05
3xD 1.00 1.00 1.00
4xD 0.92 0.90 0.94
5xD 0.80 0.80 0.87

ap	= 1xD
ae	= 1xD
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トロコイド加工用エンドミルの推奨加工条件
送り速度および切削速度

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 vc
[m/min]

fz [mm/z]
直径のパーセント

として

 ae [mm]
直径のパーセント

として

hm 最大 [mm]
直径のパーセント

として

加工例

MQL/空気 ドライ クーラント

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700 ü ü 160 - 220 0.8 - 1.1 5 - 10 0.48 - 0.60 X5CrNi18-8 

ø = 12 mm
vc = 180 m/min
fz = 0.09 mm

ae = 1.2 mm
ap = 32 mm

M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 ü 120 - 160 0.6 - 1.0 5 - 10 0.46 - 0.58
M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 ü ü 160 - 220 0.8 - 1.1 5 - 10 0.48 - 0.60
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 ü 120 - 160 0.6 - 1.0 5 - 10 0.46 - 0.58

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 ü 110 - 170 0.65 - 1.3 6 - 12 0.52 -0.60 TiAl6V4 

ø = 12 mm
vc = 140 m/min
fz = 0.09 mm

ae = 1.2 mm
ap	 = 30 mmS2

S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200 ü 90 - 150 0.6 - 1.2 5 - 10 0.46 - 0.56
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 ü 70 - 130 0.4 - 1.0 5 - 10 0.42 - 0.54

係数 vc ae hm

補正係数

M

OptiMill-Tro-Inox | SCM292

注記:
トロコイド加工では、指定された切削条件は加工プロセス中に変化します。これは
また使用されるCAMソフトウェアおよびワーク内のツールの加工位置にも左右
されます。加工中は絶えず送り量と噛合い幅もしくは噛合い角が変化して、輪郭に
応じて可能な一定の切屑中心厚を実現します。

* マパール切削加工グループ

OptiMill-Titan-HPC | SCM394
MZG* 被削材質 強度/	

硬度 
[N/mm²] 
[HRC]

冷却 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00 6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00 6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400  85 0.035 0.045 0.054 0.062 0.075 0.086 0.096 135 0.059 0.076 0.091 0.104 0.127 0.146 0.163 160 0.094 0.120 0.144 0.165 0.202 0.230 0.257

S2 S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200  80 0.029 0.037 0.044 0.050 0.061 0.070 0.078 120 0.049 0.062 0.074 0.085 0.104 0.119 0.133 145 0.077 0.098 0.117 0.135 0.165 0.189 0.210
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200  50 0.025 0.033 0.039 0.045 0.055 0.062 0.070 80 0.043 0.055 0.066 0.076 0.093 0.106 0.118 95 0.068 0.087 0.104 0.120 0.147 0.168 0.187

溝削り
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ae	= 0.25xD

ap	= 1.5xD
ae	= 0.1xD
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トロコイド加工 
ap	= 工具長に応じて異なります
ae	= ワークに応じて異なります

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

冷却 vc
[m/min]

fz [mm/z]
直径のパーセント

として

 ae [mm]
直径のパーセント

として

hm 最大 [mm]
直径のパーセント

として

加工例

MQL/空気 ドライ クーラント

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700 ü ü 160 - 220 0.8 - 1.1 5 - 10 0.48 - 0.60 X5CrNi18-8 

ø = 12 mm
vc = 180 m/min
fz = 0.09 mm

ae = 1.2 mm
ap = 32 mm

M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 ü 120 - 160 0.6 - 1.0 5 - 10 0.46 - 0.58
M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 ü ü 160 - 220 0.8 - 1.1 5 - 10 0.48 - 0.60
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 ü 120 - 160 0.6 - 1.0 5 - 10 0.46 - 0.58

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 ü 110 - 170 0.65 - 1.3 6 - 12 0.52 -0.60 TiAl6V4 

ø = 12 mm
vc = 140 m/min
fz = 0.09 mm

ae = 1.2 mm
ap	 = 30 mmS2

S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200 ü 90 - 150 0.6 - 1.2 5 - 10 0.46 - 0.56
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 ü 70 - 130 0.4 - 1.0 5 - 10 0.42 - 0.54

指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/	
硬度 

[N/mm²] 
[HRC]

冷却 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	 vc
[m/
min]

fz [mm/z] 	

 M
Q
L/
空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト フライス外径 [mm] フライス外径 [mm] フライス外径 [mm]

6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00 6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00 6.00 8.00 10.00 12.00 16.00 20.00 25.00

S
S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400  85 0.035 0.045 0.054 0.062 0.075 0.086 0.096 135 0.059 0.076 0.091 0.104 0.127 0.146 0.163 160 0.094 0.120 0.144 0.165 0.202 0.230 0.257

S2 S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200  80 0.029 0.037 0.044 0.050 0.061 0.070 0.078 120 0.049 0.062 0.074 0.085 0.104 0.119 0.133 145 0.077 0.098 0.117 0.135 0.165 0.189 0.210
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200  50 0.025 0.033 0.039 0.045 0.055 0.062 0.070 80 0.043 0.055 0.066 0.076 0.093 0.106 0.118 95 0.068 0.087 0.104 0.120 0.147 0.168 0.187

粗加工 仕上げ加工
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NeoMill-T-Finish
MZG* 被削材質 冷却 HU616 HP616 HP626 HC695 PU617 PU620

 M
QL
/空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト

>0.6 <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 <0.6

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si    500 500 700 700 700 700 1,200 1,800 5,600 6,000 5,600 6,000
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si    300 360 400 480 400 480 1,000 1,100 4,800 5,000 4,800 5,000
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si    230 280 300 360 300 360 800 900 3,450 3,600 3,450 3,600
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    220 270 220 270 500 600 1,100 1,500 1,100 1,500

フェースミリング

* マパール切削加工グループ 
ワイパーの円周と異なる装備がある場合は、Vc表示の低い方が常に考慮されます。 
見積もりの際には、切削条件の提示が推奨されます。

フェースミーリングカッターの推奨加工条件
切削速度
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* マパール切削加工グループ

PCD付きフェースミーリングカッターの推奨切削条件
切削速度

MZG* 被削材質 強度/	
硬度  

[N/mm²] 
[HRC]

FaceMill-Diamond-ES

vc [m/min] fz [mm]

加工深さ ap 最大 5 mm 加工深さ ap max. 5 - 10 mm

 

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si 最大 6000

0.3まで 0.2まで

N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si 最大 6000
N1.3 アルミニウム、合金 > 7 - 12 % Si 最大 6000
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si 最大 2000

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 最大 6000
N2.2 銅、合金 > 300 最大 2000
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 最大 2000

N3 N3.1 グラファイト 最大 2000

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック 最大 2000
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 最大 2000
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NeoMill-AluQBig
MZG* 被削材質 冷却 HU612 HP675 HP665 HC660

 M
QL
/空
気

 ド
ラ
イ

 ク
ー
ラ
ン
ト vc

[m/min]

N N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si   600-5,000 600-5,000 600-5,000 600-5,000
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si   400-2,500 500-3,000
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si   300-1,600 350-2,000
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si    200-1,200 250-1,500

肩削り加工

* マパール切削加工グループ 
ワイパーの円周と異なる装備がある場合は、Vc表示の低い方が常に考慮されます。 
見積もりの際には、切削条件の提示が推奨されます。

フラットエンドミル推奨加工条件
切削速度
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直径に依存しない回転速度選択のガイドライン表、オーバーハング比 L/d <2.2

回転速度 (回転数/分)

機
械

出
力

 P
 (k

W
) 注記:

最大動作速度を超えると、機能および/または安全性が
保証されなくなります。可能であれば機械条件(材料、主
軸、クランプ、工具径、せり出し量、クーラント)を考慮
し、vcをより高く、fzを理想的には0.2 - 0.25 mm/歯で
選択することが望まれます。正しい回転速度を選択する
には主軸の図が役立ちます。

フライス外径 ø32, Ae=32

ケース 1 ケース 2 ケース 3 ケース 4 ケース 5

ap = 13 mm (最大) ap = 10 mm ap = 6 mm ap = 6.5 mm ap = 6 mm
回転数 n [rpm] 7,000 9,000 15,000 18,000 20,000
切削速度 vc [m/min] 704 905 1,508 1,810 2,011
送り量/刃 fz [mm] 0.30 (最大) 0.30 0.30 0.21 0.20
必要出力 (kW) 28 28 28 28 28
必要トルク (Nm) 38 30 18 15 13

例:
機械 35 kW, (最大回転速度 20,000) 

目標:最大材料除去率	 	 	
	

材料除去率は2.6リットル/分です

この工具径で最
大Qの最低回転

速度 

結果: 高apでの加工 構成刃先が剥れ
落ちるのを最小
限に抑える切削

速度

最適な加工 
fz=0.21 

非推奨、最大回
転速度のスピン

ドル 

トルクおよび出力

回転数 [1/min]

ト
ル

ク
 [N

m
]

パ
ワ

ー
 [k

W
]

ケース 1: N = 7,000 1/min | fz = 0.3 | ap = 13 mm
ケース 2: N = 9,000 1/min | fz = 0.3 | ap = 10 mm
ケース 3: N = 15,000 1/min | fz = 0.3 | ap = 6 mm

ケース 4: N = 18,000 1/min | fz = 0.21 | ap = 6.5 mm
ケース 5: N = 20,000 1/min | fz = 0.2 | ap = 6 mm

102 Nm / S1 100%

134 Nm / S6 40% / 10分

45 kW / S6 40%、10分

32 kW / S1 100%
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ヘリカル加工の刃先ピッチ
コーナーラジアスXDHT-インサート

穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

XDHT15 - 
ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 32 mm R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0

コーナーラジアスXDHT - インサート

穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

XDHT15 - 
ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 40 mm R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0

コーナーラジアスXDHT - インサート

穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0
コーナーラジアスXDHT - インサートXDHT15 - 

ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 32 mm

工程:
	 ミーリングカッターの直径を定義します
	 既存の穴径を選択します
	 既存のインサート半径でラインを選択します

結果:
1回転[mm]あたりの最大材料除去率[mm] = 9.2mm

2

1

3
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穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

XDHT15 - 
ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 50 mm R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0

コーナーラジアスXDHT - インサート

穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

XDHT15 - 
ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 63 mm R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0

コーナーラジアスXDHT - インサート

穴径　[mm]

1回
転

[m
m

]あ
た

り
の

最
大

材
料

除
去

率
[m

m
]

XDHT15 - 
ヘリカル加工の刃先ピッチ ø 80 mm R0.8 R1.6 R2.0 R3.0 R4.0

コーナーラジアスXDHT - インサート
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
1

0.8 12.2 62.4 56.4 78.4 72.4 98.4 92.4 124.4 118.4 158.4 152.4
1.6 11.4 60.8 56.4 76.8 72.4 96.8 92.4 122.8 118.4 156.8 152.4
2.0 11.0 60.0 56.4 76.0 72.4 96.0 92.4 122.0 118.4 156.0 152.4
3.0 10.0 58.0 54.4 74.0 70.4 94.0 90.4 120.0 116.4 154.0 150.4
4.0 9.0 56.0 52.4 72.0 68.4 92.0 88.4 118.0 114.4 152.0 148.4
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中心を切削しないミリングカッターの場
合、ミリングカッター径と加工穴径の正し
い比率を選択することが重要です。インサ
ートは中心軸に沿って切り分ける必要があ
ります。

ミーリングカッター径が小さすぎると、中
心にコアが残ります。

ミーリングカッター径が大きすぎると、中
心が加工されません。これにより差し込み
が止まり、軸方向にミーリングカッターを
押します。そしてワークとツール間の衝突に
つながります。

穴径に応じたミーリングカッター径の選択

ap 最大. [mm] = 13 32 40 50 63 80

最大径 最小径 最大径 最小径 最大径 最小径 最大径 最小径 最大径 最小径

止まり穴加工時の平らな穴底

刃先半径 最大ap 段差なし

寸法表示(mm)

ヘリカル加工
NeoMill-Alu-QBig
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インサート付きミーリングカッター用の推奨切削条件
切削速度

MZG* 被削材質 強度/	
硬度  

[N/mm²] 
[HRC]

超硬(PVDコーティング)

HP990 HP993 HP995

>0.6 <0.6 >0.6 <0.6 >0.6 <0.6

S

S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 50 55 60 70 60 70

S2 S2.1 チタン、チタン合金 < 1,200 35 45 45 55 45 55
S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 30 35 40 50 40 50

S3 S3.1 ニッケル、非合金および合金 < 900 40 45 50 60 50 60
S3.2 ニッケル、非合金および合金 > 900 35 40 45 55 45 55

S4 S4.1 耐熱合金、Ni、Co、Feベース 30 35 40 50 40 50
S5 S5.1 タングステンおよびモリブデン合金 60 65 70 80 70 80

NeoMill-Titan-2-Shell
NeoMill-Titan-2-Corner
NeoMill-4-Hi-Feed90

* マパール切削加工グループ 
指定された切削値は基準値です。

注記:
肩削り加工をする場合、切削深さは刃先のコー
ナー半径より大きいか小さいことが望まれま
す。
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シェルエンドミルの推奨加工条件
送り速度および切削速度

*  マパール切削加工グループ
** 合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。

TGMill-4-Shell
MZG* 被削材質 強度/硬度  

[N/mm²] [HRC]
冷却  工具材料の種類と切り込み比 ae/Dに応じたvc [m/min]

超硬(PVDコーティング) 超硬(CVDコーティング) 超硬
ノンコーティング PCD

MQL/空気 ドライ クーラント

HP615 HP965 HP975 HP980 HP985 HC760 HC770 HC775 HU616 PU617

> 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700  180 220 180 220 260 280
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200  150 180 150 180 250 270 240 260

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900  160 200 160 200 240 260 230 250
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400  130 160 220 240

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800  130 160
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000  130 160
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500  120 150

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 120 150
P5 P5.1 鋳鋼 130 160
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 110 140

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700  160 180 140 170
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 140 160 120 150

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 100 120
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 90 110

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300  220 270 200 240 330 350 320 330

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500  200 240 180 220 300 330 300 320
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS 500-800 180 220 160 200 260 300
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 160 200 140 170 220 260

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 170 210 150 180 210 240 200 220
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 160 200 140 170 200 220 180 200

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si  700 700 500 500 2,000 2,000
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si  400 480 300 360 1,500 1,800
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si  300 360 230 280 1,200 1,440
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si  270 330 700 840

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300  250 300 250 300 600 720
N2.2 銅、合金 > 300  130 160 120 150 500 600
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200  190 230 180 220 450 540

N3
N3.1 グラファイト > 8 µm  320 390 300 360
N3.2 グラファイト ≤ 8 µm  320 390

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック  220 270 300 360 500 600
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂  210 260 250 300 400 480
N4.3 プラスチック、発泡材 
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/硬度  
[N/mm²] [HRC]

冷却  工具材料の種類と切り込み比 ae/Dに応じたvc [m/min]

超硬(PVDコーティング) 超硬(CVDコーティング) 超硬
ノンコーティング PCD

MQL/空気 ドライ クーラント

HP615 HP965 HP975 HP980 HP985 HC760 HC770 HC775 HU616 PU617

> 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6 > 0.6 < 0.6

P

P1
P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 700  180 220 180 220 260 280
P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200  150 180 150 180 250 270 240 260

P2
P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 900  160 200 160 200 240 260 230 250
P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400  130 160 220 240

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 800  130 160
P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,000  130 160
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼** < 1,500  120 150

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 120 150
P5 P5.1 鋳鋼 130 160
P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 110 140

M
M1
M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト < 700  160 180 140 170
M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 140 160 120 150

M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 100 120
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 90 110

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300  220 270 200 240 330 350 320 330

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500  200 240 180 220 300 330 300 320
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS 500-800 180 220 160 200 260 300
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS > 800 160 200 140 170 220 260

K3
K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 170 210 150 180 210 240 200 220
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 160 200 140 170 200 220 180 200

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si  700 700 500 500 2,000 2,000
N1.2 アルミニウム、合金 <= 7 % Si  400 480 300 360 1,500 1,800
N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si  300 360 230 280 1,200 1,440
N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si  270 330 700 840

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300  250 300 250 300 600 720
N2.2 銅、合金 > 300  130 160 120 150 500 600
N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200  190 230 180 220 450 540

N3
N3.1 グラファイト > 8 µm  320 390 300 360
N3.2 グラファイト ≤ 8 µm  320 390

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック  220 270 300 360 500 600
N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂  210 260 250 300 400 480
N4.3 プラスチック、発泡材 
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インサートSPGNの推奨切削条件
切削速度

SPGN
MZG* 被削材質 強度/硬度 

[N/mm²] [HRC]
超硬(PVDコーティング)

HP968

>0.6 <0.6

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 220 270

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 200 240
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 180 220
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 160 200

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 170 210
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 160 200

* マパール切削加工グループ
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指定された切削値は基準値です。
加工用途別の最適なデータを、試行中あるいは加工中に確定する必要があります。

MZG* 被削材質 強度/硬度 
[N/mm²] [HRC]

超硬(PVDコーティング)

HP968

>0.6 <0.6

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 220 270

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 200 240
K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 180 220
K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 160 200

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 170 210
K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 160 200
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HA

DIN 6535

HE

DIN 6535

HB

DIN 6535

TTS-300

HFC HSC

180°

3xD

Grind
HA

DIN 6535

H7

H7

TTS-100

IT7

IT7
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穴加工のピクトグラム

特別シリーズ	
H7

ドリル ドリル 位置決め用	
ドリル加工 ステップドリル 深穴用ドリル

ドリルリーマ

接続部 
QTS

接続部 
TTS-300

接続部 
TTS-100

インサート付き

高送り加工 高速加工 スタック材の穴加工

平らな穴底加工

DINに準拠した
シャンク形状 HA

DINに準拠したシャ
ンク形状 HE 

DINに準拠したシャ
ンク形状 HB 

交差穴への	
ドリル加工

傾斜面への	
ドリル加工	
(入口)

傾斜面への	
ドリル加工	
(出口)

穴の達成可能な最
大公差 ≥IT

穴の達成可能な
最大公差 ≥IT

クーラント供給最大穴あけ深さ

リーマ加工およびファ
インボーリング加工 貫通穴 止まり穴

研削工具径公差 クーラント供給 DIN規格に
準拠した
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2xD

HFC

45° 90°

HB

DIN
6527

HA
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ミーリングのピクトグラム

ミーリング フェースミーリング
カッター 肩削り加工 溝加工 トリミング加工

面取りとバリ取り プロファイル加工 プランジ
ミーリング ランピング

ヘリカル加工 トロコイド
ミーリング 高送りフライス加工 ポケット加工

シャープエッジ

内部給油 DIN6535に準拠し
たシャンク形状HB

接続部 	
CFS/MFS 短い 長い

超長い エクストラロング 最大加工深さ 仕様	
DIN 6527

DIN6535に準拠し
たシャンク形状HA

位置決め用ドリル
加工 コーナー半径 45度の面取り

良好な加工条件 好ましくない	
加工条件 粗加工

仕上げ加工

中仕上げ加工

接続部
セーフロック
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N 1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 2.2 2.3 3.1 4.1 4.2 4.3 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 4.1 4.2 5.1 5.2 5.3C

P 1 2 3 4 5 6 M 1 2 3 K 1 2 3 N 1 2 3 4 S 1 2 3 4 5 H 1 2 3

CONFIG
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一般的なピクトグラム

ベーシックライン:  
ユニバーサルツール、幅広い応用分野、	
安価な購入費

パフォーマンスライン:  
高性能ツール、幅広いアプリケーション、	
量産における高い生産性

エキスパートライン:  
選択されたアプリケーションに特化したツール、最高の
精度と生産性

製品クラス

最適 条件付きで適している

例：標準材料特性表

例：非鉄金属および軽量材料の材料特性表

材料適合性

コンフィグレーション 仕様変更可能な製品
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切削加工 
グループ

被削材質 強度/硬度 [N/
mm²] [HRC]

よく加工される材料

マパール切削加工グループ

*合金成分のCr、Mo、Ni、V、Wの合計が8%を超える場合、次の上位のマパールの切削材料分類を選んでください。

P

P1 P1.1 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金
< 700 N/mm² 1.0122 (S235/St 37), 1.0401 (C15), 1.0503 (C45), 1.0570 (S355/St 52), 1.1213 (Cf53)

P1.2 建築用鋼材、快削鋼、肌焼鋼、鍛鉄、非合金 < 1,200 N/mm² 1.1249 (Cf70)

P2 P2.1 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金
< 900 N/mm² 1.7131 (16MnCr5)

P2.2 窒化鋼、肌焼鋼、鍛鉄、合金 < 1,400 N/mm² 1.7227 (42CrMoS4)

P3
P3.1 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼* < 800 N/mm² 1.2343 (X37CrMoV5-1), 1.2762 (75CrMoNiW6-7)

P3.2 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼* < 1,000 N/mm² 1.2367 (X38CrMoV5-3), 1.2713 (55NiCrMoV6)
P3.3 工具鋼、ころ軸受鋼、ばね鋼、高速度鋼* < 1,500 N/mm² 1.2379 (X153CrMoV12) 1.2738 (40CrMnNiMo8-6-4)

P4 P4.1 ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト 1.4510 (X3CrTi17), 1.4589 (X5CrNiMoTi15-2)

P5 P5.1 鋳鋼 1.7231 (G42CrMo4)

P6 P6.1 鋳造ステンレス鋼、フェライトおよびマルテンサイト

M
M1 M1.1 ステンレス鋼、オーステナイト

< 700 N/mm² 1.4301 (V2A), 1.4571 (V4A)

M1.2 ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 N/mm² 1.4362 (Alloy 2304), 1.4501, 1.4662 (LDX 2404)
M2 M2.1 鋳造ステンレス鋼、オーステナイト < 700 N/mm²
M3 M3.1 鋳造ステンレス鋼、フェライト/オーステナイト(二相) < 1,000 N/mm²

K

K1 K1.1 層状黒鉛鋳鉄(灰鋳鉄)、GJL < 300 N/mm² GJL-250 (GG-25), GJL-260 (GG-26 Cr)

K2
K2.1 球状黒鉛鋳鉄、GJS < 500 N/mm² GJS-400 (GGG-40), GJS-450 (GGG-45)

K2.2 球状黒鉛鋳鉄、GJS  ≤ 800 N/mm² GJS-600 (GGG-60), GJS-800-2 (GGG-80), GJS-800-8 (ADI 800)

K2.3 球状黒鉛鋳鉄、GJS  > 800 N/mm² GJS-900-2 (GGG-90), GJS-1000-5 (ADI 1000), GJS-1200-2 (ADI 1200), GJS-1400-1 (ADI 1400)

K3 K3.1 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM < 500 N/mm² GJV-300, GJV-400, GJMW-400-5 (GTW-40)

K3.2 バーミキュラ黒鉛鋳鉄、GJV; 可鍛鋳鉄、GJM > 500 N/mm² GJV-500, GJV-700 

N

N1

N1.1 アルミニウム、非合金および合金 < 3 % Si Alloy 2024, Alloy 7075, Al99

N1.2 アルミニウム、合金 ≤ 7 % Si AlSi7

N1.3 アルミニウム、合金 > 7-12 % Si AlSi9, AlSi9Cu

N1.4 アルミニウム、合金 > 12 % Si AlSi12, AlSi17

N2
N2.1 銅、非合金および低合金 < 300 N/mm² SE-Cu

N2.2 銅、合金 > 300 N/mm² CuSn6

N2.3 真鍮、青銅、赤色黄銅 < 1,200 N/mm² CuZn33, CuAl9Mn3

N3 N3.1 グラファイト > 8 µm
N3.2 グラファイト ≤ 8 µm

N4
N4.1 プラスチック、熱可塑性プラスチック PA, PE, PC, PS, PVC, PP, PTFE, POM, PMMA

N4.2 プラスチック、熱硬化樹脂 PU, PF, EP, UP, VE, CR

N4.3 プラスチック、発泡材 EPS, PUR, PVC-E, PS-E, PP-E

C

C1
C1.1 プラスチックマトリックス、強化アラミド繊維 (AFRP) Nomex、Kevlar、Twaron、KOREX

C1.2 プラスチックマトリックス(熱硬化樹脂)、CFRP/GFRP IMS, HTA

C1.3 プラスチックマトリックス (熱可塑性樹脂)、CFRP/GFRP GMT-PP, PEEK

C2 C2.1 炭素マトリックス、炭素繊維強化 (CFC) CF222, CF225, CF226, CF227, CF260

C3 C3.1 金属マトリックス (MMC) CeramTec AO-403 (AlSi9MgMn-Al2O3), Al/Cu/Mg-SiO2/Al2O3/AlN/TiC/SiC/BN/TiB2

C4 C4.1 サンドイッチ構造、ハニカム形コア
C4.2 サインドイッチ構造、フォーム形コア PLASCORE PAMG-XR1 5052, PCGA-XR1 3003, PAMG-XR1 5056, Micro-Cell (Alloy 5052/5056 で作られたコア)

C5

C5.1 複合層 (積層)、非金属 - 非鉄金属 - 複合材 CFKアルミニウム、IMS/HTA + Alloy 2024/6061/7075

C5.2 複合層 (積層)、非金属 - 鉄金属 - 複合材 CFKチタン、IMS/HTA + TiAl6V4/AMS4905

C5.3 複合層 (積層)、非金属 - 非金属 - 複合材 CFK-CFK

C5.4 複合層 (積層)、非鉄金属 - 非鉄金属 - 複合材 アルミ-アルミ

C5.5 複合層 (積層)、非鉄金属 - 金属 - 複合材 アルミ-チタン

C5.6 複合層 (積層)、金属 - 金属 - 複合材 チタン-イノックス

S

S1 S1.1 チタン、チタン合金 < 400 N/mm²

S2 S2.1 チタン、チタン合金
< 1,200 N/mm² TiAl6V4

S2.2 チタン、チタン合金 > 1,200 N/mm²

S3 S3.1 ニッケル、非合金および合金 
< 900 N/mm² 1.3912 (Invar、 Ni36)

S3.2 ニッケル、非合金および合金  > 900 N/mm²
S4 S4.1 耐熱合金、Ni、Co、Feベース Hardox、Hastelloy、Incoloy、Inconel、NIMONIC、Stellite、Waspaloy

S5 S5.1 タングステンおよびモリブデン合金

H

H1 H1.1 硬化鋼/鋳鋼
< 44 HRC 1.2738 HH, 1.2085, Toolox 33, Toolox 44

H1.2 硬化鋼/鋳鋼 < 55 HRC 1.2343, 1.2311, 1.2312, 1.2714, 1.2083, 1.2738

H2
H2.1 硬化鋼/鋳鋼 < 60 HRC 1.1730, 1.2379, 1.2358, 1.2767, 1.4112, ASP 2012

H2.2 硬化鋼/鋳鋼 < 65 HRC 1.2379, 1.2363, 1.2436, 1.2842, ASP 2005, Vanadis 23

H2.3 硬化鋼/鋳鋼 < 68 HRC ASP 2017, ASP 2023, Vanadis 30, Vanadis 60

H3 H3.1 耐磨耗鋳鉄/チルド鋳物、GJN 
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マパールは工具及び問題解決のソリューションを提供し、お客様に進化をもたらします。 

穴加工
リーマ加工 | ファインボーリング
ドリル | ボーリング | 面取り加工

ミーリング 
クランプ
旋削
アクチュエーティング
設定 | 測定 | ディスペンシング
サービス
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