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mais coisas.

Os melhores resultados
com o minimo de esforco

Foco em produtividade

A produtividade ndo é uma coincidéncia - ¢ o resultado de processos bem pensados,
ferramentas inteligentes e cooperacdo com um parceiro tecnoldgico forte. A MAPAL
ajuda seus clientes a obter melhores resultados mais facilmente, com solucées de
ferramentas inteligentes e adaptadas as necessidades especificas.

Nesta brochura, apresentamos as nossas mais recentes inovacdes de produtos que tém
o0 objetivo claro de tornar a producao ainda mais eficiente. O portfdlio € complementa-
do por novas solugdes dos segmentos, que desenvolvem
conceitos existentes e exploram potenciais adicionais para

aumentar a produtividade.
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OptiMill®-Uni-HPC

Nova geracdo para a maxima confiabilidade do processo

A MAPAL apresenta a terceira geracdo da
fresa de metal duro integral OptiMill-Uni-
-HPC - otimizada para producio automati-
zada e alto desempenho de corte.

A nova OptiMill-Uni-HPC para usinagem de
aco, aco inoxidavel e ferro fundido foi especial-
mente desenvolvida para processos automati-
zados e cumpre os mais elevados requisitos em
termos de confiabilidade do processo, estabili-
dade e resisténcia ao desgaste.

0 material de corte recentemente desenvolvi-
do tem uma elevada dureza, o que reduz o risco
de quebra da ferramenta. Em combinagdo com
um revestimento resistente ao desgaste e uma
geometria optimizada, o resultado ¢ uma ferra-
menta altamente confidvel, mesmo para opera-
cdes de usinagem dinamicas.

Uma novidade no programa da OptiMill-Uni-
-HPC ¢ uma variante com quebra dos cavacos
integrado. Ela produz cavacos curtos e faceis de
remover, 0 que traz vantagens claras em termos
de resfriamento a ar e alto rendimento de ca-
vacos, além de permitir altas taxas de avangos.

O resultado: Maior tempo de funcionamento
das maquinas, menor esforco de monitoramen-
to e maior estabilidade do processo - ideal para
turnos sem pessoal e processos automatizados.

A partir de setembro de 2025, a fresa
estara disponivel em trés versdes:

= Curta sem quebra dos cavacos (¢ 3 a 20 mm)
= Longa sem quebra dos cavacos (@ 3 a 25 mm)
= Longa com quebra dos cavacos (¢ 6 a 25 mm)

Com isso, a MAPAL aposta no desenvolvimen-
to especifico de um conceito comprovado para
maior eficiéncia, confiabilidade do processo e
versatilidade na usinagem moderna.
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Producdo automatizada

Elevada confiabilidade do
processo

1 Modelo de quebra de cavaco
configuravel

= Chanfro para alta protecdo contra o
desgaste

= Raios para usinagem junto ao contorno
final

= Modelo de aresta de corte afiado

2 Geometria otimizada
= Usinagem estavel devido as taxas de
avanco elevadas

= Excelente formacdo de cavacos

3 Material de corte reprojetado

= Redugdo do risco de quebra da ferramenta

= Elevada confiabilidade do processo com a
usinagem dinamica

= Elevada robustez sob carga de impacto

4 Quebra dos cavacos integrado
= Cavacos curtos e faceis de remover
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NeoMill®-16-Finish

Nova fresa de acabamento para a maxima efici€ncia na producao em série

Com a nova NeoMill-16-Finish, a MAPAL
apresenta uma ferramenta de fresamento
que foi especialmente desenvolvida para as
mais altas exigéncias de qualidade da su-
perficie e precisdo dimensional na produ-
¢do em série de materiais de ago e fundidos.

Gragas ao simples ajuste das pastilhas de aca-
bamento, € possivel obter qualidades da super-
ficie até Rz 4 um, simultaneamente com uma
elevada relacdo custo-beneficio. As fresas de
faceamento estdo disponiveis em dimensoes-
-padrdo de 63 mm a 200 mm e representam
uma solucdo ideal para ambientes de producao
exigentes.

A combinacao Unica de uma aresta de corte de
pré-usinagem de 16 arestas (ONMUO5) e uma
pastilha intercambiavel de oito arestas para
acabamento (OFGWO07) garante a maxima con-
fiabilidade e eficiéncia do processo.

NeoMill-16-Face para a pré-usinagem

A MAPAL também complementa o programa
com a NeoMill-16-Face, uma ferramenta eco-
ndémica para a pré-usinagem. Também aqui, a
eficiéncia assume um papel central: As 16 ares-
tas de corte da pastilha intercambiavel permi-
tem baixos custos por componente e processos
estaveis - ideal para usinar componentes de
ferro fundido e aco com dimensdes

até 2 mm. As ferramentas estao
disponiveis em diametros de
32 mma 100 mm.

NeoMill-16-Face l

—

Com a NeoMill-16-Finish e a NeoMill-16-Fa-
ce, a MAPAL complementa a sua bem-sucedida
linha de fresas com pastilhas intercambiaveis
para producdo em série com solucées econo-
micas de semiacabamento e acabamento para
aco e fundidos. Ambas as séries estardo dispo-
niveis a partir do outono europeu de 2025.
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Producdo em série eficiente
Necessidade minima de ajuste

1 Pastilha de acabamento ajustavel
= Alta qualidade da superficie
= Ajuste simples

2 Combinagdo de pré-usinagem
e pastilha de acabamento
= Processos estaveis

= longa durabilidade

3 Pastilha intercambiavel
com 16 arestas de corte

= Baixos custos unitarios

= Troca minima de ferramenta




8 SOLUCOES E NOVIDADES 2026 | Fresamento

- a

S

NeoMill®-Alu-Rough

Desempenho maximo no desbaste de aluminio

A MAPAL desenvolveu uma solucdo de
alto desempenho para a usinagem de des-
baste de componentes de aluminio fundi-
do com a fresa de pastilhas intercambiaveis
NeoMill-Alu-Rough.

As ferramentas de fresamento sdo especial-
mente adaptadas as exigéncias das industrias
automotiva e mecanica. A NeoMill-Alu-Rou-
gh impressiona com o maximo desempenho,
mesmo com grandes volumes de cavacos.

A linha-padréo inclui fresas de esquadrejamen-
to de uma fileira de pastilhas com didmetros de
50 mm a 160 mm. As versdes com varias fileiras
estdo disponiveis como fresa tipo abacaxi com
didmetros de 63 mm, 80 mm e 100 mm. Além
disso, podem ser configuradas solu¢des de fer-
ramentas personalizadas para uma adaptacao
maxima aos processos de producdo individuais.

A combinacdo de grandes bolsdes de cavacos,
pastilhas intercambiaveis tangenciais e uma
vasta selecdo de materiais (PCD, metal duro re-
vestido ou n&o revestido, diamante CVD) ga-
rante uma remocdo do cavaco confiavel e alta
flexibilidade.

A NeoMill-Alu-Rough destaca a competén-
cia da MAPAL na usinagem de aluminio
e complementa o portfolio existente
com uma solucdo inovadora para
maxima produtividade. A fresa de
desbaste estara disponivel a par-

tir do outono europeu de 2025.
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Alto desempenho de corte
Menor tempo de preparacao

Bolsdes grandes para cavacos
Seguranca na remocéo do cavaco
Usinagem estavel em grandes volumes

2 Profundidade de corte maxima
= Fresa de esquadrejamento até 8 mm
= Fresa tipo abacaxi até 65 mm

3 Pastilhas intercambiaveis tangenciais
= Elevada confiabilidade do processo
= Vibracdes minimas

4 Selecdo de materiais das pastilhas
(PCD, metal duro, diamante CVD)

= Adaptacédo ideal ao material

= Longa durabilidade



Nova geometria
de quebra-cavacos para 0 acabamento fino

Nova solucao para a usinagem de acos com cavaco longo

Na metalurgia, a formacéo de cavacos de-
sempenha um papel fundamental na con-
fiabilidade do processo, na vida util da fer-
ramenta e na qualidade da superficie. A
formacédo controlada de cavacos € particu-
larmente importante para a usinagem fina
de acos sem liga, com liga e inoxidaveis.

Com a nova geometria padronizada de que-
bra-cavacos para laminas de alargadores finos,
a MAPAL oferece uma solugdo inovadora que
combina precisao técnica com valor econdmi-
co agregado.

A geometria do corte e do angulo do corte de-
finida com precisdo é otimizada para dados de
corte e profundidades de corte. Isto permite a
formacao controlada de cavacos, mesmo com
materiais exigentes.

Com geometria de quebra-cavacos
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As vantagens para 0 usuario sao claras: 6tima
remog¢do de cavacos, baixa geracdo de calor e
estabilidade de processo muito elevada.

A tecnologia contribui ndo s6 para a eleva-
da qualidade das pecas usinadas, mas também
para a eficiéncia da producdo. Menos tempos
de paradas da maquina, baixo desgaste da fer-
ramenta e elevada precisao dimensional garan-
tem beneficios de custo notaveis.

A MAPAL aplica sua longa experiéncia no de-
senvolvimento de quebra-cavacos para ofere-
cer uma solugdo com geometrias e revestimen-
tos definidos, pronta para producdo, que estara
disponivel em estoque a partir do outono euro-
peu de 2025.



Pastilha intercambiavel HX

Pastilha intercambiavel WP

Sem geometria de quebra-cavacos

Pastilha intercambiavel TEC

FOCO EM
PRODUTIVIDADE

Usinagem fina com processo
seguro
Producdo automatizada

Geometria de quebra-cavacos
padronizada

Formagéo de cavacos controlada
Remocéo do cavaco otimizada
Baixo desenvolvimento de calor

2 Diversas geometrias de pastilhas

= Disponivel com duas, quatro e seis arestas
de corte, de acordo com o desenho da
aresta




UNISET-V basic plus

Tecnologia de ajuste precisa para ferramentas para acabamento fino de grande porte

A MAPAL preenche a lacuna entre os apa-
relhos de ajuste mecanicos e CNC.

Com o UNISET-V basic plus, a MAPAL langa no
inicio de 2026 um aparelho de ajuste manu-
al desenvolvido especialmente para ferramen-
tas para acabamento fino de grande porte. Sua
aquisicdo € especialmente indicada para peque-
nas e médias empresas que, até agora, por mo-
tivos econdmicos, ndo dispunham de tecnolo-
gia de ajuste preciso.

Ao mesmo tempo, o UNISET-V basic plus tam-
bém oferece as grandes empresas uma solucao
econdmica para ferramentas muito pesadas e
grandes. Na linha de produtos MAPAL, ele esta
posicionado entre 0 modelo basico MASTERSET
e 0s equipamentos especializados baseados em
CNC.

0 aparelho foi concebido para ferramentas de
100 mm a 400 mm de diametro pesando até
45 kg e para uma variedade de interfaces. Gra-
cas a sua construcdo soldada estavel e ao seu
design modular, é particularmente robusto e,
ao mesmo tempo, flexivel na sua utilizacdo: O
UNISET-V basic plus pode ser colocado proxi-
mo ao espaco de ajuste ou nas imediacées da
maquina.

A operacao € feita por meio de um principio de
2 botdes, que permite um ajuste preciso, com
precisao de um, da saliéncia da lamina e do afi-
lamento em ferramentas para acabamento fino.
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FOCO EM
PRODUTIVIDADE

v" Operacdo rapida e intuitiva
v Possibilidade de posicionamento
flexivel na producéo

1 Ajuste tatil da aresta de corte

= Operagdo simples e precisa

= Ajuste de alta precisdo da saliéncia e do
afilamento

2 Construcéo soldada estavel
= Processo de ajuste sem vibracées
= Eficiéncia de custos com alta estabilidade

3 Aplicagdo universal
= Diametro de 100 mm a 400 mm

= Comprimento de medicao até 750 mm e
ferramenta pesando até 45 kg

4 Construcao modular
= Personalizavel com opg¢des de dispositivos
e variantes de fuso
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UNIQ® DirectCool

Refrigeracdo descentralizada para a maxima precisdo

A MAPAL amplia a linha de mandris hidrau-
licos UNIQ com uma tecnologia de refrige-
racdo inovadora para maior confiabilidade
do processo e vida util das ferramentas.

Com o UNIQ DirectCool, a MAPAL langa no
mercado uma solugdo inovadora para proces-
sos modernos de usinagem. A nova op¢ao para
0s mandris hidraulicos da série UNIQ permite
uma refrigeracdo precisa e descentralizada ao

longo do eixo da ferramenta até a aresta de
corte, por meio de trés canais de refrigeracdo
integrados. Isso garante uma distribuicdo uni-
forme da temperatura, pouca deformacéo tér-
mica e baixo desgaste da ferramenta.

0 DirectCool mostra seus pontos fortes espe-
cialmente em processos de furacdo, permitindo
uma refrigeracdo confiavel e evitando a quebra
de ferramentas por meio da remocéo eficaz de
cavacos.

A nova tecnologia melhora a qualidade da su-
perficie e aumenta a confiabilidade do proces-
S0 - sem necessidade de ajustes nos processos
existentes. Os mandris hidraulicos UNIQ ja dis-
poniveis sdo totalmente compativeis com o Di-
rectCool. O contorno de interferéncia permane-
ce inalterado, ndo sendo necessarias ranhuras
especiais na haste.

0 UNIQ DirectCool, com seu canal de refrigera-
cdo inteligente, estara disponivel inicialmente

para UNIQ Mill Chucks HA e UNIQ DReaM
Chucks com geometria de 4,5° em di-
ametros de 6 mm a 32 mm a partir do
outono europeu de 2025.

Configuravel para a série UNIQ
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Fresamento e furacao com
seguranca de processo

Qualidade constante da usinagem

1 Canais de refrigeracdo integrados

= A ferramenta e o mandril refrigerados
reduzem o desgaste

= Para uma longa vida util da ferramenta e
processos estaveis

2 Refrigeracao descentralizada

= Utilizacdo de ferramentas-padrao sem
refrigeracao interna

= Economia em ranhuras caras na haste

= 0 efeito de jato otimiza a confiabilidade
do processo e a qualidade da superficie

3 Contorno de interferéncia inalterado
= |ntegragdo simples nos processos exis-
tentes

UNIQ DReaM Chuck, 4.5°
com DirectCool



Pré-usinagem inovadora para componentes hidraulicos

Com potentes brocas piloto e ferramentas para alargamento

A MAPAL amplia seu portfélio com solugées
de ferramentas de alto desempenho para o
furo do carretel.

O furo do carretel ¢ um elemento central em
componentes hidraulicos, como corpos de val-
vulas ou bombas de pistdo axial. A usinagem
de acabamento com ferramentas para acaba-
mento fino sempre foi uma das principais com-
peténcias da MAPAL Com novas solugdes de
ferramentas para a pré-usinagem, o especialis-
ta em ferramentas consolida sua posicdo como
parceiro tecnologico holistico. Os clientes se be-
neficiam de um conceito de usinagem completo
de um unico fornecedor - desde a realizagdo do
furo piloto até a usinagem fina.

O foco esta em duas ferramentas recém-de-
senvolvidas: A broca piloto com trés ou cinco
facas de corte para diferentes tipos de fundidos
com propriedades que a realizacdo de furos pi-
loto eficiente e altamente econdmica, reduzin-

do, assim, as etapas de trabalho e economizan-
do trocas de ferramentas. Enquanto a fresa de
trés facas € utilizada em pecas brutas estaveis,
a fresa de cinco arestas atende as expectativas
em condicdes de fundidos instaveis com resul-
tados precisos em avancos elevados.

A ferramenta para alargamento de metal duro
integral com trés facas baseia-se, como a broca
piloto com trés facas, na tecnologia multicorte
patenteada da MAPAL. Isso garante uma remo-
cdo limpa do cavaco e evita turbuléncias duran-
te sua remog¢do - mesmo com taxas do furo de
até 10xD. Uma refrigeracdo interna direcionada
promove a durabilidade e aumenta ainda mais
a confiabilidade do processo.

Ambas as ferramentas sdo perfeitamente ade-
quadas para a usinagem precisa. Por meio de
processos coordenados, taxas de refugo redu-
zidas e maxima rentabilidade, surgem solugdes
inovadoras para a tecnologia de fluidos - com
valor agregado mensuravel para o cliente.
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v Alta velocidade de corte
S v Durabilidade prolongada

- -

Descricdo do processo do furo do carretel

o114 mm
il

= Remocao segura dos cavacos da carcaca

= Evitar falhas macroscopicas nas bordas de
controle e formagdo de anéis no processo
de alargamento

= Precisao muito elevada em termos de
tolerancia de posicao e perfil

.

Broca piloto

Etapas de usinagem combinadas
= Furo piloto eficiente

Flexibilidade na troca de pecas brutas
= Versées com 3 e 5 facas de corte

Alta velocidade de corte
= Precisdo em condigdes de fundidos insta-

veis (cinco arestas)

Ferramenta para mandrilamento

Processos estaveis
= Separacdo mais limpa de cavacos

Longa durabilidade
= Refrigeragdo interna direcionada

Baixos custos unitarios
= Elevada capacidade de reafiagdo e design
robusto (até 10xD)
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Solucdo em apenas um processo

Alargamento e rolagem
em etapa unica

Novas solucdes inovadoras para o sistema HPR400

Maior produtividade e confiabilidade do processo gracas a quatro novas solucdes para o sistema HPR400

Os processos complexos e os elevados requisi-
tos de qualidade exigem sistemas de usinagem
de precisao que sejam eficientes, precisos e fa-
ceis de utilizar. Com o HPR400 e o HPR400 plus
para o alargamento altamente produtivo de
grandes didmetros, a MAPAL atende exatamen-
te a essas exigéncias. Os sistemas de ferramen-
tas com varias arestas oferecem a vantagem de
que as arestas de corte com uma (HPR400) ou

(HPR400 plus) quatro arestas de corte podem
ser trocadas diretamente no local pelo cliente
€ garantem a maxima precisdo gragas aos as-
sentos de insertos fabricados com alta preciséo.

Com as quatro novas solucées, a MAPAL ofe-
rece aos clientes da industria automotiva e da
tecnologia de fluidos ferramentas sustentaveis
para usinagens exigentes.

HPR400 plus HPR400

2

1 Sistema de aresta de corte Plug & Play

= Sem esforco de ajuste ao trocar as arestas
de corte

= Redugdo dos tempos de parada da
maquina

2 Modelo com multiplas arestas
= Maiores velocidades de corte e avancos

= Tempos de ciclo mais curtos com qualida-
de consistente

3 Configuracéo personalizavel
da ferramenta

= Design flexivel para tarefas de usinagem
especificas

= Combinagdo com outros sistemas de
ferramenta

4 Sistema HPR400
= HPR400 para maxima precisdo

= HPR400 plus para alta eficiéncia econo-
mica



HPR400 com aresta de corte
PCD para a carcaca do estator
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HPR400 plus
para canais planos

Quatro novas solucdes para utilizacao pratica

19

FOCO EM
PRODUTIVIDADE

Menor tempo de preparagdo e
tempos secundarios curtos

Tempo de usinagem reduzido
gragas a mais arestas de corte

Solugdo em apenas um processo
A ferramenta combinada com
etapa de pré-corte ISO e sistema
HPR400 plus permite o acabamen-
to de furos com medidas exceden-
tes elevadas (até 6 mm) em uma
Unica etapa. A usinagem principal
¢ realizada pela peca ISO, enquan-
to o sistema HPR400 plus garante
0 acabamento - sem necessidade
de ajustes e com tempos de ciclo
curtos.

Alargamento e rolagem

Na usinagem de tubos hidraulicos,
a combinacdo de alargamento e
rolagem oferece vantagens. Em vez
de uma ferramenta ISO, uma fer-
ramenta HPR4Q0 realiza a pré-u-
sinagem. A eliminacéo do trabalho
de ajuste reduz os tempos secun-
darios e garante resultados consis-
tentemente bons. A rolagem € re-
alizada em uma Unica etapa, ime-
diatamente apds o alargamento.

HPR400 plus para canais planos
A nova solucéo com pastilhas in-
tercambidveis e duas arestas de
corte foi desenvolvida para furos
com contornos de fundo especiais.
Oferece alta estabilidade e confia-
bilidade e ¢ particularmente eco-
ndmica - ideal para mancais arti-
culados e furos de rolamento com
folga no fundo do furo.

HPR400 com aresta de corte
PCD para a carcacga do estator
Para o acabamento de furos do
estator em motores elétricos, a
MAPAL oferece uma solucédo com
um elevado numero de arestas de
corte e sem necessidade de ajus-
tes. O resultado: alta velocida-
de de usinagem, baixo custo e
alto rendimento e, portanto, alta
produtividade
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