
  11,8 - < 12,5 BFS01 SW 11 11 30673291

30641480

> 12,5 - ≤ 13,5 BFS02 SW 11 13 30673291

> 13,5 - ≤ 15,0 BFS03 SW 12 16 30673292

> 15,0 - ≤ 16,5 BFS04 SW 13 20 30673293

> 16,5 - ≤ 18,5 BFS05 SW 15 25 30673294

> 18,5 - ≤ 20,5 BFS06 SW 16 30 30673295
> 20,5 - ≤ 22,5 BFS07 SW 18 37 30673296

Handhabungshinweise 
für Wechselfräsköpfe mit BFS-Trennstelle

1.  Den Wechselfräskopf an Kegel und Anlagefläche mit 
Druckluft und Tuch reinigen.

2.  Den Wechselkopfhalter an Kegel und Anlagefläche mit 
Druckluft und Tuch reinigen.

3.  Den Wechselfräskopf im Uhrzeigersinn handfest in den 
Wechselkopfhalter eindrehen. Anschließend den Wech-
selkopfhalter samt Werkzeug in ein Einstellgerät oder  
ein Montagesystem einspannen.

4.  Den Drehmomentschlüssel möglichst horizontal an der 
Anlagefläche des Wechselfräskopfs anlegen und dabei 
nicht mit der Schlüsselfläche verkanten.

5.  Den Wechselfräskopf mit Hilfe des Drehmomentschlüs-
sels, dem passenden Mauleinsteckschlüssel und dem 
angegebenen Anzugsdrehmoment anziehen (siehe Ta-
belle „Anzugsdrehmomente der Wechselfräsköpfe").

Hinweis:  
  Die freie Hand an den Wechselfräskopf legen, um eine 

feinfühlige Abstimmung durchführen zu können. Dadurch 
kann das Anzugsdrehmoment genauer eingestellt werden.

Ergebnis:  
Der Spalt zwischen Wechselfräskopf und Wechselkopfhal-
ter ist geschlossen und eine kraft- und formschlüssige 
Verbindung besteht. Der Wechselfräskopf ist jetzt betriebs-
bereit.

Montage der Wechselfräsköpfe mit BFS-Trennstelle

Die neue BFS-Trennstelle für Wechselkopffrässysteme ermöglicht einen 
schnelleren und einfacheren Werkzeugwechsel. Der Wechselkopf wird 
einfach eingesetzt, um 90 Grad gedreht und sofort arretiert, was im 
Vergleich zu traditionellen, auf Gewinde basierenden Systemen eine 

Hinweis:
Um Verletzungsgefahren zu minimieren, wird empfohlen, Handschuhe und bei 
Benutzung der Druckluftpistole eine Schutzbrille zu tragen.

deutliche Vereinfachung darstellt. Das neue BFS-System (Bayonet Fit-
ting System) bietet eine sehr hohe Steifigkeit und eine symmetrische 
Kräfteverteilung, was die Lebensdauer der Werkzeuge und die Bearbei-
tungsqualität deutlich erhöht.

Anmerkung:  
Nur für geschultes Personal

Anzugsdrehmomente der Wechselfräsköpfe

Durchmesserbereich
[mm]

Trennstellengröße Schlüsselweite
Maulschlüsseleinsatz

Anzugsdrehmoment 
[Nm]

Bestell-Nr.
Maulschlüsseleinsatz

Bestell-Nr.
Drehmomentschlüssel
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Video: 
BFS-Trennstelle | Anleitung

Handling notes 
for replaceable milling heads with BFS connections

1.  Clean the taper and contact surface on the replaceable 
milling head using compressed air and a cloth.

2.  Clean the taper and contact surface on the replaceable 
head holder using compressed air and a cloth.

3.  Hand tighten the replaceable milling head clockwise into 
the replaceable head holder. Then clamp the replaceable 
head holder with the tool in the setting fixture or an as-
sembly system.

4.  Place the torque wrench on the contact surface of the 
replaceable milling head so it is as horizontal as possi-
ble; do not tilt the faces on the wrench.

5.  Tighten the replaceable milling head using the torque 
wrench and the corresponding combination wrench at 
the specified tightening torque (see table “Tightening 
torque of replaceable milling head”).

Note: 
  Place your free hand on the replaceable milling head to 

be able to make delicate adjustments. This allows the 
tightening torque to be set more precisely.

Result: 
The gap between the replaceable milling head and re-
placeable head holder is closed, producing a joint that is 
both force and form fit. The replaceable milling head is 
now ready for operation.

Assembly of replaceable milling heads with BFS connections

The new BFS connection for replaceable head milling systems makes it 
quicker and easier to change tools. The interchangeable head is simply 
inserted, rotated 90 degrees and immediately locked in place, which 
is significantly more straightforward compared to traditional thread-

based systems. The new BFS system (Bayonet Fitting System) offers very 
high levels of stability and symmetrical force distribution, which sig-
nificantly increases tool life and machining quality.

Comment: 
For trained personnel only

Tightening torques for replaceable milling heads

Diameter range 
[mm] Connection size Wrench size 

Open-ended spanner
Tightening torque 

[Nm]
Order no. 

Open-ended spanner
Order no. 

Torque wrench

M
at

er
ia

l N
o.

 3
15

64
52

6 
| V

2.
0.

0

Note:
To minimise the risk of injuries, it is recommended to wear gloves and protec-
tive goggles when using compressed-air guns.

Video clip: 
BFS connection | Manual

1

https://www.youtube.com/watch?v=g3Ja703HbOU
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