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KOMPETENZ VOLLHART-
METALL-WERKZEUGE

Die Miller GmbH & Co. KG, Prazisionswerkzeuge in Altenstadt
produziert mit durchschlagendem Erfolg und innovativer
Produktionsstrategie Prazisionswerkzeuge zum Bohren und
Frasen aus Vollhartmetall.

Die groBten Starken von MILLER sind das breite Standardpro-
gramm mit anwendungsspezifischen Katalogwerkzeugen so-
wie die besonders hohe Flexibilitat um komplexe und heraus-

ragende Sonderwerkzeuge in Vollhartmetall zu realisieren.

Im Standardprogramm spiegeln sich die langjahrige Erfahrung, das gesammelte Know-how und
das hohe Prozessverstdndnis von MILLER im Bereich Vollhartmetall-Werkzeuge wider. Prozess-
sicherheit, Effizienz und héchste Produktivitét fiir Kunden sind damit garantiert.

Nach umfassender Forschungs- und Entwicklungsarbeit, konstruiert und simuliert mit neuster
Software, produziert und gepriift auf modernsten Fertigungseinrichtungen, gelangen Bohrer und
Fraser von MILLER zum Kunden. In Verbindung mit den jeweils leistungsfahigsten Schneidstoffen
bietet MILLER so das optimale Werkzeug fiir nahezu alle Anwendungen und Werkstoffe.

Fiir alle Anwendungen

Fiir jede Bearbeitung bietet MILLER das passen-
de Werkzeug. Alle Bearbeitungsarten — ob allge-
meine wie Nutfrasen, Planfrasen, Eckfrasen, zum
Anbohren und Vollbohren oder spezielle wie tro-
choides oder Helixfrasen, sowie Bohhreiben und
Tiefbohren werden mit innovativen Werkzeuglo-
sungen abgedeckt.

Fiir jeden Werkstoff

Neben der Art der Bearbeitung ist der Werkstoff
das wichtigste Auswahlkriterium fiir das pas-
sende Werkzeug. Das Programm von MILLER
umfasst neben Werkzeugen zur Bearbeitung von
Stahl, Guss und Aluminium auch Losungen zum
wirtschaftlichen und prozesssicheren Bearbeiten
von Titan, Superlegierungen, Kunststoffen und
Verbundwerkstoffen.

Sonderlésungen

Spezielle Bearbeitungsaufgaben erfordern be-
sondere Werkzeuge. Deshalb bietet MILLER
Werkzeuge in Sonderausfiihrung, individuell auf
die Anforderungen des Kunden zugeschnitten.



Leistungsfahige Beschichtungen

Fiir die Standzeit des Werkzeugs und optimale
Bearbeitungsergebnisse ist die Beschichtung
der Schneiden ein entscheidendes Kriterium.
MILLER bietet eine groBe Auswahl an Substraten
und Beschichtungen, jeweils auf den vorliegen-
den Bearbeitungsfall abgestimmt.
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Modernste Fertigungseinrichtungen

Modernste 3D-Konstruktion und Simulationen bil-
den die Grundlage fiir die Fertigung der MILLER
Werkzeuge. Die Daten werden (iber Schnittstellen
an das jeweilige Bearbeitungszentrum im moder-
nen und umfangreichen Maschinenpark iiberge-
ben. Uberwacht und kontrolliert von erfahrenen
Mitarbeitern entstehen so die MILLER Werkzeuge
fir hochste Qualitatsanforderungen.

Wiederaufbereitung in Originalqualitéat

Durch die Wiederaufbereitung von Vollhartmetall-
werkzeugen mit Originalschliff und Originalbe-
schichtung kénnen nochmals fast 100 Prozent
der Standzeit von neuen Werkzeugen erreicht
werden. Fir eine schnelle Abwicklung (ber-
nimmt MILLER auf Wunsch das Abholen und An-
liefern der Werkzeuge.
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PROGRAMM-
UBERSICHT

Vollbohren

1 Vollbohren mit Vollhartmetall (ab Seite 35)

2 Vollbohren mit Wechselkopfsystem (ab Seite 199)
3 Anbohren (ab Seite 255)

4 Stufenbohren (ab Seite 265)
5 Tiefbohren (ab Seite 275)
6 Bohrreiben (ab Seite 297)
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Frasen
7 Universelle Anwendung (ab Seite 323) 10 Trochoides Frasen (ab Seite 421)
8 Schruppen (ab Seite 381) 11 Kugel- und Eckradiusfriser (ab Seite 445)

9 Schlichten (ab Seite 403) 12 Fas-, Bohr- und Entgratfréser (ab Seite 499)
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SONDERLOSUNGEN

Vollbohren mit Vollhartmetall

MILLER bietet neben einem umfangreichen Standardprogramm an Bohr-
werkzeugen auch Sonderwerkzeuge an.

Individuelle Kundenanforderungen verlangen nach Sonderlésungen, die
speziell auf die Bearbeitungsaufgaben zugeschnitten sind. Mit dem groBen
Know-how in der Metallbearbeitung und der langjahrigen Erfahrung ist
MILLER weltweit der kompetente Partner, wenn es um die Konstruktion und
die Fertigung von Sonderwerkzeugen sowie die Auslegung von kompletten
Zerspanungsprozessen fiir die Bohrungsbearbeitung geht. Das Programm
umfasst spiralisierte und gerade genutete Bohrer sowie Stufenbohrer aus
Vollhartmetall und PKD-bestiickte Bohrer.

MILLER - der Partner wenn es um anwendungsspezifische Sonder-
losungen geht.



Sonderwerkzeuge zum Bohren von MILLER

1

VHM-Sonder-Stufenbohrer mit drei Schneiden, selbstzentrierende Querschneide,
fir die Pleuelbearbeitung in einem Schuss

VHM-Stufenbohrer mit drei Fiihrungsfasen und spezieller Beschichtung fiir die
Hochgeschwindigkeitshearbeitung

VHM-Kernlochbohrer fiir die Pleuelbearbeitung im zweistufigen Prozess
VHM-Stufenbohrer mit drei Fiihrungsfasen und spezieller Beschichtung fiir die
Hochgeschwindigkeitshearbeitung von Achsschenkelgelenken aus ADI 900
VHM-Sonderbohrer mit Tritan-Drill-Geometrie und spezieller Beschichtung

fiir die Turboladerbearbeitung
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6 Bohrreibahle mit drei Schneiden und zusétzlichen Reibschneiden am Umfang
mit spezieller Beschichtung fiir die Bearbeitung von Achsen aus GJS

7 VHM-Pilotbohrer fiir die Pleuelbearbeitung im zweistufigen Prozess

8 VHM-Tiefbohrer mit Sonderbeschichtung zur Bearbeitung von Zylinderblicken
aus GJV

9 VHM-Aluminiumbohrer mit drei Schneiden, selbstzentrierender Querschneide
und hochglanzpolierten Spannuten fiir die Bearbeitung von AISi1

10 VHM-Stufenbohrer mit 180°-Stirnanschliff fiir die Ventilbearbeitung
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SONDERLOSUNGEN

Schaftfraser mit festen Schneiden

MILLER bietet neben einem umfangreichen Standardprogramm an Schaft-
frasern mit festen Schneiden auch Sonderfréser an, die speziell auf die
jeweiligen Bearbeitungsaufgaben zugeschnitten sind. Dabei konnen kom-
plexe Geometrien und Konturen fiir hochgenaue und flexible Fertigungs-
mdglichkeiten realisiert werden. Selbst auBergewohnliche Werkzeugkon-
zepte flir die Zusammenlegung von Bearbeitungsschritten oder Kombina-
tionshearbeitungen kdnnen kurzfristig umgesetzt werden — vom komplexen
Formfréser bis hin zum Scheibenfréser aus Vollhartmetall.



Anwendungsbeispiele fiir Sonderfraser

1 VHM-Sonder-Schaftfréser, fiinf Schneiden, Spezialbeschichtung und radiale Kiihl-

mittelaustritte in der Spannut. Anwendung bei der Bearbeitung von PKW-Lenkgehausen
aus AlSi9Cu3.

VHM-Sonder-Schaftfréser, fiinf Schneiden, linksspiralisiert mit speziellem Schrupp-
profil fiir die Bearbeitung von PKW-Heckklappen.

VHM-Sonder-Formfraser, vier Schneiden, spezielle Ungleichteilung mit erodierter
Formstufe. Optimierung der Bearbeitung eines Lagertragers aus AlSi1.
VHM-Sonder-Scheibenfraser, 16 Schneiden, eng tolerierte Kontur der Formschneiden.
Anwendung bei der Bearbeitung von Automobilscharnieren aus $355J2.
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VHM-Sonder-Ringnutfréser, vier Schneiden, gerade genutet — Formfraser mit
erodierten Umfangsschneiden. Bearbeitung der Kraftstoffzufiihrung eines

Common Rail Gehéuses.

VHM-Sonder-Kugelfraser, vier Schneiden fiir das Entgraten von Radtrégern aus
AlMgSii.

VHM-Sonder-Formfréser, vier Schneiden, Prismen- und Radiusform. Bearbeitung
des Brennraumes eines Zylinderkopfes aus Aluminium.
Wechselkopf-Kugelbahnfréser fiir die Weich- und Hartbearbeitung homokinetischer
Gelenke im Antriebstrang. Fiir das Hartfrdsen kommen PcBN-bestiickte Werkzeuge
mit HSK-Halter zum Einsatz.

1
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WIEDERAUFBEREITUNGS-
SERVICE WELTWEIT

Egal, wo auf der Welt Sie produzieren: Sie konnen sicher
sein, dass Sie vor Ort von unseren Services zur Wieder-
aufbereitung lhrer Werkzeuge in Original MILLER Qualitat
profitieren.

WELTWEIT EINHEITLICHE

QUALITATSSTANDARDS

FERTIGUNG UND WIEDERAUFBEREITUNG VON WERKZEUGEN

AUS EINER HAND

WIEDERAUFBEREITUNG WELTWEIT MIT

IDENTISCHEN

MASCHINEN UND SOFTWARE

ANSPRECHPARTNER

IN JEDEM LAND

SERVICE VOR ORT

AUCH BEI KOMPLEXEN WERKZEUGSYSTEMEN
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EINFACHE, SCHNELLE UND PUNKTLICHE

ABWICKLUNG

HOCHWERTIGE

BETRIEBSMITTEL, SCHLEIFSCHEIBEN, ETC.

ABDECKUNG ALLER PRODUKTIONSSTANDORTE DURCH

LOKALE SERVICEZENTREN

QUALIFIZIERTES, GEZIELT

TRAINIERTES SERVICEPERSONAL

WELTWEIT

13
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WIEDERAUFBEREITUNG IN
MILLER QUALITAT

Innerhalb kiirzester Zeit erhalten Sie nach einer Wieder-

aufbereitung bei MILLER lhre Werkzeuge in bester Qualitat
zuriick. Damit es noch schneller geht, tbernehmen wir auf
Wunsch auch das Abholen und Anliefern Ihrer Werkzeuge.

Wiederaufbereitung
von MILLER Werkzeugen oder Fremdwerkzeugen

VORHER NACHHER

Durch Wiederaufbereitung lhrer Werkzeuge in
Original MILLER Qualitét erreichen Sie noch-
mals fast 100 % der Standzeit von neu ge-
kauften Werkzeugen. Das spart Kosten.

= Nachschleifen und Beschichten
= Nacherodieren

= Neubestiickung mit Schneidplatten oder
Fraseinsatzen

= Austausch von VerschleiBteilen
= Aufchromen und Nachschleifen von Schiften
= Messprotokoll-Service



65% KOSTENEINSPARUNG

bei viermaliger Wiederaufbereitung
eines MILLER Spiralbohrers aus Voll-
hartmetall mit Hochleistungsbeschich-

tung.
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SICHERE VERPACKUNG
auf Wunsch in MILLER Toolbox fiir
sicheren Hin- und Riicktransport.

PROMPTE ABHOLUNG
und schneller, kostengiinstiger Transport
durch MILLER Fahrservice oder Paketdienst.
[ ]
L
L]
[ ]
DETAILLIERTE VORABPRUFUNG
auf Wunsch im Hinblick darauf, ob

sich die Wiederaufbereitung lohnt.
L]

ORIGINALNACHSCHLIFF
durch qualifiziertes Fachpersonal

auf modernsten Maschinen.
.
[ ]
[ ]
[ )
[ ]
ORIGINALBESCHICHTUNG
stellt eine Standzeit sicher, die ver-
gleichbar ist mit Neuwerkzeugen.
.0
[ ]
L]
[ )

[ ]
EXAKTE QUALITATSPRUFUNG
mit neuester Messtechnik in MILLER

o Qualitat.
[ ]

SCHNELLE RUCKLIEFERUNG
auf dem schnellsten Weg per MILLER

s0®® ‘ Fahrservice oder Paketdienst.
0o ®
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VOLLBOHREN

Optimale Bohrer fiir nahezu alle Anwendungen und Werkstoffe.




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren
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PRODUKTUBERSICHT

Zum Vollbohren bietet MILLER ein umfang-
reiches Standardprogramm fiir nahezu alle Be-
arbeitungsaufgaben bestehend aus Vollhart-
metallbohrern sowie Wechselkopfbohrern. Das
Programm umfasst Universalbohrer sowie Werk-
zeuge zur Bearbeitung von Guss, Nichteisen-
metallen, Stahlen, Leichtbau- oder schwer zu
zerspanenden Werkstoffen. Zudem sind Losun-
gen zur Hochgeschwindigkeits- und Hoch-
vorschubbearbeitung mit drei Schneiden Teil des
Angebots.

Basic Line:
Universalwerkzeuge, breites
Anwendungsgebiet, niedrige
Anschaffungskosten

Auch die Vollhartmetall- und die Wech-
selkopfbohrer kdnnen individuell an-
gepasst werden. Fiir alle Werk-

zeuge garantiert der welt-

weite Nachschleifservice in
Originalqualitit hochste Wirt-
schaftlichkeit.

Performance Line:

erfor| Hochleistungswerkzeuge, breites
Anwendungsgebiet, hohe Produk-
tivitat in der Serienfertigung

Expert Line:
Spezialistenwerkzeuge fiir ausge-
wéhlte Anwendungen, maximale
Prézision und Produktivitét

Vollbohrer

Vollbohren mit Vollhartmetall

Vollbohrer aus Vollhartmetall fiir nahezu alle Werkstoffe in
drei unterschiedlichen Leistungsklassen.

- MEGA-Drill - Zweischneidige Vollbohrer mit abgestimmter
Beschichtung und Geometrie auf den jeweiligen Werkstoff

- Tritan-Drill - Dreischneidige Vollbohrer fiir hochsten
Vorschub mit selbstzentrierender Querschneide fiir
schwierige Bohrsituationen

- ECU-Drill - Extrem wirtschaftliche Programmauswahl mit
sehr gutem Preis-Leistungs-Verhéltnis

g-Bereich: 0,50 - 25,00 mm
Bohrtiefe:
3xD 4xD 5xD 6xD 8xD 12xD

B v ENEs v

Vollbohren mit Wechselkopfsystem
Vollbohren mit minimiertem Hartmetalleinsatz bei hochster
Stabilitat und Prézision.

- Schneidplattenbohrer EXD - Wirtschaftliches System
mit austauschbaren Schneidplatten

Wechselkopfbohrer TTD — Zweischneidiger Wechsel-
kopfbohrer mit fiinf verschiedenen Bohrkdpfen

Wechselkopfbohrer TTD-Tritan — Bis zu doppelter Vor-
schub gegeniiber zweischneidigen Wechselkopfbohrern.
Hohe Prozesssicherheit und Stabilitét auch bei schwier-
igen Bohrsituationen

g-Bereich: 9,00 - 50,00 mm
Bohrtiefe:

1xD 1,5xD 3xD 5xD

BB m NI s w

Anbohrer

Anbohren

Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN.

Tritan-Spot-Drill - Dreischneidiger Anbohrer fiir
anspruchsvolle Anbohrsituationen, speziell abgestimmt
auf dreischneidige Bohrer

ECU-Centre-Drill — Herstellung DIN-gerechte Zentrier-
bohrungen in rotationssymmetrischen Bauteilen

@-Bereich: 0,50 - 20,00 mm

B m s

Seite 35

Seite 199

Seite 255
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Stufenbohrer

Stufenbohren

Herstellung von Kernl6chern und Anfasungen fiir metrische

Gewinde.

Tritan-Step-Drill — Dreischneidiger Stufenbohrer mit
selbstzentrierender Querschneide fiir die Bearbeitung
von Gewindekernlochern ohne Pendelbewegung

MEGA-Step-Drill — Zweischneidiger Stufenbohrer fiir
die Herstellung von Gewindekernldchern

g-Bereich: 2,50 - 17,50 mm

Tiefbohrer

Tiefbohren

Prozesssichere und effiziente Herstellung tiefer Bohrungen
bis 40xD.

- MEGA-Deep-Drill — Tiefbohrer mit Innenkiihlung fiir die
prozesssichere Bearbeitungen tiefer Bohrungen bis 40xD

- MEGA-Pilot-Drill - Pilotbohrer speziell auf MEGA-Deep-
Drill abgestimmt

g-Bereich: 1,00 - 16,00 mm

Bohrreibahle

Bohrreiben

Bohren und Reiben in einem Arbeitsgang.

Tritan-Drill-Reamer:

Genauste Losung zum Bohrreiben

Drei Schneiden und sechs Fiihrungsfasen
Selbstzentrierende Querschneide fiir verbessertes
Anbohrverhalten

Hohe Positionsgenauigkeit

Optimale Rundheit

Mit Innenkiihlung

Toleranzausfiihrungen +0,003 mm und H7

g-Bereich: 3,80 - 20,05 mm

Bohrtiefe: Bohrtiefe:
12xD 20xD 25xD 30xD 40xD 3xD 5xD
Bl m B m ] ]
Seite 265 Seite 275 Seite 297
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BAUREIHENUBERSICHT

Vollbohren mit Vollhartmetall

MEGA-BOHRER

Zweischneidige Vollbohrer mit abgestimmter Beschich-
tung und Geometrie auf den jeweiligen Werkstoff.

MEGA-Drill

= Auf jeden Werkstoff individuell abgestimmte
Beschichtung und Geometrie

= Breites Anwendungsfeld

= Beinhaltet Tiefbohrer, Stufen- und Microbohrer
fiir jeden Anwendungsfall

Produktklasse: Materialeigung: Bohrtiefe:

Perfor Bl ™ .
al‘tﬁg .n S. H 5xD 8xD 12xD

@-Bereich: 0,50 - 25,00 mm

MEGA-Quadro-Drill

= Vier Fiihrungsfasen fiir maximale Bohrungs-
qualitét, Koaxialitat und Positionsgenauigkeit
= Optimale Rundheit und Durchmessertoleranzen

Produktklasse: Materialeigung: Bohrtiefe:
» 5xD
ey '
| INE] . 8xD 12xD

@-Bereich: 3,00 - 20,00 mm

MEGA-Speed-Drill

= Hochgeschwindigkeitshohrer mit zwei Schneiden
= Feinstgeschliffenes Nutprofil fiir schnelle Spanabfuhr
= Drei Fiihrungsfasen vermindern Reibung und Vibration

Produkiklasse: Materialeigung: Bohrtiefe:
M 3xD  5xD

. S 8xD 12xD

o-Bereich: 3,00 - 20,00 mm

MEGA-180°-Drill

= Vollbohren mit ebenem Bohrungsgrund
= Anbohren an geneigten Fl&chen bis 45°

Produktklasse: Materialeigung: Bonhrtiefe:

. M 3xD
| I

p-Bereich: 3,00 - 20,00 mm



TRITAN-BOHRER

Dreischneidige Vollbohrer fiir hochsten Vor-
schub mit selbstzentrierender Quer-
schneide fiir schwierige Bohr-

situationen.

Tritan-Drill

= Robuste Werkzeuge mit stabilen Schneidecken
= Keine Pendelbewegungen bei der Bearbeitung
= Optimale Spanabfuhr

Produktklasse: Materialeigung: Bohrtiefe:

3xD 5xD

M
. . 8xD 12xD

@-Bereich: 4,00 - 20,00 mm
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ECU-BOHRER

Extrem wirtschaftliche Programmauswahl mit
sehr gutem Preis-Leistungs-Verhéltnis.

ECU-Drill

= Wirtschaftliche Programmauswahl
= Schneidstoff und Beschichtungen speziell
auf Werkstoff abgestimmt

Produkiklasse: Materialeigung: Bohrtiefe:

3xD 4xD 5xD

o BBl m
iw 6xD 8xD 12xD

o-Bereich: 3,00 - 20,00 mm

21
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AUSWAHL EINES BOHRERS

Schritt fiir Schritt zum richtigen Bohrer

Sie suchen zum Beispiel einen Vollbohrer fiir die Bearbeitung von gehértetem Stahl?
Diese Auswahlhilfe fiihrt Sie Schritt fiir Schritt zum richtigen Bohrer.

0 Anwendung Wabhlen Sie Ihre Hauptanwendung. > ﬂ Vollbohren ‘ Anbohren
a Design Wabhlen Sie Ihre bevorzugte Werkzeugausfiihrung. > PNENY  Monolitisch i@ , gfg"sm"e
Basic Line:
o Produktklasse Entscheiden Sie sich fiir eine Produktklasse. Universalwerkzeuge, breites Anwendungs-
gebiet, niedrige Anschaffungskosten
Bestimmen Sie Ihren Werkstiickstoff geméaB den )
o Materialeignung MILLER Zerspanungsgruppen (MZG). Die MZG fin- > Stahl M gf:;;re'er
den Sie auf der Klappseite am Ende des Katalogs.
. Priifen Sie die Anforderungen, die durch die Bohrungs- Hochvorschub- Hochgeschwindig-
o Bauteilmerkmale eigenschaften an Ihr Werkzeug gestellt werden. > ﬂ: bearbeitung ﬂ keitsbearbeitung

Erreichbare
Bohrungs-

H 7 Vorzugsbaureihe
toleranz >IT in H7

Ausfiihrung Uberprilfen Sie, ob die Geometriemerkmale lhran Durchmesserbereich Schneidenanzahl
Anforderungen entsprechen.
Wahlen Sie Ihren Bohrer. Produkte der lagerhaltigen Vor-
Produkt zugshaureihe sind kurzfristig lieferbar wéhrend Produkte Lagerhaltige
odu mit konfigurierbaren Merkmalen innerhalb vorgegebener Vorzugsbaureihe

Grenzen frei konfiguriert werden kénnen.
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Trennstelle
TTS

‘ Stufenbohren ' Tiefbohren ‘ Bohrreiben
H7
xpert

Performance Line: Expert Line:
Hochleistungswerkzeuge, breites Anwendungsgebiet, Spezialistenwerkzeuge fiir ausgewéhlte Anwendungen,
hohe Produktivitét in der Serienfertigung LINE maximale Prazision und Produktivitat

Paket-
bohren

Quer-
bohren

. Nichteisen- Verbund- Super- Geharteter Stahl
Gusseisen metalle und werkstoffe legierungen H und Stahiguss
Kunststoffe und Titan
Schréger Schréger Ebener
Bohrungs- Bohrungs- Bohrungs-
eintritt austritt grund

180°

Maximale
3XD Bohrtiefe

Anzahl Fiihrungsfasen = Kihimittelzufuhr

é

Produkt mit
konfigurierbaren Merkmalen
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ﬂ Vollbohren (1/2)

Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft Bohrtiefe

dukt-
Klasse M S H ﬂ @ é é é P € 3xD 4xD 5xD 6xD 8xD 12xD
HFC HSC Zsor  ANZ
E =

AN n v v IT9 v v v
mmmm o oo v v
777:777 IT9 v v v v
|| : IT9 v
777::77 IT9 v
:::7777 IT9 v v v
:7:7777 v IT9 v v v
::::777 v v v Vv Vv IT9 v v v
:::7777 v v v v VvV IT9 v v v v
777:777 v v v v VvV IT9 v
:::7777 v IT9 v v v
:::7777 v IT9 v v v v
E-BBRE = . it v o |
77:7777 v IT9 v
77777:7 v IT9 v
E-ERRN vom v v
777:777 v 119 v v
7777:77 IT9 v
7377:77 IT9 v
:E:iiii IT9 v v
:7:7777 IT9 v v v v

H N IT9 v v

B bestens geeignet Il bedingt geeignet



Schritt 1:
Anwendung
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Schritt 2:
Design

Schritt 4:

Materialei

Schritt 3:

Schritt 5:
Bauteilmerkmale

Schritt 6:
Ausfiihrung

p H B
LINE - MAT 3xD =6
Ausfiihrung Produkt
g [mm] z Nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
325 2 2 v MEGA-Drill-Steel-Plus mg?ggE mggggg V2108 57
220 2 2 v MEGA-Drillinox m;gg m;gg 1508 135
28-20 2 2 v  MEGADill-Al mgggg oo 161
255-20 2 2 MEGA-Dril-Hardened M1603 88
05-12 2 2 MEGA-Drill-Composite-MD ~ M1985, M2925 166
08-299 2 2+ MICRO-Dril-Steel M1925, M1928, M1932 85
3-20 2 4 v MEGA-Quadro-Drill-Plus ME%SE N on 76
4-20 3 3 v Titan-Drill-Uni-Plus M9535P, M9538P, M9542P 36
4-20 3 3 v Tritan-Drill-Steel mgggg Moass! o1
4-20 3 3 v Titan-Drill-Alu Mg835 159
320 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Uni Mg103, M9105, M9108 4
3-20 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Steel mgggg mgggg 101
3200 2 3 v MEGA-Speed-Drill-lnox Ma405, M9408, M9412 148
320 2 3 v MEGA-Speed-Drill-Iron Mg505 156
320 2 4 v MEGA-Speed-Drill-Titan M9605 157
3200 2 4 v MEGA-180°Dril Mg183, M9185 111
320 2 4 v MEGA-180°-Drill-Alu Mog83, M9gg5 172
312 2 2 MEGA-Drill-Composite-UDX ~ M2915, M2935 168
312 2 2 MEGA-Drill-Aramid M2993 170
320 2 2 v ECU-Dril-Uni M6804, M6704, M6806 48
3-200 2 2« ECU-Dril-Steel Mao0e MeTos. Mata 17
48-116 2 4 v  ECU-GDrl M2605, M2608 176

* nge = Anzahl der Filhrungsfasen

Fortsetzung auf néchster Seite.
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ﬂ Vollbohren (2/2)

Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft

Bohrtiefe

w @B eCeecere™
E oo

1xD 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD

v v v v v
:7:7777 IT9 v 4 v v v
B-BER= o [o]o]o]o
77:7777 IT9 v 4 v v v
777:777 IT9 4 v v v v
:7:7777 v v v v v IT9 v v v

E @

: | | v v IT10 v v v v v
:7:7777 IT10 v 4 v v v
:7:7777 IT10 v v v v v
::::7:7 IT10 v 4 v v v
77:7777 IT10 v v v v v
777:777 IT10 v v v v v

B bestens geeignet Il bedingt geeignet
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g P Vit Banginoknae  Asinng
‘ LINE =MA.T D =6
Ausfiihrung Produkt
@ [mm] z Nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
12-45 2 4 v Wechselbohrkopf TTD Uni-Plus 01P-Uni-Plus 222
12-45 2 3 (4 Wechselbohrkopf TTD Steel 04-Steel 223
12-45 2 3 4 Wechselbohrkopf TTD Inox 02-Inox 225
12-45 2 4 4 Wechselbohrkopf TTD Iron 05-Iron 227
12-45 2 4 v Wechselbohrkopf TTD Alu 03-Alu 228
12-32,49 3 3 v Wechselbohrkopf TTD-Tritan Uni 01-Uni 246
9-50 2 2 v Schneidplatte EXD Steel 01-Steel 202
14-32 2 2 v Schneidplatte EXD Steel-Pyramid 05-Pyramid 204
10-33 2 2 v Schneidplatte EXD Uni, Form EK 10-Uni 206
9-50 2 2 v Schneidplatte EXD Inox 02-Inox 207
9-50 2 2 v Schneidplatte EXD Iron 04-Iron 209
9-50 2 2 v Schneidplatte EXD Alu 03-Alu 210

* nge = Anzahl der Filhrungsfasen
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‘ Anbohren

Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft Bohrtiefe
dukt-
klasse M S H @ @ é é é é Toler- 44D 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° anz
NN\ H B E N H B
BasiclllL_il_| | |
LINE]
Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft Bohrtiefe
dukt-
Klasse M S H ﬂ @ é é é P e 4xD 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° anz
NN/ H E N % IT9
reriorl TR u I
LINE]
Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft Bohrtiefe
dukt-
Klasse [ M s v @D é éﬁ é e TOE™  15xD 20xD 25xD 30xD 40xD
HFC HSC 180° anz
Sy S momm [
N ] EEN ] | P
| | v IT9 v 4 4 v
| v IT9 v v v
‘H7
Design  Pro- Materialeignung Bohrungseigenschaft Bohrtiefe
dukt-
klasse M S H @ @ é @ é é Toler- 44D 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
HFC HSC 180° anZ
NN\ | | v v v v 17 v v

B bestens geeignet Il bedingt geeignet
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Schritt 1: Schritt 2: Schritt 3: Schritt 4: Schritt 5: Schritt 6:
Anwendung Design P Materialei Bauteilmerkmale Ausfiihrung
ﬂ = EEE 50 B
Ausfiihrung Produkt
9 [mm] z nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
4-20 3 0 Tritan-Spot-Drill-Steel M9930 256
05-25 2 2 ECU-Centre-Drill M1200 258
Ausfiihrung Produkt
9 [mm] z nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
398-1750 3 3 v Tritan-Step-Drill-Steel M9913 266
25-14 2 2 v MEGA-Step-Drill-Steel-Plus M2303P, M2403P 268
Ausfiihrung Produkt
9 [mm] z nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
1-3 2 2 v MEGA-Pilot-Drill M2413 276
1-16 2 4 v MEGA-Deep-Dril Motoe Motas 2140 277
3-12 2 4 v MEGA-Deep-Drill-Alu Mosos, Motas, 2840 286
Ausfiihrung Produkt
9 [mm] z nee* =6 Produktname Spezifikation Seite
3,80-20,06 3 v Tritan-Drill-Reamer M9963, M9965 300

* nge = Anzahl der Filhrungsfasen
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Bezeichnungsschlussel

Vollhartmetallbohrer

M 21 05-0300 - A -

Werkzeug-Typ Bohrer-Durchmesser Schaftform
"Bohrer" in 0,01 mm A Zylinderschaft DIN 6535 HA
B Zylinderschaft DIN 6535 HB
E  Zylinderschaft DIN 6535 HE

Wechselsystem EXD und TTD

EXD-4F 01-/2450 -

Baureihe Anzahl Typ Werkzeugdurchmesser

EXD: Schneidplattenbohrer Fiilhrungsfasen x 0,01 mm
TTD: Wechselkopfbohrer

Halterprogramm TTS fiir TTD

T TS 100-12-DR1 -

Haltersystem Zylindrische Ausfiihrung SchnittstellengroBe Mindesthohrtiefe
mit Innenkiihlung 12 Zahne DR1  1xD
18 Z&hne DR3  3xD
DR5  5xD
DR8  8xD

DR12 12xD



Beschichtung

A Mx11 M MxH

E  MxF|Mx8 P MxM

H MxA Q  Diamant-Beschichtung
J  MxB R MxP

K Mx2 U Unbeschichtet

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

V. Mx5
W Mx4
Weitere Beschichtungen auf Anfrage.

31

Beschichtung

MxF  Standard Typ 01/02

MxA  Standard Typ 03

MxP  Standard Typ 04

MxM  Standard Typ 05

Weitere Beschichtungen auf Anfrage.

-2 3 - HA

Bohrerdurchmesser
in0,1 mm

Schaftdurchmesser Schaftform
in mm A Zylinderschaft DIN 6553 HA
B Zylinderschaft DIN6553 HB
E  Zylinderschaft DIN6553 HE
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Bezeichnungsschlussel

Halterprogramm EXS fiir EXD

EXS 100 S -

Haltersystem Zylindrische Montageseite
Ausfiihrung S: seitlich
mit Innenkiihlung

Durchmesserbereich
2.B.: 1400 = 14,00 - 14,49 mm

Wechselsystem TTD-Tritan

T TD3I 00 -3 F

Baureihe Anzahl
TTD: Wechselkopfbohrer Fiihrungsfasen

Typ

Halterprogramm TTS fiir TTD-Tritan

T TS 3 00 B -

Haltersystem Montageseite
B = von hinten

Durchmesserbereich

2.B.: 2250 = 22,50 - 23,49 mm
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-2 YL 16 - MN

Bohrtiefe
2.B:DR12 = 12xD

Zylindrische Schaftdurchmesser Schaftform
Ausfiihrung [mm] MILLER Norm

33

- M x P

Werkzeugdurchmesser
x 0,01 mm

Schneidstoff/Beschichtung
MxP: Standard Typ 01

Bohrtiefe
2.B.: DR8 = 8xD

Z YL -16 -MN

Zylindrische Schaftdurchmesser Schaftform
Ausfiihrung [mm] MILLER Norm
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VOLLBOHREN
MIT VOLLHARTMETALL

Universeller Einsatz

Tritan-Drill-Uni-Plus 36
MEGA-Speed-Drill-Uni 42
ECU-Drill-Uni 48
Stahl und geharteter Stahl
MEGA-Drill-Steel-Plus 57
MEGA-Quadro-Drill-Plus 76
MICRO-Drill-Steel 85
MEGA-Drill-Hardened 88
Tritan-Drill-Steel 91
MEGA-Speed-Drill-Steel 101
MEGA-180°-Drill 111
ECU-Drill-Steel 117

Inox und Gusseisen

MEGA-Drill-Inox 135
MEGA-Speed-Drill-Inox 148
MEGA-Speed-Drill-Iron 156
MEGA-Speed-Drill-Titan 157

Aluminium und Verbundwerkstoffe

Tritan-Drill-Alu 159
MEGA-Drill-Alu 161
MEGA-Drill-Composite-MD 166
MEGA-Drill-Composite-UDX 168
MEGA-Drill-Aramid 170
MEGA-180°-Drill-Alu 172
ECU-G-Drill 176

Technischer Anhang

Schnittwertempfehlung 178
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Tritan-Drill-Uni-Plus

Vollhartmetall-Spiralbohrer

M9535P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des Tritan-Drill-Uni (M9535)

d, hé

140°

My

Ausfiihrung:
Bohrerdurchmesser:
Bohrungstoleranz:
Beschichtung:
Schneidenanzahl:

Anzahl Fiihrungsfasen:

Spitzenwinkel:
Spiralwinkel:

4,00 - 20,00 mm
IT 9 (erreichbar)
MxP
3
3
140°
30°
..—_°

Qoo

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3
Illl n l::lllllll I e '-"_"-'
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
4,00 6 74 36 29 36 M9535P-0400AR 31006315
4,10 6 74 36 29 36 M9535P-0410AR 31006305
4,20 6 74 36 29 36 M9535P-0420AR 31006306
4,30 6 74 36 29 36 M9535P-0430AR 31006307
4,50 6 74 36 29 36 M9535P-0450AR 31006309
4,80 6 82 44 35 36 M9535P-0480AR 31006322
5,00 6 82 44 35 36 M9535P-0500AR 31006324
5,10 6 82 44 35 36 M9535P-0510AR 31006325
5,20 6 82 44 35 36 M9535P-0520AR 31006326
5,30 6 82 44 35 36 M9535P-0530AR 31006327
5,50 6 82 44 35 36 M9535P-0550AR 31006329
5,55 6 82 44 35 36 M9535P-0555AR 31006330
5,60 6 82 44 35 36 M9535P-0560AR 31006331
5,70 6 82 44 35 36 M9535P-0570AR 31006332
5,80 6 82 44 35 36 M9535P-0580AR 31006333
5,90 6 82 44 35 36 M9535P-0590AR 31006334
6,00 6 82 44 35 36 M9535P-0600AR 31006335
6,10 8 91 53 43 36 M9535P-0610AR 31006336
6,20 8 91 53 43 36 M9535P-0620AR 31006337
6,30 8 91 53 43 36 M9535P-0630AR 31006338
6,40 8 91 53 43 36 M9535P-0640AR 31006339
6,50 8 91 53 43 36 M9535P-0650AR 31006340
6,70 8 91 53 43 36 M9535P-0670AR 31006342
6,80 8 91 53 43 36 M9535P-0680AR 31006343
6,90 8 91 53 43 36 M9535P-0690AR 31006344
7,00 8 91 53 43 36 M9535P-0700AR 31006345
7,40 8 91 53 43 36 M9535P-0740AR 31006349
7,50 8 91 53 43 36 M9535P-0750AR 31006350
7,70 8 91 53 43 36 M9535P-0770AR 31006352
7,80 8 91 53 43 36 M9535P-0780AR 31006353
7,90 8 91 53 43 36 M9535P-0790AR 31006354
8,00 8 91 53 43 36 M9535P-0800AR 31006355
8,10 10 103 61 49 40 M9535P-0810AR 31006356
8,50 10 103 61 49 40 M9535P-0850AR 31006360
8,60 10 103 61 49 40 M9535P-0860AR 31006361
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BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
8,80 10 103 61 49 40 M9535P-0880AR 31006363
9,00 10 103 61 49 40 M9535P-0900AR 31006365
9,30 10 103 61 49 40 M9535P-0930AR 31006368
9,50 10 103 61 49 40 M9535P-0950AR 31006370
9,80 10 103 61 49 40 M9535P-0980AR 31006373
9,90 10 103 61 49 40 M9535P-0990AR 31006374
10,00 10 103 61 49 40 M9535P-1000AR 31006376
10,20 12 118 4l 56 45 M9535P-1020AR 31006378
10,50 12 118 71 56 45 M9535P-1050AR 31006381
11,00 12 118 4l 56 45 M9535P-1100AR 31006386
11,20 12 118 4l 56 45 M9535P-1120AR 31006388
11,50 12 118 7 56 45 M9535P-1150AR 31006391
11,70 12 118 71 56 45 M9535P-1170AR 31006393
11,80 12 118 71 56 45 M9535P-1180AR 31006394
12,00 12 118 71 56 45 M9535P-1200AR 31006396
12,50 14 124 77 60 45 M9535P-1250AR 31006397
13,00 14 124 77 60 45 M9535P-1300AR 31006399
13,50 14 124 77 60 45 M9535P-1350AR 31006400
13,80 14 124 77 60 45 M9535P-1380AR 31006401
14,00 14 124 77 60 45 M9535P-1400AR 31006402
14,50 16 133 83 63 48 M9535P-1450AR 31006403
14,80 16 133 83 63 48 M9535P-1480AR 31006404
15,00 16 133 83 63 48 M9535P-1500AR 31006405
15,50 16 133 83 63 48 M9535P-1550AR 31006406
16,00 16 133 83 63 48 M9535P-1600AR 31006408
17,00 18 143 93 4l 48 M9535P-1700AR 31006411
17,50 18 143 93 4l 48 M9535P-1750AR 31006412
18,00 18 143 93 4l 48 M9535P-1800AR 31006414
18,50 20 153 101 77 50 M9535P-1850AR 31006415
19,80 20 153 101 77 50 M9535P-1980AR 31006419
20,00 20 153 101 77 50 M9535P-2000AR 31006420
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
Durchmesser.: z dq min. dq max. do h6 I ) I3 Iy
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wahlbar 4,00 470 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
6,01 8,00 8 91 53 43 36
] Schaftform: 8,01 10,00 10 103 61 49 40
Schaftform: HB | HE 10,01 12,00 12 118 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
M9535P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 143 93 n 48
18,01 20,00 20 153 101 77 50
Beispiel:
M9535P-0431ER
Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d; = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.
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Tritan-Drill-Uni-Plus

Vollhartmetall-Spiralbohrer

M9538P (8xD), innere KiihImittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des Tritan-Drill-Uni (M9538)

12 3 45 6M1
EEE BN

d, h6

Ausfiihrung:
Bohrerdurchmesser:
Bohrungstoleranz:
Beschichtung:
Schneidenanzahl:

Anzahl Fiihrungsfasen:

Spitzenwinkel:
Spiralwinkel:

2 3
L=~

1 2 3 N1
EEECEN

Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA

2 3 481

2 3 4 5H1

2 3

4,00 - 20,00 mm
IT 9 (erreichbar)
MxP
3
3
135°
30°
—

Ceees

IT9 8xD =6

HA HB HE
(N (B (R

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
4,00 6 81 43 36 36 M9538P-0400AR 31005253
410 6 81 43 36 36 M9538P-0410AR 31005254
4,30 6 81 43 36 36 M9538P-0430AR 31005256
4,50 6 81 43 36 36 M9538P-0450AR 31005258
4,60 6 81 43 36 36 M9538P-0460AR 31005259
4,70 6 81 43 36 36 M9538P-0470AR 31005260
4,90 6 95 57 48 36 M9538P-0490AR 31005262
5,00 6 95 57 48 36 M9538P-0500AR 31005263
5,03 6 95 57 48 36 M9538P-0503AR 31249966
5,10 6 95 57 48 36 M9538P-0510AR 31005264
5,20 6 95 57 48 36 M9538P-0520AR 31005265
5,50 6 95 57 48 36 M9538P-0550AR 31005268
5,60 6 95 57 48 36 M9538P-0560AR 31005270
5,80 6 95 57 48 36 M9538P-0580AR 31005272
6,00 6 95 57 48 36 M9538P-0600AR 31005274
6,10 8 114 76 64 36 M9538P-0610AR 31005275
6,50 8 114 76 64 36 M9538P-0650AR 31005279
6,80 8 114 76 64 36 M9538P-0680AR 31005282
6,90 8 114 76 64 36 M9538P-0690AR 31005283
7,00 8 114 76 64 36 M9538P-0700AR 31005284
7,10 8 114 76 64 36 M9538P-0710AR 31005285
7,50 8 114 76 64 36 M9538P-0750AR 31005289
7,80 8 114 76 64 36 M9538P-0780AR 31005292
7,90 8 114 76 64 36 M9538P-0790AR 31005293
8,00 8 114 76 64 36 M9538P-0800AR 31005294
8,50 10 142 95 80 40 M9538P-0850AR 31005299
8,80 10 142 95 80 40 M9538P-0880AR 31005302
9,00 10 142 95 80 40 M9538P-0900AR 31005304
9,10 10 142 95 80 40 M9538P-0910AR 31005305
9,40 10 142 95 80 40 M9538P-0940AR 31005308
9,50 10 142 95 80 40 M9538P-0950AR 31005309
9,80 10 142 95 80 40 M9538P-0980AR 31005312
10,00 10 142 95 80 40 M9538P-1000AR 31005314
11,00 12 162 114 96 45 M9538P-1100AR 31005324
11,80 12 162 114 96 45 M9538P-1180AR 31005332
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Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
12,00 12 162 114 96 45 M9538P-1200AR 31005334
12,50 14 178 133 112 45 M9538P-1250AR 31005335
13,00 14 178 133 112 45 M9538P-1300AR 31005337
13,50 14 178 133 112 45 M9538P-1350AR 31005338
14,00 14 178 133 112 45 M9538P-1400AR 31005340
15,00 16 203 152 128 48 M9538P-1500AR 31005343
16,00 16 203 152 128 48 M9538P-1600AR 31005346
17,00 18 222 171 144 48 M9538P-1700AR 31005349
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
d1 min. d1 max. d2 h6 |1 |2 |3 |4
Durchmesser: _..
Durchmesser in Abstufungen —_——
von 0,01 mm frei wahlbar 4,00 470 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
6,01 8,00 8 114 76 64 36
iy Schaftform: 8,01 10,00 10 142 95 80 40
Schaftform: HB | HE 10,01 12,00 12 162 114 9 45
12,01 14,00 14 178 133 112 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 203 152 128 48
M9538P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 222 171 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50

Beispiel:
M9538P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.
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Trltan = D rl I | = U n | = Pl U S g:t?:fizir[:iﬁlr[c‘ﬁ%esser: 4,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: IT 9 (erreichbar)
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M9542P (12xD), innere Kiihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des Tritan-Drill-Uni (M9542) Schneidenanzahl: 3
Anzahl Fiihrungsfasen: 3
Spitzenwinkel: 135°
Spiralwinkel: 30°

d, hé
o

:

‘Déééé

12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
IT9 12xD— L] L] ]
Il EE B EE :Il m III m '- '_ '-

Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA

BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
4,00 6 102 64 58 36 M9542P-0400AR 31035066
410 6 102 64 58 36 M9542P-0410AR 31035067
4,20 6 102 64 58 36 M9542P-0420AR 31035068
4,30 6 102 64 58 36 M9542P-0430AR 31035069
4,50 6 102 64 58 36 M9542P-0450AR 31035121
4,60 6 102 64 58 36 M9542P-0460AR 31035122
470 6 102 64 58 36 M9542P-0470AR 31035123
4,80 6 116 78 70 36 M9542P-0480AR 31035124
5,00 6 116 78 70 36 M9542P-0500AR 31035126
5,10 6 116 78 70 36 M9542P-0510AR 31035127
5,20 6 116 78 70 36 M9542P-0520AR 31035128
5,40 6 116 78 70 36 M9542P-0540AR 31035130
5,50 6 116 78 70 36 M9542P-0550AR 31035131
5,80 6 116 78 70 36 M9542P-0580AR 31035134
6,00 6 116 78 70 36 M9542P-0600AR 31035136
6,10 8 146 108 94 36 M9542P-0610AR 31035137
6,20 8 146 108 94 36 M9542P-0620AR 31035138
6,50 8 146 108 94 36 M9542P-0650AR 31035142
6,60 8 146 108 94 36 M9542P-0660AR 31035143
6,80 8 146 108 94 36 M9542P-0680AR 31035145
7,00 8 146 108 94 36 M9542P-0700AR 31035147
7,50 8 146 108 94 36 M9542P-0750AR 31035152
7,80 8 146 108 94 36 M9542P-0780AR 31035155
8,00 8 146 108 94 36 M9542P-0800AR 31035157
8,50 10 162 120 110 40 M9542P-0850AR 31035162
9,00 10 162 120 110 40 M9542P-0900AR 31035167
9,50 10 162 120 110 40 M9542P-0950AR 31035172
9,80 10 162 120 110 40 M9542P-0980AR 31035175
9,90 10 162 120 110 40 M9542P-0990AR 31035176
10,00 10 162 120 110 40 M9542P-1000AR 31035177
10,20 12 204 156 142 45 M9542P-1020AR 31035179
10,50 12 204 156 142 45 M9542P-1050AR 31035182
11,00 12 204 156 142 45 M9542P-1100AR 31035187
11,30 12 204 156 142 45 M9542P-1130AR 31035190
11,80 12 204 156 142 45 M9542P-1180AR 31035195
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BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
12,00 12 204 156 142 45 M9542P-1200AR 31035197
12,50 14 230 182 166 45 M9542P-1250AR 31035199
13,00 14 230 182 166 45 M9542P-1300AR 31035201
13,50 14 230 182 166 45 M9542P-1350AR 31035203
13,80 14 230 182 166 45 M9542P-1380AR 31035204
14,00 14 230 182 166 45 M9542P-1400AR 31035205
15,00 16 260 208 192 48 M9542P-1500AR 31035209
15,80 16 260 208 192 48 M9542P-1580AR 31035212
16,00 16 260 208 192 48 M9542P-1600AR 31035214
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
d1 min. d] max. d2 h6 |1 |2 |3 |4
. —0
Durchmesser.. ®
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wahlbar 4,00 470 6 102 64 58 36
4,71 6,00 6 116 78 70 36
6,01 8,00 8 146 108 94 36
T SEETT 8,01 10,00 10 162 120 110 40
Schaftform: HB | HE 10,01 12,00 12 204 156 142 45
12,01 14,00 14 230 182 166 45
3pezifikation: 14,01 16,00 16 260 208 192 48
M9542P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 285 234 216 48
18,01 20,00 20 310 258 240 50
Beispiel:
M9542P-0431ER
Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser di = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.



42 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

M EGA'Speed = D rl I | = U n I g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: Mx?2
M9103 (3xD), innere Kiihimittelzufuhr Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 3
Spitzenwinkel: 135°
Spiralwinkel: 30°
Anwendung:

Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

i E——

} B
Vo
I3 S
g Iy
11
=
= @ IT9
HSC
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illllll IIIIIIII 3xD ==y, SN B Bl
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dq h7 do h6 I4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 62 20 14 36 M9103-0300AK 30265089
3,10 6 62 20 14 36 M9103-0310AK 30265090
3,20 6 62 20 14 36 M9103-0320AK 30265091
3,30 6 62 20 14 36 M9103-0330AK 30265092
3,40 6 62 20 14 36 M9103-0340AK 30265093
3,50 6 62 20 14 36 M9103-0350AK 30265094
3,70 6 62 20 14 36 M9103-0370AK 30265096
4,00 6 66 24 17 36 M9103-0400AK 30265099
4,20 6 66 24 17 36 M9103-0420AK 30265101
4,30 6 66 24 17 36 M9103-0430AK 30265102
4,50 6 66 24 17 36 M9103-0450AK 30265104
5,00 6 66 28 20 36 M9103-0500AK 30265110
5,10 6 66 28 20 36 M9103-0510AK 30265111
5,20 6 66 28 20 36 M9103-0520AK 30265112
5,50 6 66 28 20 36 M9103-0550AK 30265115
5,55 6 66 28 20 36 M9103-0555AK 30265116
5,60 6 66 28 20 36 M9103-0560AK 30265117
5,80 6 66 28 20 36 M9103-0580AK 30265119
6,00 6 66 28 20 36 M9103-0600AK 30265121
6,30 8 79 34 24 36 M9103-0630AK 30265124
6,50 8 79 34 24 36 M9103-0650AK 30265126
6,80 8 79 34 24 36 M9103-0680AK 30265129
6,90 8 79 34 24 36 M9103-0690AK 30265130
7,00 8 79 34 24 36 M9103-0700AK 30265131
7,40 8 79 4 29 36 M9103-0740AK 30265135
7,50 8 79 41 29 36 M9103-0750AK 30265136
7,80 8 79 4 29 36 M9103-0780AK 30265139
8,00 8 79 41 29 36 M9103-0800AK 30265141
8,50 10 89 47 35 40 M9103-0850AK 30265146
8,60 10 89 47 35 40 M9103-0860AK 30265147
8,80 10 89 47 35 40 M9103-0880AK 30265149
9,00 10 89 47 35 40 M9103-0900AK 30265151
9,50 10 89 47 35 40 M9103-0950AK 30265156
9,80 10 89 47 35 40 M9103-0980AK 30265159
9,90 10 89 47 35 40 M9103-0990AK 30265160




MEGA-Speed-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M9103 (3xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

43

BaumaBe Schaftform HA
dq h7 do h6 l4 lo I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
10,00 10 89 47 35 40 M9103-1000AK 30265161
10,20 12 102 55 40 45 M9103-1020AK 30265163
10,30 12 102 55 40 45 M9103-1030AK 30265164
10,50 12 102 55 40 45 M9103-1050AK 30265166
10,60 12 102 55 40 45 M9103-1060AK 30265167
11,00 12 102 55 40 45 M9103-1100AK 30265171
11,50 12 102 55 40 45 M9103-1150AK 30265176
11,60 12 102 55 40 45 M9103-1160AK 30265177
11,80 12 102 55 40 45 M9103-1180AK 30265179
12,00 12 102 55 40 45 M9103-1200AK 30265181
12,50 14 107 60 43 45 M9103-1250AK 30265182
13,00 14 107 60 43 45 M9103-1300AK 30265184
13,50 14 107 60 43 45 M9103-1350AK 30265185
14,00 14 107 60 43 45 M9103-1400AK 30265187
14,50 16 115 65 45 48 M9103-1450AK 30265188
15,00 16 115 65 45 48 M9103-1500AK 30265190
16,00 16 115 65 45 48 M9103-1600AK 30265193
17,00 18 123 73 51 48 M9103-1700AK 30265196
17,50 18 123 73 51 48 M9103-1750AK 30265197
17,80 18 123 73 51 48 M9103-1780AK 30265198
18,00 18 123 73 51 48 M9103-1800AK 30265199
18,50 20 131 79 55 50 M9103-1850AK 30265200
19,50 20 131 79 55 50 M9103-1950AK 30265203
20,00 20 131 79 55 50 M9103-2000AK 30265205
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
Durchmesser.: z d1 min. d1 max. d2 h6 |1 |2 |3 |4
Durchmesser in Abstufungen —_——
von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 3.70 6 62 20 14 36
3,71 470 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
Schaftform: 6,01 8,00 8 79 34 24 36
Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
12,01 14,00 14 107 60 43 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 115 65 45 48
M9103-[Durchmesser][Schaftform]K e U e 12 i i =
18,01 20,00 20 131 79 55 50

Beispiel:

M9103-0431EK

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




44 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

M EGA'Speed = D rl I | = U n I g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: Mx?2
M9105 (5xD), innere Kiihimittelzufuhr Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 3
Spitzenwinkel: 135°
Spiralwinkel: 30°
Anwendung:

Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung.

5 -
Iy Ip
11

=

= @ IT9
HSC

12 3 456M1 2 381 2 3N1T 2 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
5xD == L] L] ]
Illllll IIIIIIII " Sl

Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA

BaumaBe Schaftform HA
dq h7 do h6 I4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M9105-0300AK 30260858
3,10 6 66 28 23 36 M9105-0310AK 30260859
3,20 6 66 28 23 36 M9105-0320AK 30260860
3,30 6 66 28 23 36 M9105-0330AK 30260861
3,40 6 66 28 23 36 M9105-0340AK 30260862
3,50 6 66 28 23 36 M9105-0350AK 30260863
3,70 6 66 28 23 36 M9105-0370AK 30260865
4,00 6 74 36 29 36 M9105-0400AK 30260868
4,20 6 74 36 29 36 M9105-0420AK 30260870
4,30 6 74 36 29 36 M9105-0430AK 30260871
4,50 6 74 36 29 36 M9105-0450AK 30260873
5,00 6 82 44 35 36 M9105-0500AK 30260879
5,10 6 82 44 35 36 M9105-0510AK 30260880
5,20 6 82 44 35 36 M9105-0520AK 30260881
5,50 6 82 44 35 36 M9105-0550AK 30260884
5,60 6 82 44 35 36 M9105-0560AK 30260886
5,80 6 82 44 35 36 M9105-0580AK 30260888
6,00 6 82 44 35 36 M9105-0600AK 30260890
6,50 8 91 53 43 36 M9105-0650AK 30260895
6,60 8 91 53 43 36 M9105-0660AK 30260896
6,80 8 91 53 43 36 M9105-0680AK 30260898
6,90 8 91 53 43 36 M9105-0690AK 30260899
7,00 8 91 53 43 36 M9105-0700AK 30260900
7,40 8 91 53 43 36 M9105-0740AK 30260903
7,50 8 91 53 43 36 M9105-0750AK 30260904
7,80 8 91 53 43 36 M9105-0780AK 30260906
8,00 8 91 53 43 36 M9105-0800AK 30260908
8,50 10 103 61 49 40 M9105-0850AK 30260913
8,60 10 103 61 49 40 M9105-0860AK 30260914
8,80 10 103 61 49 40 M9105-0880AK 30260916
9,00 10 103 61 49 40 M9105-0900AK 30260917
9,50 10 103 61 49 40 M9105-0950AK 30260920
9,70 10 103 61 49 40 M9105-0970AK 30260922
9,80 10 103 61 49 40 M9105-0980AK 30260923
10,00 10 103 61 49 40 M9105-1000AK 30260925




MEGA-Speed-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M9105 (5xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

45

BaumaBe Schaftform HA
dq h7 do h6 l4 lo I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
10,20 12 118 71 56 45 M9105-1020AK 30260927
10,30 12 118 71 56 45 M9105-1030AK 30260928
10,50 12 118 71 56 45 M9105-1050AK 30260930
11,00 12 118 71 56 45 M9105-1100AK 30260934
11,50 12 118 71 56 45 M9105-1150AK 30260937
11,80 12 118 71 56 45 M9105-1180AK 30260940
12,00 12 118 71 56 45 M9105-1200AK 30260941
12,50 14 124 77 60 45 M9105-1250AK 30260942
13,00 14 124 77 60 45 M9105-1300AK 30260944
13,50 14 124 77 60 45 M9105-1350AK 30260945
13,80 14 124 77 60 45 M9105-1380AK 30260946
14,00 14 124 77 60 45 M9105-1400AK 30260947
14,50 16 133 83 63 48 M9105-1450AK 30260948
15,00 16 133 83 63 48 M9105-1500AK 30260950
15,50 16 133 83 63 48 M9105-1550AK 30260951
15,80 16 133 83 63 48 M9105-1580AK 30260952
16,00 16 133 83 63 48 M9105-1600AK 30260953
16,80 18 143 93 71 48 M9105-1680AK 30261196
17,00 18 143 93 71 48 M9105-1700AK 30260955
17,50 18 143 93 71 48 M9105-1750AK 30260956
17,80 18 143 93 71 48 M9105-1780AK 30261197
18,00 18 143 93 71 48 M9105-1800AK 30260957
18,50 20 153 101 77 50 M9105-1850AK 30261198
18,80 20 153 101 77 50 M9105-1880AK 30261199
19,00 20 153 101 77 50 M9105-1900AK 30260958
20,00 20 153 101 77 50 M9105-2000AK 30260959
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
Durchmesser.: z dy min. dy max. dp h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 370 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 29 36
4,7 6,00 6 82 44 35 36
] Schaftform: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 71 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
M9105-[Durchmesser][Schaftform]K LCITIN B0 IS LS 2 Ul lt
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Beispiel:

M9105-0431EK

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d4 = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




46 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

M EGA'Speed = D rl I | = U n I g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: Mx?2
M9108 (8xD), innere Kiihimittelzufuhr Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 3
Spitzenwinkel: 135°
Spiralwinkel: 30°
Anwendung:
Fiir Hochgeschwindigkeitsbearbei-
tung.
S o
I3 S
4 Io
I
=
== @ IT9
HSC
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illllll IIIIIIII 8xD =, SN B Bl
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dq h7 do h6 I4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 72 34 29 36 M9108-0300AK 30265206
3,20 6 72 34 29 36 M9108-0320AK 30265208
3,30 6 72 34 29 36 M9108-0330AK 30265209
3,40 6 72 34 29 36 M9108-0340AK 30265210
3,50 6 72 34 29 36 M9108-0350AK 30265211
3,70 6 72 34 29 36 M9108-0370AK 30265213
4,00 6 81 43 36 36 M9108-0400AK 30265216
4,10 6 81 43 36 36 M9108-0410AK 30265217
4,20 6 81 43 36 36 M9108-0420AK 30265218
4,30 6 81 43 36 36 M9108-0430AK 30265219
4,50 6 81 43 36 36 M9108-0450AK 30265221
4,80 6 95 57 48 36 M9108-0480AK 30265225
5,00 6 95 57 48 36 M9108-0500AK 30265227
5,10 6 95 57 48 36 M9108-0510AK 30265228
5,20 6 95 57 48 36 M9108-0520AK 30265229
5,40 6 95 57 48 36 M9108-0540AK 30265231
5,50 6 95 57 48 36 M9108-0550AK 30265232
5,80 6 95 57 48 36 M9108-0580AK 30265236
6,00 6 95 57 48 36 M9108-0600AK 30265238
6,10 8 114 76 64 36 M9108-0610AK 30265239
6,40 8 114 76 64 36 M9108-0640AK 30265242
6,50 8 114 76 64 36 M9108-0650AK 30265243
6,80 8 114 76 64 36 M9108-0680AK 30265246
7,00 8 114 76 64 36 M9108-0700AK 30265248
7,50 8 114 76 64 36 M9108-0750AK 30265253
7,80 8 114 76 64 36 M9108-0780AK 30265256
8,00 8 114 76 64 36 M9108-0800AK 30265258
8,50 10 142 95 80 40 M9108-0850AK 30265263
9,00 10 142 95 80 40 M9108-0900AK 30265268
9,30 10 142 95 80 40 M9108-0930AK 30265271
9,50 10 142 95 80 40 M9108-0950AK 30265273
9,60 10 142 95 80 40 M9108-0960AK 30265274
9,80 10 142 95 80 40 M9108-0980AK 30265276
10,00 10 142 95 80 40 M9108-1000AK 30265278
10,20 12 162 114 96 45 M9108-1020AK 30265280




MEGA-Speed-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M9108 (8xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

47

BaumaBe Schaftform HA

dq h7 do h6 l4 lo I3 g Spezifikation Bestell-Nr.

10,50 12 162 114 96 45 M9108-1050AK 30265283

11,00 12 162 114 96 45 M9108-1100AK 30265288

11,40 12 162 114 96 45 M9108-1140AK 30265292

11,80 12 162 114 96 45 M9108-1180AK 30265296

12,00 12 162 114 96 45 M9108-1200AK 30265298

12,50 14 178 133 112 45 M9108-1250AK 30265299

13,00 14 178 133 112 45 M9108-1300AK 30265301

13,50 14 178 133 112 45 M9108-1350AK 30265302

14,00 14 178 133 112 45 M9108-1400AK 30265304

15,00 16 203 152 128 48 M9108-1500AK 30265307

16,00 16 203 152 128 48 M9108-1600AK 30265310

17,50 18 222 171 144 48 M9108-1750AK 30265314

Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe

Durchmesser.: z dy min. dy max. dp h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —_—

von 0,01 mm frei wéhlbar 3,00 370 6 79 34 29 36

3,71 4,70 6 81 43 36 36

4,80 6,00 6 95 57 48 36

y Schaftform: 6,01 8,00 8 114 76 64 36

Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 142 95 80 40

10,01 12,00 12 162 114 96 45

12,01 14,00 14 178 133 112 45

Spezifikation: 14,01 16,00 16 203 152 128 48

M9108-[Durchmesser][Schaftform]K G0 ) et 13 ee il G i

18,01 20,00 20 243 190 160 50

Beispiel:
M9108-0431EK

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




48 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

ECU-Drill-Uni
Bohrerdurchmesser: 3,00 - 20,00 mm
Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: Mx5
M6804 (4xD), innere Kiihimittelzufuhr Schneidenanzahl: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
\
g N E=====>=—Cf
] 7
2 '3 :
) I o S
I
=
== @ 1o
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
IIIIEIE IIII m I 4xD ==, SN Buie B
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 62 22 16 36 M6804-0300AV 30246405
3,10 6 62 22 16 36 M6804-0310AV 30246406
3,20 6 62 22 16 36 M6804-0320AV 30246407
3,30 6 62 22 16 36 M6804-0330AV 30246408
3,40 6 62 22 16 36 M6804-0340AV 30246409
3,50 6 62 22 16 36 M6804-0350AV 30246410
3,60 6 62 22 16 36 M6804-0360AV 30246411
3,70 6 62 22 16 36 M6804-0370AV 30246412
3,80 6 66 26 22 36 M6804-0380AV 30246413
3,90 6 66 26 22 36 M6804-0390AV 30246414
4,00 6 66 26 22 36 M6804-0400AV 30246415
410 6 66 26 22 36 M6804-0410AV 30246416
4,20 6 66 26 22 36 M6804-0420AV 30246417
4,30 6 66 26 22 36 M6804-0430AV 30246418
4,40 6 66 26 22 36 M6804-0440AV 30246419
4,50 6 66 26 22 36 M6804-0450AV 30246420
4,60 6 66 26 22 36 M6804-0460AV 30246421
4,65* 6 66 26 22 36 M6804-0465AV 30296630
4,70 6 66 26 22 36 M6804-0470AV 30246422
4,80 6 66 30 24 36 M6804-0480AV 30246423
4,90 6 66 30 24 36 M6804-0490AV 30246424
5,00 6 66 30 24 36 M6804-0500AV 30246425
5,10 6 66 30 24 36 M6804-0510AV 30246426
5,20 6 66 30 24 36 M6804-0520AV 30246427
5,30 6 66 30 24 36 M6804-0530AV 30246428
5,40 6 66 30 24 36 M6804-0540AV 30246429
5,50 6 66 30 24 36 M6804-0550AV 30246430
5,55* 6 66 30 24 36 M6804-0555AV 30296631
5,60 6 66 30 24 36 M6804-0560AV 30246431
5,70 6 66 30 24 36 M6804-0570AV 30246432
5,80 6 66 30 24 36 M6804-0580AV 30246433
5,90 6 66 30 24 36 M6804-0590AV 30246434
6,00 6 66 30 24 36 M6804-0600AV 30246435
6,10 8 79 38 30 36 M6804-0610AV 30246436




ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6804 (4xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Voll

bohren 49

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
6,20 8 79 38 30 36 M6804-0620AV 30246437
6,30 8 79 38 30 36 M6804-0630AV 30246438
6,40 8 79 38 30 36 M6804-0640AV 30246439
6,50 8 79 38 30 36 M6804-0650AV 30246440
6,60 8 79 38 30 36 M6804-0660AV 30246441
6,70 8 79 38 30 36 M6804-0670AV 30246442
6,80 8 79 38 30 36 M6804-0680AV 30246443
6,90 8 79 38 30 36 M6804-0690AV 30246444
7,00 8 79 38 30 36 M6804-0700AV 30246445
7,10 8 79 42 34 36 M6804-0710AV 30246446
7,20 8 79 42 34 36 M6804-0720AV 30246447
7,30 8 79 42 34 36 M6804-0730AV 30246448
7,40 8 79 42 34 36 M6804-0740AV 30246449
7,45 8 79 42 34 36 M6804-0745AV 30530768
7,50 8 79 42 34 36 M6804-0750AV 30246450
7,60 8 79 42 34 36 M6804-0760AV 30246451
7,70 8 79 42 34 36 M6804-0770AV 30246452
7,80 8 79 42 34 36 M6804-0780AV 30246453
7,90 8 79 42 34 36 M6804-0790AV 30246454
8,00 8 79 42 34 36 M6804-0800AV 30246455
8,10 10 89 49 38 40 M6804-0810AV 30246456
8,20 10 89 49 38 40 M6804-0820AV 30246457
8,30 10 89 49 38 40 M6804-0830AV 30246458
8,40 10 89 49 38 40 M6804-0840AV 30246459
8,50 10 89 49 38 40 M6804-0850AV 30246460
8,60 10 89 49 38 40 M6804-0860AV 30246461
8,70 10 89 49 38 40 M6804-0870AV 30246462
8,80 10 89 49 38 40 M6804-0880AV 30246463
8,90 10 89 49 38 40 M6804-0890AV 30246464
9,00 10 89 49 38 40 M6804-0900AV 30246465
9,10 10 89 49 38 40 M6804-0910AV 30246466
9,20 10 89 49 38 40 M6804-0920AV 30246467
9,30* 10 89 49 40 40 M6804-0930AV 30246468
9,40 10 89 49 40 40 M6804-0940AV 30246469
9,50 10 89 49 40 40 M6804-0950AV 30246470
9,60 10 89 49 40 40 M6804-0960AV 30246471
9,70 10 89 49 40 40 M6804-0970AV 30246472
9,80 10 89 49 40 40 M6804-0980AV 30246473
9,90 10 89 49 40 40 M6804-0990AV 30246474
10,00 10 89 49 40 40 M6804-1000AV 30246475
10,10 12 102 56 45 45 M6804-1010AV 30294596
10,20 12 102 56 45 45 M6804-1020AV 30246476
10,30 12 102 56 45 45 M6804-1030AV 30246477
10,40 12 102 56 45 45 M6804-1040AV 30294597
10,50 12 102 56 45 45 M6804-1050AV 30246478
10,60 12 102 56 45 45 M6804-1060AV 30294598
10,70 12 102 56 45 45 M6804-1070AV 30294599
10,80 12 102 56 45 45 M6804-1080AV 30246479
10,90 12 102 56 45 45 M6804-1090AV 30294600
11,00 12 102 56 45 45 M6804-1100AV 30246480
11,10 12 102 56 45 45 M6804-1110AV 30294601
11,20% 12 102 56 45 45 M6804-1120AV 30246481
11,50 12 102 56 45 45 M6804-1150AV 30246482
11,70 12 102 56 45 45 M6804-1170AV 30294605
11,80 12 102 56 45 45 M6804-1180AV 30246483

Fortsetzung auf néchster Seite.



50

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6804 (4xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
11,90 12 102 56 45 45 M6804-1190AV 30294606
12,00 12 102 56 45 45 M6804-1200AV 30246484
12,20 14 107 61 50 45 M6804-1220AV 30246485
12,50 14 107 61 50 45 M6804-1250AV 30246486
12,70 14 107 61 50 45 M6804-1270AV 30303991
12,80 14 107 61 50 45 M6804-1280AV 30246487
13,00 14 107 61 50 45 M6804-1300AV 30246488
13,50 14 107 61 50 45 M6804-1350AV 30246489
13,80 14 107 61 50 45 M6804-1380AV 30246490
14,00 14 107 61 50 45 M6804-1400AV 30246491
14,20 16 115 65 51 43 M6804-1420AV 30246492
14,50 16 115 65 51 43 M6804-1450AV 30246493
14,80 16 115 65 51 43 M6804-1480AV 30246495
15,00 16 115 65 51 43 M6804-1500AV 30246496
15,10 16 115 65 51 48 M6804-1510AV 30246497
15,20 16 115 65 51 48 M6804-1520AV 30246498
15,50 16 115 65 51 48 M6804-1550AV 30246499
15,70 16 115 65 51 48 M6804-1570AV 30328796
15,80 16 115 65 51 48 M6804-1580AV 30246500
16,00 16 115 65 51 48 M6804-1600AV 30246501
16,50 18 123 73 53 48 M6804-1650AV 30246502
16,80 18 123 73 53 48 M6804-1680AV 30513804
17,00 18 123 73 53 48 M6804-1700AV 30246503
17,30 18 123 73 53 48 M6804-1730AV 30246504
17,50 18 123 73 53 48 M6804-1750AV 30246505
17,70 18 123 73 53 48 M6804-1770AV 30246506
18,00 18 123 73 53 48 M6804-1800AV 30246507
18,50 20 131 79 55 50 M6804-1850AV 30246508
19,00 20 131 79 55 50 M6804-1900AV 30246509
19,50 20 131 79 55 50 M6804-1950AV 30246511
20,00 20 131 79 55 50 M6804-2000AV 30246512

Konfigurierbare Merkmale

Schaftform:
Schaftform: HB | HE

Spezifikation:

M6804-1500[Schaftform]V

MaBangaben in mm.
* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.

#l

Beispiel:
M6804-1500EV

Schaftform HE




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren o1

ECU-Drill-Uni
Bohrerdurchmesser: 3,00 - 20,00 mm
Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: Mx5
M6704 (4xD), &uBere Kiihimittelzufuhr Schneidenanzahl: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
AN
S — ===t
< o B W og
& S
I4 I
I
=
= @ 1o
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
IIIIEIE IIII I 4D " Bl B
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 62 22 16 36 M6704-0300AV 30246298
3,10 6 62 22 16 36 M6704-0310AV 30246299
3,20 6 62 22 16 36 M6704-0320AV 30246300
3,30 6 62 22 16 36 M6704-0330AV 30246301
3,40 6 62 22 16 36 M6704-0340AV 30246302
3,50 6 62 22 16 36 M6704-0350AV 30246303
3,60 6 62 22 16 36 M6704-0360AV 30246304
3,70* 6 62 22 16 36 M6704-0370AV 30246305
3,80 6 66 26 22 36 M6704-0380AV 30246306
3,90 6 66 26 22 36 M6704-0390AV 30246307
4,00 6 66 26 22 36 M6704-0400AV 30246308
410 6 66 26 22 36 M6704-0410AV 30246309
4,20 6 66 26 22 36 M6704-0420AV 30246310
4,30 6 66 26 22 36 M6704-0430AV 30246311
4,40 6 66 26 22 36 M6704-0440AV 30246312
4,50 6 66 26 22 36 M6704-0450AV 30246313
4,60 6 66 26 22 36 M6704-0460AV 30246314
4,65* 6 66 26 22 36 M6704-0465AV 30296622
4,70 6 66 26 22 36 M6704-0470AV 30246315
4,80 6 66 30 24 36 M6704-0480AV 30246316
4,90 6 66 30 24 36 M6704-0490AV 30246317
5,00 6 66 30 24 36 M6704-0500AV 30246318
5,10 6 66 30 24 36 M6704-0510AV 30246319
5,20 6 66 30 24 36 M6704-0520AV 30246320
5,30 6 66 30 24 36 M6704-0530AV 30246321
5,40 6 66 30 24 36 M6704-0540AV 30246322
5,50 6 66 30 24 36 M6704-0550AV 30246323
5,55* 6 66 30 24 36 M6704-0555AV 30296623
5,60 6 66 30 24 36 M6704-0560AV 30246324
5,70 6 66 30 24 36 M6704-0570AV 30246325
5,80 6 66 30 24 36 M6704-0580AV 30246326
5,90 6 66 30 24 36 M6704-0590AV 30246327
6,00 6 66 30 24 36 M6704-0600AV 30246328
6,10 8 79 38 30 36 M6704-0610AV 30246329

Fortsetzung auf néchster Seite.



52

ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6704 (4xD), duBere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
6,20 8 79 38 30 36 M6704-0620AV 30246330
6,30 8 79 38 30 36 M6704-0630AV 30246331
6,40 8 79 38 30 36 M6704-0640AV 30246332
6,50 8 79 38 30 36 M6704-0650AV 30246333
6,60 8 79 38 30 36 M6704-0660AV 30246334
6,70 8 79 38 30 36 M6704-0670AV 30246335
6,80 8 79 38 30 36 M6704-0680AV 30246336
6,90 8 79 38 30 36 M6704-0690AV 30246337
7,00 8 79 38 30 36 M6704-0700AV 30246338
7,10 8 79 42 34 36 M6704-0710AV 30246339
7,20 8 79 42 34 36 M6704-0720AV 30246340
7,30 8 79 42 34 36 M6704-0730AV 30246341
7,40 8 79 42 34 36 M6704-0740AV 30246342
7,50 8 79 42 34 36 M6704-0750AV 30246343
7,60 8 79 42 34 36 M6704-0760AV 30246344
7,70 8 79 42 34 36 M6704-0770AV 30246345
7,80 8 79 42 34 36 M6704-0780AV 30246346
7,90 8 79 42 34 36 M6704-0790AV 30246347
8,00 8 79 42 34 36 M6704-0800AV 30246348
8,10 10 89 49 38 40 M6704-0810AV 30246349
8,20 10 89 49 38 40 M6704-0820AV 30246350
8,30 10 89 49 38 40 M6704-0830AV 30246351
8,40 10 89 49 38 40 M6704-0840AV 30246352
8,50 10 89 49 38 40 M6704-0850AV 30246353
8,60 10 89 49 38 40 M6704-0860AV 30246354
8,70 10 89 49 38 40 M6704-0870AV 30246355
8,80 10 89 49 38 40 M6704-0880AV 30246356
8,90 10 89 49 38 40 M6704-0890AV 30246357
9,00 10 89 49 38 40 M6704-0900AV 30246358
9,10 10 89 49 38 40 M6704-0910AV 30246359
9,20 10 89 49 38 40 M6704-0920AV 30246360
9,30* 10 89 49 40 40 M6704-0930AV 30246361
9,40 10 89 49 40 40 M6704-0940AV 30246362
9,50 10 89 49 40 40 M6704-0950AV 30246363
9,60 10 89 49 40 40 M6704-0960AV 30246364
9,70 10 89 49 40 40 M6704-0970AV 30246365
9,80 10 89 49 40 40 M6704-0980AV 30246366
9,90 10 89 49 40 40 M6704-0990AV 30246367
10,00 10 89 49 40 40 M6704-1000AV 30246368
10,10 12 102 56 45 45 M6704-1010AV 30294574
10,20 12 102 56 45 45 M6704-1020AV 30246369
10,30 12 102 56 45 45 M6704-1030AV 30246370
10,40 12 102 56 45 45 M6704-1040AV 30294575
10,50 12 102 56 45 45 M6704-1050AV 30246371
10,60 12 102 56 45 45 M6704-1060AV 30294576
10,80 12 102 56 45 45 M6704-1080AV 30246372
10,90 12 102 56 45 45 M6704-1090AV 30294578
11,00 12 102 56 45 45 M6704-1100AV 30246373
11,10 12 102 56 45 45 M6704-1110AV 30294579
11,20* 12 102 56 45 45 M6704-1120AV 30246374
11,30 12 102 56 45 45 M6704-1130AV 30294580
11,40 12 102 56 45 45 M6704-1140AV 30294581
11,50 12 102 56 45 45 M6704-1150AV 30246375
11,60 12 102 56 45 45 M6704-1160AV 30294582
11,70 12 102 56 45 45 M6704-1170AV 30294583




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6704 (4xD), duBere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
11,80 12 102 56 45 45 M6704-1180AV 30246376
12,00 12 102 56 45 45 M6704-1200AV 30246377
12,20 14 107 61 50 45 M6704-1220AV 30246378
12,50 14 107 61 50 45 M6704-1250AV 30246379
12,80 14 107 61 50 45 M6704-1280AV 30246380
13,00 14 107 61 50 45 M6704-1300AV 30246381
13,50 14 107 61 50 45 M6704-1350AV 30246382
13,80 14 107 61 50 45 M6704-1380AV 30246383
14,00 14 107 61 50 45 M6704-1400AV 30246384
14,20 16 115 65 51 48 M6704-1420AV 30246385
14,50 16 115 65 51 48 M6704-1450AV 30246386
14,80 16 115 65 51 48 M6704-1480AV 30246387
15,00 16 115 65 51 48 M6704-1500AV 30246388
15,10 16 115 65 51 48 M6704-1510AV 30246389
15,20 16 115 65 51 48 M6704-1520AV 30246390
15,50 16 115 65 51 48 M6704-1550AV 30246391
15,70 16 115 65 51 48 M6704-1570AV 30404969
15,80 16 115 65 51 48 M6704-1580AV 30246392
16,00 16 115 65 51 48 M6704-1600AV 30246393
16,50 18 123 73 53 48 M6704-1650AV 30246394
17,00 18 123 73 53 48 M6704-1700AV 30246395
17,50 18 123 73 53 48 M6704-1750AV 30246397
17,70 18 123 73 53 48 M6704-1770AV 30246398
18,00 18 123 73 53 48 M6704-1800AV 30246399
18,50 20 131 79 55 50 M6704-1850AV 30246400
19,00 20 131 79 55 50 M6704-1900AV 30246401
19,50 20 131 79 55 50 M6704-1950AV 30246403
20,00 20 131 79 55 50 M6704-2000AV 30246404
Konfigurierbare Merkmale
Beispiel:
—e M6704-1500EV
lul gchaﬂ'fomll: -—
chaftform: HB | HE —— Schaftform HE

Spezifikation:
M6704-1500[Schaftform]V

MaBangaben in mm.

* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.



54 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

ECU-Drill-Uni

Vollhartmetall-Spiralbohrer
M6806 (6xD), innere Kiihimittelzufuhr

)

el

dy h6

dq m7

Ausfiihrung:
Bohrerdurchmesser:
Bohrungstoleranz:
Beschichtung:
Schneidenanzahl:
Spitzenwinkel:
Spiralwinkel:

3,00 - 20,00 mm
=IT9

Mx5

2

140°

30°

=
== @ 1o
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
IIIIEIE IIII m I 6xD =y, SN Bl Bl
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M6806-0300AV 30246513
3,10 6 66 28 23 36 M6806-0310AV 30246514
3,20 6 66 28 23 36 M6806-0320AV 30246515
3,30 6 66 28 23 36 M6806-0330AV 30246516
3,40 6 66 28 23 36 M6806-0340AV 30246517
3,50 6 66 28 23 36 M6806-0350AV 30246518
3,60 6 66 28 23 36 M6806-0360AV 30246519
3,70* 6 66 28 23 36 M6806-0370AV 30246520
3,80 6 74 36 29 36 M6806-0380AV 30246521
3,90 6 74 36 29 36 M6806-0390AV 30246522
4,00 6 74 36 29 36 M6806-0400AV 30246523
410 6 74 36 29 36 M6806-0410AV 30246524
4,20 6 74 36 29 36 M6806-0420AV 30246525
4,30 6 74 36 29 36 M6806-0430AV 30246526
4,40 6 74 36 29 36 M6806-0440AV 30246527
4,50 6 74 36 29 36 M6806-0450AV 30246528
4,60 6 74 36 29 36 M6806-0460AV 30246529
4,65* 6 74 36 29 36 M6806-0465AV 30296638
4,70 6 74 36 29 36 M6806-0470AV 30246530
4,80 6 82 44 35 36 M6806-0480AV 30246531
4,90 6 82 44 35 36 M6806-0490AV 30246532
5,00 6 82 44 35 36 M6806-0500AV 30246533
5,10 6 82 44 35 36 M6806-0510AV 30246534
5,20 6 82 44 35 36 M6806-0520AV 30246535
5,30 6 82 44 35 36 M6806-0530AV 30246536
5,40 6 82 44 35 36 M6806-0540AV 30246537
5,50 6 82 44 35 36 M6806-0550AV 30246538
5558 6 82 44 35 36 M6806-0555AV 30296639
5,60 6 82 44 35 36 M6806-0560AV 30246539
5,70 6 82 44 35 36 M6806-0570AV 30246540
5,80 6 82 44 35 36 M6806-0580AV 30246541
5,90 6 82 44 35 36 M6806-0590AV 30246542
6,00 6 82 44 35 36 M6806-0600AV 30246543
6,10 8 91 53 43 36 M6806-0610AV 30246544
6,20 8 91 53 43 36 M6806-0620AV 30246545




ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6806 (6xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Voll

bohren 55

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
6,30 8 91 53 43 36 M6806-0630AV 30246546
6,40 8 91 53 43 36 M6806-0640AV 30246547
6,50 8 91 53 43 36 M6806-0650AV 30246548
6,60 8 91 53 43 36 M6806-0660AV 30246549
6,70 8 91 53 43 36 M6806-0670AV 30246550
6,80 8 91 53 43 36 M6806-0680AV 30246551
6,90 8 91 53 43 36 M6806-0690AV 30246552
7,00 8 91 53 43 36 M6806-0700AV 30246553
7,10 8 91 53 43 36 M6806-0710AV 30295483
7,20 8 91 53 43 36 M6806-0720AV 30295484
7,30 8 91 53 43 36 M6806-0730AV 30295485
7,40 8 91 53 43 36 M6806-0740AV 30246554
7,45* 8 91 53 43 36 M6806-0745AV 30530792
7,50 8 91 53 43 36 M6806-0750AV 30246555
7,60 8 91 53 43 36 M6806-0760AV 30295486
7,70 8 91 53 43 36 M6806-0770AV 30246556
7,80 8 91 53 43 36 M6806-0780AV 30246557
7,90 8 91 53 43 36 M6806-0790AV 30246558
8,00 8 91 53 43 36 M6806-0800AV 30246559
8,10 10 103 61 49 40 M6806-0810AV 30246560
8,20 10 103 61 49 40 M6806-0820AV 30246561
8,30 10 103 61 49 40 M6806-0830AV 30246562
8,40 10 103 61 49 40 M6806-0840AV 30295512
8,50 10 103 61 49 40 M6806-0850AV 30246563
8,60 10 103 61 49 40 M6806-0860AV 30246564
8,70 10 103 61 49 40 M6806-0870AV 30246565
8,80 10 103 61 49 40 M6806-0880AV 30246566
8,90 10 103 61 49 40 M6806-0890AV 30246567
9,00 10 103 61 49 40 M6806-0900AV 30246568
9,10 10 103 61 49 40 M6806-0910AV 30246569
9,20 10 103 61 49 40 M6806-0920AV 30295515
9,30* 10 103 61 49 40 M6806-0930AV 30246570
9,40 10 103 61 49 40 M6806-0940AV 30246571
9,50 10 103 61 49 40 M6806-0950AV 30246572
9,60 10 103 61 49 40 M6806-0960AV 30246573
9,70 10 103 61 49 40 M6806-0970AV 30295517
9,80 10 103 61 49 40 M6806-0980AV 30246574
9,90 10 103 61 49 40 M6806-0990AV 30246575
10,00 10 103 61 49 40 M6806-1000AV 30246576
10,10 12 118 71 56 45 M6806-1010AV 30246577
10,20 12 118 71 56 45 M6806-1020AV 30246578
10,30 12 118 71 56 45 M6806-1030AV 30294618
10,40 12 118 71 56 45 M6806-1040AV 30294619
10,50 12 118 71 56 45 M6806-1050AV 30246579
10,60 12 118 71 56 45 M6806-1060AV 30294620
10,70 12 118 71 56 45 M6806-1070AV 30294621
10,80 12 118 71 56 45 M6806-1080AV 30246580
10,90 12 118 71 56 45 M6806-1090AV 30294622
11,00 12 118 71 56 45 M6806-1100AV 30246581
11,10 12 118 7 56 45 M6806-1110AV 30294623
11,20% 12 118 71 56 45 M6806-1120AV 30246582
11,30 12 118 71 56 45 M6806-1130AV 30294624
11,50 12 118 71 56 45 M6806-1150AV 30246583
11,60 12 118 71 56 45 M6806-1160AV 30294626
11,80 12 118 71 56 45 M6806-1180AV 30246584
11,90 12 118 71 56 45 M6806-1190AV 30294628
12,00 12 118 71 56 45 M6806-1200AV 30246585

Fortsetzung auf néchster Seite.
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VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

ECU-Drill-Uni | Vollhartmetall-Spiralbohrer M6806 (6xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
12,20 14 124 77 60 45 M6806-1220AV 30246586
12,50 14 124 77 60 45 M6806-1250AV 30246587
12,70 14 124 77 60 45 M6806-1270AV 30303979
12,80 14 124 77 60 45 M6806-1280AV 30246588
13,00 14 124 77 60 45 M6806-1300AV 30246589
13,50 14 124 77 60 45 M6806-1350AV 30246590
13,70 14 124 77 60 45 M6806-1370AV 30303980
13,80 14 124 77 60 45 M6806-1380AV 30246591
14,00 14 124 77 60 45 M6806-1400AV 30246592
14,20 16 133 83 63 48 M6806-1420AV 30246593
14,50 16 133 83 63 48 M6806-1450AV 30246594
14,80 16 133 83 63 48 M6806-1480AV 30246595
15,00 16 133 83 63 43 M6806-1500AV 30246596
15,50 16 133 83 63 48 M6806-1550AV 30246598
15,70 16 133 83 63 48 M6806-1570AV 30303981
15,80 16 133 83 63 48 M6806-1580AV 30246599
16,00 16 133 83 63 48 M6806-1600AV 30246600
16,50 18 143 93 71 48 M6806-1650AV 30246601
17,00 18 143 93 71 48 M6806-1700AV 30246602
17,50 18 143 93 71 48 M6806-1750AV 30246603
18,00 18 143 93 71 48 M6806-1800AV 30246604
18,50 20 153 101 77 50 M6806-1850AV 30246605
19,00 20 153 101 77 50 M6806-1900AV 30246606
19,50 20 153 101 77 50 M6806-1950AV 30246607
20,00 20 153 101 77 50 M6806-2000AV 30246608

Konfigurierbare Merkmale

lul Schaftform:
Schaftform: HB | HE

Spezifikation:

M6806-1500[Schaftform]V

MaBangaben in mm.

* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.

#l

Beispiel:
M6806-1500EV

Schaftform HE




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 57

M EGA' D rl | | 'Stee | = Pl US g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 25,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2003P (3xD), &uBere Kihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Drill-Steel (M2003) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
SN E—— e
NP o
I3 S
Iy Io
I
= e
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illllll IIIII m IT9 3xD SHE" Sulie i1
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 62 20 14 36 M2003P-0300AR 30683755
3,10 6 62 20 14 36 M2003P-0310AR 30683756
3,15 6 62 20 14 36 M2003P-0315AR 30683757
3,20 6 62 20 14 36 M2003P-0320AR 30683759
3,25 6 62 20 14 36 M2003P-0325AR 30683761
3,30 6 62 20 14 36 M2003P-0330AR 30683762
3,40 6 62 20 14 36 M2003P-0340AR 30683763
3,50 6 62 20 14 36 M2003P-0350AR 30683764
3,60 6 62 20 14 36 M2003P-0360AR 30683765
3,70* 6 62 20 14 36 M2003P-0370AR 30683766
3,80 6 66 24 17 36 M2003P-0380AR 30683767
3,85 6 66 24 17 36 M2003P-0385AR 30683768
3,90 6 66 24 17 36 M2003P-0390AR 30683769
4,00 6 66 24 17 36 M2003P-0400AR 30683770
410 6 66 24 17 36 M2003P-0410AR 30683771
4,20 6 66 24 17 36 M2003P-0420AR 30683772
4,25 6 66 24 17 36 M2003P-0425AR 30683773
4,30 6 66 24 17 36 M2003P-0430AR 30683774
4,35 6 66 24 17 36 M2003P-0435AR 30683775
4,40 6 66 24 17 36 M2003P-0440AR 30683776
4,45 6 66 24 17 36 M2003P-0445AR 30683777
4,50 6 66 24 17 36 M2003P-0450AR 30683778
4,60 6 66 24 17 36 M2003P-0460AR 30683779
4,65* 6 66 24 17 36 M2003P-0465AR 30683780
4,70 6 66 24 17 36 M2003P-0470AR 30683781
4,80 6 66 28 20 36 M2003P-0480AR 30683782
4,90 6 66 28 20 36 M2003P-0490AR 30683783
4,95 6 66 28 20 36 M2003P-0495AR 30683784
5,00 6 66 28 20 36 M2003P-0500AR 30683785
5,05 6 66 28 20 36 M2003P-0505AR 30683786
5,10 6 66 28 20 36 M2003P-0510AR 30683787
5,20 6 66 28 20 36 M2003P-0520AR 30683788
5,30 6 66 28 20 36 M2003P-0530AR 30683789
5,40 6 66 28 20 36 M2003P-0540AR 30683790
5,50 6 66 28 20 36 M2003P-0550AR 30683791

Fortsetzung auf néchster Seite.



58 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2003P (3xD), duBere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
5,55* 6 66 28 20 36 M2003P-0555AR 30683792
5,60 6 66 28 20 36 M2003P-0560AR 30683793
5,70 6 66 28 20 36 M2003P-0570AR 30683794
5,75 6 66 28 20 36 M2003P-0575AR 30683795
5,80 6 66 28 20 36 M2003P-0580AR 30683796
5,90 6 66 28 20 36 M2003P-0590AR 30683797
5,95 6 66 28 20 36 M2003P-0595AR 30683798
6,00 6 66 28 20 36 M2003P-0600AR 30683799
6,10 8 79 34 24 36 M2003P-0610AR 30683800
6,20 8 79 34 24 36 M2003P-0620AR 30683801
6,30 8 79 34 24 36 M2003P-0630AR 30683802
6,40 8 79 34 24 36 M2003P-0640AR 30683803
6,50 8 79 34 24 36 M2003P-0650AR 30683804
6,60 8 79 34 24 36 M2003P-0660AR 30683805
6,70 8 79 34 24 36 M2003P-0670AR 30683806
6,80 8 79 34 24 36 M2003P-0680AR 30683807
6,90 8 79 34 24 36 M2003P-0690AR 30683808
7,00 8 79 34 24 36 M2003P-0700AR 30683809
7,10 8 79 41 29 36 M2003P-0710AR 30683810
7,20 8 79 41 29 36 M2003P-0720AR 30683811
7,30 8 79 41 29 36 M2003P-0730AR 30683812
7,40 8 79 41 29 36 M2003P-0740AR 30683813
7,45* 8 79 41 29 36 M2003P-0745AR 30683814
7,50 8 79 41 29 36 M2003P-0750AR 30683815
7,60 8 79 41 29 36 M2003P-0760AR 30683816
7,70 8 79 41 29 36 M2003P-0770AR 30683817
7,80 8 79 41 29 36 M2003P-0780AR 30683818
7,90 8 79 41 29 36 M2003P-0790AR 30683819
8,00 8 79 41 29 36 M2003P-0800AR 30683820
8,10 10 89 47 35 40 M2003P-0810AR 30683821
8,20 10 89 47 35 40 M2003P-0820AR 30683822
8,30 10 89 47 35 40 M2003P-0830AR 30683823
8,40 10 89 47 35 40 M2003P-0840AR 30683824
8,50 10 89 47 35 40 M2003P-0850AR 30683825
8,60 10 89 47 35 40 M2003P-0860AR 30683827
8,70 10 89 47 35 40 M2003P-0870AR 30683828
8,80 10 89 47 35 40 M2003P-0880AR 30683829
8,90 10 89 47 35 40 M2003P-0890AR 30683830
9,00 10 89 47 35 40 M2003P-0900AR 30683831
9,10 10 89 47 35 40 M2003P-0910AR 30683832
9,20 10 89 47 35 40 M2003P-0920AR 30683833
9,30* 10 89 47 35 40 M2003P-0930AR 30683834
9,35 10 89 47 35 40 M2003P-0935AR 30683835
9,50 10 89 47 35 40 M2003P-0950AR 30683838
9,60 10 89 47 35 40 M2003P-0960AR 30683839
9,70 10 89 47 35 40 M2003P-0970AR 30683840
9,80 10 89 47 35 40 M2003P-0980AR 30683841
9,90 10 89 47 35 40 M2003P-0990AR 30683842
10,00 10 89 47 35 40 M2003P-1000AR 30683843
10,10 12 102 55 40 45 M2003P-1010AR 30683844
10,20 12 102 55 40 45 M2003P-1020AR 30683845
10,30 12 102 55 40 45 M2003P-1030AR 30683846
10,40 12 102 55 40 45 M2003P-1040AR 30683847
10,50 12 102 55 40 45 M2003P-1050AR 30683848
10,55 12 102 55 40 45 M2003P-1055AR 30683849
10,60 12 102 55 40 45 M2003P-1060AR 30683850
10,70 12 102 55 40 45 M2003P-1070AR 30683851




MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2003P (3xD), duBere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 59

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
10,80 12 102 55 40 45 M2003P-1080AR 30683853
10,90 12 102 55 40 45 M2003P-1090AR 30683854
11,00 12 102 55 40 45 M2003P-1100AR 30683855
11,10 12 102 55 40 45 M2003P-1110AR 30683856
11,20* 12 102 55 40 45 M2003P-1120AR 30683857
11,25 12 102 55 40 45 M2003P-1125AR 30683858
11,30 12 102 55 40 45 M2003P-1130AR 30683859
11,35 12 102 55 40 45 M2003P-1135AR 30683860
11,40 12 102 55 40 45 M2003P-1140AR 30683861
11,50 12 102 55 40 45 M2003P-1150AR 30683863
11,60 12 102 55 40 45 M2003P-1160AR 30683864
11,70 12 102 55 40 45 M2003P-1170AR 30683865
11,80 12 102 55 40 45 M2003P-1180AR 30683866
11,90 12 102 55 40 45 M2003P-1190AR 30683867
12,00 12 102 55 40 45 M2003P-1200AR 30683868
12,15 14 107 60 43 45 M2003P-1215AR 30683869
12,25 14 107 60 43 45 M2003P-1225AR 30683870
12,50 14 107 60 43 45 M2003P-1250AR 30683871
12,55 14 107 60 43 45 M2003P-1255AR 30683872
12,70 14 107 60 43 45 M2003P-1270AR 30683873
12,80 14 107 60 43 45 M2003P-1280AR 30683874
13,00 14 107 60 43 45 M2003P-1300AR 30683876
13,10 14 107 60 43 45 M2003P-1310AR 30683877
13,30 14 107 60 43 45 M2003P-1330AR 30683878
13,35 14 107 60 43 45 M2003P-1335AR 30683879
13,50 14 107 60 43 45 M2003P-1350AR 30683880
13,70 14 107 60 43 45 M2003P-1370AR 30683881
13,80 14 107 60 43 45 M2003P-1380AR 30683882
14,00 14 107 60 43 45 M2003P-1400AR 30683883
14,20 16 115 65 45 48 M2003P-1420AR 30683884
14,50 16 115 65 45 48 M2003P-1450AR 30683885
14,80 16 115 65 45 43 M2003P-1480AR 30683886
15,00 16 115 65 45 43 M2003P-1500AR 30683887
15,10 16 115 65 45 48 M2003P-1510AR 30683888
15,25 16 115 65 45 48 M2003P-1525AR 30683889
15,30 16 115 65 45 48 M2003P-1530AR 30683890
15,35 16 115 65 45 48 M2003P-1535AR 30683891
15,50 16 115 65 45 43 M2003P-1550AR 30683892
15,60 16 115 65 45 48 M2003P-1560AR 30683893
15,80 16 115 65 45 48 M2003P-1580AR 30683894
16,00 16 115 65 45 48 M2003P-1600AR 30683895
16,05 18 123 73 51 48 M2003P-1605AR 30683896
16,50 18 123 73 51 48 M2003P-1650AR 30683897
16,80 18 123 73 51 48 M2003P-1680AR 30683898
17,00 18 123 73 51 48 M2003P-1700AR 30683901
17,50 18 123 73 51 48 M2003P-1750AR 30683902
17,80 18 123 73 51 48 M2003P-1780AR 30683904
18,00 18 123 73 51 48 M2003P-1800AR 30683905
18,50 20 131 79 55 50 M2003P-1850AR 30683906
19,00 20 131 79 55 50 M2003P-1900AR 30683909
19,35 20 131 79 55 50 M2003P-1935AR 30683910
19,60 20 131 79 55 50 M2003P-1960AR 30683912
19,80 20 131 79 55 50 M2003P-1980AR 30683913
20,00 20 131 79 55 50 M2003P-2000AR 30683914

Fortsetzung auf néchster Seite.



60 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2003P (3xD), duBere Kiihimittelzufuhr

Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe

Durchmesser.: z dy min. dy max. do h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 370 6 62 20 14 36
3,71 4,70 6 66 24 17 36
4,71 6,00 6 66 28 20 36
iy Schaftform: 6,01 7,00 8 79 34 24 36
Schaftform: HB | HE 7,01 8,00 8 79 M 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
Spezifikation: 12,01 14,00 14 107 60 43 45
M2003P-[Durchmesser][Schaftform]R 14,01 16,00 16 15 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
Beispiel: 20,01 22,00 25 151 93 66 56
M2003P-0431ER 22,01 25,00 25 153 9% 72 56

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser dy = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 61

MEGA-Drill-Steel-Plus Botverture
Bohrerdurchmesser: 3,00 - 25,00 mm
Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2103P (3xD), innere KiihImittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Drill-Steel (M2103) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
e Y
NIPA s
€
I3 S
I4 Io
I
= e
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3
Illllll IIIII m L e '-"_"-'
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 62 20 14 36 M2103P-0300AR 30682354
3,10 6 62 20 14 36 M2103P-0310AR 30682355
3,15 6 62 20 14 36 M2103P-0315AR 30682356
3,20 6 62 20 14 36 M2103P-0320AR 30682357
3,22 6 62 20 14 36 M2103P-0322AR 30682358
3,25 6 62 20 14 36 M2103P-0325AR 30682359
3,30 6 62 20 14 36 M2103P-0330AR 30682360
3,40 6 62 20 14 36 M2103P-0340AR 30682361
3,50 6 62 20 14 36 M2103P-0350AR 30682362
3,60 6 62 20 14 36 M2103P-0360AR 30682363
3,70* 6 62 20 14 36 M2103P-0370AR 30682364
3,80 6 66 24 17 36 M2103P-0380AR 30682365
3,85 6 66 24 17 36 M2103P-0385AR 30682366
3,90 6 66 24 17 36 M2103P-0390AR 30682367
4,00 6 66 24 17 36 M2103P-0400AR 30682368
4,10 6 66 24 17 36 M2103P-0410AR 30682369
4,20 6 66 24 17 36 M2103P-0420AR 30682370
4,25 6 66 24 17 36 M2103P-0425AR 30682371
4,30 6 66 24 17 36 M2103P-0430AR 30682372
4,40 6 66 24 17 36 M2103P-0440AR 30682374
4,50 6 66 24 17 36 M2103P-0450AR 30682376
4,60 6 66 24 17 36 M2103P-0460AR 30682377
4,65* 6 66 24 17 36 M2103P-0465AR 30682378
4,70 6 66 24 17 36 M2103P-0470AR 30682379
4,80 6 66 28 20 36 M2103P-0480AR 30682380
4,90 6 66 28 20 36 M2103P-0490AR 30682381
4,95 6 66 28 20 36 M2103P-0495AR 30682382
5,00 6 66 28 20 36 M2103P-0500AR 30682383
5,05 6 66 28 20 36 M2103P-0505AR 30682384
510 6 66 28 20 36 M2103P-0510AR 30682385
5,20 6 66 28 20 36 M2103P-0520AR 30682386
5,30 6 66 28 20 36 M2103P-0530AR 30682387
5,40 6 66 28 20 36 M2103P-0540AR 30682388
5,50 6 66 28 20 36 M2103P-0550AR 30682389
5,55* 6 66 28 20 36 M2103P-0555AR 30682390

Fortsetzung auf néchster Seite.



62 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2103P (3xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
5,60 6 66 28 20 36 M2103P-0560AR 30682391
5,70 6 66 28 20 36 M2103P-0570AR 30682392
5,75 6 66 28 20 36 M2103P-0575AR 30682393
5,80 6 66 28 20 36 M2103P-0580AR 30682394
5,90 6 66 28 20 36 M2103P-0590AR 30682395
5,95 6 66 28 20 36 M2103P-0595AR 30682396
6,00 6 66 28 20 36 M2103P-0600AR 30682397
6,10 8 79 34 24 36 M2103P-0610AR 30682398
6,20 8 79 34 24 36 M2103P-0620AR 30682399
6,30 8 79 34 24 36 M2103P-0630AR 30682400
6,40 8 79 34 24 36 M2103P-0640AR 30682401
6,50 8 79 34 24 36 M2103P-0650AR 30682402
6,60 8 79 34 24 36 M2103P-0660AR 30682403
6,70 8 79 34 24 36 M2103P-0670AR 30682404
6,80 8 79 34 24 36 M2103P-0680AR 30682405
6,90 8 79 34 24 36 M2103P-0690AR 30682406
7,00 8 79 34 24 36 M2103P-0700AR 30682407
7,10 8 79 41 29 36 M2103P-0710AR 30682408
7,20 8 79 41 29 36 M2103P-0720AR 30682409
7,30 8 79 41 29 36 M2103P-0730AR 30682410
7,40 8 79 41 29 36 M2103P-0740AR 30682411
7,45* 8 79 41 29 36 M2103P-0745AR 30682412
7,50 8 79 41 29 36 M2103P-0750AR 30682414
7,60 8 79 41 29 36 M2103P-0760AR 30682415
7,70 8 79 41 29 36 M2103P-0770AR 30682416
7,80 8 79 41 29 36 M2103P-0780AR 30682417
7,90 8 79 41 29 36 M2103P-0790AR 30682418
8,00 8 79 41 29 36 M2103P-0800AR 30682419
8,10 10 89 47 35 40 M2103P-0810AR 30682420
8,20 10 89 47 35 40 M2103P-0820AR 30682421
8,30 10 89 47 35 40 M2103P-0830AR 30682422
8,40 10 89 47 35 40 M2103P-0840AR 30682423
8,50 10 89 47 35 40 M2103P-0850AR 30682424
8,60 10 89 47 35 40 M2103P-0860AR 30682425
8,70 10 89 47 35 40 M2103P-0870AR 30682426
8,80 10 89 47 35 40 M2103P-0880AR 30682427
8,90 10 89 47 35 40 M2103P-0890AR 30682428
9,00 10 89 47 35 40 M2103P-0900AR 30682429
9,10 10 89 47 35 40 M2103P-0910AR 30682430
9,20 10 89 47 35 40 M2103P-0920AR 30682431
9,30* 10 89 47 35 40 M2103P-0930AR 30682432
9,35 10 89 47 35 40 M2103P-0935AR 30682433
9,40 10 89 47 35 40 M2103P-0940AR 30682434
9,50 10 89 47 35 40 M2103P-0950AR 30682436
9,60 10 89 47 35 40 M2103P-0960AR 30682437
9,70 10 89 47 35 40 M2103P-0970AR 30682438
9,80 10 89 47 35 40 M2103P-0980AR 30682439
9,90 10 89 47 35 40 M2103P-0990AR 30682440
10,00 10 89 47 35 40 M2103P-1000AR 30682441
10,10 12 102 55 40 45 M2103P-1010AR 30682442
10,20 12 102 55 40 45 M2103P-1020AR 30682443
10,30 12 102 55 40 45 M2103P-1030AR 30682444
10,40 12 102 55 40 45 M2103P-1040AR 30682445
10,50 12 102 55 40 45 M2103P-1050AR 30682446
10,55 12 102 55 40 45 M2103P-1055AR 30682447
10,60 12 102 55 40 45 M2103P-1060AR 30682448
10,70 12 102 55 40 45 M2103P-1070AR 30682449




MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2103P (3xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 63

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
10,75 12 102 55 40 45 M2103P-1075AR 30682450
10,80 12 102 55 40 45 M2103P-1080AR 30682451
10,90 12 102 55 40 45 M2103P-1090AR 30682452
11,00 12 102 55 40 45 M2103P-1100AR 30682453
11,10 12 102 55 40 45 M2103P-1110AR 30682454
11,20* 12 102 55 40 45 M2103P-1120AR 30682455
11,25 12 102 55 40 45 M2103P-1125AR 30682456
11,30 12 102 55 40 45 M2103P-1130AR 30682457
11,45 12 102 55 40 45 M2103P-1145AR 30682460
11,50 12 102 55 40 45 M2103P-1150AR 30682461
11,60 12 102 55 40 45 M2103P-1160AR 30682462
11,70 12 102 55 40 45 M2103P-1170AR 30682463
11,80 12 102 55 40 45 M2103P-1180AR 30682464
11,90 12 102 55 40 45 M2103P-1190AR 30682465
12,00 12 102 55 40 45 M2103P-1200AR 30682466
12,15 14 107 60 43 45 M2103P-1215AR 30682467
12,20 14 107 60 43 45 M2103P-1220AR 30787358
12,25 14 107 60 43 45 M2103P-1225AR 30682468
12,50 14 107 60 43 45 M2103P-1250AR 30682469
12,55 14 107 60 43 45 M2103P-1255AR 30682470
12,70 14 107 60 43 45 M2103P-1270AR 30682471
12,80 14 107 60 43 45 M2103P-1280AR 30682472
12,90 14 107 60 43 45 M2103P-1290AR 30682473
13,00 14 107 60 43 45 M2103P-1300AR 30682474
13,10 14 107 60 43 45 M2103P-1310AR 30682475
13,30 14 107 60 43 45 M2103P-1330AR 30682476
13,35 14 107 60 43 45 M2103P-1335AR 30682477
13,50 14 107 60 43 45 M2103P-1350AR 30682478
13,70 14 107 60 43 45 M2103P-1370AR 30682479
13,80 14 107 60 43 45 M2103P-1380AR 30682480
14,00 14 107 60 43 45 M2103P-1400AR 30682481
14,20 16 115 65 45 48 M2103P-1420AR 30682482
14,50 16 115 65 45 43 M2103P-1450AR 30682483
14,80 16 115 65 45 48 M2103P-1480AR 30682484
15,00 16 115 65 45 48 M2103P-1500AR 30682485
15,10 16 115 65 45 48 M2103P-1510AR 30682486
15,25 16 115 65 45 48 M2103P-1525AR 30682487
15,30 16 115 65 45 43 M2103P-1530AR 30682488
15,35 16 115 65 45 48 M2103P-1535AR 30682489
15,50 16 115 65 45 48 M2103P-1550AR 30682490
15,60 16 115 65 45 48 M2103P-1560AR 30682491
15,80 16 115 65 45 48 M2103P-1580AR 30682492
16,00 16 115 65 45 43 M2103P-1600AR 30682493
16,05 18 123 73 51 48 M2103P-1605AR 30682494
16,50 18 123 73 51 48 M2103P-1650AR 30682495
16,60 18 123 73 51 48 M2103P-1660AR 31256304
16,90 18 123 73 51 48 M2103P-1690AR 30682497
17,00 18 123 73 51 48 M2103P-1700AR 30682498
17,50 18 123 73 51 48 M2103P-1750AR 30682499
17,60 18 123 73 51 48 M2103P-1760AR 30682500
17,80 18 123 73 51 48 M2103P-1780AR 30682501
18,00 18 123 73 51 48 M2103P-1800AR 30682502
18,50 20 131 79 55 50 M2103P-1850AR 30682503
18,90 20 131 79 55 50 M2103P-1890AR 30682505
19,00 20 131 79 55 50 M2103P-1900AR 30682506
19,35 20 131 79 55 50 M2103P-1935AR 30682507
19,50 20 131 79 55 50 M2103P-1950AR 30682508

Fortsetzung auf néchster Seite.



64 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2103P (3xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
19,80 20 131 79 55 50 M2103P-1980AR 30682510
20,00 20 131 79 55 50 M2103P-2000AR 30682511
21,00 25 151 93 66 56 M2103P-2100AR 30682514
21,50 25 151 93 66 56 M2103P-2150AR 30682515
22,00 25 151 93 66 56 M2103P-2200AR 30682516
23,50 25 151 93 66 56 M2103P-2350AR 30682519
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
dq min. dq max. do h6 | I | I
. —_ i il 2 1 2 &) 4
Durchmesser: -—
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wéhlbar 3,00 370 6 62 20 14 36
3,71 4,70 6 66 24 17 36
471 6,00 6 66 28 20 36
iy Schaftform: 6,01 7,00 8 79 34 24 36
Schaftform: HB | HE 7,01 8,00 8 79 41 29 36
8,01 10,00 10 89 47 35 40
10,01 12,00 12 102 55 40 45
Spezifikation: 12,01 14,00 14 107 60 43 45
M2103P-[Durchmesser][Schaftform]R 14,01 16,00 16 15 65 45 48
16,01 18,00 18 123 73 51 48
18,01 20,00 20 131 79 55 50
Beispiel: 20,01 25,00 25 151 93 66 56

M2103P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser dy = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.



VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 65

M EGA' D rl | | 'Stee | = Pl US g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2005P (5xD), &uBere Kihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Drill-Steel (M2005) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
o 3
e S g
©
NI -
I3 S
4 Iy
It
= e
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illllll IIIII m IT9 SxD SHE" Sufie i1
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M2005P-0300AR 30684264
3,10 6 66 28 23 36 M2005P-0310AR 30684265
3,15 6 66 28 23 36 M2005P-0315AR 30684266
3,20 6 66 28 23 36 M2005P-0320AR 30684267
3,25 6 66 28 23 36 M2005P-0325AR 30684269
3,30 6 66 28 23 36 M2005P-0330AR 30684270
3,40 6 66 28 23 36 M2005P-0340AR 30684271
3,50 6 66 28 23 36 M2005P-0350AR 30684272
3,60 6 66 28 23 36 M2005P-0360AR 30684273
3,70 6 66 28 23 36 M2005P-0370AR 30684274
3,80 6 74 36 29 36 M2005P-0380AR 30684275
3,90 6 74 36 29 36 M2005P-0390AR 30684277
4,00 6 74 36 29 36 M2005P-0400AR 30684278
410 6 74 36 29 36 M2005P-0410AR 30684279
4,20 6 74 36 29 36 M2005P-0420AR 30684280
4,25 6 74 36 29 36 M2005P-0425AR 30684281
4,30 6 74 36 29 36 M2005P-0430AR 30684282
4,35 6 74 36 29 36 M2005P-0435AR 30684283
4,40 6 74 36 29 36 M2005P-0440AR 30684285
4,50 6 74 36 29 36 M2005P-0450AR 30684287
4,60 6 74 36 29 36 M2005P-0460AR 30684288
4,65 6 74 36 29 36 M2005P-0465AR 30684289
4,70 6 74 36 29 36 M2005P-0470AR 30684290
4,80 6 82 44 35 36 M2005P-0480AR 30684291
4,90 6 82 44 35 36 M2005P-0490AR 30684292
4,95 6 82 44 35 36 M2005P-0495AR 30684293
5,00 6 82 44 35 36 M2005P-0500AR 30684294
5,05 6 82 44 35 36 M2005P-0505AR 30684295
5,10 6 82 44 35 36 M2005P-0510AR 30684296
5,20 6 82 44 35 36 M2005P-0520AR 30684297
5,30 6 82 44 35 36 M2005P-0530AR 30684298
5,40 6 82 44 35 36 M2005P-0540AR 30684299
5,50 6 82 44 35 36 M2005P-0550AR 30684300
5,55 6 82 44 35 36 M2005P-0555AR 30684301
5,60 6 82 44 35 36 M2005P-0560AR 30684302

Fortsetzung auf néchster Seite.



66 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2005P (5xD), duBere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
5,70 6 82 44 35 36 M2005P-0570AR 30684303
5,75 6 82 44 35 36 M2005P-0575AR 30684304
5,80 6 82 44 35 36 M2005P-0580AR 30684305
5,90 6 82 44 35 36 M2005P-0590AR 30684306
5,95 6 82 44 35 36 M2005P-0595AR 30684307
6,00 6 82 44 35 36 M2005P-0600AR 30684308
6,10 8 91 53 43 36 M2005P-0610AR 30684309
6,20 8 91 53 43 36 M2005P-0620AR 30684310
6,30 8 91 53 43 36 M2005P-0630AR 30684311
6,40 8 91 53 43 36 M2005P-0640AR 30684312
6,50 8 91 53 43 36 M2005P-0650AR 30684313
6,60 8 91 53 43 36 M2005P-0660AR 30684314
6,70 8 91 53 43 36 M2005P-0670AR 30684315
6,80 8 91 53 43 36 M2005P-0680AR 30684316
6,90 8 91 53 43 36 M2005P-0690AR 30684317
7,00 8 91 53 43 36 M2005P-0700AR 30684318
7,10 8 91 53 43 36 M2005P-0710AR 30684319
7,20 8 91 53 43 36 M2005P-0720AR 30684320
7,30 8 91 53 43 36 M2005P-0730AR 30684321
7,40 8 91 53 43 36 M2005P-0740AR 30684322
7,45 8 91 53 43 36 M2005P-0745AR 30684323
7,50 8 91 53 43 36 M2005P-0750AR 30684324
7,60 8 91 53 43 36 M2005P-0760AR 30684325
7,80 8 91 53 43 36 M2005P-0780AR 30684327
7,90 8 91 53 43 36 M2005P-0790AR 30684328
8,00 8 91 53 43 36 M2005P-0800AR 30684329
8,10 10 103 61 49 40 M2005P-0810AR 30684330
8,20 10 103 61 49 40 M2005P-0820AR 30684331
8,30 10 103 61 49 40 M2005P-0830AR 30684332
8,40 10 103 61 49 40 M2005P-0840AR 30684333
8,50 10 103 61 49 40 M2005P-0850AR 30684334
8,60 10 103 61 49 40 M2005P-0860AR 30684335
8,70 10 103 61 49 40 M2005P-0870AR 30684336
8,80 10 103 61 49 40 M2005P-0880AR 30684337
8,90 10 103 61 49 40 M2005P-0890AR 30684338
9,00 10 103 61 49 40 M2005P-0900AR 30684339
9,10 10 103 61 49 40 M2005P-0910AR 30684340
9,20 10 103 61 49 40 M2005P-0920AR 30684341
9,30 10 103 61 49 40 M2005P-0930AR 30684342
9,50 10 103 61 49 40 M2005P-0950AR 30684346
9,60 10 103 61 49 40 M2005P-0960AR 30684347
9,70 10 103 61 49 40 M2005P-0970AR 30684348
9,80 10 103 61 49 40 M2005P-0980AR 30684349
9,90 10 103 61 49 40 M2005P-0990AR 30684350
10,00 10 103 61 49 40 M2005P-1000AR 30684351
10,10 12 118 71 56 45 M2005P-1010AR 30684352
10,20 12 118 71 56 45 M2005P-1020AR 30684353
10,30 12 118 71 56 45 M2005P-1030AR 30684354
10,40 12 118 71 56 45 M2005P-1040AR 30684355
10,50 12 118 71 56 45 M2005P-1050AR 30684356
10,70 12 118 71 56 45 M2005P-1070AR 30684359
10,75 12 118 71 56 45 M2005P-1075AR 30684360
10,80 12 118 71 56 45 M2005P-1080AR 30684361
11,00 12 118 71 56 45 M2005P-1100AR 30684363
11,20 12 118 71 56 45 M2005P-1120AR 30684365
11,25 12 118 71 56 45 M2005P-1125AR 30684366
11,30 12 118 71 56 45 M2005P-1130AR 30684367




MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2005P (5xD), duBere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 67

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 Iy Spezifikation Bestell-Nr.
11,35 12 118 71 56 45 M2005P-1135AR 30684368
11,50 12 118 71 56 45 M2005P-1150AR 30684371
11,80 12 118 71 56 45 M2005P-1180AR 30684374
11,90 12 118 71 56 45 M2005P-1190AR 30684375
12,00 12 118 71 56 45 M2005P-1200AR 30684376
12,15 14 124 77 60 45 M2005P-1215AR 30684377
12,25 14 124 77 60 45 M2005P-1225AR 30684378
12,50 14 124 77 60 45 M2005P-1250AR 30684379
12,70 14 124 77 60 45 M2005P-1270AR 30684381
12,80 14 124 77 60 45 M2005P-1280AR 30684382
12,90 14 124 77 60 45 M2005P-1290AR 30684383
13,00 14 124 77 60 45 M2005P-1300AR 30684384
13,10 14 124 77 60 45 M2005P-1310AR 30684385
13,30 14 124 77 60 45 M2005P-1330AR 30684386
13,35 14 124 77 60 45 M2005P-1335AR 30684387
13,50 14 124 77 60 45 M2005P-1350AR 30684388
13,80 14 124 77 60 45 M2005P-1380AR 30684390
14,00 14 124 77 60 45 M2005P-1400AR 30684391
14,20 16 133 83 63 48 M2005P-1420AR 30684392
14,50 16 133 83 63 48 M2005P-1450AR 30684393
14,80 16 133 83 63 48 M2005P-1480AR 30684394
15,00 16 133 83 63 48 M2005P-1500AR 30684395
15,10 16 133 83 63 48 M2005P-1510AR 30684396
15,25 16 133 83 63 48 M2005P-1525AR 30684397
15,30 16 133 83 63 48 M2005P-1530AR 30684398
15,50 16 133 83 63 48 M2005P-1550AR 30684400
15,80 16 133 83 63 48 M2005P-1580AR 30684402
16,00 16 133 83 63 48 M2005P-1600AR 30684403
16,50 18 143 93 71 48 M2005P-1650AR 30684405
16,80 18 143 93 71 48 M2005P-1680AR 30684406
17,00 18 143 93 71 48 M2005P-1700AR 30684408
17,50 18 143 93 71 48 M2005P-1750AR 30684409
17,60 18 143 93 71 43 M2005P-1760AR 30684410
18,00 18 143 93 71 48 M2005P-1800AR 30684412
18,50 20 153 101 77 50 M2005P-1850AR 30684413
18,80 20 153 101 77 50 M2005P-1880AR 30684414
18,90 20 153 101 77 50 M2005P-1890AR 30684415
19,00 20 153 101 77 50 M2005P-1900AR 30684416
19,50 20 153 101 77 50 M2005P-1950AR 30684418
19,80 20 153 101 77 50 M2005P-1980AR 30684420
20,00 20 153 101 77 50 M2005P-2000AR 30684421

Fortsetzung auf néchster Seite.



68 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2005P (5xD), duBere Kiihimittelzufuhr

Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe

Durchmesser.: z dy min. dy max. do h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —e—

von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 370 6 66 28 23 36

3,71 4,70 6 74 36 29 36

471 6,00 6 82 44 35 36

iy Schaftform: 6,01 8,00 8 91 53 43 36

Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40

10,01 12,00 12 118 71 56 45

12,01 14,00 14 124 77 60 45

Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48

M2005P-[Durchmesser][Schaftform]R e 18,00 18 143 93 n 48

18,01 20,00 20 153 101 77 50

Beispiel:
M2005P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser dy = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Voll

bohren 69

MEGA-Drill-Steel-Plus Botverture
Bohrerdurchmesser: 3,00 - 25,00 mm
Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2105P (5xD), innere KiihImittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Drill-Steel (M2105) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
= -
O ) I hay
NI s
I3 S
I4 Io
I
= e
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 4812 3 4 5H1 2 3
Illllll IIIII m L e '-"_"-'
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M2105P-0300AR 30682857
3,10 6 66 28 23 36 M2105P-0310AR 30682858
3,15 6 66 28 23 36 M2105P-0315AR 30682859
3,20 6 66 28 23 36 M2105P-0320AR 30682860
3,25 6 66 28 23 36 M2105P-0325AR 30682862
3,30 6 66 28 23 36 M2105P-0330AR 30682863
3,40 6 66 28 23 36 M2105P-0340AR 30682864
3,50 6 66 28 23 36 M2105P-0350AR 30682865
3,60 6 66 28 23 36 M2105P-0360AR 30682866
3,65 6 66 28 23 36 M2105P-0365AR 31243327
3,70* 6 66 28 23 36 M2105P-0370AR 30682867
3,80 6 74 36 29 36 M2105P-0380AR 30682868
3,85 6 74 36 29 36 M2105P-0385AR 30682869
3,90 6 74 36 29 36 M2105P-0390AR 30682870
4,00 6 74 36 29 36 M2105P-0400AR 30682871
4,10 6 74 36 29 36 M2105P-0410AR 30682872
4,20 6 74 36 29 36 M2105P-0420AR 30682873
4,25 6 74 36 29 36 M2105P-0425AR 30682874
4,30 6 74 36 29 36 M2105P-0430AR 30682875
4,35 6 74 36 29 36 M2105P-0435AR 30682876
4,40 6 74 36 29 36 M2105P-0440AR 30682877
4,45 6 74 36 29 36 M2105P-0445AR 30682878
4,50 6 74 36 29 36 M2105P-0450AR 30682879
4,60 6 74 36 29 36 M2105P-0460AR 30682880
4,65* 6 74 36 29 36 M2105P-0465AR 30682881
4,70 6 74 36 29 36 M2105P-0470AR 30682882
4,80 6 82 44 35 36 M2105P-0480AR 30682883
4,90 6 82 44 35 36 M2105P-0490AR 30682884
4,95 6 82 44 35 36 M2105P-0495AR 30682885
5,00 6 82 44 35 36 M2105P-0500AR 30682886
5,05 6 82 44 35 36 M2105P-0505AR 30682887
5,10 6 82 44 35 36 M2105P-0510AR 30682888
5,20 6 82 44 35 36 M2105P-0520AR 30682889
5,30 6 82 44 35 36 M2105P-0530AR 30682890
5,40 6 82 44 35 36 M2105P-0540AR 30682891

Fortsetzung auf néchster Seite.



70 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2105P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
5,50 6 82 44 35 36 M2105P-0550AR 30682892
5,55* 6 82 44 35 36 M2105P-0555AR 30682893
5,60 6 82 44 35 36 M2105P-0560AR 30682894
5,70 6 82 44 35 36 M2105P-0570AR 30682895
5,75 6 82 44 35 36 M2105P-0575AR 30682896
5,80 6 82 44 35 36 M2105P-0580AR 30682897
5,90 6 82 44 35 36 M2105P-0590AR 30682898
5,95 6 82 44 35 36 M2105P-0595AR 30682899
6,00 6 82 44 35 36 M2105P-0600AR 30682900
6,10 8 91 53 43 36 M2105P-0610AR 30682901
6,20 8 91 53 43 36 M2105P-0620AR 30682902
6,30 8 91 53 43 36 M2105P-0630AR 30682903
6,40 8 91 53 43 36 M2105P-0640AR 30682904
6,50 8 91 53 43 36 M2105P-0650AR 30682905
6,60 8 91 53 43 36 M2105P-0660AR 30682906
6,70 8 91 53 43 36 M2105P-0670AR 30682907
6,80 8 91 53 43 36 M2105P-0680AR 30682908
6,90 8 91 53 43 36 M2105P-0690AR 30682909
7,00 8 91 53 43 36 M2105P-0700AR 30682910
7,10 8 91 53 43 36 M2105P-0710AR 30682911
7,20 8 91 53 43 36 M2105P-0720AR 30682912
7,30 8 91 53 43 36 M2105P-0730AR 30682913
7,40 8 91 53 43 36 M2105P-0740AR 30682914
7,45* 8 91 53 43 36 M2105P-0745AR 30682915
7,50 8 91 53 43 36 M2105P-0750AR 30682916
7,60 8 91 53 43 36 M2105P-0760AR 30682917
7,70 8 91 53 43 36 M2105P-0770AR 30682918
7,80 8 91 53 43 36 M2105P-0780AR 30682919
7,90 8 91 53 43 36 M2105P-0790AR 30682920
8,00 8 91 53 43 36 M2105P-0800AR 30682921
8,10 10 103 61 49 40 M2105P-0810AR 30682922
8,20 10 103 61 49 40 M2105P-0820AR 30682923
8,30 10 103 61 49 40 M2105P-0830AR 30682924
8,40 10 103 61 49 40 M2105P-0840AR 30682925
8,50 10 103 61 49 40 M2105P-0850AR 30682926
8,60 10 103 61 49 40 M2105P-0860AR 30682927
8,70 10 103 61 49 40 M2105P-0870AR 30682928
8,80 10 103 61 49 40 M2105P-0880AR 30682929
8,90 10 103 61 49 40 M2105P-0890AR 30682930
9,00 10 103 61 49 40 M2105P-0900AR 30682931
9,10 10 103 61 49 40 M2105P-0910AR 30682932
9,20 10 103 61 49 40 M2105P-0920AR 30682933
9,30* 10 103 61 49 40 M2105P-0930AR 30682934
9,35 10 103 61 49 40 M2105P-0935AR 30682935
9,40 10 103 61 49 40 M2105P-0940AR 30682936
9,45 10 103 61 49 40 M2105P-0945AR 30682937
9,50 10 103 61 49 40 M2105P-0950AR 30682938
9,60 10 103 61 49 40 M2105P-0960AR 30682939
9,70 10 103 61 49 40 M2105P-0970AR 30682940
9,80 10 103 61 49 40 M2105P-0980AR 30682941
9,90 10 103 61 49 40 M2105P-0990AR 30682942
10,00 10 103 61 49 40 M2105P-1000AR 30682943
10,10 12 118 71 56 45 M2105P-1010AR 30682944
10,20 12 118 71 56 45 M2105P-1020AR 30682945
10,30 12 118 71 56 45 M2105P-1030AR 30682946
10,40 12 118 71 56 45 M2105P-1040AR 30682947
10,50 12 118 71 56 45 M2105P-1050AR 30682948




MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2105P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 71

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 Iy Spezifikation Bestell-Nr.
10,55 12 118 71 56 45 M2105P-1055AR 30682949
10,60 12 118 71 56 45 M2105P-1060AR 30682950
10,70 12 118 71 56 45 M2105P-1070AR 30682951
10,80 12 118 71 56 45 M2105P-1080AR 30682953
10,90 12 118 71 56 45 M2105P-1090AR 30682954
11,00 12 118 71 56 45 M2105P-1100AR 30682955
11,10 12 118 71 56 45 M2105P-1110AR 30682956
11,20* 12 118 71 56 45 M2105P-1120AR 30682957
11,25 12 118 71 56 45 M2105P-1125AR 30682958
11,30 12 118 71 56 45 M2105P-1130AR 30682959
11,40 12 118 71 56 45 M2105P-1140AR 30682962
11,50 12 118 71 56 45 M2105P-1150AR 30682964
11,60 12 118 71 56 45 M2105P-1160AR 30682965
11,70 12 118 71 56 45 M2105P-1170AR 30682966
11,80 12 118 71 56 45 M2105P-1180AR 30682967
11,90 12 118 71 56 45 M2105P-1190AR 30682968
12,00 12 118 71 56 45 M2105P-1200AR 30682969
12,15 14 124 77 60 45 M2105P-1215AR 30682970
12,25 14 124 77 60 45 M2105P-1225AR 30682971
12,30 14 124 77 60 45 M2105P-1230AR 31201166
12,50 14 124 77 60 45 M2105P-1250AR 30682972
12,55 14 124 77 60 45 M2105P-1255AR 30682973
12,70 14 124 77 60 45 M2105P-1270AR 30682974
12,80 14 124 77 60 45 M2105P-1280AR 30682975
12,90 14 124 77 60 45 M2105P-1290AR 30682976
13,00 14 124 77 60 45 M2105P-1300AR 30682977
13,10 14 124 77 60 45 M2105P-1310AR 30682978
13,30 14 124 77 60 45 M2105P-1330AR 30682979
13,35 14 124 77 60 45 M2105P-1335AR 30682980
13,50 14 124 77 60 45 M2105P-1350AR 30682981
13,70 14 124 77 60 45 M2105P-1370AR 30682982
13,80 14 124 77 60 45 M2105P-1380AR 30682983
14,00 14 124 77 60 45 M2105P-1400AR 30682984
14,20 16 133 83 63 48 M2105P-1420AR 30682985
14,50 16 133 83 63 48 M2105P-1450AR 30682986
14,80 16 133 83 63 43 M2105P-1480AR 30682987
15,00 16 133 83 63 48 M2105P-1500AR 30682988
15,10 16 133 83 63 48 M2105P-1510AR 30682989
15,25 16 133 83 63 48 M2105P-1525AR 30682990
15,30 16 133 83 63 48 M2105P-1530AR 30682991
15,35 16 133 83 63 43 M2105P-1535AR 30682992
15,50 16 133 83 63 48 M2105P-1550AR 30682993
15,60 16 133 83 63 48 M2105P-1560AR 30682994
15,80 16 133 83 63 48 M2105P-1580AR 30682995
16,00 16 133 83 63 48 M2105P-1600AR 30682996
16,05 18 143 93 7 48 M2105P-1605AR 30682997
16,50 18 143 93 7 48 M2105P-1650AR 30682998
16,80 18 143 93 71 48 M2105P-1680AR 30682999
16,90 18 143 93 71 48 M2105P-1690AR 30683000
17,00 18 143 93 71 48 M2105P-1700AR 30683001

Fortsetzung auf néchster Seite.



72 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2105P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr

Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe

Durchmesser.: z dy min. dy max. do h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —e—

von 0,01 mm frei wéhlbar 3,00 370 6 66 28 23 36

3,71 4,70 6 74 36 29 36

471 6,00 6 82 44 35 36

iy Schaftform: 6,01 8,00 8 91 53 43 36

Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40

10,01 12,00 12 118 71 56 45

12,01 14,00 14 124 77 60 45

Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48

M2105P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 143 93 4 48

18,01 20,00 20 153 101 77 50

20,01 22,00 25 200 135 110 56

Beispiel: 22,01 25,00 25 200 140 120 56

M2105P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser dy = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

* Speziell zur Vorfertigung der Kernlocher fir Gewindeformer geeignet.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren 73

M EGA' D rl | | 'Stee | = Pl US g:r?:srt:jzurgﬁ:nesser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: =IT9
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2108P (8xD), innere KiihImittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Drill-Steel (M2108) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 2
Spitzenwinkel: 135°
Spiralwinkel: 30°
A E— A
@'} ) I - B Q>
W
I3 S
4 Io
11
=
o é é IT9
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3
Illllll IIIII m R '-"_"-'
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dym7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 72 34 29 36 M2108P-0300AR 30683363
3,10 6 72 34 29 36 M2108P-0310AR 30683364
3,20 6 72 34 29 36 M2108P-0320AR 30683365
3,30 6 72 34 29 36 M2108P-0330AR 30683366
3,40 6 72 34 29 36 M2108P-0340AR 30683367
3,50 6 72 34 29 36 M2108P-0350AR 30683368
3,60 6 72 34 29 36 M2108P-0360AR 30683369
3,70 6 72 34 29 36 M2108P-0370AR 30683371
3,80 6 81 43 36 36 M2108P-0380AR 30683372
3,90 6 81 43 36 36 M2108P-0390AR 30683373
4,00 6 81 43 36 36 M2108P-0400AR 30683374
4,10 6 81 43 36 36 M2108P-0410AR 30683376
4,20 6 81 43 36 36 M2108P-0420AR 30683377
4,30 6 81 43 36 36 M2108P-0430AR 30683378
4,40 6 81 43 36 36 M2108P-0440AR 30683379
4,50 6 81 43 36 36 M2108P-0450AR 30683380
4,60 6 81 43 36 36 M2108P-0460AR 30683381
4,70 6 81 43 36 36 M2108P-0470AR 30683382
4,80 6 95 57 48 36 M2108P-0480AR 30683383
4,90 6 95 57 48 36 M2108P-0490AR 30683384
5,00 6 95 57 48 36 M2108P-0500AR 30683385
5,10 6 95 57 48 36 M2108P-0510AR 30683386
5,20 6 95 57 48 36 M2108P-0520AR 30683387
5,30 6 95 57 48 36 M2108P-0530AR 30683388
5,40 6 95 57 48 36 M2108P-0540AR 30683389
5,50 6 95 57 48 36 M2108P-0550AR 30683390
5,60 6 95 57 48 36 M2108P-0560AR 30683391
5,70 6 95 57 48 36 M2108P-0570AR 30683392
5,80 6 95 57 48 36 M2108P-0580AR 30683393
5,90 6 95 57 48 36 M2108P-0590AR 30683394
6,00 6 95 57 48 36 M2108P-0600AR 30683395
6,10 8 114 76 64 36 M2108P-0610AR 30683396
6,20 8 114 76 64 36 M2108P-0620AR 30683397
6,30 8 114 76 64 36 M2108P-0630AR 30683398
6,40 8 114 76 64 36 M2108P-0640AR 30683399

Fortsetzung auf néchster Seite.



74 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2108P (8xD), innere Kiihimittelzufuhr

BaumaBe Schaftform HA
dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
6,50 8 114 76 64 36 M2108P-0650AR 30683400
6,60 8 114 76 64 36 M2108P-0660AR 30683401
6,70 8 114 76 64 36 M2108P-0670AR 30683402
6,80 8 114 76 64 36 M2108P-0680AR 30683403
6,90 8 114 76 64 36 M2108P-0690AR 30683404
7,00 8 114 76 64 36 M2108P-0700AR 30683405
7,10 8 114 76 64 36 M2108P-0710AR 30683406
7,20 8 114 76 64 36 M2108P-0720AR 30683407
7,30 8 114 76 64 36 M2108P-0730AR 30683408
7,40 8 114 76 64 36 M2108P-0740AR 30683409
7,50 8 114 76 64 36 M2108P-0750AR 30683410
7,60 8 114 76 64 36 M2108P-0760AR 30683411
7,70 8 114 76 64 36 M2108P-0770AR 30683412
7,80 8 114 76 64 36 M2108P-0780AR 30683413
7,90 8 114 76 64 36 M2108P-0790AR 30683414
8,00 8 114 76 64 36 M2108P-0800AR 30683415
8,10 10 142 95 80 40 M2108P-0810AR 30683416
8,20 10 142 95 80 40 M2108P-0820AR 30683417
8,40 10 142 95 80 40 M2108P-0840AR 30683419
8,50 10 142 95 80 40 M2108P-0850AR 30683420
8,60 10 142 95 80 40 M2108P-0860AR 30683421
8,70 10 142 95 80 40 M2108P-0870AR 30683422
8,80 10 142 95 80 40 M2108P-0880AR 30683424
8,90 10 142 95 80 40 M2108P-0890AR 30683425
9,00 10 142 95 80 40 M2108P-0900AR 30683426
9,10 10 142 95 80 40 M2108P-0910AR 30683427
9,20 10 142 95 80 40 M2108P-0920AR 30683428
9,30 10 142 95 80 40 M2108P-0930AR 30683429
9,40 10 142 95 80 40 M2108P-0940AR 30683430
9,50 10 142 95 80 40 M2108P-0950AR 30683431
9,60 10 142 95 80 40 M2108P-0960AR 30683432
9,80 10 142 95 80 40 M2108P-0980AR 30683434
9,90 10 142 95 80 40 M2108P-0990AR 30683435
10,00 10 142 95 80 40 M2108P-1000AR 30683436
10,10 12 162 114 96 45 M2108P-1010AR 30683437
10,20 12 162 114 96 45 M2108P-1020AR 30683438
10,30 12 162 114 95 45 M2108P-1030AR 30683439
10,40 12 162 114 96 45 M2108P-1040AR 30683440
10,50 12 162 114 96 45 M2108P-1050AR 30683441
10,70 12 162 114 96 45 M2108P-1070AR 30683443
10,80 12 162 114 96 45 M2108P-1080AR 30683444
11,00 12 162 114 96 45 M2108P-1100AR 30683446
11,10 12 162 114 96 45 M2108P-1110AR 30683447
11,20 12 162 114 96 45 M2108P-1120AR 30683449
11,30 12 162 114 96 45 M2108P-1130AR 30683450
11,40 12 162 114 96 45 M2108P-1140AR 30683451
11,50 12 162 114 96 45 M2108P-1150AR 30683452
11,80 12 162 114 96 45 M2108P-1180AR 30683455
12,00 12 162 114 96 45 M2108P-1200AR 30683457
12,50 14 178 133 112 45 M2108P-1250AR 30683458
12,80 14 178 133 112 45 M2108P-1280AR 30683459
13,00 14 178 133 112 45 M2108P-1300AR 30683460
13,50 14 178 133 112 45 M2108P-1350AR 30683461
13,80 14 178 133 112 45 M2108P-1380AR 30683462
14,00 14 178 133 112 45 M2108P-1400AR 30683463
14,50 16 203 152 128 48 M2108P-1450AR 30683464
14,80 16 203 152 128 48 M2108P-1480AR 30683465




MEGA-Drill-Steel-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2108P (8xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

75

BaumaBe Schaftform HA

dy m7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.

15,00 16 203 152 128 48 M2108P-1500AR 30683466

15,50 16 203 152 128 48 M2108P-1550AR 30683467

15,80 16 203 152 128 48 M2108P-1580AR 30683468

16,00 16 203 152 128 48 M2108P-1600AR 30683469

17,00 18 222 171 144 48 M2108P-1700AR 30683472

17,50 18 222 171 144 48 M2108P-1750AR 30683473

17,80 18 222 171 144 48 M2108P-1780AR 30683474

18,00 18 222 171 144 48 M2108P-1800AR 30683475

18,50 20 243 190 160 50 M2108P-1850AR 30683476

18,80 20 243 190 160 50 M2108P-1880AR 30683477

19,50 20 243 190 160 50 M2108P-1950AR 30683480

19,80 20 243 190 160 50 M2108P-1980AR 30683481

20,00 20 243 190 160 50 M2108P-2000AR 30683482

Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe

Durchmesser: z dy min. dy max. do h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —_——

von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 370 6 79 34 29 36

3,71 4,70 6 81 43 36 36

4,71 6,00 6 95 57 48 36

iy Schaftform: 6,01 8,00 8 114 76 64 36

Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 142 95 80 40

10,01 12,00 12 162 114 96 45

12,01 14,00 14 178 133 112 45

Spezifikation: 14,01 16,00 16 203 152 128 48

M2108P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 222 171 144 48

18,01 20,00 20 243 190 160 50

Beispiel:
M2108P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm

MaBangaben in mm.

Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.
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MEGA-Quadro-Drill-Plus

Vollhartmetall-Spiralbohrer
M2075P (5xD), &uBere Kihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Quadro-Drill (M2075)

I123456M1

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

23'

Ausfiihrung:
Bohrerdurchmesser:
Bohrungstoleranz:
Beschichtung:
Schneidenanzahl:

Anzahl Fiihrungsfasen:

Spitzenwinkel:
Spiralwinkel:

123'1234512345H123

Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA

3,00 - 20,00 mm
>IT8

MxP

2

4

140°

30°

#l

é IT9

HA HB HE
5xD (I (Bafin (B0l

DIN 6535 DIN 6535 DIN 6535

BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M2075P-0300AR 31011581
3,10 6 66 28 23 36 M2075P-0310AR 31011582
3,20 6 66 28 23 36 M2075P-0320AR 31011584
3,30 6 66 28 23 36 M2075P-0330AR 31011585
3,40 6 66 28 23 36 M2075P-0340AR 31011586
3,50 6 66 28 23 36 M2075P-0350AR 31011587
3,70 6 66 28 23 36 M2075P-0370AR 31011589
4,00 6 74 36 29 36 M2075P-0400AR 31011592
4,20 6 74 36 29 36 M2075P-0420AR 31011594
4,30 6 74 36 29 36 M2075P-0430AR 31011595
4,50 6 74 36 29 36 M2075P-0450AR 31011597
4,80 6 82 44 35 36 M2075P-0480AR 31011600
5,00 6 82 44 35 36 M2075P-0500AR 31011602
5,10 6 82 44 35 36 M2075P-0510AR 31011603
5,20 6 82 44 35 36 M2075P-0520AR 31011604
5,50 6 82 44 35 36 M2075P-0550AR 31011607
5,60 6 82 44 35 36 M2075P-0560AR 31011608
5,80 6 82 44 35 36 M2075P-0580AR 31011610
6,00 6 82 44 35 36 M2075P-0600AR 31011612
6,40 8 91 53 43 36 M2075P-0640AR 31011616
6,50 8 91 53 43 36 M2075P-0650AR 31011617
6,80 8 91 53 43 36 M2075P-0680AR 31011620
6,90 8 91 53 43 36 M2075P-0690AR 31011621
7,00 8 91 53 43 36 M2075P-0700AR 31011622
7,40 8 91 53 43 36 M2075P-0740AR 31011626
7,50 8 91 53 43 36 M2075P-0750AR 31011627
7,80 8 91 53 43 36 M2075P-0780AR 31011630
8,00 8 91 53 43 36 M2075P-0800AR 31011632
8,50 10 103 61 49 40 M2075P-0850AR 31011637
8,60 10 103 61 49 40 M2075P-0860AR 31011638
8,80 10 103 61 49 40 M2075P-0880AR 31011640
9,00 10 103 61 49 40 M2075P-0900AR 31011642
9,50 10 103 61 49 40 M2075P-0950AR 31011647
9,80 10 103 61 49 40 M2075P-0980AR 31011650
10,00 10 103 61 49 40 M2075P-1000AR 31011652




MEGA-Quadro-Drill-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2075P (5xD), duBere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

77

BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
10,20 12 118 74l 56 45 M2075P-1020AR 31011654
10,30 12 118 Al 56 45 M2075P-1030AR 31011655
10,50 12 118 74l 56 45 M2075P-1050AR 31011657
10,90 12 118 4l 56 45 M2075P-1090AR 31011661
11,00 12 118 71 56 45 M2075P-1100AR 31011662
11,50 12 118 4l 56 45 M2075P-1150AR 31011667
11,80 12 118 4l 56 45 M2075P-1180AR 31011670
12,00 12 118 4l 56 45 M2075P-1200AR 31011672
12,50 14 124 77 60 45 M2075P-1250AR 31011673
13,00 14 124 77 60 45 M2075P-1300AR 31011675
13,50 14 124 77 60 45 M2075P-1350AR 31011676
14,00 14 124 77 60 45 M2075P-1400AR 31011678
14,50 16 133 83 63 48 M2075P-1450AR 31011679
15,00 16 133 83 63 48 M2075P-1500AR 31011681
16,00 16 133 83 63 48 M2075P-1600AR 31011684
17,00 18 143 93 71 48 M2075P-1700AR 31011687
17,50 18 143 93 7 48 M2075P-1750AR 31011688
18,00 18 143 93 74l 48 M2075P-1800AR 31011690
18,50 20 153 101 77 50 M2075P-1850AR 31011691
20,00 20 153 101 77 50 M2075P-2000AR 31011696
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
Durchmesser.: ;. dq min. dq max. do h6 I1 lo I3 lg
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wahlbar 3,00 370 6 66 28 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
Schaftform: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 74l 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
M2075P-[Durchmesser][Schaftform]R L U e = e i =
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Beispiel:

M2075P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser dy = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.




78 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

H Ausfiihrung:
M EGA'Quad rO' Drl ”'PI US Bohrerdurchmesser: 3,00 - 20,00 mm
Bohrungstoleranz: >IT8
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2175P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Quadro-Drill (M2175) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 4
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
= g |
%N I3 ’i“
Iy Iy
1
=
= é IT9
12 3 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illl ~ IIIII —, Sx0 S Bl Enii
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 66 28 23 36 M2175P-0300AR 31006454
3,10 6 66 28 23 36 M2175P-0310AR 31006455
3,20 6 66 28 23 36 M2175P-0320AR 31006456
3,30 6 66 28 23 36 M2175P-0330AR 31006457
3,40 6 66 28 23 36 M2175P-0340AR 31006458
3,50 6 66 28 23 36 M2175P-0350AR 31006459
3,70 6 66 28 23 36 M2175P-0370AR 31006461
3,80 6 74 36 29 36 M2175P-0380AR 31006462
3,90 6 74 36 29 36 M2175P-0390AR 31006463
4,00 6 74 36 29 36 M2175P-0400AR 31006464
4,20 6 74 36 29 36 M2175P-0420AR 31006466
4,30 6 74 36 29 36 M2175P-0430AR 31006467
4,50 6 74 36 29 36 M2175P-0450AR 31006469
4,80 6 82 44 35 36 M2175P-0480AR 31006472
5,00 6 82 44 35 36 M2175P-0500AR 31006474
5,10 6 82 44 35 36 M2175P-0510AR 31006475
5,20 6 82 44 35 36 M2175P-0520AR 31006476
5,30 6 82 44 35 36 M2175P-0530AR 31006477
5,50 6 82 44 35 36 M2175P-0550AR 31006479
5,60 6 82 44 35 36 M2175P-0560AR 31006480
5,80 6 82 44 35 36 M2175P-0580AR 31006482
5,90 6 82 44 35 36 M2175P-0590AR 31006483
6,00 6 82 44 35 36 M2175P-0600AR 31006484
6,40 8 91 53 43 36 M2175P-0640AR 31006488
6,50 8 91 53 43 36 M2175P-0650AR 31006489
6,60 8 91 53 43 36 M2175P-0660AR 31006490
6,70 8 91 53 43 36 M2175P-0670AR 31006491
6,80 8 91 53 43 36 M2175P-0680AR 31006492
6,90 8 91 53 43 36 M2175P-0690AR 31006493
7,00 8 91 53 43 36 M2175P-0700AR 31006494
7,20 8 91 53 43 36 M2175P-0720AR 31006496
7,40 8 91 53 43 36 M2175P-0740AR 31006498
7,50 8 91 53 43 36 M2175P-0750AR 31006499
7,80 8 91 53 43 36 M2175P-0780AR 31006502
7,90 8 91 53 43 36 M2175P-0790AR 31006503




MEGA-Quadro-Drill-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2175P (5xD), innere Kiihimittelzufuhr

VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

79

BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
8,00 8 91 53 43 36 M2175P-0800AR 31006504
8,10 10 103 61 49 40 M2175P-0810AR 31006505
8,30 10 103 61 49 40 M2175P-0830AR 31006507
8,40 10 103 61 49 40 M2175P-0840AR 31006508
8,50 10 103 61 49 40 M2175P-0850AR 31006509
8,60 10 103 61 49 40 M2175P-0860AR 31006510
8,80 10 103 61 49 40 M2175P-0880AR 31006512
9,00 10 103 61 49 40 M2175P-0900AR 31006514
9,20 10 103 61 49 40 M2175P-0920AR 31006516
9,30 10 103 61 49 40 M2175P-0930AR 31006517
9,50 10 103 61 49 40 M2175P-0950AR 31006519
9,80 10 103 61 49 40 M2175P-0980AR 31006522
9,90 10 103 61 49 40 M2175P-0990AR 31006523
10,00 10 103 61 49 40 M2175P-1000AR 31006524
10,20 12 118 71 56 45 M2175P-1020AR 31006526
10,30 12 118 7 56 45 M2175P-1030AR 31006527
10,40 12 118 71 56 45 M2175P-1040AR 31006529
10,50 12 118 71 56 45 M2175P-1050AR 31006530
10,90 12 118 71 56 45 M2175P-1090AR 31006534
11,00 12 118 71 56 45 M2175P-1100AR 31006535
11,50 12 118 71 56 45 M2175P-1150AR 31006540
11,70 12 118 71 56 45 M2175P-1170AR 31006542
11,80 12 118 71 56 45 M2175P-1180AR 31006543
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
Durchmesser: z d¢ min. dy max. do h6 l4 lo I3 g
Durchmesser in Abstufungen —_——
von 0,01 mm frei wéhlbar 3,00 370 6 66 08 23 36
3,71 4,70 6 74 36 29 36
4,71 6,00 6 82 44 35 36
] Schaftform: 6,01 8,00 8 91 53 43 36
Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 103 61 49 40
10,01 12,00 12 118 7 56 45
12,01 14,00 14 124 77 60 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 133 83 63 48
M2175P-[Durchmesser][Schaftform]R CIEI G 1 LS 28 i s
18,01 20,00 20 153 101 77 50

Beispiel:

M2175P-0431ER

Schaftform HE

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm

MaBangaben in mm.
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende.
Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.
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VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

H Ausfiihrung:
M EGA'Quad rO' Drl ”'PI US Bohrerdurchmesser: 3,00 - 20,00 mm
Bohrungstoleranz: >IT8
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2178P (8xD), innere Kiihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Quadro-Drill (M2178) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 4
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°
2 ! o
N e
©
I4 I2
Iy
=
e é IT9
123 45 6M1 2 3 1 2 3 12 3 481 2 3 4 5H1 2 3 HA HB HE
Illl ~ IIIII =, 8xD SN Euie IS
Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA
BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 72 34 29 36 M2178P-0300AR 31006571
3,10 6 72 34 29 36 M2178P-0310AR 31006572
3,20 6 72 34 29 36 M2178P-0320AR 31006573
3,30 6 72 34 29 36 M2178P-0330AR 31006574
3,40 6 72 34 29 36 M2178P-0340AR 31006575
3,50 6 72 34 29 36 M2178P-0350AR 31006576
3,60 6 72 34 29 36 M2178P-0360AR 31006577
3,70 6 72 34 29 36 M2178P-0370AR 31006578
3,80 6 81 43 36 36 M2178P-0380AR 31006579
3,90 6 81 43 36 36 M2178P-0390AR 31006580
4,00 6 81 43 36 36 M2178P-0400AR 31006581
410 6 81 43 36 36 M2178P-0410AR 31006582
4,20 6 81 43 36 36 M2178P-0420AR 31006583
4,30 6 81 43 36 36 M2178P-0430AR 31006584
4,40 6 81 43 36 36 M2178P-0440AR 31006585
4,50 6 81 43 36 36 M2178P-0450AR 31006586
4,60 6 81 43 36 36 M2178P-0460AR 31006587
4,80 6 95 57 48 36 M2178P-0480AR 31006589
4,90 6 95 57 48 36 M2178P-0490AR 31006590
5,00 6 95 57 48 36 M2178P-0500AR 31006591
5,10 6 95 57 48 36 M2178P-0510AR 31006592
5,20 6 95 57 48 36 M2178P-0520AR 31006593
5,40 6 95 57 48 36 M2178P-0540AR 31006595
5,50 6 95 57 48 36 M2178P-0550AR 31006596
5,60 6 95 57 48 36 M2178P-0560AR 31006597
5,70 6 95 57 48 36 M2178P-0570AR 31006598
5,80 6 95 57 48 36 M2178P-0580AR 31006599
6,00 6 95 57 48 36 M2178P-0600AR 31006601
6,10 8 114 76 64 36 M2178P-0610AR 31006602
6,20 8 114 76 64 36 M2178P-0620AR 31006603
6,50 8 114 76 64 36 M2178P-0650AR 31006606
6,60 8 114 76 64 36 M2178P-0660AR 31006608
6,80 8 114 76 64 36 M2178P-0680AR 31006610
6,90 8 114 76 64 36 M2178P-0690AR 31006611
7,00 8 114 76 64 36 M2178P-0700AR 31006612




VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

MEGA-Quadro-Drill-Plus | Vollhartmetall-Spiralbohrer M2178P (8xD), innere Kiihimittelzufuhr

81

BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 Iy ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
7,20 8 114 76 64 36 M2178P-0720AR 31006614
7,40 8 114 76 64 36 M2178P-0740AR 31006616
7,50 8 114 76 64 36 M2178P-0750AR 31006617
7,60 8 114 76 64 36 M2178P-0760AR 31006618
7,80 8 114 76 64 36 M2178P-0780AR 31006620
8,00 8 114 76 64 36 M2178P-0800AR 31006622
8,20 10 142 95 80 40 M2178P-0820AR 31006624
8,50 10 142 95 80 40 M2178P-0850AR 31006627
8,60 10 142 95 80 40 M2178P-0860AR 31006628
8,70 10 142 95 80 40 M2178P-0870AR 31006629
8,90 10 142 95 80 40 M2178P-0890AR 31006631
9,00 10 142 95 80 40 M2178P-0900AR 31006632
9,50 10 142 95 80 40 M2178P-0950AR 31006637
9,60 10 142 95 80 40 M2178P-0960AR 31006638
9,70 10 142 95 80 40 M2178P-0970AR 31006639
9,80 10 142 95 80 40 M2178P-0980AR 31006640
9,90 10 142 95 80 40 M2178P-0990AR 31006641
10,00 10 142 95 80 40 M2178P-1000AR 31006642
10,10 12 162 114 96 45 M2178P-1010AR 31006643
10,20 12 162 114 96 45 M2178P-1020AR 31006644
10,50 12 162 114 96 45 M2178P-1050AR 31006647
10,60 12 162 114 96 45 M2178P-1060AR 31006648
10,70 12 162 114 96 45 M2178P-1070AR 31006649
11,00 12 162 114 96 45 M2178P-1100AR 31006652
11,30 12 162 114 96 45 M2178P-1130AR 31006656
11,70 12 162 114 96 45 M2178P-1170AR 31006660
11,80 12 162 114 96 45 M2178P-1180AR 31006661
12,00 12 162 114 96 45 M2178P-1200AR 31006663
12,50 14 178 133 112 45 M2178P-1250AR 31006664
12,80 14 178 133 112 45 M2178P-1280AR 31006665
13,00 14 178 133 112 45 M2178P-1300AR 31006666
13,50 14 178 133 112 45 M2178P-1350AR 31006667
14,00 14 178 133 112 45 M2178P-1400AR 31006669
15,00 16 203 152 128 48 M2178P-1500AR 31006672
15,80 16 203 152 128 48 M2178P-1580AR 31006674
16,00 16 203 152 128 48 M2178P-1600AR 31006675
16,50 18 222 171 144 48 M2178P-1650AR 31006676
20,00 20 243 190 160 50 M2178P-2000AR 31006687
Konfigurierbare Merkmale Abmessungen konfigurierbare Baureihe
d1 min. d1 max. d2 h6 |1 |2 |3 |4
Durchmesser.: _..
Durchmesser in Abstufungen —e—
von 0,01 mm frei wéhlbar 3,00 370 6 79 34 29 36
3,71 4,70 6 81 43 36 36
4,71 6,00 6 95 57 48 36
T Schaftform: 6,01 8,00 8 114 76 64 36
Schaftform: HB | HE 8,01 10,00 10 142 95 80 40
10,01 12,00 12 162 114 96 45
12,01 14,00 14 178 133 112 45
Spezifikation: 14,01 16,00 16 203 152 128 48
M2178P-[Durchmesser][Schaftform]R 16,01 18,00 18 222 17 144 48
18,01 20,00 20 243 190 160 50
Beispiel:
MaBangaben in mm. M2178P-0431ER
Schnittwertempfehlung siehe Kapitelende. Schaftform HE

Sonderausfihrungen und andere Beschichtungen auf Anfrage.

Werkzeugdurchmesser d{ = 4,31 mm




82 VOLLHARTMETALL-WERKZEUGE | Vollbohren

M EGA' Q U ad rO = D rl | I = PI US g:t?:fizir[:iﬁlr[c‘ﬁ%esser: 3,00 - 20,00 mm

Bohrungstoleranz: >IT8
Vollhartmetall-Spiralbohrer Beschichtung: MxP
M2182P (12xD), innere Kiihimittelzufuhr, Nachfolgeprodukt des MEGA-Quadro-Drill (M2182) Schneidenanzahl: 2
Anzahl Fiihrungsfasen: 4
Spitzenwinkel: 140°
Spiralwinkel: 30°

140

d2 hé
o

Iy Iy
14
—
= érrs
123 456m1 2 3123012348123 45H123 HA HB HE
= 12xD (I (R (N
I. . . . I- . .I 6 !)IN6535 LIN6535 !)IN6535

Lagerhaltige Vorzugsbaureihe in Schaftform HA

BaumaBe Schaftform HA
dy k7 do h6 l4 ) I3 g Spezifikation Bestell-Nr.
3,00 6 92 54 48 36 M2182P-0300AR 31005359
3,10 6 92 54 48 36 M2182P-0310AR 31005360
3,20 6 92 54 48 36 M2182P-0320AR 31005361
3,30 6 92 54 48 36 M2182P-0330AR 31005362
3,40 6 92 54 48 36 M2182P-0340AR 31005363
3,50 6 92 54 48 36 M2182P-0350AR 31005364
3,60 6 92 54 48 36 M2182P-0360AR 31005365
3,70 6 92 54 48 36 M2182P-0370AR 31005366
3,80 6 102 64 58 36 M2182P-0380AR 31005367
3,90 6 102 64 58 36 M2182P-0390AR 31005368
4,00 6 102 64 58 36 M2182P-0400AR 31005369
4,05 6 102 64 58 36 M2182P-0405AR 31125164
410 6 102 64 58 36 M2182P-0410AR 31005370
4,20 6 102 64 58 36 M2182P-0420AR 31005371
4,30 6 102 64 58 36 M2182P-0430AR 31005372
4,40 6 102 64 58 36 M2182P-0440AR 31005373
4,50 6 102 64 58 36 M2182P-0450AR 31005374
4,60 6 102 64 58 36 M2182P-0460AR 31005375
4,65 6 116 78 58 36 M2182P-0465AR 31179274
4,70 6 102 64 58 36 M2182P-0470AR 31005376
4,80 6 116 78 70 36 M2182P-0480AR 31005377
5,00 6 116 78 70 36 M2182P-0500AR 31005379
5,05 6 116 78 70 36 M2182P-0505AR 31245036
5,10 6 116 78 70 36 M2182P-0510AR 31005380
5,20 6 116 78 70 36 M2182P-0520AR 31005381
5,40 6 116 78 70 36 M2182P-0540AR 31005383
5,50 6 116 78 70 36 M2182P-0550AR 31005384
5,60 6 116 78 70 36 M2182P-0560AR 31005385
5,70 6 116 78 70 36 M2182P-0570AR 31005386
5,80 6 116 78 70 36 M2182P-0580AR 31005387
6,00 6 116 78 70 36 M2182P-0600AR 31005389
6,10 8 146 108 94 36 M2182P-0610AR 31005390
6,40 8 146 108 94 36 M2182P-0640AR 31005393
6,50 8 146 108 94 36 M2182P-0650AR 31005394
6,80 8 146 108 94 36 M2182P-0680AR 31005397




MEGA