I Partner technologiczny w dziedzinie ekonomicznej obrobki skrawaniem

PRODUKCJA NARZEDZI | FORM




Innowacyjne i niezawodne rozwigzania narzg-
dziowe dla branzy formierskiej wymagaja
dogtebnego zrozumienia catego procesu.

Partner technologiczny | dostaw-
ca kompletnych rozwigzan w za-
kresie produkcji narzedzi i form
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Zapytanie klienta

W przypadku indywidualnych
zapytan ofertowych do Panistwa
dyspozycji pozostaja nasi
Doradcy Techniczno-Handlo-
wi. W rozmowie z Parstwem
ustalajg oni wymogi oraz
zakres obrobki (kompletna lub
czesciowa) omawiajac szczegoty
z wykorzystaniem modelu 3D
obrabianego przedmiotu.

Analiza projektu

W oparciu o modele 3D i dane
techniczne obrabiarki Doradey
MAPAL wspdlnie z Paristwem
analizujg zadanie produkeyjne
i opracowuja efektywne
strategie obrobki.

Oprocz narzedzi i oprawek, MAPAL dostarcza kompletne
Projekt procesu

Niezaleznie od tego, czy w
centrum uwagi znajduje sie ela-
styczno$¢ czy produktywnose,
specjalisci od obrobki skrawa-
niem symuluja opracowany
proces w oparciu 0 modele 3D

i wskazuja potencjat do optyma-
lizacji. Sprawdzajg i poprawiajg
parametry obrobki podczas
programowania CAM, zapew-
niajgc w ten sposob stabilng

i ekonomiczng produkgje.

procesy torujac droge do produkcji cyfrowe;j.

Producenci narzedzi i form oczekujg od dostawcow narzedzi skrawajg- Rozui ) b
0zwigzanie narzedziowe

Szeroki standardowy program
produktow MAPAL do produkgji
narzedzi i form oferuje opty-
malne rozwiazanie narzedziowe
dla kazdego zastosowania.

W razie potrzeby dostepne sg
rowniez indywidualne rozwigzania
0 szczegdlnym charakterze.

cych wysokiego poziomu kompetencji w zakresie procesow i produk-

tow. Wynika to z faktu, ze Zywotnos¢ form do produkcji i precyzja

wykonania czesci form sg niezwykle wazne dla konkurencyjnosci

w produkcji masowej. Dlatego od narzedzi wymaga si¢ najwyzszej
Test narzedzi i oferta .

Po przeprowadzeniu analizy

zadania obrébezego, MAPAL

wspiera klienta przy wdrazaniu

narzedzi niezbednych do jego

realizacji. Opisane wyzej etapy

stanowia podstawe dobrze opra-

cowanej oferty, uwzglednia-

jacej specyfike danego zadania

obrdbezego.

precyzji, dtugiej zywotnosci, a przede wszystkim stabilnosci procesu.

To wiasnie te aspekty sprawiajg, ze MAPAL odnosi sukcesy w takich

sektorach jak przemyst samochodowy, budowa maszyn czy przemyst
lotniczy i kosmiczny. Zatem, nowa oferta MAPAL obejmuje wydajne
Partnerska wspotpraca

Po uruchomieniu produkgji
specjalisci firmy MAPAL w dals-
zym ciggu pozostajg w scistym
kontakcie z klientem. Jesli

z czasem pojawia sie mozliwosci
optymalizacji lub jesli inne
narzedzia okazg sie lepsze,
MAPAL chetnie udzieli wsparcia
w celu dalszej poprawy
wydajnosci i produktywnosci.

i ekonomiczne rozwigzania narzgdziowe przeznaczone do realizacji
kompletnego procesu obrobki form. Wszechstronne i wysoko wydajne
narzedzia oraz precyzyjne i smukte oprawki narzedziowe minimalizuja
naktady zwigzane z polerowaniem i czynnosciami naprawczymi,
zapewniajac odpowiednig jako$¢ powierzchni podczas procesu
frezowania. Umozliwia to znaczne oszczednosci kosztow w obrebie

catego procesu.

Branze
w produkgji
narzedzi i form

Ksztattowanie blach
Toczenie =
Wybijanie

Wykrawanie

»

Kucie
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Formowanie rozdmuchowe
Formowanie wtryskowe
Odlewanie cisnieniowe, odlewanie kokilowe

Spiekanie

Dlaczego MAPAL?

o

Wszystko z jednego zrddta
W firmie MAPAL klienci otrzymuja wszystko

z jednego zrodfa i korzystajg z wiedzy specjali-

stycznej w zakresie narzedzi i procesow.

Partnerstwo

Podstawg dziatalnosci firmy MAPAL jest scisty,
otwarty dialog ze wszystkimi klientami, a w re-
zultacie dtugotrwate, rownorzedne partnerstwo.

Jakosc i precyzja

Cechy charakterystyczne narzedzi MAPAL

to wysoka jakos¢ oraz ekonomicznosé, co

umozliwia uzyskanie wysokiej doktadnosci
wymiarowej obrabianego przedmiotu.

Program
standardowy

Bogaty asortyment narzedzi dostepnych
z magazynu zapewnia doskonate i niezawodne
wyniki we wszystkich zadaniach obrobezych.

Wiodaca rola przedsiebiorstwa
w zakresie technologicznym

MAPAL jest Swiatowym liderem technolo-
gicznym w zakresie obrobki mechanicznej
elementéw szesciennych.

Na catym Swiecie, zawsze blisko
klienta

Dobry kontakt z klientem nie jest w firmie
MAPAL tylko modnym hastem, ale istotng
czescig tozsamosci przedsiebiorstwa i to na
catym swiecie.



H NeoMill-3D-Finish

Frez wykonczeniowy

= |dealny do wykarczania powierzchni 90°,
powierzchni czotowych i konturéw

= Zakres @: 16,00 - 42,00 mm

OptiMill-3D-BN

= Wysoce precyzyjna obrobka konturéw 3D
= Zakres g: 0,10 - 20,00 mm

[Pl
H Frez kulowy
K

H NeoMill-3D-Ballnose/-Torus

Frez kulowy i torusowy

= Korpus narzedzia przystosowany do uzbrojenia w ptytki o ksztatcie
kuli i ptytki z promieniem naroza do obrobki potwykoriczeniowej

i wykonczeniowej

Zakres @: 8,00 - 32,00 mm

B H Stalistal utwardzana

Elementy o skomplikowanej budowie, a
aig=
1 3

takze zebra usztywniajgce, wystepujgce

w formach do wtryskiwania tworzyw
sztucznych oraz formach do odlewania
cisnieniowego, wymuszajg czesto stoso-
wania narzedzi o matej Srednicy i duzych
wysiegach. Ztozone ksztatty czesci oraz
roznorodne wiasciwosci uzytych materiatow
konstrukeyjnych stawiajg wysokie wymogi
w odniesieniu do jakosci obrobki i trwatosci
stosowanych narzedzi.
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WSZYSTKO Z JEDNEGO ZRODLA

W zwigzku z wysokim stopniem specjalizacji w obszarze produkcji narzedzi i form oraz szybko rosngcym zapotrzebowaniem na rozwigzania technologiczne

i rozwigzania w zakresie zarzadzania, same narzedzia nie stanowig dzis jedynego kryterium wyboru odpowiedniego partnera w zakresie obrobki skrawaniem.
Strategie obrobki, obrabiarki, systemy mocowania detali, systemy CAD-CAM jak réwniez rozwigzania w zakresie zarzadzania narzedziami sg czescig procesu
obrobki i maja decydujace znaczenie dla wydajnej i ekonomicznej produkeji. Jako partner technologiczny, MAPAL oferuje wszystko z jednego Zrédta biorgc pod
uwage wszystkie aspekty procesu produkcyjnego.

Planowanie i zakup

)

B optimill-3D-CR

H Frez z promieniem naroza
. = Frezowanie z wysoce dokfadnym
promieniem
= Zakres g: 0,10 - 20,00 mm

W celu zapewnienia nalezy-
tych zapasow narzedzi, nalezy
odpowiednio zoptymalizowa¢
takze proces ich zakupu.

B optimill

H Frezy walcowo - czotowe
' . = |dealne do obrobki zgrubnej, obrdbki
wykonczeniowej, frezowania trochoidal-
IH nego i frezowania kieszeni
|
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= Zakres @: 2,00 - 12,00 mm

BB NeoMill-IS0-360

H Frez z ptytkami okragtymi
. = |dealnie nadaje sie do obrobki zgrubnej
i potwykonczeniowej

= Zakres @: 10,00 - 160,00 mm

B optimil-3p-cs

H Frez promieniowy wypukly

. = \Wygtadzanie powierzchni o ztozonych
ksztattach i skomplikowanej geometrii detali

. = Zakres @: 2,00 - 12,00 mm

NeoMill-2/4-HiFeed90

Frez do frezowania z wysokim posuwem

oraz do frezowania naroznego

= Uniwersalny system narzedziowy, zapewniajgcy
najwyzszg produktywnos¢

= Zakres g: 16,00 - 200,00 mm

Jest czesto stosowanym materiatem do wyrobu narzedzi sredniej i duzej wielkosci przeznaczonych do ksztattowa-
nia na zimno. W znacznym stopniu decyduja o tym wiasciwosci zeliwa, takie jak: dobra wytrzymatos¢ na sciskanie

i dobra skrawalnos¢. Typowe komponenty stanowig w tym wypadku ptyty formowe i wktady formowe. MAPAL
posiada duze doswiadczenie w zakresie frezowania 2D i 3D oraz w zakresie wiercenia, rozwiercana i gwintowania.

B optiMill-3D-HF
H Frez do obrébki z wysokim posuwem
. = |dealny do obrobki z duzymi posuwami,
przy duzej ilosci usuwanego materiatu
zapewnia wysoka stabilnos¢ procesu
= Zakres ¢: 2,00 - 16,00 mm

i pogtebiacz stozkowy

B Aluminium

W przypadku form przedprodukeyjnych lub prototypowych
czesto stosuje sie materiaty tatwo skrawalne. Czesto stoso-
wane sg stopy aluminium lub Uriol (tworzywa sztuczne).
W takich przypadkach narzedzia z weglikow spiekanych

z dodatnimi i czeSciowo wypolerowanymi krawedziami
skrawajacymi, a jeszcze lepiej narzedzia z ostrzami PCD,
zapewniaja wysokg produktywnosé i krotkie czasy obrobki.

BB Wiercenie | rozwiercanie | pogtebianie
H Wiertlo, wiertto stopniowe, wiertto J
do gtebokiego wiercenia, rozwiertak

Oprawki narzedziowe

Oprawka mechaniczna

= Do operacji frezowania z wysoka
wydajnoscia

Oprawka hydrauliczna

= Pewne mocowanie, réwniez przy
wysokiej temperaturze procesu

Oprawka termokurczliwa
= Dostepne takze wersje bardzo diugie

Frez kulowy, frez z promieniem naroza

i frez walcowo-czotowy

= QOstrza diamentowe (PCD) o wysokiej
trwatosci

= Zakres @: 3,00 - 12,00 mm

M OptiMill-3D-Copper
Frez kulowy oraz frez z promieniem
naroza
= Specjalna geometria do obrobki elek-
trod miedzianych i ciggliwych stopow
metali niezelaznych
Zakres : 0,10 - 20,00 mm

W Grafit

Grafit wywiera silnie scierny wptyw na narzedzie i powoduje duze zuzycie krawedzi
skrawajacej. Przy rosngcym zuzyciu obrabiane profile wykazuja tendencje do pekania.
Dlatego warunkiem koniecznym jest uzycie narzedzia o odpowiedniej geometrii, z opty-
malnie dobranego materiatu skrawajgcego. Do obrobki grafitu firma MAPAL uzywa na-
rzedzi z weglikdw spiekanych z powtokg diamentowa lub narzedzi z korcéwkami PCD.

Produkcja elektrod do proceséow EDM wymaga obrdbki stopdw miedzi i materiatow grafito-
wych. Wybor materiatu elektrody zalezy od wymagan formy, ktérej produkeje zaplanowano.
Stopy miedzi sg stosunkowo drogie i s zazwyczaj stosowane w elektrodach do obrdbki
koncowej, gdy wymagana jest wysoka jakos¢ powierzchni i dokfadnos¢ ksztattu. Frezy
trzpieniowe z weglikow spiekanych o specjalnej geometrii firmy MAPAL gwarantujg wysoka
precyzje obrobki.
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B OptiMill-3D-Graphite
Frez kulowy i frez z promieniem naroza
= Nadaje sie do obrobki elektrod grafitowych
= Rdzne wersje w zaleznosci od zadania
obrobezego
= Zakres ¢: 0,20 - 12,00 mm

B optiMill-Graphite-MT

Frez kulowy i walcowo - czotowy

= Frezy wieloostrzowe do frezowania zgrub-
nego elektrod grafitowych, podczas ktérego
nastepuje usuwanie duzych ilosci materiatu
Zakres @: 3,00 - 16,00 mm

W optimill-3D-Alu
Frez kulowy i frez z
promieniem naroza
= Wysoce precyzyjna obrobka
konturéw 3D
= Zakres @: 1,00 - 20,00 mm

Logistyka narzedzi

Peryferyjne obszary obrobki
takze wymagajg ekonomicz-
nego podejscia: inteligentne
systemy wydawania narzedzi
znacznie skracajg czas
nieproduktywny.

Specjalisci ds. obrobki skra-
waniem zapewniaja wsparcie
w zakresie inzynierii proce-
sow, na przyktad: w zakresie
symulacji CAM oraz ogo6l-
nego doradztwa i opraco-
wywania ekonomicznych
strategii obrobki.

Niezawodne przyrzady do
presettingu, ktore przeko-
nujg doktadnoscig i fatwoscig
obstugi.

¥
=

czonych do produ
i form.

Od wrzeciona po ostrze - MAPAL
oferuje szeroki asortyment
narzedzi oraz oprawek przezna-

Obrobka skrawaniem

keji narzedzi

Regeneracja

= 4

Cyfryzacja i automatyzacja

= W bardzo krotkim czasie
m B klienci otrzymujg swoje
e 0" ¢ Szybka i nieskomplikowana zregenerowane narzedzia,
Efektywne procesy obrobki o — s ; cyfryzacja: c-Connect Box ktorych jakos¢ nie odbiega
skrawaniem i odpowiednio ERE | -] : przesyfa cyfrowo dane od jakosci narzedzi nowych.
dostosowane strategie obrobki : '_';' E;:: B z przyrzadu pomiarowego Na zyczenie oferujemy takze
na najwyzszym poziomie tech- SE=T AEmme do obrabiarki oraz monitoruje ustuge odbioru i dostawy
nologicznym. - — jej stan. narzedzi.
— e -_—



Poznaj rozwigzania narzgdziowe i ustugi MAPAL, ktore pozwolg Ci sie rozwijaé:

ROZWIERCANIE | ROZWIERCANIE PRECYZYJNE
WIERCENIE | NAWIERCANIE | POGtEBIANIE
FREZOWANIE

TOCZENIE

OPRAWKI NARZEDZIOWE

NARZEDZIA MECHATRONICZNE

USTAWIENIE | POMIARY | WYDAWANIE
UStUGI

www.mapal.com
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