Su socio tecnologico para el arranque de virutas econdmico

SUPLEMENTO 2019




Soluciones de herramientas y proceso
combinadas con unos amplios servicios

Nos definimos como socio tecnoldgico, que le apoya en el desarrollo de unos procesos de fab-
ricacion eficientes y respetuosos con los recursos, mediante unas herramientas estandar, unos
conceptos de herramientas individuales y la optimizacion de los detalles de las herramientas. A
la vez, nuestras herramientas cumplen los requisitos en términos de seguridad de proceso, pre-
cision y facil manipulacion. ¢Cémo? Mediante unos avanzados métodos de desarrollo y disefio,
asi como una produccion en unas instalaciones de fabricacion de ultima generacion.

¢Ademas de necesitar la herramienta 6ptima para su tarea, también busca un socio que se en-
cargue de la planificacién y coordinacién completas de su proceso? En este caso también esta-
mos a su disposicion. Le asesoramos durante todas las fases de produccién, y mantenemos su
fabricacion al mas alto nivel: altamente productiva, econémica y segura. Adicionalmente le
ofrecemos unas soluciones completas conectadas en red para todas las tareas periféricas en
torno al proceso de mecanizado por arranque de viruta propiamente dicho.

Sectores

Automocion

Aerondutica y astronautica
Construccién de maquinaria
Generacion de energia

Técnica médica
Construccién de moldes
Construccion naval
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Transporte ferroviario



Mas de

5.500

empleados en el
mundo entero

N.o 1

Lider tecnoldgico
para el mecanizado
por arranque
de viruta de
componentes cubicos

Filiales con produccidn,
ventas y servicio técnico en 25 paises

Representaciones en mas de 19 paises

Lineas de productos

Escariado y taladrado de precision

Taladrado en macizo, retaladrado y avellanado
Fresado

Torneado

Herramientas accionadas

Sujecion

Ajuste, medicion y entrega
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Programa de catalogos MAPAL

El suplemento 2019 incluye un gran nimero de nuevos productos y
ampliaciones de programa. Junto con el suplemento 2018 y el estuche de
catalogos, completa el programa general actual de MAPAL.
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Novedades y ampliaciones del programa 2019

Taladrado en macizo

Brocas de metal duro de dos y tres filos para el taladrado en macizo de acero, acero
inoxidable y hierro fundido. Plaquitas de corte reversibles con revestimiento de dia-
mante CVD para el taladrado en macizo de aluminio.

> A partir de la pagina 8

Retaladrado | Torneado

Plaquitas de corte reversibles radiales positivas para el retaladrado y torneado.

> A partir de la pagina 92

Fresado

Fresas de zanco cilindrico para el desbaste, el acabado, el fresado en rampa y el
fresado trocoidal. Fresas de PCD para planear para unas maximas calidades de
superficie en aluminio.

Linea de fresas radiales con plaquitas de corte reversibles ISO prensadas.

> A partir de la pagina 118

Sujecion
Portafresas con amortiguacion de Ias vibraciones.

Portaherramientas de sujecion lateral MillChuck, sistema HB.
Ampliaciones de series de portaherramientas hidraulicos.

> A partir de la pagina 236

05

Ajuste | Medicion | Entrega

UNIBASE-S como sistema de almacenamiento descentralizado.

,-
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> A partir de la pagina 264
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SRARRER

MEGA-Speed- Tritan-Drill- Tritan-Drill- Tritan-Spot- Tritan-Step-Drill- MEGA-Quadro- Cabezal de taladrado  Broca de taladrado en macizo con
Drill-Steel Steel Uni-Plus Drill-Steel Steel Drill-Plus intercambiable TTD-Tritan  plaquitas de corte reversibles
CCGT, CCMT DCMT SCMT | SPMT TCMT VCGT, VCMT
OptiMill-Alu- OptiMill-Uni-HPC-Plus OptiMill-Uni- OptiMill-Uni- OptiMill-Trochoid PowerMill-Blue FaceMill-Diamond Fresas con plaquitas de corte
HPC-Pocket con radio en el filo Wave HPC-Finish como fresa acoplable reversibles ISO radiales

P oo

Portafresa, con amor- MillChuck, Portaherramientas hidraulico Portaherramientas hidraulico
tiguacion de las vibraciones sistema HB HighTorque Chuck HTC HydroChuck







do en macizo de aluminio.
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AMPLIACION DEL PROGRAMA

Nuevas brocas de metal duro y brocas de taladrado en macizo con plaquitas de corte reversibles

Con la nueva Tritan-Drill-Uni-Plus y la Tritan-
Step-Drill-Steel, MAPAL completa la gama de
brocas de tres filos altamente rentables.

La nueva MEGA-Quadro-Drill-Plus convence por
su punta mejorada, un nuevo revestimiento y
una preparacion del filo optimizada. La MEGA-
Speed-Drill-Steel ha sido ampliada con las di-
mensiones 3xD y 8xD.

Las nuevas plaquitas de corte reversibles radi-
ales de tres filos con revestimiento de diamante
CVD son ideales para el taladrado en macizo de
aluminio. Debido a su dureza extremamente
grande, similar a la de un diamante natural, el
revestimiento es extraordinariamente resistente
al desgaste. La composicién de capa se caracteri

Basic Line:

Herramientas universales, amplia
gama de aplicacion, costes de
adquisicion reducidos

za por una afinidad particularmente baja
con los metales no ferrosos, espe-
cialmente el aluminio. De esta
manera se evita la adherencia

de material y, por lo tanto, la
formacion de recrecimientos

del filo. Adicionalmente, la ex-
celente conductividad térmica
del revestimiento de diamante agi-
liza la evacuacion del calor residual. De
este modo son posibles unas velocidades
de mecanizado muy altas. Esto favorece un
empleo extraordinariamente rentable de los
filos con una maxima productividad.

Performance Line:
Herramientas de alto rendimien-
to, amplia gama de aplicacion,
alta productividad en la fabri-
cacion en serie

Expert Line:

Herramientas especializadas para
aplicaciones seleccionadas, maxima
precision y productividad

Taladrado en macizo con metal duro

MEGA-Speed-Drill-Steel

Broca de alta velocidad para el mecanizado de acero.
Ahora también en 3xD y 8xD.

- El filo principal especial abombado es extremadamen-
te resistente y robusto

- Tres biseles guia proporcionan una estabilidad de
marcha y una seguridad de proceso maximas

- Perfil de ranura inigualable, muy finamente afilado,
para una friccion reducida

Rango de g: 4,00 - 20,00 mm
Profundidad de taladrado:

B ™

MEGA-Quadro-Drill-Plus

Cuatro biseles guia para una maxima calidad de agujero,
coaxialidad y exactitud de posicion.

- Nuevo revestimiento, punta mejorada

- La preparacion del filo optimizada mejora significati-
vamente la duracion

Rango de g: 3,00 - 20,00 mm
Profundidad de taladrado:

Bl M g

Perfor
ance
| INF]

/|

|
Tritan-Drill

Taladrado con tres filos para todo tipo de materiales y
aplicaciones.

- Tritan-Drill-Alu y Tritan-Drill-Iron como soluciones
especiales para aplicaciones especificas, para los res-
pectivos grupos de materiales

- Tritan-Step-Drill para la fabricacion de barrenos
escalonados para agujeros para roscar

- Tritan-Spot-Drill-Steel como herramienta de taladra-
do piloto, especialmente para la Tritan-Drill-Steel

Rango de g: 3,00 - 20,00 mm
Profundidad de taladrado:

BvE

Pagina 24

Pagina 33

Pagina 45




TALADRADO EN MACIZO | Introduccion 13

Taladrado en macizo con brocas de cabezal intercambiable Taladrado en macizo con plaquitas de corte reversibles

Broca de cabezal intercambiable TTD-Tritan Broca con plaquitas de corte reversibles para aluminio
Primera broca de cabezal intercambiable de tres filos disponible de forma estandar - Plaquitas de corte reversibles de tres filos con revestimiento de diamante CVD
para una maxima productividad y rentabilidad
- Ahora también para agujeros de hasta 8xD - Taladrado en macizo desde AlSi1 hasta AlSi12
- Hasta el doble de avance en comparacion con brocas de cabezal intercambiable de - Con refrigeracion interior, también posible con MQL
doble filo - Una o varias etapas con plaquitas de corte reversibles o escalén de acabado PCD

- Posibilidad de longitudes de herramienta de hasta 5xD

Rango de g: 12,00 - 32,40 mm Rango de g: 16,00 - 54,90 mm
Profundidad de taladrado: Profundidad de taladrado:

mmm hasta m
L™ N

Pagina 70 Pagina 80
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SELECCION DE UNA BROCA

Paso a paso hasta la broca correcta

Esta ayuda de seleccion le guia paso a paso hasta la broca correcta.

Clase de productos Decidase por una clase de productos.

Taladrado
. Ly . . Lo Taladrado .
Aplicacion Seleccione su aplicacion principal. . de a gujeros
€n macizo
profundos
Disefio Seleccione su ejecucion de herramienta preferida. Monolitico @ Interfaz QTS
Basic Line:

Herramientas universales, amplia gama de
aplicacion, costes de adquisicion reducidos

Determine el material de su pieza segun los grupos de
Idoneidad del P 9 grup

. . A
. material a mecanizar MAPAL (grupos de arranque de Acero M FCero
material . inoxidable
virutas MAPAL).
Caracteristicas de  Compruebe los requisitos que debe cumplir su herrami- Taladrado . Corte inter-
la pieza enta debido a las caracteristicas del agujero. en macizo . . rumpido
Caracteristicas de  Compruebe si las caracteristicas de la geometria satis- . . ,
. .. Rango de didmetros Numero de filos

la herramienta facen sus requisitos.
Producto Seleccione su broca. > Especificacion
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15

Taladrar Taladrado
escalonado
corte reversible

Performance Line:

Herramientas de alto rendimiento, amplia gama de

aplicacion, alta productividad en la fabricacion en

serie

xpert

Expert Line:

Herramientas especializadas para aplicaciones seleccionadas,

maxima precision y productividad

Hierro fundido

Metales no ferro-
sos y plasticos

Materiales
compuestos

Superaleaciones H
y titanio

Acero templado
y fundicion de
acero

Entrada inclina-
da en el agujero

4

Salida inclinada
del agujero

-_
° =
(1]

IT7 IT8
Fondo del agujero

plano 180°

IT9 IT10

Tolerancia de
taladrado al-
canzable

3xD

Profundidad de
taladrado maxi-
ma

Suministro de
refrigerante

» Tritan-Drill-Uni-Pius

-

SCD&3
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Taladrado en macizo (1/2)

K

Diseio  Clase Idoneidad del material Caracteristicas del agujero Profundidad de taladrado
p‘riz- .W /. 5 A4 % Toler- 34D 4xD 5xD 6xD 8xD 12xD
ductos v/

Ry = =] | | = v IT9 v v

N
’ | | | v IT9 v v v v
- || | | v IT9 v (4 v
ﬁ | | ] | =] v v 4 v IT9 v v v
- N
X w o v v v v IT9 v v v v
| | =i = v IT9 v v v
| | =] v v v IT8 v (4 v
N kX =] v IT9 v v v
| | v IT9 v v (4 v
* v v v IE] v
* v IT9 v
=] || v IT9 v
J | | =] | =] v IT9 v 4 v
=] | ] v IT9 v
*X = v v IT9 v v v
" % [ ] v v IT9 v
* v v IE] v
* v v IT9 v
| | = v IT7 v
|| v IT8 v
| | | || v IT7 v v
| | ] | v 4 v v IT9 v v
| | v 4 v (4 IT9 v v

* 1.2 opcion B muy adecuado Il adecuado con restricciones



Paso 1:
Aplicacion

Paso 2:
Disefio
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Paso 3:
Clase de productos

Paso 4:

Idoneidad del material

Paso 6:
Caracteristicas
de la herramienta

Paso 5:
Caracteristicas
de la pieza

lg& Zwe o 0 =y
Ejecucion Producto Catalogo
o [mm] z =¢ Nombre de producto Especificacion 28167* Zgﬁjg*, 23:"92“ Pagina
1-20 2« ECU-Drill-Uni S35 (e v
1-200 2 v ECU-Drill-Steel OIS s v
3-20 2 v ECU-G-Drill SCD21 —_— T v
4-20 3 v Tritan-Drill-Uni-Plus W scoes i — v 45
4-20 3 v Tritan-Drill-Steel SCD66 e~ — v v 54
3-25 2 v MEGA-Drill-Steel-Plus SCD60 —— v
3-20 2 v MEGA-Quadro-Drill-Plus &) SCD61 [ —a-— v 33
28-20 2 ¢ MEGA-Drill-Inox SCD12 g = v
28-1905 2 «  MEGA-Drill-Alu SCD13 — v
3-12 2 v MEGA-Drill-Inco SCD21 T e, v
255-16 2 MEGA-Drill-Hardened SCD14 [ ] v
25-12 2 MEGA-Drill-Composite-MD SCD25 e S v
1-29 2 v MEGA-SMART-Drill SCD15 —_—_— = v
05-29 2 MEGA-Drill-Composite-MD-Micro SCD40 e (4
3-20 2 v MEGA-Speed-Drill-Steel W) SCD62 ] v v 24
3-20 2 v MEGA-Speed-Drill-Inox SCD41 e v
3-20 2 v MEGA-Speed-Drill-Iron SCD42 v
3-12 2 v MEGA-Speed-Drill-Titan SCD30 . S v
097-1303 1 Mono-Drill-Plastic SCD57 L ——— v
3-12 2 MEGA-Drill-Composite-UDX SCD27 e s o v
597-1272 2 ¢ MEGA-Drill-Reamer Sch20 (e SeeSs v
3-20 2 v MEGA-180°-Drill SCD23 e AOESSS v
3-20 2 ¢ MEGA-180°-Drill-Alu SCD24 (Y v

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad

(+] Ampliacion del programa
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Taladrado en macizo (2/2)

Disefio Clase

Idoneidad del material

Caracteristicas del agujero

Profundidad de taladrado

dﬁg;s .—.“r @ =E= g} g 180 L‘:g: 1xD 1,5xD 3xD 5xD 8xD 12xD
3 ﬁ * IT10 vV v v v v
P K N = 10 v v v v v
* IT10 v v v v v
* 10 v v v v v
7= % * = IT9 v v v
P [ | = = IT9 v v v v Vv
[ | [ | IT9 v v v v Vv
- X = IT9 v v v v v
* IT9 v v v v Vv
* IT9 v v v v v
1
* v v Vv

* 1. opcion

M muy adecuado

Il adecuado con restricciones



Paso 1: Paso 2:
Aplicacion Disefio
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Paso 3:
Clase de productos

lg& . i LINE

Paso 4:

Idoneidad del material

o
|
MAT

Paso 5: Paso 6:
Caracteristicas Caracteristicas
de la pieza de la herramienta

3xD =6

Ejecucion Producto Catalogo
o [mm] z =¢ Nombre de producto Tipo 28167* 23?5** 231%3** Pagina
8- 50 2 v Plaquitas de corte QTD Steel 01-Steel ‘ v
8 - 50 2 4 Plaquitas de corte QTD Inox 02-Inox ‘ v
8- 50 2 v Plaquitas de corte QTD Iron 04-Iron ‘ 4
8- 50 2 v Plaquitas de corte QTD Alu 03-Alu l‘ v
12-324 3 4 ﬁil:é:rlnieiat;l: ?'rf?)d-(;ritan Uni OIS —a 4 4 70
s 2 v T S v
g2 v e T St orsied iy v
22 e T o oo ffy v
s 2 v e T osion 4y v
g2 v e DA e v
N
160-549 1 v C\'I%QélTita de corte reversible W)?4%T- b v 80
* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019 Novedad (+] Ampliacion del programa
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u Broca piloto

Disefio Clase Idoneidad del material Caracteristicas del agujero Profundidad de taladrado
pro- .—.“r = = TOIe.r_ N S S A
ductos Z E é ; 180 ancia
N\N\\BB A sic|
{INE]
U m @ = v
LINE
Broca cafnon
Disefio  Clase Idoneidad del material Caracteristicas del agujero Profundidad de taladrado

= Il AR - Wit

ancia

Toler-

15xD 20xD 25xD 30xD 40xD

NN\ % | | v IT9 v v 4 v v
r | v v IT9 v 4 v v v
Disefio Clase Idoneidad del material Caracteristicas del agujero Profundidad de taladrado
Pro- .—..'r @ =E= ; Toler- 454D 20xD 25xD 30xD 40xD
ductos 180 ancia
NN\ IT9
r | | = v IT9

* 1. opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 2: Paso 3: Paso 4:

Disefio Clase de productos

L LINE

Idoneidad del material

o
MAT

Paso 5:
Caracteristicas
de la pieza

3xD

21

Paso 6:
Caracteristicas
de la herramienta

Ejecucion Producto Catalogo
e CG SUP SUP L
g [mm] P Nombre de producto Especificacion o b Eoio Pagina
05-6,3 2 ECU-Centre-Drill SCD45 ,.“_-sw— v
4-20 3 Tritan-Spot-Drill-Steel SCDET — v v 66
Ejecucion Producto Catalogo
e CG SUP SUP -
g [mm] z =0 Nombre de producto Especificacion 2017*  2018* 2019+ Fagina
3-16 2 v MEGA-Deep-Drill SCD17 S ST T v
3-16 2 v MEGA-Deep-Drill-Alu SCD18 SRS v
Ejecucion Producto Catalogo
e CG SUP SUP . .
g [mm] z =0 Nombre de producto Especificacién 2017 2018  2019™* Pagina
42-14 3 v Tritan-Step-Drill-Steel W scoss | S v e
25-14 2 MEGA-Step-Drill-Steel SCD11 L —— v
* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
Novedad (+] Ampliacion del programa

***Suplemento 2019
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Codigo de denominacion

Broca de metal duro

s¢b 63 1-1000 -3

Tipo de broca Serie Suministro de Diametro de la Numero
SCD: Broca de metal duro refrigerante herramienta de filos

0 :.sum|n|stro del x 0,01 mm
refrigerante exterior
1 = suministro de

refrigerante interior

Numero de
biseles guia

Sistema de cambio TTD-Tritan

T'TD30O0-3F 01 -

Serie Numero de Tipo
TTD: broca de cabezal biseles guia
intercambiable

Programa de portaherramientas TTS para TTD-Tritan

T TS300 B -2250 -

Sistema Lado de montaje Rango de diametros
portaherramientas B = desde atras p. €j.: 2250 = 22,50 - 23,49 mm
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135 HA 08 - HP

Angulo de la Forma del Profundidad de Material de corte/revestimiento
punta mango taladrado HU: Metal duro sin revestir
p. €j.: 08 = 8xD HP: Metal duro con revestimiento de PVD

23

Diametro Material de corte/revestimiento
x 001 mm HU: Metal duro sin revestir
' HP: Metal duro con revestimiento de PVD

- M N

Profundidad de taladrado Ejecucion cilindrica con Diametro del mango
p- €j.: DRO8 = 8xD refrigeracion interior [mm]

Forma del mango
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MEGA-Speed-Drill-Steel homeim
p Diametro de broca: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)
Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358
SCD62 (3xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 2
producto sucesor de la MEGA-Speed-Drill-Steel (SCD22) Nimero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 145°
Angulo de hélice: 30°
g
'DN
4
I;:::::Mééélééél1234512345H 2 &!_/—//—2=N\\Iﬁl
2 é o
Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 62 20 14 36 SCD621-0300-2-3-145HA03-HP358 31036265
3,10 6 62 20 14 36 SCD621-0310-2-3-145HA03-HP358 31036266
3,20 6 62 20 14 36 SCD621-0320-2-3-145HA03-HP358 31036267
3,30 6 62 20 14 36 SCD621-0330-2-3-145HA03-HP358 31036268
3,40 6 62 20 14 36 SCD621-0340-2-3-145HA03-HP358 31036269
3,50 6 62 20 14 36 SCD621-0350-2-3-145HA03-HP358 31036270
3,60 6 62 20 14 36 SCD621-0360-2-3-145HA03-HP358 31036271
3,70 6 62 20 14 36 SCD621-0370-2-3-145HA03-HP358 31036272
3,80 6 66 24 17 36 SCD621-0380-2-3-145HA03-HP358 31036273
3,90 6 66 24 17 36 SCD621-0390-2-3-145HA03-HP358 31036274
4,00 6 66 24 17 36 SCD621-0400-2-3-145HA03-HP358 31036275
4,10 6 66 24 17 36 SCD621-0410-2-3-145HA03-HP358 31036276
4,20 6 66 24 17 36 SCD621-0420-2-3-145HA03-HP358 31036277
4,30 6 66 24 17 36 SCD621-0430-2-3-145HA03-HP358 31036278
4,40 6 66 24 17 36 SCD621-0440-2-3-145HA03-HP358 31036279
4,50 6 66 24 17 36 SCD621-0450-2-3-145HA03-HP358 31036280
4,60 6 66 24 17 36 SCD621-0460-2-3-145HA03-HP358 31036281
4,70 6 66 24 17 36 SCD621-0470-2-3-145HA03-HP358 31036282
4,80 6 66 28 20 36 SCD621-0480-2-3-145HA03-HP358 31036283
4,90 6 66 28 20 36 SCD621-0490-2-3-145HA03-HP358 31036284
5,00 6 66 28 20 36 SCD621-0500-2-3-145HA03-HP358 31036285
5,10 6 66 28 20 36 SCD621-0510-2-3-145HA03-HP358 31036286
5,20 6 66 28 20 36 SCD621-0520-2-3-145HA03-HP358 31036287
5,30 6 66 28 20 36 SCD621-0530-2-3-145HA03-HP358 31036288
5,40 6 66 28 20 36 SCD621-0540-2-3-145HA03-HP358 31036289
5,50 6 66 28 20 36 SCD621-0550-2-3-145HA03-HP358 31036290
5,60 6 66 28 20 36 SCD621-0560-2-3-145HA03-HP358 31036291
5,70 6 66 28 20 36 SCD621-0570-2-3-145HA03-HP358 31036292
5,80 6 66 28 20 36 SCD621-0580-2-3-145HA03-HP358 31036293
5,90 6 66 28 20 36 SCD621-0590-2-3-145HA03-HP358 31036294
6,00 6 66 28 20 36 SCD621-0600-2-3-145HA03-HP358 31036295
6,10 8 79 34 24 36 SCD621-0610-2-3-145HA03-HP358 31036296
6,20 8 79 34 24 36 SCD621-0620-2-3-145HA03-HP358 31036297
6,30 8 79 34 24 36 SCD621-0630-2-3-145HA03-HP358 31036298
6,40 8 79 34 24 36 SCD621-0640-2-3-145HA03-HP358 31036299
6,50 8 79 34 24 36 SCD621-0650-2-3-145HA03-HP358 31036300




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 25

MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (3xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 79 34 24 36 SCD621-0660-2-3-145HA03-HP358 31036301
6,70 8 79 34 24 36 SCD621-0670-2-3-145HA03-HP358 31036302
6,80 8 79 34 24 36 SCD621-0680-2-3-145HA03-HP358 31036303
6,90 8 79 34 24 36 SCD621-0690-2-3-145HA03-HP358 31036304
7,00 8 79 34 24 36 SCD621-0700-2-3-145HA03-HP358 31036305
7,10 8 79 41 29 36 SCD621-0710-2-3-145HA03-HP358 31036306
7,20 8 79 41 29 36 SCD621-0720-2-3-145HA03-HP358 31036307
7,30 8 79 41 29 36 SCD621-0730-2-3-145HA03-HP358 31036308
7,40 8 79 41 29 36 SCD621-0740-2-3-145HA03-HP358 31036309
7,50 8 79 41 29 36 SCD621-0750-2-3-145HA03-HP358 31036310
7,60 8 79 41 29 36 SCD621-0760-2-3-145HA03-HP358 31036311
7,70 8 79 41 29 36 SCD621-0770-2-3-145HA03-HP358 31036312
7,80 8 79 41 29 36 SCD621-0780-2-3-145HA03-HP358 31036313
7,90 8 79 41 29 36 SCD621-0790-2-3-145HA03-HP358 31036314
8,00 8 79 41 29 36 SCD621-0800-2-3-145HA03-HP358 31036315
8,10 10 89 47 35 40 SCD621-0810-2-3-145HA03-HP358 31036316
8,20 10 89 47 35 40 SCD621-0820-2-3-145HA03-HP358 31036317
8,30 10 89 47 35 40 SCD621-0830-2-3-145HA03-HP358 31036318
8,40 10 89 47 35 40 SCD621-0840-2-3-145HA03-HP358 31036319
8,50 10 89 47 35 40 SCD621-0850-2-3-145HA03-HP358 31036320
8,60 10 89 47 35 40 SCD621-0860-2-3-145HA03-HP358 31036321
8,70 10 89 47 35 40 SCD621-0870-2-3-145HA03-HP358 31036322
8,80 10 89 47 35 40 SCD621-0880-2-3-145HA03-HP358 31036323
8,90 10 89 47 35 40 SCD621-0890-2-3-145HA03-HP358 31036324
9,00 10 89 47 35 40 SCD621-0900-2-3-145HA03-HP358 31036325
9,10 10 89 47 35 40 SCD621-0910-2-3-145HA03-HP358 31036326
9,20 10 89 47 35 40 SCD621-0920-2-3-145HA03-HP358 31036327
9,30 10 89 47 35 40 SCD621-0930-2-3-145HA03-HP358 31036328
9,40 10 89 47 35 40 SCD621-0940-2-3-145HA03-HP358 31036329
9,50 10 89 47 35 40 SCD621-0950-2-3-145HA03-HP358 31036330
9,60 10 89 47 35 40 SCD621-0960-2-3-145HA03-HP358 31036331
9,70 10 89 47 35 40 SCD621-0970-2-3-145HA03-HP358 31036332
9,80 10 89 47 35 40 SCD621-0980-2-3-145HA03-HP358 31036333
9,90 10 89 47 35 40 SCD621-0990-2-3-145HA03-HP358 31036334
10,00 10 89 47 35 40 SCD621-1000-2-3-145HA03-HP358 31036335
10,10 12 102 55 40 45 SCD621-1010-2-3-145HA03-HP358 31036336
10,20 12 102 55 40 45 SCD621-1020-2-3-145HA03-HP358 31036337
10,30 12 102 55 40 45 SCD621-1030-2-3-145HA03-HP358 31036338
10,40 12 102 55 40 45 SCD621-1040-2-3-145HA03-HP358 31036339
10,50 12 102 55 40 45 SCD621-1050-2-3-145HA03-HP358 31036340
10,60 12 102 55 40 45 SCD621-1060-2-3-145HA03-HP358 31036341
10,70 12 102 55 40 45 SCD621-1070-2-3-145HA03-HP358 31036342
10,80 12 102 55 40 45 SCD621-1080-2-3-145HA03-HP358 31036343
10,90 12 102 55 40 45 SCD621-1090-2-3-145HA03-HP358 31036344
11,00 12 102 55 40 45 SCD621-1100-2-3-145HA03-HP358 31036345
11,10 12 102 55 40 45 SCD621-1110-2-3-145HA03-HP358 31036346
11,20 12 102 55 40 45 SCD621-1120-2-3-145HA03-HP358 31036347
11,30 12 102 55 40 45 SCD621-1130-2-3-145HA03-HP358 31036348
11,40 12 102 55 40 45 SCD621-1140-2-3-145HA03-HP358 31036349
11,50 12 102 55 40 45 SCD621-1150-2-3-145HA03-HP358 31036350
11,60 12 102 55 40 45 SCD621-1160-2-3-145HA03-HP358 31036351
1,70 12 102 55 40 45 SCD621-1170-2-3-145HA03-HP358 31036352
11,80 12 102 55 40 45 SCD621-1180-2-3-145HA03-HP358 31036353
11,90 12 102 55 40 45 SCD621-1190-2-3-145HA03-HP358 31036354
12,00 12 102 55 40 45 SCD621-1200-2-3-145HA03-HP358 31036355
12,20 14 107 60 43 45 SCD621-1220-2-3-145HA03-HP358 31036356
12,50 14 107 60 43 45 SCD621-1250-2-3-145HA03-HP358 31036357

Continua en la pagina siguiente.



26 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (3xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
12,80 14 107 60 43 45 SCD621-1280-2-3-145HA03-HP358 31036358
13,00 14 107 60 43 45 SCD621-1300-2-3-145HA03-HP358 31036359
13,50 14 107 60 43 45 SCD621-1350-2-3-145HA03-HP358 31036360
13,80 14 107 60 43 45 SCD621-1380-2-3-145HA03-HP358 31036361
14,00 14 107 60 43 45 SCD621-1400-2-3-145HA03-HP358 31036362
14,20 16 15 65 45 48 SCD621-1420-2-3-145HA03-HP358 31036363
14,50 16 15 65 45 48 SCD621-1450-2-3-145HA03-HP358 31036364
14,80 16 15 65 45 48 SCD621-1480-2-3-145HA03-HP358 31036365
15,00 16 15 65 45 48 SCD621-1500-2-3-145HA03-HP358 31036366
15,20 16 15 65 45 48 SCD621-1520-2-3-145HA03-HP358 31036367
15,50 16 15 65 45 48 SCD621-1550-2-3-145HA03-HP358 31036368
15,80 16 15 65 45 48 SCD621-1580-2-3-145HA03-HP358 31036369
16,00 16 15 65 45 48 SCD621-1600-2-3-145HA03-HP358 31036370
16,50 18 123 73 51 48 SCD621-1650-2-3-145HA03-HP358 31036371
16,80 18 123 73 51 48 SCD621-1680-2-3-145HA03-HP358 31036372
17,00 18 123 73 51 48 SCD621-1700-2-3-145HA03-HP358 31036373
17,50 18 123 73 51 48 SCD621-1750-2-3-145HA03-HP358 31036374
17,80 18 123 73 51 48 SCD621-1780-2-3-145HA03-HP358 31036375
18,00 18 123 73 51 48 SCD621-1800-2-3-145HA03-HP358 31036376
18,50 20 131 79 55 50 SCD621-1850-2-3-145HA03-HP358 31036377
18,80 20 131 79 55 50 SCD621-1880-2-3-145HA03-HP358 31036378
19,00 20 131 79 55 50 SCD621-1900-2-3-145HA03-HP358 31036379
19,50 20 131 79 55 50 SCD621-1950-2-3-145HA03-HP358 31036390
19,80 20 131 79 55 50 SCD621-1980-2-3-145HA03-HP358 31036391
20,00 20 131 79 55 50 SCD621-2000-2-3-145HA03-HP358 31036392

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



MEGA-Speed-Drill-Steel

Broca helicoidal de metal duro

SCD62 (5xD), suministro de refrigerante interior,

producto sucesor de la MEGA-Speed-Drill-Steel (SCD22)

d2 h6

TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Ejecucion:

Didmetro de broca: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancia del agujero: 21T 9

Material de corte: HP358

Numero de filos: 2
Numero de biseles guia: 3
Angulo de la punta:

A 145°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 66 28 23 36 SCD621-0300-2-3-145HA05-HP358 30966287
3,10 6 66 28 23 36 SCD621-0310-2-3-145HA05-HP358 30966288
3,20 6 66 28 23 36 SCD621-0320-2-3-145HA05-HP358 30966289
3,30 6 66 28 23 36 SCD621-0330-2-3-145HA05-HP358 30966310
3,40 6 66 28 23 36 SCD621-0340-2-3-145HA05-HP358 30966311
3,50 6 66 28 23 36 SCD621-0350-2-3-145HA05-HP358 30959126
3,60 6 66 28 23 36 SCD621-0360-2-3-145HA05-HP358 30966312
3,70 6 66 28 23 36 SCD621-0370-2-3-145HA05-HP358 30966313
3,80 6 74 36 29 36 SCD621-0380-2-3-145HA05-HP358 30966314
3,90 6 74 36 29 36 SCD621-0390-2-3-145HA05-HP358 30966315
4,00 6 74 36 29 36 SCD621-0400-2-3-145HA05-HP358 30966316
4,10 6 74 36 29 36 SCD621-0410-2-3-145HA05-HP358 30966317
4,20 6 74 36 29 36 SCD621-0420-2-3-145HA05-HP358 30966318
4,30 6 74 36 29 36 SCD621-0430-2-3-145HA05-HP358 30966319
4,40 6 74 36 29 36 SCD621-0440-2-3-145HA05-HP358 30966320
4,50 6 74 36 29 36 SCD621-0450-2-3-145HA05-HP358 30966321
4,60 6 74 36 29 36 SCD621-0460-2-3-145HA05-HP358 30966322
4,70 6 74 36 29 36 SCD621-0470-2-3-145HA05-HP358 30966323
4,80 6 82 44 35 36 SCD621-0480-2-3-145HA05-HP358 30966324
4,90 6 82 44 35 36 SCD621-0490-2-3-145HA05-HP358 30966326
5,00 6 82 44 35 36 SCD621-0500-2-3-145HA05-HP358 30966327
5,10 6 82 44 35 36 SCD621-0510-2-3-145HA05-HP358 30966328
5,20 6 82 44 35 36 SCD621-0520-2-3-145HA05-HP358 30966329
530 6 82 44 35 36 SCD621-0530-2-3-145HA05-HP358 30966330
5,40 6 82 44 35 36 SCD621-0540-2-3-145HA05-HP358 30966331
5,50 6 82 44 35 36 SCD621-0550-2-3-145HA05-HP358 30966332
5,60 6 82 44 35 36 SCD621-0560-2-3-145HA05-HP358 30966333
5,70 6 82 44 35 36 SCD621-0570-2-3-145HA05-HP358 30966334
5,80 6 82 44 35 36 SCD621-0580-2-3-145HA05-HP358 30966335
5,90 6 82 44 35 36 SCD621-0590-2-3-145HA05-HP358 30966336
6,00 6 82 44 35 36 SCD621-0600-2-3-145HA05-HP358 30966337
6,10 8 91 58] 43 36 SCD621-0610-2-3-145HA05-HP358 30966338
6,20 8 91 53 43 36 SCD621-0620-2-3-145HA05-HP358 30966339
6,30 8 91 53 43 36 SCD621-0630-2-3-145HA05-HP358 30966340
6,40 8 91 53 43 36 SCD621-0640-2-3-145HA05-HP358 30966341
6,50 8 91 53 43 36 SCD621-0650-2-3-145HA05-HP358 30966342

Continua en la pagina siguiente.



28 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 91 53 43 36 SCD621-0660-2-3-145HA05-HP358 30966343
6,70 8 91 53 43 36 SCD621-0670-2-3-145HA05-HP358 30966344
6,80 8 91 53 43 36 SCD621-0680-2-3-145HA05-HP358 30966345
6,90 8 91 53 43 36 SCD621-0690-2-3-145HA05-HP358 30966346
7,00 8 9N 53 43 36 SCD621-0700-2-3-145HA05-HP358 30966347
7,10 8 91 53 43 36 SCD621-0710-2-3-145HA05-HP358 30966348
7,20 8 91 53 43 36 SCD621-0720-2-3-145HA05-HP358 30966349
7,30 8 91 53 43 36 SCD621-0730-2-3-145HA05-HP358 30966350
7,40 8 91 53 43 36 SCD621-0740-2-3-145HA05-HP358 30966351
7,50 8 91 53 43 36 SCD621-0750-2-3-145HA05-HP358 30966352
7,60 8 91 53 43 36 SCD621-0760-2-3-145HA05-HP358 30966353
7,70 8 91 53 43 36 SCD621-0770-2-3-145HA05-HP358 30966354
7,80 8 91 53 43 36 SCD621-0780-2-3-145HA05-HP358 30966355
7,90 8 91 53 43 36 SCD621-0790-2-3-145HA05-HP358 30966356
8,00 8 91 53 43 36 SCD621-0800-2-3-145HA05-HP358 30948674
8,10 10 103 61 49 40 SCD621-0810-2-3-145HA05-HP358 30966357
8,20 10 103 61 49 40 SCD621-0820-2-3-145HA05-HP358 30966358
8,30 10 103 61 49 40 SCD621-0830-2-3-145HA05-HP358 30966359
8,40 10 103 61 49 40 SCD621-0840-2-3-145HA05-HP358 30966360
8,50 10 103 61 49 40 SCD621-0850-2-3-145HA05-HP358 30959302
8,60 10 103 61 49 40 SCD621-0860-2-3-145HA05-HP358 30966361
8,70 10 103 61 49 40 SCD621-0870-2-3-145HA05-HP358 30812607
8,80 10 103 61 49 40 SCD621-0880-2-3-145HA05-HP358 30966362
8,90 10 103 61 49 40 SCD621-0890-2-3-145HA05-HP358 30966363
9,00 10 103 61 49 40 SCD621-0900-2-3-145HA05-HP358 30966364
9,10 10 103 61 49 40 SCD621-0910-2-3-145HA05-HP358 30966365
9,20 10 103 61 49 40 SCD621-0920-2-3-145HA05-HP358 30966366
9,30 10 103 61 49 40 SCD621-0930-2-3-145HA05-HP358 30966367
9,40 10 103 61 49 40 SCD621-0940-2-3-145HA05-HP358 30966368
9,50 10 103 61 49 40 SCD621-0950-2-3-145HA05-HP358 30966369
9,60 10 103 61 49 40 SCD621-0960-2-3-145HA05-HP358 30966370
9,70 10 103 61 49 40 SCD621-0970-2-3-145HA05-HP358 30958145
9,80 10 103 61 49 40 SCD621-0980-2-3-145HA05-HP358 30959402
9,90 10 103 61 49 40 SCD621-0990-2-3-145HA05-HP358 30966371
10,00 10 103 61 49 40 SCD621-1000-2-3-145HA05-HP358 30948675
10,10 12 18 71 56 45 SCD621-1010-2-3-145HA05-HP358 30966372
10,20 12 18 71 56 45 SCD621-1020-2-3-145HA05-HP358 30966373
10,30 12 118 71 56 45 SCD621-1030-2-3-145HA05-HP358 30966374
10,40 12 18 7 56 45 SCD621-1040-2-3-145HA05-HP358 30966375
10,50 12 118 71 56 45 SCD621-1050-2-3-145HA05-HP358 30966376
10,60 12 18 71 56 45 SCD621-1060-2-3-145HA05-HP358 30966377
10,70 12 18 71 56 45 SCD621-1070-2-3-145HA05-HP358 30966378
10,80 12 118 71 56 45 SCD621-1080-2-3-145HA05-HP358 30966379
10,90 12 118 71 56 45 SCD621-1090-2-3-145HA05-HP358 30966380
11,00 12 118 71 56 45 SCD621-1100-2-3-145HA05-HP358 30966381
11,10 12 18 71 56 45 SCD621-1110-2-3-145HA05-HP358 30966382
11,20 12 18 71 56 45 SCD621-1120-2-3-145HA05-HP358 30966383
11,30 12 118 71 56 45 SCD621-1130-2-3-145HA05-HP358 30966384
11,40 12 18 71 56 45 SCD621-1140-2-3-145HA05-HP358 30966385
11,50 12 18 71 56 45 SCD621-1150-2-3-145HA05-HP358 30966386
11,60 12 118 71 56 45 SCD621-1160-2-3-145HA05-HP358 30966387
1,70 12 18 71 56 45 SCD621-1170-2-3-145HA05-HP358 30966388
11,80 12 118 71 56 45 SCD621-1180-2-3-145HA05-HP358 30966389
11,90 12 118 71 56 45 SCD621-1190-2-3-145HA05-HP358 30966390
12,00 12 18 71 56 45 SCD621-1200-2-3-145HA05-HP358 30948676
12,20 14 124 77 60 45 SCD621-1220-2-3-145HA05-HP358 30966391

12,50 14 124 77 60 45 SCD621-1250-2-3-145HA05-HP358 30966392




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
12,80 14 124 77 60 45 SCD621-1280-2-3-145HA05-HP358 30980599
13,00 14 124 77 60 45 SCD621-1300-2-3-145HA05-HP358 30966393
13,50 14 124 77 60 45 SCD621-1350-2-3-145HA05-HP358 30966394
13,80 14 124 77 60 45 SCD621-1380-2-3-145HA05-HP358 30966395
14,00 14 124 77 60 45 SCD621-1400-2-3-145HA05-HP358 30966396
14,20 16 133 83 63 48 SCD621-1420-2-3-145HA05-HP358 30966397
14,50 16 133 83 63 48 SCD621-1450-2-3-145HA05-HP358 30966398
14,80 16 133 83 63 48 SCD621-1480-2-3-145HA05-HP358 30966399
15,00 16 133 83 63 48 SCD621-1500-2-3-145HA05-HP358 30966400
15,20 16 133 83 63 48 SCD621-1520-2-3-145HA05-HP358 30966401
15,50 16 133 83 63 48 SCD621-1550-2-3-145HA05-HP358 30966402
15,80 16 133 83 63 48 SCD621-1580-2-3-145HA05-HP358 30966403
16,00 16 133 83 63 48 SCD621-1600-2-3-145HA05-HP358 30966404
16,50 18 143 93 7 48 SCD621-1650-2-3-145HA05-HP358 30966405
16,80 18 143 93 71 48 SCD621-1680-2-3-145HA05-HP358 30966406
17,00 18 143 93 7 48 SCD621-1700-2-3-145HA05-HP358 30966407
17,50 18 143 93 71 48 SCD621-1750-2-3-145HA05-HP358 30966408
17,80 18 143 93 71 48 SCD621-1780-2-3-145HA05-HP358 30966409
18,00 18 143 93 7 48 SCD621-1800-2-3-145HA05-HP358 30966410
18,50 20 153 101 77 50 SCD621-1850-2-3-145HA05-HP358 30966411
18,80 20 153 101 77 50 SCD621-1880-2-3-145HA05-HP358 30966412
19,00 20 153 101 77 50 SCD621-1900-2-3-145HA05-HP358 30966413
19,50 20 153 101 77 50 SCD621-1950-2-3-145HA05-HP358 30966414
19,80 20 153 101 77 50 SCD621-1980-2-3-145HA05-HP358 30966415
20,00 20 153 101 77 50 SCD621-2000-2-3-145HA05-HP358 30966416

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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MEGA-Speed-Drill-Steel

Broca helicoidal de metal duro

TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Ejecucion:
Didmetro de broca:

Tolerancia del agujero:

Material de corte:

3,00 - 20,00 mm
IT 9 (alcanzable)
HP358

SCD62 (8xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 2
producto sucesor de la MEGA-Speed-Drill-Steel (SCD22) Nimero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 140°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 72 34 29 36 SCD621-0300-2-3-140HA08-HP358 31036147
3,10 6 72 34 29 36 SCD621-0310-2-3-140HA08-HP358 31036148
3,20 6 72 34 29 36 SCD621-0320-2-3-140HA08-HP358 31036149
3,30 6 72 34 29 36 SCD621-0330-2-3-140HA08-HP358 31036150
3,40 6 72 34 29 36 SCD621-0340-2-3-140HA08-HP358 31036151
3,50 6 72 34 29 36 SCD621-0350-2-3-140HA08-HP358 31036152
3,60 6 72 34 29 36 SCD621-0360-2-3-140HA08-HP358 31036153
3,70 6 72 34 29 36 SCD621-0370-2-3-140HA08-HP358 31036154
3,80 6 81 43 36 36 SCD621-0380-2-3-140HA08-HP358 31036155
3,90 6 81 43 36 36 SCD621-0390-2-3-140HA08-HP358 31036156
4,00 6 81 43 36 36 SCD621-0400-2-3-140HA08-HP358 31036157
4,10 6 81 43 36 36 SCD621-0410-2-3-140HA08-HP358 31036158
4,20 6 81 43 36 36 SCD621-0420-2-3-140HA08-HP358 31036159
4,30 6 81 43 36 36 SCD621-0430-2-3-140HA08-HP358 31036160
4,40 6 81 43 36 36 SCD621-0440-2-3-140HA08-HP358 31036161
4,50 6 81 43 36 36 SCD621-0450-2-3-140HA08-HP358 31036162
4,60 6 81 43 36 36 SCD621-0460-2-3-140HA08-HP358 31036163
4,70 6 81 43 36 36 SCD621-0470-2-3-140HA08-HP358 31036164
4,80 6 95 57 48 36 SCD621-0480-2-3-140HA08-HP358 31036165
4,90 6 95 57 48 36 SCD621-0490-2-3-140HA08-HP358 31036166
5,00 6 95 57 48 36 SCD621-0500-2-3-140HA08-HP358 31036167
5,10 6 95 57 48 36 SCD621-0510-2-3-140HA08-HP358 31036168
5,20 6 95 57 48 36 SCD621-0520-2-3-140HA08-HP358 31036169
5,30 6 95 57 48 36 SCD621-0530-2-3-140HA08-HP358 31036170
5,40 6 95 57 48 36 SCD621-0540-2-3-140HA08-HP358 31036171
5,50 6 95 57 48 36 SCD621-0550-2-3-140HA08-HP358 31036172
5,60 6 95 57 48 36 SCD621-0560-2-3-140HA08-HP358 31036173
5,70 6 95 57 48 36 SCD621-0570-2-3-140HA08-HP358 31036174
5,80 6 95 57 48 36 SCD621-0580-2-3-140HA08-HP358 31036175
5,90 6 95 57 48 36 SCD621-0590-2-3-140HA08-HP358 31036176
6,00 6 95 57 48 36 SCD621-0600-2-3-140HA08-HP358 31036177
6,10 8 114 76 64 36 SCD621-0610-2-3-140HA08-HP358 31036178
6,20 8 114 76 64 36 SCD621-0620-2-3-140HA08-HP358 31036179
6,30 8 114 76 64 36 SCD621-0630-2-3-140HA08-HP358 31036180
6,40 8 114 76 64 36 SCD621-0640-2-3-140HA08-HP358 31036181
6,50 8 114 76 64 36 SCD621-0650-2-3-140HA08-HP358 31036182
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MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 114 76 64 36 SCD621-0660-2-3-140HA08-HP358 31036183
6,70 8 114 76 64 36 SCD621-0670-2-3-140HA08-HP358 31036184
6,80 8 114 76 64 36 SCD621-0680-2-3-140HA08-HP358 31036185
6,90 8 114 76 64 36 SCD621-0690-2-3-140HA08-HP358 31036186
7,00 8 114 76 64 36 SCD621-0700-2-3-140HA08-HP358 31036187
7,10 8 14 76 64 36 SCD621-0710-2-3-140HA08-HP358 31036188
7,20 8 M4 76 64 36 SCD621-0720-2-3-140HA08-HP358 31036189
7,30 8 14 76 64 36 SCD621-0730-2-3-140HA08-HP358 31036190
7,40 8 14 76 64 36 SCD621-0740-2-3-140HA08-HP358 31036191
7,50 8 14 76 64 36 SCD621-0750-2-3-140HA08-HP358 31036192
7,60 8 M4 76 64 36 SCD621-0760-2-3-140HA08-HP358 31036193
7,70 8 M4 76 64 36 SCD621-0770-2-3-140HA08-HP358 31036194
7,80 8 14 76 64 36 SCD621-0780-2-3-140HA08-HP358 31036195
7,90 8 14 76 64 36 SCD621-0790-2-3-140HA08-HP358 31036196
8,00 8 114 76 64 36 SCD621-0800-2-3-140HA08-HP358 31036197
8,10 10 142 95 80 40 SCD621-0810-2-3-140HA08-HP358 31036198
8,20 10 142 95 80 40 SCD621-0820-2-3-140HA08-HP358 31036199
8,30 10 142 95 80 40 SCD621-0830-2-3-140HA08-HP358 31036200
8,40 10 142 95 80 40 SCD621-0840-2-3-140HA08-HP358 31036201
8,50 10 142 95 80 40 SCD621-0850-2-3-140HA08-HP358 31036202
8,60 10 142 95 80 40 SCD621-0860-2-3-140HA08-HP358 31036203
8,70 10 142 95 80 40 SCD621-0870-2-3-140HA08-HP358 31036204
8,80 10 142 95 80 40 SCD621-0880-2-3-140HA08-HP358 31036205
8,90 10 142 95 80 40 SCD621-0890-2-3-140HA08-HP358 31036206
9,00 10 142 95 80 40 SCD621-0900-2-3-140HA08-HP358 31036207
9,10 10 142 95 80 40 SCD621-0910-2-3-140HA08-HP358 31036208
9,20 10 142 95 80 40 SCD621-0920-2-3-140HA08-HP358 31036209
9,30 10 142 95 80 40 SCD621-0930-2-3-140HA08-HP358 31036210
9,40 10 142 95 80 40 SCD621-0940-2-3-140HA08-HP358 31036211
9,50 10 142 95 80 40 SCD621-0950-2-3-140HA08-HP358 31036212
9,60 10 142 95 80 40 SCD621-0960-2-3-140HA08-HP358 31036213
9,70 10 142 95 80 40 SCD621-0970-2-3-140HA08-HP358 31036214
9,80 10 142 95 80 40 SCD621-0980-2-3-140HA08-HP358 31036215
9,90 10 142 95 80 40 SCD621-0990-2-3-140HA08-HP358 31036216
10,00 10 142 95 80 40 SCD621-1000-2-3-140HA08-HP358 31036217
10,10 12 162 14 96 45 SCD621-1010-2-3-140HA08-HP358 31036218
10,20 12 162 14 96 45 SCD621-1020-2-3-140HA08-HP358 31036219
10,30 12 162 114 96 45 SCD621-1030-2-3-140HA08-HP358 31036220
10,40 12 162 114 96 45 SCD621-1040-2-3-140HA08-HP358 31036221
10,50 12 162 14 96 45 SCD621-1050-2-3-140HA08-HP358 31036222
10,60 12 162 M4 96 45 SCD621-1060-2-3-140HA08-HP358 31036223
10,70 12 162 114 96 45 SCD621-1070-2-3-140HA08-HP358 31036224
10,80 12 162 14 96 45 SCD621-1080-2-3-140HA08-HP358 31036225
10,90 12 162 14 96 45 SCD621-1090-2-3-140HA08-HP358 31036226
11,00 12 162 14 96 45 SCD621-1100-2-3-140HA08-HP358 31036227
11,10 12 162 114 96 45 SCD621-1110-2-3-140HA08-HP358 31036228
11,20 12 162 114 96 45 SCD621-1120-2-3-140HA08-HP358 31036229
11,30 12 162 14 96 45 SCD621-1130-2-3-140HA08-HP358 31036230
11,40 12 162 14 96 45 SCD621-1140-2-3-140HA08-HP358 31036231
11,50 12 162 114 96 45 SCD621-1150-2-3-140HA08-HP358 31036232
11,60 12 162 114 96 45 SCD621-1160-2-3-140HA08-HP358 31036233
11,70 12 162 114 96 45 SCD621-1170-2-3-140HA08-HP358 31036234
11,80 12 162 14 96 45 SCD621-1180-2-3-140HA08-HP358 31036235
11,90 12 162 14 96 45 SCD621-1190-2-3-140HA08-HP358 31036236
12,00 12 162 14 96 45 SCD621-1200-2-3-140HA08-HP358 31036237
12,20 14 178 133 112 45 SCD621-1220-2-3-140HA08-HP358 31036238
12,50 14 178 133 12 45 SCD621-1250-2-3-140HA08-HP358 31036239

Continua en la pagina siguiente.
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MEGA-Speed-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD62 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
12,80 14 178 133 12 45 SCD621-1280-2-3-140HA08-HP358 31036240
13,00 14 178 133 12 45 SCD621-1300-2-3-140HA08-HP358 31036241
13,50 14 178 133 112 45 SCD621-1350-2-3-140HA08-HP358 31036242
13,80 14 178 133 112 45 SCD621-1380-2-3-140HA08-HP358 31036243
14,00 14 178 133 112 45 SCD621-1400-2-3-140HA08-HP358 31036244
14,20 16 203 152 128 48 SCD621-1420-2-3-140HA08-HP358 31036245
14,50 16 203 152 128 48 SCD621-1450-2-3-140HA08-HP358 31036246
14,80 16 203 152 128 48 SCD621-1480-2-3-140HA08-HP358 31036247
15,00 16 203 152 128 48 SCD621-1500-2-3-140HA08-HP358 31036248
15,20 16 203 152 128 48 SCD621-1520-2-3-140HA08-HP358 31036249
15,50 16 203 152 128 48 SCD621-1550-2-3-140HA08-HP358 31036250
15,80 16 203 152 128 48 SCD621-1580-2-3-140HA08-HP358 31036251
16,00 16 203 152 128 48 SCD621-1600-2-3-140HA08-HP358 31036252
16,50 18 222 171 144 48 SCD621-1650-2-3-140HA08-HP358 31036253
16,80 18 222 171 144 48 SCD621-1680-2-3-140HA08-HP358 31036254
17,00 18 222 171 144 48 SCD621-1700-2-3-140HA08-HP358 31036255
17,50 18 222 171 144 48 SCD621-1750-2-3-140HA08-HP358 31036256
17,80 18 222 171 144 48 SCD621-1780-2-3-140HA08-HP358 31036257
18,00 18 222 171 144 48 SCD621-1800-2-3-140HA08-HP358 31036258
18,50 20 243 190 160 50 SCD621-1850-2-3-140HA08-HP358 31036259
18,80 20 243 190 160 50 SCD621-1880-2-3-140HA08-HP358 31036260
19,00 20 243 190 160 50 SCD621-1900-2-3-140HA08-HP358 31036261
19,50 20 243 190 160 50 SCD621-1950-2-3-140HA08-HP358 31036262
19,80 20 243 190 160 50 SCD621-1980-2-3-140HA08-HP358 31036263
20,00 20 243 190 160 50 SCD621-2000-2-3-140HA08-HP358 31036264

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Ejecucion:

Diametro de broca: 3,00 - 20,00 mm
Tolerancia del agujero: 21T 8

Material de corte: HP358

Numero de filos: 2

Numero de biseles guia: 4

Angulo de la punta: 140°

Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA

dq k7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 66 28 23 36 SCD610-0300-2-4-140HA05-HP358 31052631
3,10 6 66 28 23 36 SCD610-0310-2-4-140HA05-HP358 31052632
3,20 6 66 28 23 36 SCD610-0320-2-4-140HA05-HP358 31052633
3,30 6 66 28 23 36 SCD610-0330-2-4-140HA05-HP358 31052634
3,40 6 66 28 23 36 SCD610-0340-2-4-140HA05-HP358 31052635
3,50 6 66 28 23 36 SCD610-0350-2-4-140HA05-HP358 31052636
3,60 6 66 28 23 36 SCD610-0360-2-4-140HA05-HP358 31052637
3,70 6 66 28 23 36 SCD610-0370-2-4-140HA05-HP358 31052638
3,80 6 74 36 29 36 SCD610-0380-2-4-140HA05-HP358 31052639
3,90 6 74 36 29 36 SCD610-0390-2-4-140HA05-HP358 31052640
4,00 6 74 36 29 36 SCD610-0400-2-4-140HA05-HP358 31052641
4,10 6 74 36 29 36 SCD610-0410-2-4-140HA05-HP358 31052642
4,20 6 74 36 29 36 SCD610-0420-2-4-140HA05-HP358 31052643
4,30 6 74 36 29 36 SCD610-0430-2-4-140HA05-HP358 31052644
4,40 6 74 36 29 36 SCD610-0440-2-4-140HA05-HP358 31052645
4,50 6 74 36 29 36 SCD610-0450-2-4-140HA05-HP358 31052646
4,60 6 74 36 29 36 SCD610-0460-2-4-140HA05-HP358 31052647
4,70 6 74 36 29 36 SCD610-0470-2-4-140HA05-HP358 31052648
4,80 6 82 44 5 36 SCD610-0480-2-4-140HA05-HP358 31052649
4,90 6 82 44 35 36 SCD610-0490-2-4-140HA05-HP358 31052650
5,00 6 82 44 35 36 SCD610-0500-2-4-140HA05-HP358 31052651
5,10 6 82 44 35 36 SCD610-0510-2-4-140HA05-HP358 31052652
5,20 6 82 44 35 36 SCD610-0520-2-4-140HA05-HP358 31052653
5,30 6 82 44 35 36 SCD610-0530-2-4-140HA05-HP358 31052654
5,40 6 82 44 35 36 SCD610-0540-2-4-140HA05-HP358 31052655
5,50 6 82 44 35 36 SCD610-0550-2-4-140HA05-HP358 31052656
5,60 6 82 44 35 36 SCD610-0560-2-4-140HA05-HP358 31052657
5,70 6 82 44 35 36 SCD610-0570-2-4-140HA05-HP358 31052658
5,80 6 82 44 35 36 SCD610-0580-2-4-140HA05-HP358 31052659
590 6 82 44 35 36 SCD610-0590-2-4-140HA05-HP358 31052660
6,00 6 82 44 35 36 SCD610-0600-2-4-140HA05-HP358 31052661
6,10 8 91 53 43 36 SCD610-0610-2-4-140HA05-HP358 31052662
6,20 8 91 58] 43 36 SCD610-0620-2-4-140HA05-HP358 31052663
6,30 8 91 53 43 36 SCD610-0630-2-4-140HA05-HP358 31052664
6,40 8 91 53 43 36 SCD610-0640-2-4-140HA05-HP358 31052665
6,50 8 91 53 43 36 SCD610-0650-2-4-140HA05-HP358 31052666

Continua en la pagina siguiente.
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MEGA-Quadro-Drill-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (5xD), suministro de refrigerante exterior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 91 53 43 36 SCD610-0660-2-4-140HA05-HP358 31052667
6,70 8 91 53 43 36 SCD610-0670-2-4-140HA05-HP358 31052668
6,80 8 91 53 43 36 SCD610-0680-2-4-140HA05-HP358 31052669
6,90 8 91 53 43 36 SCD610-0690-2-4-140HA05-HP358 31052670
7,00 8 9N 53 43 36 SCD610-0700-2-4-140HA05-HP358 31052671
7,10 8 91 53 43 36 SCD610-0710-2-4-140HA05-HP358 31052672
7,20 8 91 53 43 36 SCD610-0720-2-4-140HA05-HP358 31052673
7,30 8 91 53 43 36 SCD610-0730-2-4-140HA05-HP358 31052674
7,40 8 91 53 43 36 SCD610-0740-2-4-140HA05-HP358 31052675
7,50 8 91 53 43 36 SCD610-0750-2-4-140HA05-HP358 31052676
7,60 8 91 53 43 36 SCD610-0760-2-4-140HA05-HP358 31052677
7,70 8 91 53 43 36 SCD610-0770-2-4-140HA05-HP358 31052678
7,80 8 91 53 43 36 SCD610-0780-2-4-140HA05-HP358 31052679
7,90 8 91 53 43 36 SCD610-0790-2-4-140HA05-HP358 31052680
8,00 8 91 53 43 36 SCD610-0800-2-4-140HA05-HP358 31052681
8,10 10 103 61 49 40 SCD610-0810-2-4-140HA05-HP358 31052682
8,20 10 103 61 49 40 SCD610-0820-2-4-140HA05-HP358 31052683
8,30 10 103 61 49 40 SCD610-0830-2-4-140HA05-HP358 31052684
8,40 10 103 61 49 40 SCD610-0840-2-4-140HA05-HP358 31052685
8,50 10 103 61 49 40 SCD610-0850-2-4-140HA05-HP358 31052686
8,60 10 103 61 49 40 SCD610-0860-2-4-140HA05-HP358 31052687
8,70 10 103 61 49 40 SCD610-0870-2-4-140HA05-HP358 31052688
8,80 10 103 61 49 40 SCD610-0880-2-4-140HA05-HP358 31052689
8,90 10 103 61 49 40 SCD610-0890-2-4-140HA05-HP358 31052690
9,00 10 103 61 49 40 SCD610-0900-2-4-140HA05-HP358 31052691
9,10 10 103 61 49 40 SCD610-0910-2-4-140HA05-HP358 31052692
9,20 10 103 61 49 40 SCD610-0920-2-4-140HA05-HP358 31052693
9,30 10 103 61 49 40 SCD610-0930-2-4-140HA05-HP358 31052694
9,40 10 103 61 49 40 SCD610-0940-2-4-140HA05-HP358 31052695
9,50 10 103 61 49 40 SCD610-0950-2-4-140HA05-HP358 31052696
9,60 10 103 61 49 40 SCD610-0960-2-4-140HA05-HP358 31052697
9,70 10 103 61 49 40 SCD610-0970-2-4-140HA05-HP358 31052698
9,80 10 103 61 49 40 SCD610-0980-2-4-140HA05-HP358 31052699
9,90 10 103 61 49 40 SCD610-0990-2-4-140HA05-HP358 31052700
10,00 10 103 61 49 40 SCD610-1000-2-4-140HA05-HP358 31052701
10,10 12 118 71 56 45 SCD610-1010-2-4-140HA05-HP358 31052702
10,20 12 18 71 56 45 SCD610-1020-2-4-140HA05-HP358 31052703
10,30 12 18 7 56 45 SCD610-1030-2-4-140HA05-HP358 31052704
10,40 12 118 71 56 45 SCD610-1040-2-4-140HA05-HP358 31052705
10,50 12 118 71 56 45 SCD610-1050-2-4-140HA05-HP358 31052706
10,60 12 18 71 56 45 SCD610-1060-2-4-140HA05-HP358 31052707
10,70 12 18 71 56 45 SCD610-1070-2-4-140HA05-HP358 31052708
10,80 12 18 71 56 45 SCD610-1080-2-4-140HA05-HP358 31052709
10,90 12 18 71 56 45 SCD610-1090-2-4-140HA05-HP358 31052710
11,00 12 118 71 56 45 SCD610-1100-2-4-140HA05-HP358 31052711
11,10 12 118 VAl 56 45 SCD610-1110-2-4-140HA05-HP358 31052712
11,20 12 118 VAl 56 45 SCD610-1120-2-4-140HA05-HP358 31052713
11,30 12 18 71 56 45 SCD610-1130-2-4-140HA05-HP358 31052714
11,40 12 118 71 56 45 SCD610-1140-2-4-140HA05-HP358 31052715
11,50 12 118 71 56 45 SCD610-1150-2-4-140HA05-HP358 31052716
11,60 12 118 71 56 45 SCD610-1160-2-4-140HA05-HP358 31052717
11,70 12 118 71 56 45 SCD610-1170-2-4-140HA05-HP358 31052718
11,80 12 118 71 56 45 SCD610-1180-2-4-140HA05-HP358 31052719
11,90 12 118 71 56 45 SCD610-1190-2-4-140HA05-HP358 31052720
12,00 12 118 71 56 45 SCD610-1200-2-4-140HA05-HP358 31052721
12,50 14 124 77 60 45 SCD610-1250-2-4-140HA05-HP358 31052722

12,80 14 124 77 60 45 SCD610-1280-2-4-140HA05-HP358 31052723
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MEGA-Quadro-Drill-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (5xD), suministro de refrigerante exterior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
13,00 14 124 77 60 45 SCD610-1300-2-4-140HA05-HP358 31052724
13,50 14 124 77 60 45 SCD610-1350-2-4-140HA05-HP358 31052725
13,80 14 124 77 60 45 SCD610-1380-2-4-140HA05-HP358 31052726
14,00 14 124 77 60 45 SCD610-1400-2-4-140HA05-HP358 31052727
14,50 16 133 83 63 48 SCD610-1450-2-4-140HA05-HP358 31052728
14,80 16 133 83 63 48 SCD610-1480-2-4-140HA05-HP358 31052729
15,00 16 133 83 63 48 SCD610-1500-2-4-140HA05-HP358 31052730
15,50 16 133 83 63 48 SCD610-1550-2-4-140HA05-HP358 31052731
15,80 16 133 83 63 48 SCD610-1580-2-4-140HA05-HP358 31052732
16,00 16 133 83 63 48 SCD610-1600-2-4-140HA05-HP358 31052733
16,50 18 143 93 71 48 SCD610-1650-2-4-140HA05-HP358 31052734
16,80 18 143 93 71 48 SCD610-1680-2-4-140HA05-HP358 31052735
17,00 18 143 93 71 48 SCD610-1700-2-4-140HA05-HP358 31052736
17,50 18 143 93 71 48 SCD610-1750-2-4-140HA05-HP358 31052737
17,80 18 143 93 71 48 SCD610-1780-2-4-140HA05-HP358 31052738
18,00 18 143 93 7 48 SCD610-1800-2-4-140HA05-HP358 31052739
18,50 20 153 101 77 50 SCD610-1850-2-4-140HA05-HP358 31052740
18,80 20 153 101 77 50 SCD610-1880-2-4-140HA05-HP358 31052741
19,00 20 153 101 77 50 SCD610-1900-2-4-140HA05-HP358 31052742
19,50 20 153 101 77 50 SCD610-1950-2-4-140HA05-HP358 31052743
19,80 20 153 101 77 50 SCD610-1980-2-4-140HA05-HP358 31052744
20,00 20 153 101 77 50 SCD610-2000-2-4-140HA05-HP358 31052745

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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MEGA—QuadrO—Dri”—Plus Ejlzf:ectlr%nde broca: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 21T 8

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD61 (5xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 2

producto sucesor de la MEGA-Quadro-Drill (SCD16) Nimero de biseles guia: 4
Angulo de la punta: 140°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dq k7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 66 28 23 36 SCD611-0300-2-4-140HA05-HP358 31052795
3,10 6 66 28 23 36 SCD611-0310-2-4-140HA05-HP358 31052796
3,20 6 66 28 23 36 SCD611-0320-2-4-140HA05-HP358 31052797
3,30 6 66 28 23 36 SCD611-0330-2-4-140HA05-HP358 31052798
3,40 6 66 28 23 36 SCD611-0340-2-4-140HA05-HP358 31052799
3,50 6 66 28 23 36 SCD611-0350-2-4-140HA05-HP358 31052800
3,60 6 66 28 23 36 SCD611-0360-2-4-140HA05-HP358 31052801
3,70 6 66 28 23 36 SCD611-0370-2-4-140HA05-HP358 31052802
3,80 6 74 36 29 36 SCD611-0380-2-4-140HA05-HP358 31052803
3,90 6 74 36 29 36 SCD611-0390-2-4-140HA05-HP358 31052804
4,00 6 74 36 29 36 SCD611-0400-2-4-140HA05-HP358 31052805
4,10 6 74 36 29 36 SCD611-0410-2-4-140HA05-HP358 31052806
4,20 6 74 36 29 36 SCD611-0420-2-4-140HA05-HP358 31052807
4,30 6 74 36 29 36 SCD611-0430-2-4-140HA05-HP358 31052808
4,40 6 74 36 29 36 SCD611-0440-2-4-140HA05-HP358 31052809
4,50 6 74 36 29 36 SCD611-0450-2-4-140HA05-HP358 31052810
4,60 6 74 36 29 36 SCD611-0460-2-4-140HA05-HP358 31052811
4,70 6 74 36 29 36 SCD611-0470-2-4-140HA05-HP358 31052812
4,80 6 82 44 5 36 SCD611-0480-2-4-140HA05-HP358 31052813
4,90 6 82 44 35 36 SCD611-0490-2-4-140HA05-HP358 31052814
5,00 6 82 44 35 36 SCD611-0500-2-4-140HA05-HP358 31052815
5,10 6 82 44 35 36 SCD611-0510-2-4-140HA05-HP358 31052816
5,20 6 82 44 35 36 SCD611-0520-2-4-140HA05-HP358 31052817
5,30 6 82 44 85 36 SCD611-0530-2-4-140HA05-HP358 31052818
5,40 6 82 44 35 36 SCD611-0540-2-4-140HA05-HP358 31052819
5,50 6 82 44 35 36 SCD611-0550-2-4-140HA05-HP358 31052820
5,60 6 82 44 35 36 SCD611-0560-2-4-140HA05-HP358 31052821
5,70 6 82 44 35 36 SCD611-0570-2-4-140HA05-HP358 31052822
5,80 6 82 44 85 36 SCD611-0580-2-4-140HA05-HP358 31052823
5,90 6 82 44 35 36 SCD611-0590-2-4-140HA05-HP358 31052824
6,00 6 82 44 35 36 SCD611-0600-2-4-140HA05-HP358 31052825
6,10 8 91 53 43 36 SCD611-0610-2-4-140HA05-HP358 31052826
6,20 8 91 53 43 36 SCD611-0620-2-4-140HA05-HP358 31052827
6,30 8 91 53 43 36 SCD611-0630-2-4-140HA05-HP358 31052828
6,40 8 91 53 43 36 SCD611-0640-2-4-140HA05-HP358 31052829
6,50 8 91 53 43 36 SCD611-0650-2-4-140HA05-HP358 31052830
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MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 91 53 43 36 SCD611-0660-2-4-140HA05-HP358 31052831
6,70 8 91 53 43 36 SCD611-0670-2-4-140HA05-HP358 31052832
6,80 8 91 53 43 36 SCD611-0680-2-4-140HA05-HP358 31052833
6,90 8 91 53 43 36 SCD611-0690-2-4-140HA05-HP358 31052834
7,00 8 9 53 43 36 SCD611-0700-2-4-140HA05-HP358 31052835
7,10 8 91 53 43 36 SCD611-0710-2-4-140HA05-HP358 31052836
7,20 8 91 53 43 36 SCD611-0720-2-4-140HA05-HP358 31052837
7,30 8 91 53 43 36 SCD611-0730-2-4-140HA05-HP358 31052838
7,40 8 91 53 43 36 SCD611-0740-2-4-140HA05-HP358 31052839
7,50 8 91 53 43 36 SCD611-0750-2-4-140HA05-HP358 31052840
7,60 8 91 53 43 36 SCD611-0760-2-4-140HA05-HP358 31052841
7,70 8 91 53 43 36 SCD611-0770-2-4-140HA05-HP358 31052842
7,80 8 91 53 43 36 SCD611-0780-2-4-140HA05-HP358 31052843
7,90 8 91 53 43 36 SCD611-0790-2-4-140HA05-HP358 31052844
8,00 8 91 53 43 36 SCD611-0800-2-4-140HA05-HP358 31052845
8,10 10 103 61 49 40 SCD611-0810-2-4-140HA05-HP358 31052846
8,20 10 103 61 49 40 SCD611-0820-2-4-140HA05-HP358 31052847
8,30 10 103 61 49 40 SCD611-0830-2-4-140HA05-HP358 31052848
8,40 10 103 61 49 40 SCD611-0840-2-4-140HA05-HP358 31052849
8,50 10 103 61 49 40 SCD611-0850-2-4-140HA05-HP358 31052850
8,60 10 103 61 49 40 SCD611-0860-2-4-140HA05-HP358 31052851
8,70 10 103 61 49 40 SCD611-0870-2-4-140HA05-HP358 31052852
8,80 10 103 61 49 40 SCD611-0880-2-4-140HA05-HP358 31052853
8,90 10 103 61 49 40 SCD611-0890-2-4-140HA05-HP358 31052854
9,00 10 103 61 49 40 SCD611-0900-2-4-140HA05-HP358 31052855
9,10 10 103 61 49 40 SCD611-0910-2-4-140HA05-HP358 31052856
9,20 10 103 61 49 40 SCD611-0920-2-4-140HA05-HP358 31052857
9,30 10 103 61 49 40 SCD611-0930-2-4-140HA05-HP358 31052858
9,40 10 103 61 49 40 SCD611-0940-2-4-140HA05-HP358 31052859
9,50 10 103 61 49 40 SCD611-0950-2-4-140HA05-HP358 31052860
9,60 10 103 61 49 40 SCD611-0960-2-4-140HA05-HP358 31052861
9,70 10 103 61 49 40 SCD611-0970-2-4-140HA05-HP358 31052862
9,80 10 103 61 49 40 SCD611-0980-2-4-140HA05-HP358 31052863
9,90 10 103 61 49 40 SCD611-0990-2-4-140HA05-HP358 31052864
10,00 10 103 61 49 40 SCD611-1000-2-4-140HA05-HP358 31052865
10,10 12 18 71 56 45 SCD611-1010-2-4-140HA05-HP358 31052866
10,20 12 118 71 56 45 SCD611-1020-2-4-140HA05-HP358 31052867
10,30 12 18 71 56 45 SCD611-1030-2-4-140HA05-HP358 31052868
10,40 12 118 71 56 45 SCD611-1040-2-4-140HA05-HP358 31052869
10,50 12 118 71 56 45 SCD611-1050-2-4-140HA05-HP358 31052870
10,60 12 118 71 56 45 SCD611-1060-2-4-140HA05-HP358 31052871
10,70 12 118 Al 56 45 SCD611-1070-2-4-140HA05-HP358 31052872
10,80 12 18 71 56 45 SCD611-1080-2-4-140HA05-HP358 31052873
10,90 12 118 71 56 45 SCD611-1090-2-4-140HA05-HP358 31052874
11,00 12 118 71 56 45 SCD611-1100-2-4-140HA05-HP358 31052875
11,10 12 118 71 56 45 SCD611-1110-2-4-140HA05-HP358 31052876
11,20 12 118 VAl 56 45 SCD611-1120-2-4-140HA05-HP358 31052877
11,30 12 18 71 56 45 SCD611-1130-2-4-140HA05-HP358 31052878
11,40 12 118 71 56 45 SCD611-1140-2-4-140HA05-HP358 31052879
11,50 12 118 71 56 45 SCD611-1150-2-4-140HA05-HP358 31052880
11,60 12 118 71 56 45 SCD611-1160-2-4-140HA05-HP358 31052881
11,70 12 118 71 56 45 SCD611-1170-2-4-140HA05-HP358 31052882
11,80 12 118 71 56 45 SCD611-1180-2-4-140HA05-HP358 31052883
11,90 12 118 71 56 45 SCD611-1190-2-4-140HA05-HP358 31052884
12,00 12 118 71 56 45 SCD611-1200-2-4-140HA05-HP358 31052885
12,50 14 124 77 60 45 SCD611-1250-2-4-140HA05-HP358 31052886
12,80 14 124 77 60 45 SCD611-1280-2-4-140HA05-HP358 31052887

Continua en la pagina siguiente.
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MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
13,00 14 124 77 60 45 SCD611-1300-2-4-140HA05-HP358 31052888
13,50 14 124 77 60 45 SCD611-1350-2-4-140HA05-HP358 31052889
13,80 14 124 77 60 45 SCD611-1380-2-4-140HA05-HP358 31052890
14,00 14 124 77 60 45 SCD611-1400-2-4-140HA05-HP358 31052891
14,50 16 133 83 63 48 SCD611-1450-2-4-140HA05-HP358 31052892
14,80 16 133 83 63 48 SCD611-1480-2-4-140HA05-HP358 31052893
15,00 16 133 83 63 48 SCD611-1500-2-4-140HA05-HP358 31052894
15,50 16 133 83 63 48 SCD611-1550-2-4-140HA05-HP358 31052895
15,80 16 133 83 63 48 SCD611-1580-2-4-140HA05-HP358 31052896
16,00 16 133 83 63 48 SCD611-1600-2-4-140HA05-HP358 31052897
16,50 18 143 93 71 48 SCD611-1650-2-4-140HA05-HP358 31052898
16,80 18 143 93 71 48 SCD611-1680-2-4-140HA05-HP358 31052899
17,00 18 143 93 71 48 SCD611-1700-2-4-140HA05-HP358 31052900
17,50 18 143 93 71 48 SCD611-1750-2-4-140HA05-HP358 31052901
17,80 18 143 93 71 48 SCD611-1780-2-4-140HA05-HP358 31052902
18,00 18 143 93 71 48 SCD611-1800-2-4-140HA05-HP358 31052903
18,50 20 153 101 77 50 SCD611-1850-2-4-140HA05-HP358 31052904
18,80 20 153 101 77 50 SCD611-1880-2-4-140HA05-HP358 31052905
19,00 20 153 101 77 50 SCD611-1900-2-4-140HA05-HP358 31052906
19,50 20 153 101 77 50 SCD611-1950-2-4-140HA05-HP358 31052907
19,80 20 153 101 77 50 SCD611-1980-2-4-140HA05-HP358 31052908
20,00 20 153 101 77 50 SCD611-2000-2-4-140HA05-HP358 31052909

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 39

MEGA—QuadrO—Dri”—Plus Ejlzf:ectlr%nde broca: 3,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 21T 8

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD61 (8xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 2

producto sucesor de la MEGA-Quadro-Drill (SCD16) Nimero de biseles guia: 4
Angulo de la punta: 140°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dq k7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 72 34 29 36 SCD611-0300-2-4-140HA08-HP358 31052910
3,10 6 72 34 29 36 SCD611-0310-2-4-140HA08-HP358 31052911
3,20 6 72 34 29 36 SCD611-0320-2-4-140HA08-HP358 31052912
3,30 6 72 34 29 36 SCD611-0330-2-4-140HA08-HP358 31052913
3,40 6 72 34 29 36 SCD611-0340-2-4-140HA08-HP358 31052914
3,50 6 72 34 29 36 SCD611-0350-2-4-140HA08-HP358 31052915
3,60 6 72 34 29 36 SCD611-0360-2-4-140HA08-HP358 31052916
3,70 6 72 34 29 36 SCD611-0370-2-4-140HA08-HP358 31052917
3,80 6 81 43 36 36 SCD611-0380-2-4-140HA08-HP358 31052918
3,90 6 81 43 36 36 SCD611-0390-2-4-140HA08-HP358 31052919
4,00 6 81 43 36 36 SCD611-0400-2-4-140HA08-HP358 31052920
4,10 6 81 43 36 36 SCD611-0410-2-4-140HA08-HP358 31052921
4,20 6 81 43 36 36 SCD611-0420-2-4-140HA08-HP358 31052922
4,30 6 81 43 36 36 SCD611-0430-2-4-140HA08-HP358 31052923
4,40 6 81 43 36 36 SCD611-0440-2-4-140HA08-HP358 31052924
4,50 6 81 43 36 36 SCD611-0450-2-4-140HA08-HP358 31052925
4,60 6 81 43 36 36 SCD611-0460-2-4-140HA08-HP358 31052926
4,70 6 81 43 36 36 SCD611-0470-2-4-140HA08-HP358 31052927
4,80 6 95 57 48 36 SCD611-0480-2-4-140HA08-HP358 31052928
4,90 6 95 57 48 36 SCD611-0490-2-4-140HA08-HP358 31052929
5,00 6 95 57 48 36 SCD611-0500-2-4-140HA08-HP358 31052930
5,10 6 95 57 48 36 SCD611-0510-2-4-140HA08-HP358 31052931
5,20 6 95 57 48 36 SCD611-0520-2-4-140HA08-HP358 31052932
5,30 6 95 57 48 36 SCD611-0530-2-4-140HA08-HP358 31052933
5,40 6 95 57 48 36 SCD611-0540-2-4-140HA08-HP358 31052934
5,50 6 95 57 48 36 SCD611-0550-2-4-140HA08-HP358 31052935
5,60 6 95 57 48 36 SCD611-0560-2-4-140HA08-HP358 31052936
5,70 6 95 57 48 36 SCD611-0570-2-4-140HA08-HP358 31052937
5,80 6 95 57 48 36 SCD611-0580-2-4-140HA08-HP358 31052938
590 6 95 57 48 36 SCD611-0590-2-4-140HA08-HP358 31052939
6,00 6 95 57 48 36 SCD611-0600-2-4-140HA08-HP358 31052940
6,10 8 14 76 64 36 SCD611-0610-2-4-140HA08-HP358 31052941
6,20 8 14 76 64 36 SCD611-0620-2-4-140HA08-HP358 31052942
6,30 8 14 76 64 36 SCD611-0630-2-4-140HA08-HP358 31052943
6,40 8 14 76 64 36 SCD611-0640-2-4-140HA08-HP358 31052944
6,50 8 14 76 64 36 SCD611-0650-2-4-140HA08-HP358 31052945

Continua en la pagina siguiente.
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MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 114 76 64 36 SCD611-0660-2-4-140HA08-HP358 31052946
6,70 8 114 76 64 36 SCD611-0670-2-4-140HA08-HP358 31052947
6,80 8 114 76 64 36 SCD611-0680-2-4-140HA08-HP358 31052948
6,90 8 14 76 64 36 SCD611-0690-2-4-140HA08-HP358 31052949
7,00 8 14 76 64 36 SCD611-0700-2-4-140HA08-HP358 31052950
7,10 8 14 76 64 36 SCD611-0710-2-4-140HA08-HP358 31052951
7,20 8 M4 76 64 36 SCD611-0720-2-4-140HA08-HP358 31052952
7,30 8 14 76 64 36 SCD611-0730-2-4-140HA08-HP358 31052953
7,40 8 14 76 64 36 SCD611-0740-2-4-140HA08-HP358 31052954
7,50 8 114 76 64 36 SCD611-0750-2-4-140HA08-HP358 31052955
7,60 8 n4 76 64 36 SCD611-0760-2-4-140HA08-HP358 31052956
7,70 8 M4 76 64 36 SCD611-0770-2-4-140HA08-HP358 31052957
7,80 8 14 76 64 36 SCD611-0780-2-4-140HA08-HP358 31052958
7,90 8 14 76 64 36 SCD611-0790-2-4-140HA08-HP358 31052959
8,00 8 114 76 64 36 SCD611-0800-2-4-140HA08-HP358 31052960
8,10 10 142 95 80 40 SCD611-0810-2-4-140HA08-HP358 31052961
8,20 10 142 95 80 40 SCD611-0820-2-4-140HA08-HP358 31052962
8,30 10 142 95 80 40 SCD611-0830-2-4-140HA08-HP358 31052963
8,40 10 142 95 80 40 SCD611-0840-2-4-140HA08-HP358 31052964
8,50 10 142 95 80 40 SCD611-0850-2-4-140HA08-HP358 31052965
8,60 10 142 95 80 40 SCD611-0860-2-4-140HA08-HP358 31052966
8,70 10 142 95 80 40 SCD611-0870-2-4-140HA08-HP358 31052967
8,80 10 142 95) 80 40 SCD611-0880-2-4-140HA08-HP358 31052968
8,90 10 142 95 80 40 SCD611-0890-2-4-140HA08-HP358 31052969
9,00 10 142 95 80 40 SCD611-0900-2-4-140HA08-HP358 31052970
9,10 10 142 95 80 40 SCD611-0910-2-4-140HA08-HP358 31052971
9,20 10 142 95 80 40 SCD611-0920-2-4-140HA08-HP358 31052972
9,30 10 142 95 80 40 SCD611-0930-2-4-140HA08-HP358 31052973
9,40 10 142 95 80 40 SCD611-0940-2-4-140HA08-HP358 31052974
9,50 10 142 95 80 40 SCD611-0950-2-4-140HA08-HP358 31052975
9,60 10 142 95 80 40 SCD611-0960-2-4-140HA08-HP358 31052976
9,70 10 142 95 80 40 SCD611-0970-2-4-140HA08-HP358 31052977
9,80 10 142 95 80 40 SCD611-0980-2-4-140HA08-HP358 31052978
9,90 10 142 95 80 40 SCD611-0990-2-4-140HA08-HP358 31052979
10,00 10 142 95 80 40 SCD611-1000-2-4-140HA08-HP358 31052980
10,10 12 162 114 96 45 SCD611-1010-2-4-140HA08-HP358 31052981
10,20 12 162 114 96 45 SCD611-1020-2-4-140HA08-HP358 31052982
10,30 12 162 14 96 45 SCD611-1030-2-4-140HA08-HP358 31052983
10,40 12 162 14 96 45 SCD611-1040-2-4-140HA08-HP358 31052984
10,50 12 162 114 96 45 SCD611-1050-2-4-140HA08-HP358 31052985
10,60 12 162 14 96 45 SCD611-1060-2-4-140HA08-HP358 31052986
10,70 12 162 114 96 45 SCD611-1070-2-4-140HA08-HP358 31052987
10,80 12 162 14 96 45 SCD611-1080-2-4-140HA08-HP358 31052988
10,90 12 162 14 96 45 SCD611-1090-2-4-140HA08-HP358 31052989
11,00 12 162 114 96 45 SCD611-1100-2-4-140HA08-HP358 31052990
11,10 12 162 114 96 45 SCD611-1110-2-4-140HA08-HP358 31052991
11,20 12 162 114 96 45 SCD611-1120-2-4-140HA08-HP358 31052992
11,30 12 162 114 96 45 SCD611-1130-2-4-140HA08-HP358 31052993
11,40 12 162 114 96 45 SCD611-1140-2-4-140HA08-HP358 31052994
11,50 12 162 114 96 45 SCD611-1150-2-4-140HA08-HP358 31052995
11,60 12 162 114 96 45 SCD611-1160-2-4-140HA08-HP358 31052996
11,70 12 162 114 96 45 SCD611-1170-2-4-140HA08-HP358 31052997
11,80 12 162 14 96 45 SCD611-1180-2-4-140HA08-HP358 31052998
11,90 12 162 14 96 45 SCD611-1190-2-4-140HA08-HP358 31052999
12,00 12 162 14 96 45 SCD611-1200-2-4-140HA08-HP358 31053000
12,50 14 178 133 112 45 SCD611-1250-2-4-140HA08-HP358 31053001

12,80 14 178 133 12 45 SCD611-1280-2-4-140HA08-HP358 31053002
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MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
13,00 14 178 133 12 45 SCD611-1300-2-4-140HA08-HP358 31053003
13,50 14 178 133 12 45 SCD611-1350-2-4-140HA08-HP358 31053004
13,80 14 178 133 112 45 SCD611-1380-2-4-140HA08-HP358 31053005
14,00 14 178 133 112 45 SCD611-1400-2-4-140HA08-HP358 31053006
14,50 16 203 152 128 48 SCD611-1450-2-4-140HA08-HP358 31053007
14,80 16 203 152 128 48 SCD611-1480-2-4-140HA08-HP358 31053008
15,00 16 203 152 128 48 SCD611-1500-2-4-140HA08-HP358 31053009
15,50 16 203 152 128 48 SCD611-1550-2-4-140HA08-HP358 31053010
15,80 16 203 152 128 48 SCD611-1580-2-4-140HA08-HP358 3105301
16,00 16 203 152 128 48 SCD611-1600-2-4-140HA08-HP358 31053012
16,50 18 222 171 144 48 SCD611-1650-2-4-140HA08-HP358 31053013
16,80 18 222 171 144 48 SCD611-1680-2-4-140HA08-HP358 31053014
17,00 18 222 171 144 48 SCD611-1700-2-4-140HA08-HP358 31053015
17,50 18 222 171 144 48 SCD611-1750-2-4-140HA08-HP358 31053016
17,80 18 222 171 144 48 SCD611-1780-2-4-140HA08-HP358 31053017
18,00 18 222 171 144 48 SCD611-1800-2-4-140HA08-HP358 31053018
18,50 20 243 190 160 50 SCD611-1850-2-4-140HA08-HP358 31053019
18,80 20 243 190 160 50 SCD611-1880-2-4-140HA08-HP358 31053020
19,00 20 243 190 160 50 SCD611-1900-2-4-140HA08-HP358 31053021
19,50 20 243 190 160 50 SCD611-1950-2-4-140HA08-HP358 31053022
19,80 20 243 190 160 50 SCD611-1980-2-4-140HA08-HP358 31053023
20,00 20 243 190 160 50 SCD611-2000-2-4-140HA08-HP358 31053024

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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MEGA-Quadro-Drill-Plus

Broca helicoidal de metal duro
SCD61 (12xD), suministro de refrigerante interior,
producto sucesor de la MEGA-Quadro-Drill (SCD16)

Ejecucion:

Didmetro de broca:
Tolerancia del agujero:
Material de corte:
Numero de filos:

Numero de biseles guia:

/:\ngulo de la punta:
Angulo de hélice:
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Dimensiones Forma del mango HA
dq k7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
3,00 6 92 54 48 36 SCD611-0300-2-4-140HA12-HP358 31053025
3,10 6 92 54 48 36 SCD611-0310-2-4-140HA12-HP358 31053026
3,20 6 92 54 48 36 SCD611-0320-2-4-140HA12-HP358 31053027
3,30 6 92 54 48 36 SCD611-0330-2-4-140HA12-HP358 31053028
3,40 6 92 54 48 36 SCD611-0340-2-4-140HA12-HP358 31053029
3,50 6 92 54 48 36 SCD611-0350-2-4-140HA12-HP358 31053030
3,60 6 92 54 48 36 SCD611-0360-2-4-140HA12-HP358 31053031
3,70 6 92 54 48 36 SCD611-0370-2-4-140HA12-HP358 31053032
3,80 6 102 64 58 36 SCD611-0380-2-4-140HA12-HP358 31053033
3,90 6 102 64 58 36 SCD611-0390-2-4-140HA12-HP358 31053034
4,00 6 102 64 58 36 SCD611-0400-2-4-140HA12-HP358 31053035
4,10 6 102 64 58 36 SCD611-0410-2-4-140HA12-HP358 31053036
4,20 6 102 64 58 36 SCD611-0420-2-4-140HA12-HP358 31053037
4,30 6 102 64 58 36 SCD611-0430-2-4-140HA12-HP358 31053038
4,40 6 102 64 58 36 SCD611-0440-2-4-140HA12-HP358 31053039
4,50 6 102 64 58 36 SCD611-0450-2-4-140HA12-HP358 31053040
4,60 6 102 64 58 36 SCD611-0460-2-4-140HA12-HP358 31053041
4,70 6 102 64 58 36 SCD611-0470-2-4-140HA12-HP358 31053042
4,80 6 116 78 70 36 SCD611-0480-2-4-140HA12-HP358 31053043
4,90 6 116 78 70 36 SCD611-0490-2-4-140HA12-HP358 31053044
5,00 6 116 78 70 36 SCD611-0500-2-4-140HA12-HP358 31053045
5,10 6 116 78 70 36 SCD611-0510-2-4-140HA12-HP358 31053046
5,20 6 116 78 70 36 SCD611-0520-2-4-140HA12-HP358 31053047
5,30 6 116 78 70 36 SCD611-0530-2-4-140HA12-HP358 31053048
5,40 6 116 78 70 36 SCD611-0540-2-4-140HA12-HP358 31053049
5,50 6 116 78 70 36 SCD611-0550-2-4-140HA12-HP358 31053050
5,60 6 116 78 70 36 SCD611-0560-2-4-140HA12-HP358 31053051
5,70 6 116 78 70 36 SCD611-0570-2-4-140HA12-HP358 31053052
5,80 6 116 78 70 36 SCD611-0580-2-4-140HA12-HP358 31053053
5,90 6 116 78 70 36 SCD611-0590-2-4-140HA12-HP358 31053054
6,00 6 116 78 70 36 SCD611-0600-2-4-140HA12-HP358 31053055
6,10 8 146 108 94 36 SCD611-0610-2-4-140HA12-HP358 31053056
6,20 8 146 108 94 36 SCD611-0620-2-4-140HA12-HP358 31053057
6,30 8 146 108 94 36 SCD611-0630-2-4-140HA12-HP358 31053058
6,40 8 146 108 94 36 SCD611-0640-2-4-140HA12-HP358 31053059
6,50 8 146 108 94 36 SCD611-0650-2-4-140HA12-HP358 31053060




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 43

MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
6,60 8 146 108 94 36 SCD611-0660-2-4-140HA12-HP358 31053061
6,70 8 146 108 94 36 SCD611-0670-2-4-140HA12-HP358 31053062
6,80 8 146 108 94 36 SCD611-0680-2-4-140HA12-HP358 31053063
6,90 8 146 108 94 36 SCD611-0690-2-4-140HA12-HP358 31053064
7,00 8 146 108 94 36 SCD611-0700-2-4-140HA12-HP358 31053065
7,10 8 146 108 94 36 SCD611-0710-2-4-140HA12-HP358 31053066
7,20 8 146 108 94 36 SCD611-0720-2-4-140HA12-HP358 31053067
7,30 8 146 108 94 36 SCD611-0730-2-4-140HA12-HP358 31053068
7,40 8 146 108 94 36 SCD611-0740-2-4-140HA12-HP358 31053069
7,50 8 146 108 94 36 SCD611-0750-2-4-140HA12-HP358 31053070
7,60 8 146 108 94 36 SCD611-0760-2-4-140HA12-HP358 31053071
7,70 8 146 108 94 36 SCD611-0770-2-4-140HA12-HP358 31053072
7,80 8 146 108 94 36 SCD611-0780-2-4-140HA12-HP358 31053073
7,90 8 146 108 94 36 SCD611-0790-2-4-140HA12-HP358 31053074
8,00 8 146 108 94 36 SCD611-0800-2-4-140HA12-HP358 31053075
8,10 10 162 120 110 40 SCD611-0810-2-4-140HA12-HP358 31053076
8,20 10 162 120 110 40 SCD611-0820-2-4-140HA12-HP358 31053077
8,30 10 162 120 110 40 SCD611-0830-2-4-140HA12-HP358 31053078
8,40 10 162 120 110 40 SCD611-0840-2-4-140HA12-HP358 31053079
8,50 10 162 120 110 40 SCD611-0850-2-4-140HA12-HP358 31053080
8,60 10 162 120 110 40 SCD611-0860-2-4-140HA12-HP358 31053081
8,70 10 162 120 110 40 SCD611-0870-2-4-140HA12-HP358 31053082
8,80 10 162 120 110 40 SCD611-0880-2-4-140HA12-HP358 31053083
8,90 10 162 120 10 40 SCD611-0890-2-4-140HA12-HP358 31053084
9,00 10 162 120 110 40 SCD611-0900-2-4-140HA12-HP358 31053085
9,10 10 162 120 10 40 SCD611-0910-2-4-140HA12-HP358 31053086
9,20 10 162 120 110 40 SCD611-0920-2-4-140HA12-HP358 31053087
9,30 10 162 120 10 40 SCD611-0930-2-4-140HA12-HP358 31053088
9,40 10 162 120 10 40 SCD611-0940-2-4-140HA12-HP358 31053089
9,50 10 162 120 10 40 SCD611-0950-2-4-140HA12-HP358 31053090
9,60 10 162 120 10 40 SCD611-0960-2-4-140HA12-HP358 31053091
9,70 10 162 120 110 40 SCD611-0970-2-4-140HA12-HP358 31053092
9,80 10 162 120 10 40 SCD611-0980-2-4-140HA12-HP358 31053093
9,90 10 162 120 10 40 SCD611-0990-2-4-140HA12-HP358 31053094
10,00 10 162 120 110 40 SCD611-1000-2-4-140HA12-HP358 31053095
10,10 12 204 156 142 45 SCD611-1010-2-4-140HA12-HP358 31053096
10,20 12 204 156 142 45 SCD611-1020-2-4-140HA12-HP358 31053097
10,30 12 204 156 142 45 SCD611-1030-2-4-140HA12-HP358 31053098
10,40 12 204 156 142 45 SCD611-1040-2-4-140HA12-HP358 31053099
10,50 12 204 156 142 45 SCD611-1050-2-4-140HA12-HP358 31053100
10,60 12 204 156 142 45 SCD611-1060-2-4-140HA12-HP358 31053101
10,70 12 204 156 142 45 SCD611-1070-2-4-140HA12-HP358 31053102
10,80 12 204 156 142 45 SCD611-1080-2-4-140HA12-HP358 31053103
10,90 12 204 156 142 45 SCD611-1090-2-4-140HA12-HP358 31053104
11,00 12 204 156 142 45 SCD611-1100-2-4-140HA12-HP358 31053105
11,10 12 204 156 142 45 SCD611-1110-2-4-140HA12-HP358 31053106
11,20 12 204 156 142 45 SCD611-1120-2-4-140HA12-HP358 31053107
11,30 12 204 156 142 45 SCD611-1130-2-4-140HA12-HP358 31053108
11,40 12 204 156 142 45 SCD611-1140-2-4-140HA12-HP358 31053109
11,50 12 204 156 142 45 SCD611-1150-2-4-140HA12-HP358 31053110
11,60 12 204 156 142 45 SCD611-1160-2-4-140HA12-HP358 31053111
11,70 12 204 156 142 45 SCD611-1170-2-4-140HA12-HP358 31053112
11,80 12 204 156 142 45 SCD611-1180-2-4-140HA12-HP358 31053113
11,90 12 204 156 142 45 SCD611-1190-2-4-140HA12-HP358 31053114
12,00 12 204 156 142 45 SCD611-1200-2-4-140HA12-HP358 31053115
12,50 14 230 182 166 45 SCD611-1250-2-4-140HA12-HP358 31053116
12,80 14 230 182 166 45 SCD611-1280-2-4-140HA12-HP358 31053117

Continua en la pagina siguiente.



44 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

MEGA-Quadro-Drill | Broca helicoidal de metal duro SCD61 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dqi k7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
13,00 14 230 182 166 45 SCD611-1300-2-4-140HA12-HP358 31053118
13,50 14 230 182 166 45 SCD611-1350-2-4-140HA12-HP358 31053119
13,80 14 230 182 166 45 SCD611-1380-2-4-140HA12-HP358 31053120
14,00 14 230 182 166 45 SCD611-1400-2-4-140HA12-HP358 31053121
14,50 16 260 208 192 48 SCD611-1450-2-4-140HA12-HP358 31053122
14,80 16 260 208 192 48 SCD611-1480-2-4-140HA12-HP358 31053123
15,00 16 260 208 192 48 SCD611-1500-2-4-140HA12-HP358 31053124
15,50 16 260 208 192 48 SCD611-1550-2-4-140HA12-HP358 31053125
15,80 16 260 208 192 48 SCD611-1580-2-4-140HA12-HP358 31053126
16,00 16 260 208 192 48 SCD611-1600-2-4-140HA12-HP358 31053127
16,50 18 285 234 216 48 SCD611-1650-2-4-140HA12-HP358 31053128
16,80 18 285 234 216 48 SCD611-1680-2-4-140HA12-HP358 31053129
17,00 18 285 234 216 48 SCD611-1700-2-4-140HA12-HP358 31053130
17,50 18 285 234 216 48 SCD611-1750-2-4-140HA12-HP358 31053131
17,80 18 285 234 216 48 SCD611-1780-2-4-140HA12-HP358 31053132
18,00 18 285 234 216 48 SCD611-1800-2-4-140HA12-HP358 31053133
18,50 20 310 258 240 50 SCD611-1850-2-4-140HA12-HP358 31053134
18,80 20 310 258 240 50 SCD611-1880-2-4-140HA12-HP358 31053135
19,00 20 310 258 240 50 SCD611-1900-2-4-140HA12-HP358 31053136
19,50 20 310 258 240 50 SCD611-1950-2-4-140HA12-HP358 31053137
19,80 20 310 258 240 50 SCD611-1980-2-4-140HA12-HP358 31053138
20,00 20 310 258 240 50 SCD611-2000-2-4-140HA12-HP358 31053139

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 45

Tritan-Drill-Uni-Plus Ejlzf:ectlr%nde broca: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD63 (5xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 3

producto sucesor de la Tritan-Drill-Uni (SCD44) Nimero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 140°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dqm7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 74 36 29 36 SCD631-0400-3-3-140HA05-HP358 31037282
4,10 6 74 36 29 36 SCD631-0410-3-3-140HA05-HP358 31037283
4,20 6 74 36 29 36 SCD631-0420-3-3-140HA05-HP358 31037284
4,30 6 74 36 29 36 SCD631-0430-3-3-140HA05-HP358 31037285
4,40 6 74 36 29 36 SCD631-0440-3-3-140HA05-HP358 31037286
4,50 6 74 36 29 36 SCD631-0450-3-3-140HA05-HP358 31037287
4,60 6 74 36 29 36 SCD631-0460-3-3-140HA05-HP358 31037288
4,70 6 74 36 29 36 SCD631-0470-3-3-140HA05-HP358 31037289
4,80 6 82 44 35 36 SCD631-0480-3-3-140HA05-HP358 31037290
4,90 6 82 44 35 36 SCD631-0490-3-3-140HA05-HP358 31037291
5,00 6 82 44 35 36 SCD631-0500-3-3-140HA05-HP358 31037292
5,10 6 82 44 35 36 SCD631-0510-3-3-140HA05-HP358 31037293
5,20 6 82 44 35 36 SCD631-0520-3-3-140HA05-HP358 31037294
530 6 82 44 35 36 SCD631-0530-3-3-140HA05-HP358 31037295
5,40 6 82 44 35 36 SCD631-0540-3-3-140HA05-HP358 31037296
5,50 6 82 44 35 36 SCD631-0550-3-3-140HA05-HP358 31037297
5,60 6 82 44 35 36 SCD631-0560-3-3-140HA05-HP358 31037298
5,70 6 82 44 35 36 SCD631-0570-3-3-140HA05-HP358 31037299
5,80 6 82 44 35 36 SCD631-0580-3-3-140HA05-HP358 31037300
5,90 6 82 44 35 36 SCD631-0590-3-3-140HA05-HP358 31037301
6,00 6 82 44 35 36 SCD631-0600-3-3-140HA05-HP358 31037302
6,10 8 91 53 43 36 SCD631-0610-3-3-140HA05-HP358 31037303
6,20 8 91 53 43 36 SCD631-0620-3-3-140HA05-HP358 31037304
6,30 8 9l 53 43 36 SCD631-0630-3-3-140HA05-HP358 31037305
6,40 8 91 53 43 36 SCD631-0640-3-3-140HA05-HP358 31037306
6,50 8 91 53 43 36 SCD631-0650-3-3-140HA05-HP358 31037307
6,60 8 91 53 43 36 SCD631-0660-3-3-140HA05-HP358 31037308
6,70 8 91 53 43 36 SCD631-0670-3-3-140HA05-HP358 31037309
6,80 8 91 53 43 36 SCD631-0680-3-3-140HA05-HP358 31037310
6,90 8 91 53 43 36 SCD631-0690-3-3-140HA05-HP358 31037311
7,00 8 91 53 43 36 SCD631-0700-3-3-140HA05-HP358 31037312
7,10 8 91 53 43 36 SCD631-0710-3-3-140HA05-HP358 31037313
7,20 8 91 53 43 36 SCD631-0720-3-3-140HA05-HP358 31037314
7,30 8 91 53 43 36 SCD631-0730-3-3-140HA05-HP358 31037315
7,40 8 91 53 43 36 SCD631-0740-3-3-140HA05-HP358 31037316
7,50 8 91 53 43 36 SCD631-0750-3-3-140HA05-HP358 31037317

Continua en la pagina siguiente.



46 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,60 8 91 53 43 36 SCD631-0760-3-3-140HA05-HP358 31037318
7,70 8 91 53 43 36 SCD631-0770-3-3-140HA05-HP358 31037319
7,80 8 91 53 43 36 SCD631-0780-3-3-140HA05-HP358 31037320
7,90 8 91 53 43 36 SCD631-0790-3-3-140HA05-HP358 31037321
8,00 8 91 53 43 36 SCD631-0800-3-3-140HA05-HP358 31037322
8,10 10 103 61 49 40 SCD631-0810-3-3-140HA05-HP358 31037323
8,20 10 103 61 49 40 SCD631-0820-3-3-140HA05-HP358 31037324
8,30 10 103 61 49 40 SCD631-0830-3-3-140HA05-HP358 31037325
8,40 10 103 61 49 40 SCD631-0840-3-3-140HA05-HP358 31037326
8,50 10 103 61 49 40 SCD631-0850-3-3-140HA05-HP358 31037327
8,60 10 103 61 49 40 SCD631-0860-3-3-140HA05-HP358 31037328
8,70 10 103 61 49 40 SCD631-0870-3-3-140HA05-HP358 31037329
8,80 10 103 61 49 40 SCD631-0880-3-3-140HA05-HP358 31037330
8,90 10 103 61 49 40 SCD631-0890-3-3-140HA05-HP358 31037331
9,00 10 103 61 49 40 SCD631-0900-3-3-140HA05-HP358 31037332
9,10 10 103 61 49 40 SCD631-0910-3-3-140HA05-HP358 31037333
9,20 10 103 61 49 40 SCD631-0920-3-3-140HA05-HP358 31037334
9,30 10 103 61 49 40 SCD631-0930-3-3-140HA05-HP358 31037335
9,40 10 103 61 49 40 SCD631-0940-3-3-140HA05-HP358 31037336
9,50 10 103 61 49 40 SCD631-0950-3-3-140HA05-HP358 31037337
9,60 10 103 61 49 40 SCD631-0960-3-3-140HA05-HP358 31037338
9,70 10 103 61 49 40 SCD631-0970-3-3-140HA05-HP358 31037339
9,80 10 103 61 49 40 SCD631-0980-3-3-140HA05-HP358 31037340
9,90 10 103 61 49 40 SCD631-0990-3-3-140HA05-HP358 31037341
10,00 10 103 61 49 40 SCD631-1000-3-3-140HA05-HP358 31037342
10,10 12 18 71 56 45 SCD631-1010-3-3-140HA05-HP358 31037343
10,20 12 18 71 56 45 SCD631-1020-3-3-140HA05-HP358 31037344
10,30 12 18 7 56 45 SCD631-1030-3-3-140HA05-HP358 31037345
10,40 12 18 7 56 45 SCD631-1040-3-3-140HA05-HP358 31037346
10,50 12 118 71 56 45 SCD631-1050-3-3-140HA05-HP358 31037347
10,60 12 18 71 56 45 SCD631-1060-3-3-140HA05-HP358 31037348
10,70 12 18 71 56 45 SCD631-1070-3-3-140HA05-HP358 31037349
10,80 12 18 71 56 45 SCD631-1080-3-3-140HA05-HP358 31037350
10,90 12 18 71 56 45 SCD631-1090-3-3-140HA05-HP358 31037351
11,00 12 118 71 56 45 SCD631-1100-3-3-140HA05-HP358 31037352
11,10 12 18 71 56 45 SCD631-1110-3-3-140HA05-HP358 31037353
11,20 12 18 71 56 45 SCD631-1120-3-3-140HA05-HP358 31037354
11,30 12 118 71 56 45 SCD631-1130-3-3-140HA05-HP358 31037355
11,40 12 118 71 56 45 SCD631-1140-3-3-140HA05-HP358 31037356
11,50 12 118 71 56 45 SCD631-1150-3-3-140HA05-HP358 31037357
11,60 12 18 71 56 45 SCD631-1160-3-3-140HA05-HP358 31037358
11,70 12 18 71 56 45 SCD631-1170-3-3-140HA05-HP358 31037359
11,80 12 118 71 56 45 SCD631-1180-3-3-140HA05-HP358 31037360
11,90 12 118 71 56 45 SCD631-1190-3-3-140HA05-HP358 31037361
12,00 12 118 71 56 45 SCD631-1200-3-3-140HA05-HP358 31037362
12,50 14 124 77 60 45 SCD631-1250-3-3-140HA05-HP358 31037364
12,80 14 124 77 60 45 SCD631-1280-3-3-140HA05-HP358 31037365
13,00 14 124 77 60 45 SCD631-1300-3-3-140HA05-HP358 31037366
13,50 14 124 77 60 45 SCD631-1350-3-3-140HA05-HP358 31037368
13,80 14 124 77 60 45 SCD631-1380-3-3-140HA05-HP358 31037369
14,00 14 124 77 60 45 SCD631-1400-3-3-140HA05-HP358 31037370
14,50 16 133 83 63 48 SCD631-1450-3-3-140HA05-HP358 31037372
14,80 16 133 83 63 48 SCD631-1480-3-3-140HA05-HP358 31037373
15,00 16 133 83 63 48 SCD631-1500-3-3-140HA05-HP358 31037374
15,50 16 133 83 63 48 SCD631-1550-3-3-140HA05-HP358 31037376
15,80 16 133 83 63 48 SCD631-1580-3-3-140HA05-HP358 31037377

16,00 16 133 83 63 48 SCD631-1600-3-3-140HA05-HP358 31037378




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
16,50 18 143 93 71 48 SCD631-1650-3-3-140HA05-HP358 31037380
16,80 18 143 93 71 48 SCD631-1680-3-3-140HA05-HP358 31037381
17,00 18 143 93 71 48 SCD631-1700-3-3-140HA05-HP358 31037382
17,50 18 143 93 7 48 SCD631-1750-3-3-140HA05-HP358 31037384
17,80 18 143 93 71 48 SCD631-1780-3-3-140HA05-HP358 31037385
18,00 18 143 93 71 48 SCD631-1800-3-3-140HA05-HP358 31037386
18,50 20 153 101 77 50 SCD631-1850-3-3-140HA05-HP358 31037388
18,80 20 153 101 77 50 SCD631-1880-3-3-140HA05-HP358 31037389
19,00 20 153 101 77 50 SCD631-1900-3-3-140HA05-HP358 31037390
19,50 20 153 101 77 50 SCD631-1950-3-3-140HA05-HP358 31037392
19,80 20 153 101 77 50 SCD631-1980-3-3-140HA05-HP358 31037393
20,00 20 153 101 77 50 SCD631-2000-3-3-140HA05-HP358 31037394

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



48 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus

Broca helicoidal de metal duro
SCD63 (8xD), suministro de refrigerante interior,
producto sucesor de la Tritan-Drill-Uni (SCD44)
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Ejecucion:

Didmetro de broca: 4,00 - 20,00 mm
Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)
Material de corte: HP358

Numero de filos: 3

Numero de biseles guia: 3

Angulo de la punta: 135°

Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dqm7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 81 43 36 36 SCD631-0400-3-3-135HA08-HP358 31037395
4,10 6 81 43 36 36 SCD631-0410-3-3-135HA08-HP358 31037396
4,20 6 81 43 36 36 SCD631-0420-3-3-135HA08-HP358 31037397
4,30 6 81 43 36 36 SCD631-0430-3-3-135HA08-HP358 31037398
4,40 6 81 43 36 36 SCD631-0440-3-3-135HA08-HP358 31037399
4,50 6 81 43 36 36 SCD631-0450-3-3-135HA08-HP358 31037400
4,60 6 81 43 36 36 SCD631-0460-3-3-135HA08-HP358 31037401
4,70 6 81 43 36 36 SCD631-0470-3-3-135HA08-HP358 31037402
4,80 6 95 57 48 36 SCD631-0480-3-3-135HA08-HP358 31037403
4,90 6 95 57 48 36 SCD631-0490-3-3-135HA08-HP358 31037404
5,00 6 95 57 48 36 SCD631-0500-3-3-135HA08-HP358 31037405
5,10 6 95 57 48 36 SCD631-0510-3-3-135HA08-HP358 31037406
5,20 6 95 57 48 36 SCD631-0520-3-3-135HA08-HP358 31037407
5,30 6 95 57 48 36 SCD631-0530-3-3-135HA08-HP358 31037408
5,40 6 95 57 48 36 SCD631-0540-3-3-135HA08-HP358 31037409
5,50 6 95 57 48 36 SCD631-0550-3-3-135HA08-HP358 31037410
5,60 6 95 57 48 36 SCD631-0560-3-3-135HA08-HP358 31037411
5,70 6 95 57 48 36 SCD631-0570-3-3-135HA08-HP358 31037412
5,80 6 95 57 48 36 SCD631-0580-3-3-135HA08-HP358 31037413
590 6 95 57 48 36 SCD631-0590-3-3-135HA08-HP358 31037414
6,00 6 95 57 48 36 SCD631-0600-3-3-135HA08-HP358 31037415
6,10 8 114 76 64 36 SCD631-0610-3-3-135HA08-HP358 31037416
6,20 8 114 76 64 36 SCD631-0620-3-3-135HA08-HP358 31037417
6,30 8 114 76 64 36 SCD631-0630-3-3-135HA08-HP358 31037418
6,40 8 114 76 64 36 SCD631-0640-3-3-135HA08-HP358 31037419
6,50 8 114 76 64 36 SCD631-0650-3-3-135HA08-HP358 31037420
6,60 8 114 76 64 36 SCD631-0660-3-3-135HA08-HP358 31037421
6,70 8 114 76 64 36 SCD631-0670-3-3-135HA08-HP358 31037422
6,80 8 114 76 64 36 SCD631-0680-3-3-135HA08-HP358 31037423
6,90 8 114 76 64 36 SCD631-0690-3-3-135HA08-HP358 31037424
7,00 8 14 76 64 36 SCD631-0700-3-3-135HA08-HP358 31037425
7,10 8 114 76 64 36 SCD631-0710-3-3-135HA08-HP358 31037426
7,20 8 14 76 64 36 SCD631-0720-3-3-135HA08-HP358 31037427
7,30 8 114 76 64 36 SCD631-0730-3-3-135HA08-HP358 31037428
7,40 8 14 76 64 36 SCD631-0740-3-3-135HA08-HP358 31037429
7,50 8 14 76 64 36 SCD631-0750-3-3-135HA08-HP358 31037430




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (8xD), suministro de refrigerante interior
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Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,60 8 114 76 64 36 SCD631-0760-3-3-135HA08-HP358 31037431
7,70 8 14 76 64 36 SCD631-0770-3-3-135HA08-HP358 31037432
7,80 8 114 76 64 36 SCD631-0780-3-3-135HA08-HP358 31037433
7,90 8 14 76 64 36 SCD631-0790-3-3-135HA08-HP358 31037434
8,00 8 14 76 64 36 SCD631-0800-3-3-135HA08-HP358 31037435
8,10 10 142 95 80 40 SCD631-0810-3-3-135HA08-HP358 31037436
8,20 10 142 95 80 40 SCD631-0820-3-3-135HA08-HP358 31037437
8,30 10 142 95 80 40 SCD631-0830-3-3-135HA08-HP358 31037438
8,40 10 142 95 80 40 SCD631-0840-3-3-135HA08-HP358 31037439
8,50 10 142 95 80 40 SCD631-0850-3-3-135HA08-HP358 31037440
8,60 10 142 95 80 40 SCD631-0860-3-3-135HA08-HP358 31037441
8,70 10 142 95 80 40 SCD631-0870-3-3-135HA08-HP358 31037442
8,80 10 142 95 80 40 SCD631-0880-3-3-135HA08-HP358 31037443
8,90 10 142 95 80 40 SCD631-0890-3-3-135HA08-HP358 31037444
9,00 10 142 95 80 40 SCD631-0900-3-3-135HA08-HP358 31037445
9,10 10 142 95 80 40 SCD631-0910-3-3-135HA08-HP358 31037446
9,20 10 142 95 80 40 SCD631-0920-3-3-135HA08-HP358 31037447
9,30 10 142 95 80 40 SCD631-0930-3-3-135HA08-HP358 31037448
9,40 10 142 95 80 40 SCD631-0940-3-3-135HA08-HP358 31037449
9,50 10 142 95 80 40 SCD631-0950-3-3-135HA08-HP358 31037450
9,60 10 142 95 80 40 SCD631-0960-3-3-135HA08-HP358 31037451
9,70 10 142 95 80 40 SCD631-0970-3-3-135HA08-HP358 31037452
9,80 10 142 95 80 40 SCD631-0980-3-3-135HA08-HP358 31037453
9,90 10 142 95 80 40 SCD631-0990-3-3-135HA08-HP358 31037454
10,00 10 142 95 80 40 SCD631-1000-3-3-135HA08-HP358 31037455
10,10 12 162 14 96 45 SCD631-1010-3-3-135HA08-HP358 31037456
10,20 12 162 14 96 45 SCD631-1020-3-3-135HA08-HP358 31037457
10,30 12 162 14 96 45 SCD631-1030-3-3-135HA08-HP358 31037458
10,40 12 162 14 96 45 SCD631-1040-3-3-135HA08-HP358 31037459
10,50 12 162 14 96 45 SCD631-1050-3-3-135HA08-HP358 31037460
10,60 12 162 114 96 45 SCD631-1060-3-3-135HA08-HP358 31037461
10,70 12 162 14 96 45 SCD631-1070-3-3-135HA08-HP358 31037462
10,80 12 162 114 96 45 SCD631-1080-3-3-135HA08-HP358 31037463
10,90 12 162 114 96 45 SCD631-1090-3-3-135HA08-HP358 31037464
11,00 12 162 114 96 45 SCD631-1100-3-3-135HA08-HP358 31037465
11,10 12 162 14 96 45 SCD631-1110-3-3-135HA08-HP358 31037466
11,20 12 162 14 96 45 SCD631-1120-3-3-135HA08-HP358 31037467
11,30 12 162 114 96 45 SCD631-1130-3-3-135HA08-HP358 31037468
11,40 12 162 114 96 45 SCD631-1140-3-3-135HA08-HP358 31037469
11,50 12 162 14 96 45 SCD631-1150-3-3-135HA08-HP358 31037470
11,60 12 162 M4 96 45 SCD631-1160-3-3-135HA08-HP358 31037471
11,70 12 162 114 96 45 SCD631-1170-3-3-135HA08-HP358 31037472
11,80 12 162 14 96 45 SCD631-1180-3-3-135HA08-HP358 31037473
11,90 12 162 14 96 45 SCD631-1190-3-3-135HA08-HP358 31037474
12,00 12 162 14 96 45 SCD631-1200-3-3-135HA08-HP358 31037475
12,50 14 178 133 12 45 SCD631-1250-3-3-135HA08-HP358 31037477
12,80 14 178 133 12 45 SCD631-1280-3-3-135HA08-HP358 31037478
13,00 14 178 133 112 45 SCD631-1300-3-3-135HA08-HP358 31037479
13,50 14 178 133 112 45 SCD631-1350-3-3-135HA08-HP358 31037481
13,80 14 178 133 112 45 SCD631-1380-3-3-135HA08-HP358 31037482
14,00 14 178 133 112 45 SCD631-1400-3-3-135HA08-HP358 31037483
14,50 16 203 152 128 48 SCD631-1450-3-3-135HA08-HP358 31037485
14,80 16 203 152 128 48 SCD631-1480-3-3-135HA08-HP358 31037486
15,00 16 203 152 128 48 SCD631-1500-3-3-135HA08-HP358 31037487
15,50 16 203 152 128 48 SCD631-1550-3-3-135HA08-HP358 31037489
15,80 16 203 152 128 48 SCD631-1580-3-3-135HA08-HP358 31037490
16,00 16 203 152 128 48 SCD631-1600-3-3-135HA08-HP358 31037491

Continua en la pagina siguiente.



50 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
16,50 18 222 171 144 48 SCD631-1650-3-3-135HA08-HP358 31037493
16,80 18 222 17 144 48 SCD631-1680-3-3-135HA08-HP358 31037494
17,00 18 222 171 144 48 SCD631-1700-3-3-135HA08-HP358 31037495
17,50 18 222 171 144 48 SCD631-1750-3-3-135HA08-HP358 31037497
17,80 18 222 171 144 48 SCD631-1780-3-3-135HA08-HP358 31037498
18,00 18 222 171 144 48 SCD631-1800-3-3-135HA08-HP358 31037499
18,50 20 243 190 160 50 SCD631-1850-3-3-135HA08-HP358 31037501
18,80 20 243 190 160 50 SCD631-1880-3-3-135HA08-HP358 31037502
19,00 20 243 190 160 50 SCD631-1900-3-3-135HA08-HP358 31037503
19,50 20 243 190 160 50 SCD631-1950-3-3-135HA08-HP358 31037505
19,80 20 243 190 160 50 SCD631-1980-3-3-135HA08-HP358 31037506
20,00 20 243 190 160 50 SCD631-2000-3-3-135HA08-HP358 31037507

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Tritan-Drill-Uni-Plus Ejlzf:ectl&nde broca: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD63 (12xD), suministro de refrigerante interior, Numero de filos: 3

producto sucesor de la Tritan-Drill-Uni (SCD44) Nimero de biseles guia: 3 .
Angulo de la punta: 135
Angulo de hélice: 30°

d, hé
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Dimensiones Forma del mango HA
dqm7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 102 64 58 36 SCD631-0400-3-3-135HA12-HP358 31035357
4,10 6 102 64 58 36 SCD631-0410-3-3-135HA12-HP358 31035358
4,20 6 102 64 58 36 SCD631-0420-3-3-135HA12-HP358 31035359
4,30 6 102 64 58 36 SCD631-0430-3-3-135HA12-HP358 31035360
4,40 6 102 64 58 36 SCD631-0440-3-3-135HA12-HP358 31035361
4,50 6 102 64 58 36 SCD631-0450-3-3-135HA12-HP358 31035362
4,60 6 102 64 58 36 SCD631-0460-3-3-135HA12-HP358 31035363
4,70 6 102 64 58 36 SCD631-0470-3-3-135HA12-HP358 31035364
4,80 6 116 78 70 36 SCD631-0480-3-3-135HA12-HP358 31035365
4,90 6 16 78 70 36 SCD631-0490-3-3-135HA12-HP358 31035366
5,00 6 116 78 70 36 SCD631-0500-3-3-135HA12-HP358 31035367
5,10 6 116 78 70 36 SCD631-0510-3-3-135HA12-HP358 31035368
5,20 6 116 78 70 36 SCD631-0520-3-3-135HA12-HP358 31035369
5,30 6 116 78 70 36 SCD631-0530-3-3-135HA12-HP358 31035370
5,40 6 116 78 70 36 SCD631-0540-3-3-135HA12-HP358 31035371
5,50 6 116 78 70 36 SCD631-0550-3-3-135HA12-HP358 31035372
5,60 6 116 78 70 36 SCD631-0560-3-3-135HA12-HP358 31035373
5,70 6 116 78 70 36 SCD631-0570-3-3-135HA12-HP358 31035374
5,80 6 116 78 70 36 SCD631-0580-3-3-135HA12-HP358 31035375
590 6 116 78 70 36 SCD631-0590-3-3-135HA12-HP358 31035376
6,00 6 116 78 70 36 SCD631-0600-3-3-135HA12-HP358 31035377
6,10 8 146 108 94 36 SCD631-0610-3-3-135HA12-HP358 31035378
6,20 8 146 108 94 36 SCD631-0620-3-3-135HA12-HP358 31035379
6,30 8 146 108 94 36 SCD631-0630-3-3-135HA12-HP358 31035380
6,40 8 146 108 94 36 SCD631-0640-3-3-135HA12-HP358 31035381
6,50 8 146 108 94 36 SCD631-0650-3-3-135HA12-HP358 31035382
6,60 8 146 108 94 36 SCD631-0660-3-3-135HA12-HP358 31035383
6,70 8 146 108 94 36 SCD631-0670-3-3-135HA12-HP358 31035384
6,80 8 146 108 94 36 SCD631-0680-3-3-135HA12-HP358 31035385
6,90 8 146 108 94 36 SCD631-0690-3-3-135HA12-HP358 31035386
7,00 8 146 108 94 36 SCD631-0700-3-3-135HA12-HP358 31035387
7,10 8 146 108 94 36 SCD631-0710-3-3-135HA12-HP358 31035388
7,20 8 146 108 94 36 SCD631-0720-3-3-135HA12-HP358 31035389
7,30 8 146 108 94 36 SCD631-0730-3-3-135HA12-HP358 31035390
7,40 8 146 108 94 36 SCD631-0740-3-3-135HA12-HP358 31035391
7,50 8 146 108 94 36 SCD631-0750-3-3-135HA12-HP358 31035392

Continua en la pagina siguiente.



52 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,60 8 146 108 94 36 SCD631-0760-3-3-135HA12-HP358 31035393
7,70 8 146 108 94 36 SCD631-0770-3-3-135HA12-HP358 31035394
7,80 8 146 108 94 36 SCD631-0780-3-3-135HA12-HP358 31035395
7,90 8 146 108 94 36 SCD631-0790-3-3-135HA12-HP358 31035396
8,00 8 146 108 94 36 SCD631-0800-3-3-135HA12-HP358 31035397
8,10 10 162 120 10 40 SCD631-0810-3-3-135HA12-HP358 31035398
8,20 10 162 120 10 40 SCD631-0820-3-3-135HA12-HP358 31035399
8,30 10 162 120 10 40 SCD631-0830-3-3-135HA12-HP358 31035400
8,40 10 162 120 10 40 SCD631-0840-3-3-135HA12-HP358 31035401
8,50 10 162 120 10 40 SCD631-0850-3-3-135HA12-HP358 31035402
8,60 10 162 120 10 40 SCD631-0860-3-3-135HA12-HP358 31035403
8,70 10 162 120 10 40 SCD631-0870-3-3-135HA12-HP358 31035404
8,80 10 162 120 10 40 SCD631-0880-3-3-135HA12-HP358 31035405
8,90 10 162 120 10 40 SCD631-0890-3-3-135HA12-HP358 31035406
9,00 10 162 120 110 40 SCD631-0900-3-3-135HA12-HP358 31035407
9,10 10 162 120 10 40 SCD631-0910-3-3-135HA12-HP358 31035408
9,20 10 162 120 10 40 SCD631-0920-3-3-135HA12-HP358 31035409
9,30 10 162 120 10 40 SCD631-0930-3-3-135HA12-HP358 31035410
9,40 10 162 120 10 40 SCD631-0940-3-3-135HA12-HP358 31035411
9,50 10 162 120 10 40 SCD631-0950-3-3-135HA12-HP358 31035412
9,60 10 162 120 10 40 SCD631-0960-3-3-135HA12-HP358 31035413
9,70 10 162 120 10 40 SCD631-0970-3-3-135HA12-HP358 31035414
9,80 10 162 120 10 40 SCD631-0980-3-3-135HA12-HP358 31035415
9,90 10 162 120 10 40 SCD631-0990-3-3-135HA12-HP358 31035416
10,00 10 162 120 110 40 SCD631-1000-3-3-135HA12-HP358 31035417
10,10 12 204 156 142 45 SCD631-1010-3-3-135HA12-HP358 31035418
10,20 12 204 156 142 45 SCD631-1020-3-3-135HA12-HP358 31035419
10,30 12 204 156 142 45 SCD631-1030-3-3-135HA12-HP358 31035420
10,40 12 204 156 142 45 SCD631-1040-3-3-135HA12-HP358 31035421
10,50 12 204 156 142 45 SCD631-1050-3-3-135HA12-HP358 31035422
10,60 12 204 156 142 45 SCD631-1060-3-3-135HA12-HP358 31035423
10,70 12 204 156 142 45 SCD631-1070-3-3-135HA12-HP358 31035424
10,80 12 204 156 142 45 SCD631-1080-3-3-135HA12-HP358 31035425
10,90 12 204 156 142 45 SCD631-1090-3-3-135HA12-HP358 31035426
11,00 12 204 156 142 45 SCD631-1100-3-3-135HA12-HP358 31035427
11,10 12 204 156 142 45 SCD631-1110-3-3-135HA12-HP358 31035428
11,20 12 204 156 142 45 SCD631-1120-3-3-135HA12-HP358 31035429
11,30 12 204 156 142 45 SCD631-1130-3-3-135HA12-HP358 31035430
11,40 12 204 156 142 45 SCD631-1140-3-3-135HA12-HP358 31035431
11,50 12 204 156 142 45 SCD631-1150-3-3-135HA12-HP358 31035432
11,60 12 204 156 142 45 SCD631-1160-3-3-135HA12-HP358 31035433
11,70 12 204 156 142 45 SCD631-1170-3-3-135HA12-HP358 31035434
11,80 12 204 156 142 45 SCD631-1180-3-3-135HA12-HP358 31035435
11,90 12 204 156 142 45 SCD631-1190-3-3-135HA12-HP358 31035436
12,00 12 204 156 142 45 SCD631-1200-3-3-135HA12-HP358 31035437
12,20 14 230 182 166 45 SCD631-1220-3-3-135HA12-HP358 31035438
12,50 14 230 182 166 45 SCD631-1250-3-3-135HA12-HP358 31035439
12,80 14 230 182 166 45 SCD631-1280-3-3-135HA12-HP358 31035440
13,00 14 230 182 166 45 SCD631-1300-3-3-135HA12-HP358 31035441
13,20 14 230 182 166 45 SCD631-1320-3-3-135HA12-HP358 31035442
13,50 14 230 182 166 45 SCD631-1350-3-3-135HA12-HP358 31035443
13,80 14 230 182 166 45 SCD631-1380-3-3-135HA12-HP358 31035444
14,00 14 230 182 166 45 SCD631-1400-3-3-135HA12-HP358 31035445
14,20 16 260 208 192 48 SCD631-1420-3-3-135HA12-HP358 31035446
14,50 16 260 208 192 48 SCD631-1450-3-3-135HA12-HP358 31035447
14,80 16 260 208 192 48 SCD631-1480-3-3-135HA12-HP358 31035448

15,00 16 260 208 192 48 SCD631-1500-3-3-135HA12-HP358 31035449




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Uni-Plus | Broca helicoidal de metal duro SCD63 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dy m7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
15,20 16 260 208 192 48 SCD631-1520-3-3-135HA12-HP358 31035450
15,50 16 260 208 192 48 SCD631-1550-3-3-135HA12-HP358 31035451
15,80 16 260 208 192 48 SCD631-1580-3-3-135HA12-HP358 31035452
16,00 16 260 208 192 48 SCD631-1600-3-3-135HA12-HP358 31035453
16,20 18 285 234 216 48 SCD631-1620-3-3-135HA12-HP358 31035454
16,50 18 285 234 216 48 SCD631-1650-3-3-135HA12-HP358 31035455
16,80 18 285 234 216 48 SCD631-1680-3-3-135HA12-HP358 31035456
17,00 18 285 234 216 48 SCD631-1700-3-3-135HA12-HP358 31035457
17,20 18 285 234 216 48 SCD631-1720-3-3-135HA12-HP358 31035458
17,50 18 285 234 216 48 SCD631-1750-3-3-135HA12-HP358 31035459
17,80 18 285 234 216 48 SCD631-1780-3-3-135HA12-HP358 31035460
18,00 18 285 234 216 48 SCD631-1800-3-3-135HA12-HP358 31035461
18,20 20 310 258 240 50 SCD631-1820-3-3-135HA12-HP358 31035462
18,50 20 310 258 240 50 SCD631-1850-3-3-135HA12-HP358 31035463
18,80 20 310 258 240 50 SCD631-1880-3-3-135HA12-HP358 31035464
19,00 20 310 258 240 50 SCD631-1900-3-3-135HA12-HP358 31035465
19,20 20 310 258 240 50 SCD631-1920-3-3-135HA12-HP358 31035466
19,50 20 310 258 240 50 SCD631-1950-3-3-135HA12-HP358 31035467
19,80 20 310 258 240 50 SCD631-1980-3-3-135HA12-HP358 31035468
20,00 20 310 258 240 50 SCD631-2000-3-3-135HA12-HP358 31035469

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



54 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel

Broca helicoidal de metal duro

SCD66 (3xD), suministro de refrigerante interior

dy h6

145°

dq h7

Ejecucion:
Didmetro de broca:

Tolerancia del agujero: 21T 9
Material de corte: HP358
Numero de filos: 3
Numero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 145°
Angulo de hélice: 30°
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4,00 - 20,00 mm
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Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 66 24 17 36 SCD661-0400-3-3-145HA03-HP358 30902036
4,10 6 66 24 17 36 SCD661-0410-3-3-145HA03-HP358 30902037
4,20 6 66 24 17 36 SCD661-0420-3-3-145HA03-HP358 30902038
4,30 6 66 24 17 36 SCD661-0430-3-3-145HA03-HP358 30902039
4,40 6 66 24 17 36 SCD661-0440-3-3-145HA03-HP358 30902040
4,50 6 66 24 17 36 SCD661-0450-3-3-145HA03-HP358 30902041
4,60 6 66 24 17 36 SCD661-0460-3-3-145HA03-HP358 30902042
4,65 6 66 24 17 36 SCD661-0465-3-3-145HA03-HP358 30902043
4,70 6 66 24 17 36 SCD661-0470-3-3-145HA03-HP358 30902044
4,80 6 66 28 20 36 SCD661-0480-3-3-145HA03-HP358 30902045
4,90 6 66 28 20 36 SCD661-0490-3-3-145HA03-HP358 30902046
5,00 6 66 28 20 36 SCD661-0500-3-3-145HA03-HP358 30902047
5,10 6 66 28 20 36 SCD661-0510-3-3-145HA03-HP358 30902048
5,20 6 66 28 20 36 SCD661-0520-3-3-145HA03-HP358 30902049
5,30 6 66 28 20 36 SCD661-0530-3-3-145HA03-HP358 30902050
5,40 6 66 28 20 36 SCD661-0540-3-3-145HA03-HP358 30902051
5,50 6 66 28 20 36 SCD661-0550-3-3-145HA03-HP358 30902052
5,55 6 66 28 20 36 SCD661-0555-3-3-145HA03-HP358 30902053
5,60 6 66 28 20 36 SCD661-0560-3-3-145HA03-HP358 30902054
5,70 6 66 28 20 36 SCD661-0570-3-3-145HA03-HP358 30902055
5,80 6 66 28 20 36 SCD661-0580-3-3-145HA03-HP358 30902056
5,90 6 66 28 20 36 SCD661-0590-3-3-145HA03-HP358 30902057
6,00 6 66 28 20 36 SCD661-0600-3-3-145HA03-HP358 30902058
6,10 8 79 34 24 36 SCD661-0610-3-3-145HA03-HP358 30902059
6,20 8 79 34 24 36 SCD661-0620-3-3-145HA03-HP358 30902060
6,30 8 79 34 24 36 SCD661-0630-3-3-145HA03-HP358 30902061
6,40 8 79 34 24 36 SCD661-0640-3-3-145HA03-HP358 30902062
6,50 8 79 34 24 36 SCD661-0650-3-3-145HA03-HP358 30902063
6,60 8 79 34 24 36 SCD661-0660-3-3-145HA03-HP358 30902064
6,70 8 79 34 24 36 SCD661-0670-3-3-145HA03-HP358 30902065
6,80 8 79 34 24 36 SCD661-0680-3-3-145HA03-HP358 30902066
6,90 8 79 34 24 36 SCD661-0690-3-3-145HA03-HP358 30902067
7,00 8 79 34 24 36 SCD661-0700-3-3-145HA03-HP358 30902068
7,10 8 79 41 29 36 SCD661-0710-3-3-145HA03-HP358 30902069
7,20 8 79 41 29 36 SCD661-0720-3-3-145HA03-HP358 30902070
7,30 8 79 4 29 36 SCD661-0730-3-3-145HA03-HP358 30902071




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (3xD), suministro de refrigerante interior
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Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,40 8 79 41 29 36 SCD661-0740-3-3-145HA03-HP358 30902072
7,45 8 79 41 29 36 SCD661-0745-3-3-145HA03-HP358 30902073
7,50 8 79 41 29 36 SCD661-0750-3-3-145HA03-HP358 30902074
7,60 8 79 41 29 36 SCD661-0760-3-3-145HA03-HP358 30902075
7,70 8 79 41 29 36 SCD661-0770-3-3-145HA03-HP358 30902076
7,80 8 79 41 29 36 SCD661-0780-3-3-145HA03-HP358 30902077
7,90 8 79 41 29 36 SCD661-0790-3-3-145HA03-HP358 30902078
8,00 8 79 41 29 36 SCD661-0800-3-3-145HA03-HP358 30902079
8,10 10 89 47 35 40 SCD661-0810-3-3-145HA03-HP358 30902080
8,20 10 89 47 35 40 SCD661-0820-3-3-145HA03-HP358 30902081
8,30 10 89 47 35 40 SCD661-0830-3-3-145HA03-HP358 30902082
8,40 10 89 47 35 40 SCD661-0840-3-3-145HA03-HP358 30902083
8,50 10 89 47 35 40 SCD661-0850-3-3-145HA03-HP358 30902084
8,60 10 89 47 35 40 SCD661-0860-3-3-145HA03-HP358 30902085
8,70 10 89 47 35 40 SCD661-0870-3-3-145HA03-HP358 30902086
8,80 10 89 47 35 40 SCD661-0880-3-3-145HA03-HP358 30902087
8,90 10 89 47 35 40 SCD661-0890-3-3-145HA03-HP358 30902088
9,00 10 89 47 35 40 SCD661-0900-3-3-145HA03-HP358 30902089
9,10 10 89 47 35 40 SCD661-0910-3-3-145HA03-HP358 30902090
9,20 10 89 47 35 40 SCD661-0920-3-3-145HA03-HP358 30902091
9,30 10 89 47 35 40 SCD661-0930-3-3-145HA03-HP358 30902092
9,40 10 89 47 35 40 SCD661-0940-3-3-145HA03-HP358 30902093
9,50 10 89 47 35 40 SCD661-0950-3-3-145HA03-HP358 30902094
9,60 10 89 47 35 40 SCD661-0960-3-3-145HA03-HP358 30902095
9,70 10 89 47 35 40 SCD661-0970-3-3-145HA03-HP358 30902096
9,80 10 89 47 35 40 SCD661-0980-3-3-145HA03-HP358 30902097
9,90 10 89 47 35 40 SCD661-0990-3-3-145HA03-HP358 30902098
10,00 10 89 47 35 40 SCD661-1000-3-3-145HA03-HP358 30902099
10,10 12 102 55 40 45 SCD661-1010-3-3-145HA03-HP358 30902100
10,20 12 102 55 40 45 SCD661-1020-3-3-145HA03-HP358 30902101
10,30 12 102 55 40 45 SCD661-1030-3-3-145HA03-HP358 30902102
10,40 12 102 55 40 45 SCD661-1040-3-3-145HA03-HP358 30902103
10,50 12 102 55 40 45 SCD661-1050-3-3-145HA03-HP358 30902104
10,60 12 102 55 40 45 SCD661-1060-3-3-145HA03-HP358 30902105
10,70 12 102 55 40 45 SCD661-1070-3-3-145HA03-HP358 30902106
10,80 12 102 55 40 45 SCD661-1080-3-3-145HA03-HP358 30902107
10,90 12 102 55 40 45 SCD661-1090-3-3-145HA03-HP358 30902108
11,00 12 102 55 40 45 SCD661-1100-3-3-145HA03-HP358 30902109
11,10 12 102 55 40 45 SCD661-1110-3-3-145HA03-HP358 30902110
11,20 12 102 55 40 45 SCD661-1120-3-3-145HA03-HP358 30902111
11,30 12 102 55 40 45 SCD661-1130-3-3-145HA03-HP358 30902112
1,40 12 102 55 40 45 SCD661-1140-3-3-145HA03-HP358 30902113
11,50 12 102 55 40 45 SCD661-1150-3-3-145HA03-HP358 30902114
11,60 12 102 55 40 45 SCD661-1160-3-3-145HA03-HP358 30902115
11,70 12 102 55 40 45 SCD661-1170-3-3-145HA03-HP358 30902116
11,80 12 102 55 40 45 SCD661-1180-3-3-145HA03-HP358 30902117
11,90 12 102 55 40 45 SCD661-1190-3-3-145HA03-HP358 30902118
12,00 12 102 55 40 45 SCD661-1200-3-3-145HA03-HP358 30902119
12,20 14 107 60 43 45 SCD661-1220-3-3-145HA03-HP358 30902120
12,50 14 107 60 43 45 SCD661-1250-3-3-145HA03-HP358 30902121
12,80 14 107 60 43 45 SCD661-1280-3-3-145HA03-HP358 30902122
13,00 14 107 60 43 45 SCD661-1300-3-3-145HA03-HP358 30902123
13,20 14 107 60 43 45 SCD661-1320-3-3-145HA03-HP358 30902124
13,50 14 107 60 43 45 SCD661-1350-3-3-145HA03-HP358 30902125
13,80 14 107 60 43 45 SCD661-1380-3-3-145HA03-HP358 30902126
14,00 14 107 60 43 45 SCD661-1400-3-3-145HA03-HP358 30902127
14,20 16 15 65 45 48 SCD661-1420-3-3-145HA03-HP358 30902128

Continua en la pagina siguiente.



56 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (3xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
14,50 16 115 65 45 48 SCD661-1450-3-3-145HA03-HP358 30902129
14,80 16 115 65 45 48 SCD661-1480-3-3-145HA03-HP358 30902130
15,00 16 115 65 45 48 SCD661-1500-3-3-145HA03-HP358 30902131
15,20 16 115 65 45 48 SCD661-1520-3-3-145HA03-HP358 30902132
15,50 16 15 65 45 48 SCD661-1550-3-3-145HA03-HP358 30902133
15,80 16 15 65 45 48 SCD661-1580-3-3-145HA03-HP358 30902134
16,00 16 15 65 45 48 SCD661-1600-3-3-145HA03-HP358 30902135
16,20 18 123 73 51 48 SCD661-1620-3-3-145HA03-HP358 30902136
16,50 18 123 73 51 48 SCD661-1650-3-3-145HA03-HP358 30902137
16,80 18 123 73 51 48 SCD661-1680-3-3-145HA03-HP358 30902138
17,00 18 123 73 51 48 SCD661-1700-3-3-145HA03-HP358 30902139
17,20 18 123 73 51 48 SCD661-1720-3-3-145HA03-HP358 30902140
17,50 18 123 73 51 48 SCD661-1750-3-3-145HA03-HP358 30902141
17,80 18 123 73 51 48 SCD661-1780-3-3-145HA03-HP358 30902142
18,00 18 123 73 51 48 SCD661-1800-3-3-145HA03-HP358 30902143
18,20 20 131 79 55 50 SCD661-1820-3-3-145HA03-HP358 30902144
18,50 20 131 79 55 50 SCD661-1850-3-3-145HA03-HP358 30902145
18,80 20 131 79 55 50 SCD661-1880-3-3-145HA03-HP358 30902146
19,00 20 131 79 55 50 SCD661-1900-3-3-145HA03-HP358 30902147
19,20 20 131 79 55 50 SCD661-1920-3-3-145HA03-HP358 30902148
19,50 20 131 79 55 50 SCD661-1950-3-3-145HA03-HP358 30902149
19,80 20 131 79 55 50 SCD661-1980-3-3-145HA03-HP358 30902150
20,00 20 131 79 55 50 SCD661-2000-3-3-145HA03-HP358 30902151

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 57

Trita n—Dri | |—Stee| Ejlzf:ectlr%nde broca: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 21T 9

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD66 (5xD), suministro de refrigerante interior Numero de filos: 3
Numero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 145°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 74 36 29 36 SCD661-0400-3-3-145HA05-HP358 30902152
4,10 6 74 36 29 36 SCD661-0410-3-3-145HA05-HP358 30902153
4,20 6 74 36 29 36 SCD661-0420-3-3-145HA05-HP358 30902154
4,30 6 74 36 29 36 SCD661-0430-3-3-145HA05-HP358 30902155
4,40 6 74 36 29 36 SCD661-0440-3-3-145HA05-HP358 30902156
4,50 6 74 36 29 36 SCD661-0450-3-3-145HA05-HP358 30902157
4,60 6 74 36 29 36 SCD661-0460-3-3-145HA05-HP358 30902158
4,65 6 74 36 29 36 SCD661-0465-3-3-145HA05-HP358 30902159
4,70 6 74 36 29 36 SCD661-0470-3-3-145HA05-HP358 30902160
4,80 6 82 44 35 36 SCD661-0480-3-3-145HA05-HP358 30902161
4,90 6 82 44 35 36 SCD661-0490-3-3-145HA05-HP358 30902162
5,00 6 82 44 35 36 SCD661-0500-3-3-145HA05-HP358 30902163
5,10 6 82 44 35 36 SCD661-0510-3-3-145HA05-HP358 30902164
5,20 6 82 44 35 36 SCD661-0520-3-3-145HA05-HP358 30902165
5,30 6 82 44 35 36 SCD661-0530-3-3-145HA05-HP358 30902166
5,40 6 82 44 35 36 SCD661-0540-3-3-145HA05-HP358 30902167
5,50 6 82 44 35 36 SCD661-0550-3-3-145HA05-HP358 30902168
5,55 6 82 44 35 36 SCD661-0555-3-3-145HA05-HP358 30902169
5,60 6 82 44 35 36 SCD661-0560-3-3-145HA05-HP358 30902170
5,70 6 82 44 35 36 SCD661-0570-3-3-145HA05-HP358 30902171
5,80 6 82 44 35 36 SCD661-0580-3-3-145HA05-HP358 30902172
5,90 6 82 44 35 36 SCD661-0590-3-3-145HA05-HP358 30902173
6,00 6 82 44 35 36 SCD661-0600-3-3-145HA05-HP358 30902174
6,10 8 91 53 43 36 SCD661-0610-3-3-145HA05-HP358 30902175
6,20 8 91 53 43 36 SCD661-0620-3-3-145HA05-HP358 30902176
6,30 8 91 53 43 36 SCD661-0630-3-3-145HA05-HP358 30902177
6,40 8 91 53 43 36 SCD661-0640-3-3-145HA05-HP358 30902178
6,50 8 91 53 43 36 SCD661-0650-3-3-145HA05-HP358 30902179
6,60 8 91 53 43 36 SCD661-0660-3-3-145HA05-HP358 30902180
6,70 8 91 53 43 36 SCD661-0670-3-3-145HA05-HP358 30902181
6,80 8 91 53 43 36 SCD661-0680-3-3-145HA05-HP358 30902182
6,90 8 91 53 43 36 SCD661-0690-3-3-145HA05-HP358 30902183
7,00 8 91 53 43 36 SCD661-0700-3-3-145HA05-HP358 30902184
7,10 8 91 53 43 36 SCD661-0710-3-3-145HA05-HP358 30902185
7,20 8 91 53 43 36 SCD661-0720-3-3-145HA05-HP358 30902186
7,30 8 91 53 43 36 SCD661-0730-3-3-145HA05-HP358 30902187

Continua en la pagina siguiente.



58 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,40 8 91 53 43 36 SCD661-0740-3-3-145HA05-HP358 30902188
7,45 8 91 53 43 36 SCD661-0745-3-3-145HA05-HP358 30902189
7,50 8 91 53 43 36 SCD661-0750-3-3-145HA05-HP358 30902190
7,60 8 91 53 43 36 SCD661-0760-3-3-145HA05-HP358 30902191
7,70 8 9N 53 43 36 SCD661-0770-3-3-145HA05-HP358 30902192
7,80 8 91 53 43 36 SCD661-0780-3-3-145HA05-HP358 30902193
7,90 8 91 53 43 36 SCD661-0790-3-3-145HA05-HP358 30902194
8,00 8 91 53 43 36 SCD661-0800-3-3-145HA05-HP358 30902195
8,10 10 103 61 49 40 SCD661-0810-3-3-145HA05-HP358 30902196
8,20 10 103 61 49 40 SCD661-0820-3-3-145HA05-HP358 30902197
8,30 10 103 61 49 40 SCD661-0830-3-3-145HA05-HP358 30902198
8,40 10 103 61 49 40 SCD661-0840-3-3-145HA05-HP358 30902199
8,50 10 103 61 49 40 SCD661-0850-3-3-145HA05-HP358 30902200
8,60 10 103 61 49 40 SCD661-0860-3-3-145HA05-HP358 30902201
8,70 10 103 61 49 40 SCD661-0870-3-3-145HA05-HP358 30902202
8,80 10 103 61 49 40 SCD661-0880-3-3-145HA05-HP358 30902203
8,90 10 103 61 49 40 SCD661-0890-3-3-145HA05-HP358 30902204
9,00 10 103 61 49 40 SCD661-0900-3-3-145HA05-HP358 30902205
9,10 10 103 61 49 40 SCD661-0910-3-3-145HA05-HP358 30902206
9,20 10 103 61 49 40 SCD661-0920-3-3-145HA05-HP358 30902207
9,30 10 103 61 49 40 SCD661-0930-3-3-145HA05-HP358 30902208
9,35 10 103 61 49 40 SCD661-0935-3-3-145HA05-HP358 30902209
9,40 10 103 61 49 40 SCD661-0940-3-3-145HA05-HP358 30902210
9,50 10 103 61 49 40 SCD661-0950-3-3-145HA05-HP358 30902211
9,55 10 103 61 49 40 SCD661-0955-3-3-145HA05-HP358 30902212
9,60 10 103 61 49 40 SCD661-0960-3-3-145HA05-HP358 30902213
9,70 10 103 61 49 40 SCD661-0970-3-3-145HA05-HP358 30902214
9,80 10 103 61 49 40 SCD661-0980-3-3-145HA05-HP358 30902215
9,90 10 103 61 49 40 SCD661-0990-3-3-145HA05-HP358 30902216
10,00 10 103 61 49 40 SCD661-1000-3-3-145HA05-HP358 30902217
10,10 12 18 71 56 45 SCD661-1010-3-3-145HA05-HP358 30902218
10,20 12 18 71 56 45 SCD661-1020-3-3-145HA05-HP358 30902219
10,30 12 18 71 56 45 SCD661-1030-3-3-145HA05-HP358 30902220
10,40 12 18 71 56 45 SCD661-1040-3-3-145HA05-HP358 30902221
10,50 12 118 71 56 45 SCD661-1050-3-3-145HA05-HP358 30902222
10,60 12 18 71 56 45 SCD661-1060-3-3-145HA05-HP358 30902223
10,70 12 18 71 56 45 SCD661-1070-3-3-145HA05-HP358 30902224
10,80 12 118 71 56 45 SCD661-1080-3-3-145HA05-HP358 30902225
10,90 12 18 7 56 45 SCD661-1090-3-3-145HA05-HP358 30902226
11,00 12 18 71 56 45 SCD661-1100-3-3-145HA05-HP358 30902227
11,10 12 18 71 56 45 SCD661-1110-3-3-145HA05-HP358 30902228
11,20 12 18 71 56 45 SCD661-1120-3-3-145HA05-HP358 30902229
11,30 12 118 71 56 45 SCD661-1130-3-3-145HA05-HP358 30902230
11,40 12 118 71 56 45 SCD661-1140-3-3-145HA05-HP358 30902231
11,50 12 118 71 56 45 SCD661-1150-3-3-145HA05-HP358 30902232
11,60 12 18 71 56 45 SCD661-1160-3-3-145HA05-HP358 30902233
1,70 12 18 71 56 45 SCD661-1170-3-3-145HA05-HP358 30902234
11,80 12 118 71 56 45 SCD661-1180-3-3-145HA05-HP358 30902235
11,90 12 118 71 56 45 SCD661-1190-3-3-145HA05-HP358 30902236
12,00 12 118 71 56 45 SCD661-1200-3-3-145HA05-HP358 30902237
12,20 14 124 77 60 45 SCD661-1220-3-3-145HA05-HP358 30902238
12,50 14 124 77 60 45 SCD661-1250-3-3-145HA05-HP358 30902239
12,80 14 124 77 60 45 SCD661-1280-3-3-145HA05-HP358 30902240
13,00 14 124 77 60 45 SCD661-1300-3-3-145HA05-HP358 30902241
13,20 14 124 77 60 45 SCD661-1320-3-3-145HA05-HP358 30902242
13,50 14 124 77 60 45 SCD661-1350-3-3-145HA05-HP358 30902243

13,80 14 124 77 60 45 SCD661-1380-3-3-145HA05-HP358 30902244




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (5xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
14,00 14 124 77 60 45 SCD661-1400-3-3-145HA05-HP358 30902245
14,20 16 133 83 63 48 SCD661-1420-3-3-145HA05-HP358 30902246
14,50 16 133 83 63 48 SCD661-1450-3-3-145HA05-HP358 30902247
14,80 16 133 83 63 48 SCD661-1480-3-3-145HA05-HP358 30902248
15,00 16 133 83 63 48 SCD661-1500-3-3-145HA05-HP358 30902249
15,10 16 133 83 63 48 SCD661-1510-3-3-145HA05-HP358 30902250
15,20 16 133 83 63 48 SCD661-1520-3-3-145HA05-HP358 30902251
15,25 16 133 83 63 48 SCD661-1525-3-3-145HA05-HP358 30902252
15,50 16 133 83 63 48 SCD661-1550-3-3-145HA05-HP358 30902253
15,80 16 133 83 63 48 SCD661-1580-3-3-145HA05-HP358 30902254
16,00 16 133 83 63 48 SCD661-1600-3-3-145HA05-HP358 30902255
16,20 18 143 93 71 48 SCD661-1620-3-3-145HA05-HP358 30902256
16,50 18 143 93 71 48 SCD661-1650-3-3-145HA05-HP358 30902257
16,80 18 143 93 7 48 SCD661-1680-3-3-145HA05-HP358 30902258
17,00 18 143 93 71 48 SCD661-1700-3-3-145HA05-HP358 30902259
17,20 18 143 93 71 48 SCD661-1720-3-3-145HA05-HP358 30902260
17,50 18 143 93 71 48 SCD661-1750-3-3-145HA05-HP358 30902261
17,80 18 143 93 VAl 48 SCD661-1780-3-3-145HA05-HP358 30902262
18,00 18 143 93 71 48 SCD661-1800-3-3-145HA05-HP358 30902263
18,20 20 153 101 77 50 SCD661-1820-3-3-145HA05-HP358 30902264
18,50 20 153 101 77 50 SCD661-1850-3-3-145HA05-HP358 30902265
18,80 20 153 101 77 50 SCD661-1880-3-3-145HA05-HP358 30902266
19,00 20 153 101 77 50 SCD661-1900-3-3-145HA05-HP358 30902267
19,20 20 153 101 77 50 SCD661-1920-3-3-145HA05-HP358 30902268
19,50 20 153 101 77 50 SCD661-1950-3-3-145HA05-HP358 30902269
19,80 20 153 101 77 50 SCD661-1980-3-3-145HA05-HP358 30902270
20,00 20 153 101 77 50 SCD661-2000-3-3-145HA05-HP358 30902271

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



00 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Trita n—Dri | |—Stee| Ejlzf:ectlr%nde broca: 4,00 - 20,00 mm

Tolerancia del agujero: 21T 9

Broca helicoidal de metal duro Material de corte: HP358

SCD66 (8xD), suministro de refrigerante interior Numero de filos: 3
Numero de biseles guia: 3
Angulo de la punta: 140°
Angulo de hélice: 30°
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Dimensiones Forma del mango HA

dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 81 43 36 36 SCD661-0400-3-3-140HA08-HP358 30902272
4,10 6 81 43 36 36 SCD661-0410-3-3-140HA08-HP358 30902273
4,20 6 81 43 36 36 SCD661-0420-3-3-140HA08-HP358 30902274
4,30 6 81 43 36 36 SCD661-0430-3-3-140HA08-HP358 30902275
4,40 6 81 43 36 36 SCD661-0440-3-3-140HA08-HP358 30902276
4,50 6 81 43 36 36 SCD661-0450-3-3-140HA08-HP358 30902277
4,60 6 81 43 36 36 SCD661-0460-3-3-140HA08-HP358 30902278
4,70 6 81 43 36 36 SCD661-0470-3-3-140HA08-HP358 30902279
4,80 6 95 57 48 36 SCD661-0480-3-3-140HA08-HP358 30902280
4,90 6 95 57 48 36 SCD661-0490-3-3-140HA08-HP358 30902281
5,00 6 95 57 48 36 SCD661-0500-3-3-140HA08-HP358 30902282
5,10 6 95 57 48 36 SCD661-0510-3-3-140HA08-HP358 30902283
5,20 6 95 57 48 36 SCD661-0520-3-3-140HA08-HP358 30902284
5,30 6 95 57 48 36 SCD661-0530-3-3-140HA08-HP358 30902285
5,40 6 95 57 48 36 SCD661-0540-3-3-140HA08-HP358 30902286
5,50 6 95 57 48 36 SCD661-0550-3-3-140HA08-HP358 30902287
5,60 6 95 57 48 36 SCD661-0560-3-3-140HA08-HP358 30902288
5,70 6 95 57 48 36 SCD661-0570-3-3-140HA08-HP358 30902289
5,80 6 95 57 48 36 SCD661-0580-3-3-140HA08-HP358 30902290
5,90 6 95 57 48 36 SCD661-0590-3-3-140HA08-HP358 30902291
6,00 6 95 57 48 36 SCD661-0600-3-3-140HA08-HP358 30902292
6,10 8 114 76 64 36 SCD661-0610-3-3-140HA08-HP358 30902293
6,20 8 114 76 64 36 SCD661-0620-3-3-140HA08-HP358 30902294
6,30 8 114 76 64 36 SCD661-0630-3-3-140HA08-HP358 30902295
6,40 8 114 76 64 36 SCD661-0640-3-3-140HA08-HP358 30902296
6,50 8 114 76 64 36 SCD661-0650-3-3-140HA08-HP358 30902297
6,60 8 114 76 64 36 SCD661-0660-3-3-140HA08-HP358 30902298
6,70 8 114 76 64 36 SCD661-0670-3-3-140HA08-HP358 30902299
6,80 8 114 76 64 36 SCD661-0680-3-3-140HA08-HP358 30902300
6,90 8 114 76 64 36 SCD661-0690-3-3-140HA08-HP358 30902301
7,00 8 114 76 64 36 SCD661-0700-3-3-140HA08-HP358 30902302
7,10 8 114 76 64 36 SCD661-0710-3-3-140HA08-HP358 30902303
7,20 8 114 76 64 36 SCD661-0720-3-3-140HA08-HP358 30902304
7,30 8 114 76 64 36 SCD661-0730-3-3-140HA08-HP358 30902305
7,40 8 114 76 64 36 SCD661-0740-3-3-140HA08-HP358 30902306
7,50 8 114 76 64 36 SCD661-0750-3-3-140HA08-HP358 30902307




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 61

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,60 8 114 76 64 36 SCD661-0760-3-3-140HA08-HP358 30902308
7,70 8 14 76 64 36 SCD661-0770-3-3-140HA08-HP358 30902309
7,80 8 114 76 64 36 SCD661-0780-3-3-140HA08-HP358 30902310
7,90 8 114 76 64 36 SCD661-0790-3-3-140HA08-HP358 30902311
8,00 8 114 76 64 36 SCD661-0800-3-3-140HA08-HP358 30902312
8,10 10 142 95 80 40 SCD661-0810-3-3-140HA08-HP358 30902313
8,20 10 142 95 80 40 SCD661-0820-3-3-140HA08-HP358 30902314
8,30 10 142 95 80 40 SCD661-0830-3-3-140HA08-HP358 30902315
8,40 10 142 95 80 40 SCD661-0840-3-3-140HA08-HP358 30902316
8,50 10 142 95 80 40 SCD661-0850-3-3-140HA08-HP358 30902317
8,60 10 142 95 80 40 SCD661-0860-3-3-140HA08-HP358 30902318
8,70 10 142 95 80 40 SCD661-0870-3-3-140HA08-HP358 30902319
8,80 10 142 95 80 40 SCD661-0880-3-3-140HA08-HP358 30902320
8,90 10 142 95 80 40 SCD661-0890-3-3-140HA08-HP358 30902321
9,00 10 142 95 80 40 SCD661-0900-3-3-140HA08-HP358 30902322
9,10 10 142 95 80 40 SCD661-0910-3-3-140HA08-HP358 30902323
9,20 10 142 95 80 40 SCD661-0920-3-3-140HA08-HP358 30902324
9,30 10 142 95 80 40 SCD661-0930-3-3-140HA08-HP358 30902325
9,40 10 142 95 80 40 SCD661-0940-3-3-140HA08-HP358 30902326
9,50 10 142 95 80 40 SCD661-0950-3-3-140HA08-HP358 30902327
9,60 10 142 95 80 40 SCD661-0960-3-3-140HA08-HP358 30902328
9,70 10 142 95 80 40 SCD661-0970-3-3-140HA08-HP358 30902329
9,80 10 142 95 80 40 SCD661-0980-3-3-140HA08-HP358 30902330
9,90 10 142 95 80 40 SCD661-0990-3-3-140HA08-HP358 30902331
10,00 10 142 95 80 40 SCD661-1000-3-3-140HA08-HP358 30902332
10,10 12 162 M4 96 45 SCD661-1010-3-3-140HA08-HP358 30902333
10,20 12 162 14 96 45 SCD661-1020-3-3-140HA08-HP358 30902334
10,30 12 162 14 96 45 SCD661-1030-3-3-140HA08-HP358 30902335
10,40 12 162 14 96 45 SCD661-1040-3-3-140HA08-HP358 30902336
10,50 12 162 14 96 45 SCD661-1050-3-3-140HA08-HP358 30902337
10,60 12 162 14 96 45 SCD661-1060-3-3-140HA08-HP358 30902338
10,70 12 162 14 96 45 SCD661-1070-3-3-140HA08-HP358 30902339
10,80 12 162 14 96 45 SCD661-1080-3-3-140HA08-HP358 30902340
10,90 12 162 114 96 45 SCD661-1090-3-3-140HA08-HP358 30902341
11,00 12 162 114 96 45 SCD661-1100-3-3-140HA08-HP358 30902342
11,10 12 162 14 96 45 SCD661-1110-3-3-140HA08-HP358 30902343
11,20 12 162 14 96 45 SCD661-1120-3-3-140HA08-HP358 30902344
11,30 12 162 114 96 45 SCD661-1130-3-3-140HA08-HP358 30902345
11,40 12 162 114 96 45 SCD661-1140-3-3-140HA08-HP358 30902346
11,50 12 162 14 96 45 SCD661-1150-3-3-140HA08-HP358 30902347
11,60 12 162 M4 96 45 SCD661-1160-3-3-140HA08-HP358 30902348
11,70 12 162 M4 96 45 SCD661-1170-3-3-140HA08-HP358 30902349
11,80 12 162 14 96 45 SCD661-1180-3-3-140HA08-HP358 30902350
11,90 12 162 14 96 45 SCD661-1190-3-3-140HA08-HP358 30902351
12,00 12 162 14 96 45 SCD661-1200-3-3-140HA08-HP358 30902352
12,20 14 178 133 12 45 SCD661-1220-3-3-140HA08-HP358 30902353
12,50 14 178 133 12 45 SCD661-1250-3-3-140HA08-HP358 30902354
12,80 14 178 133 112 45 SCD661-1280-3-3-140HA08-HP358 30902355
13,00 14 178 133 112 45 SCD661-1300-3-3-140HA08-HP358 30902356
13,20 14 178 133 112 45 SCD661-1320-3-3-140HA08-HP358 30902357
13,50 14 178 133 112 45 SCD661-1350-3-3-140HA08-HP358 30902358
13,80 14 178 133 12 45 SCD661-1380-3-3-140HA08-HP358 30902359
14,00 14 178 133 112 45 SCD661-1400-3-3-140HA08-HP358 30902360
14,20 16 203 152 128 48 SCD661-1420-3-3-140HA08-HP358 30902361
14,50 16 203 152 128 48 SCD661-1450-3-3-140HA08-HP358 30902362
14,80 16 203 152 128 48 SCD661-1480-3-3-140HA08-HP358 30902363
15,00 16 203 152 128 48 SCD661-1500-3-3-140HA08-HP358 30902364

Continua en la pagina siguiente.
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Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (8xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
15,20 16 203 152 128 48 SCD661-1520-3-3-140HA08-HP358 30902365
15,50 16 203 152 128 48 SCD661-1550-3-3-140HA08-HP358 30902366
15,80 16 203 152 128 48 SCD661-1580-3-3-140HA08-HP358 30902367
16,00 16 203 152 128 48 SCD661-1600-3-3-140HA08-HP358 30902368
16,20 18 222 171 144 48 SCD661-1620-3-3-140HA08-HP358 30902369
16,50 18 222 171 144 48 SCD661-1650-3-3-140HA08-HP358 30902370
16,80 18 222 17 144 48 SCD661-1680-3-3-140HA08-HP358 30902371
17,00 18 222 171 144 48 SCD661-1700-3-3-140HA08-HP358 30902372
17,20 18 222 171 144 48 SCD661-1720-3-3-140HA08-HP358 30902373
17,50 18 222 171 144 48 SCD661-1750-3-3-140HA08-HP358 30902374
17,80 18 222 171 144 48 SCD661-1780-3-3-140HA08-HP358 30902375
18,00 18 222 17 144 48 SCD661-1800-3-3-140HA08-HP358 30902376
18,20 20 243 190 160 50 SCD661-1820-3-3-140HA08-HP358 30902377
18,50 20 243 190 160 50 SCD661-1850-3-3-140HA08-HP358 30902378
18,80 20 243 190 160 50 SCD661-1880-3-3-140HA08-HP358 30902379
19,00 20 243 190 160 50 SCD661-1900-3-3-140HA08-HP358 30902380
19,20 20 243 190 160 50 SCD661-1920-3-3-140HA08-HP358 30902381
19,50 20 243 190 160 50 SCD661-1950-3-3-140HA08-HP358 30902382
19,80 20 243 190 160 50 SCD661-1980-3-3-140HA08-HP358 30902383
20,00 20 243 190 160 50 SCD661-2000-3-3-140HA08-HP358 30902384

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



Tritan-Drill-Steel

Broca helicoidal de metal duro

SCD66 (12xD), suministro de refrigerante interior

TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Ejecucion:

Diametro de broca: 4,00 - 20,00 mm
Tolerancia del agujero: 21T 9

Material de corte: HP358

Numero de filos: 3

Numero de biseles guia: 3

Angulo de la punta: 140°

Angulo de hélice: 30°
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DIN 6535

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
4,00 6 102 64 58 36 SCD661-0400-3-3-140HA12-HP358 30902385
4,10 6 102 64 58 36 SCD661-0410-3-3-140HA12-HP358 30902386
4,20 6 102 64 58 36 SCD661-0420-3-3-140HA12-HP358 30902387
4,30 6 102 64 58 36 SCD661-0430-3-3-140HA12-HP358 30902388
4,40 6 102 64 58 36 SCD661-0440-3-3-140HA12-HP358 30902389
4,50 6 102 64 58 36 SCD661-0450-3-3-140HA12-HP358 30902390
4,60 6 102 64 58 36 SCD661-0460-3-3-140HA12-HP358 30902391
4,70 6 102 64 58 36 SCD661-0470-3-3-140HA12-HP358 30902392
4,80 6 116 78 70 36 SCD661-0480-3-3-140HA12-HP358 30902393
4,90 6 116 78 70 36 SCD661-0490-3-3-140HA12-HP358 30902394
5,00 6 16 78 70 36 SCD661-0500-3-3-140HA12-HP358 30902395
5,10 6 116 78 70 36 SCD661-0510-3-3-140HA12-HP358 30902396
5,20 6 116 78 70 36 SCD661-0520-3-3-140HA12-HP358 30902397
5,30 6 116 78 70 36 SCD661-0530-3-3-140HA12-HP358 30902398
5,40 6 116 78 70 36 SCD661-0540-3-3-140HA12-HP358 30902399
5,50 6 116 78 70 36 SCD661-0550-3-3-140HA12-HP358 30902400
5,60 6 116 78 70 36 SCD661-0560-3-3-140HA12-HP358 30902401
5,70 6 116 78 70 36 SCD661-0570-3-3-140HA12-HP358 30902402
5,80 6 116 78 70 36 SCD661-0580-3-3-140HA12-HP358 30902403
590 6 116 78 70 36 SCD661-0590-3-3-140HA12-HP358 30902404
6,00 6 116 78 70 36 SCD661-0600-3-3-140HA12-HP358 30902405
6,10 8 146 108 94 36 SCD661-0610-3-3-140HA12-HP358 30902406
6,20 8 146 108 94 36 SCD661-0620-3-3-140HA12-HP358 30902407
6,30 8 146 108 94 36 SCD661-0630-3-3-140HA12-HP358 30902408
6,40 8 146 108 94 36 SCD661-0640-3-3-140HA12-HP358 30902409
6,50 8 146 108 94 36 SCD661-0650-3-3-140HA12-HP358 30902410
6,60 8 146 108 94 36 SCD661-0660-3-3-140HA12-HP358 30902411
6,70 8 146 108 94 36 SCD661-0670-3-3-140HA12-HP358 30902412
6,80 8 146 108 94 36 SCD661-0680-3-3-140HA12-HP358 30902413
6,90 8 146 108 94 36 SCD661-0690-3-3-140HA12-HP358 30902414
7,00 8 146 108 94 36 SCD661-0700-3-3-140HA12-HP358 30902415
7,10 8 146 108 94 36 SCD661-0710-3-3-140HA12-HP358 30902416
7,20 8 146 108 94 36 SCD661-0720-3-3-140HA12-HP358 30902417
7,30 8 146 108 94 36 SCD661-0730-3-3-140HA12-HP358 30902418
7,40 8 146 108 94 36 SCD661-0740-3-3-140HA12-HP358 30902419
7,50 8 146 108 94 36 SCD661-0750-3-3-140HA12-HP358 30902420

Continua en la pagina siguiente.



o4 TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
7,60 8 146 108 94 36 SCD661-0760-3-3-140HA12-HP358 30902421
7,70 8 146 108 94 36 SCD661-0770-3-3-140HA12-HP358 30902422
7,80 8 146 108 94 36 SCD661-0780-3-3-140HA12-HP358 30902423
7,90 8 146 108 94 36 SCD661-0790-3-3-140HA12-HP358 30902424
8,00 8 146 108 94 36 SCD661-0800-3-3-140HA12-HP358 30902425
8,10 10 162 120 10 40 SCD661-0810-3-3-140HA12-HP358 30902426
8,20 10 162 120 10 40 SCD661-0820-3-3-140HA12-HP358 30902427
8,30 10 162 120 10 40 SCD661-0830-3-3-140HA12-HP358 30902428
8,40 10 162 120 10 40 SCD661-0840-3-3-140HA12-HP358 30902429
8,50 10 162 120 10 40 SCD661-0850-3-3-140HA12-HP358 30902430
8,60 10 162 120 10 40 SCD661-0860-3-3-140HA12-HP358 30902431
8,70 10 162 120 10 40 SCD661-0870-3-3-140HA12-HP358 30902432
8,80 10 162 120 10 40 SCD661-0880-3-3-140HA12-HP358 30902433
8,90 10 162 120 10 40 SCD661-0890-3-3-140HA12-HP358 30902434
9,00 10 162 120 110 40 SCD661-0900-3-3-140HA12-HP358 30902435
9,10 10 162 120 10 40 SCD661-0910-3-3-140HA12-HP358 30902436
9,20 10 162 120 10 40 SCD661-0920-3-3-140HA12-HP358 30902437
9,30 10 162 120 10 40 SCD661-0930-3-3-140HA12-HP358 30902438
9,40 10 162 120 10 40 SCD661-0940-3-3-140HA12-HP358 30902439
9,50 10 162 120 10 40 SCD661-0950-3-3-140HA12-HP358 30902440
9,60 10 162 120 10 40 SCD661-0960-3-3-140HA12-HP358 30902441
9,70 10 162 120 10 40 SCD661-0970-3-3-140HA12-HP358 30902442
9,80 10 162 120 10 40 SCD661-0980-3-3-140HA12-HP358 30902443
9,90 10 162 120 10 40 SCD661-0990-3-3-140HA12-HP358 30902444
10,00 10 162 120 110 40 SCD661-1000-3-3-140HA12-HP358 30902445
10,10 12 204 156 142 45 SCD661-1010-3-3-140HA12-HP358 30902446
10,20 12 204 156 142 45 SCD661-1020-3-3-140HA12-HP358 30902447
10,30 12 204 156 142 45 SCD661-1030-3-3-140HA12-HP358 30902448
10,40 12 204 156 142 45 SCD661-1040-3-3-140HA12-HP358 30902449
10,50 12 204 156 142 45 SCD661-1050-3-3-140HA12-HP358 30902450
10,60 12 204 156 142 45 SCD661-1060-3-3-140HA12-HP358 30902451
10,70 12 204 156 142 45 SCD661-1070-3-3-140HA12-HP358 30902452
10,80 12 204 156 142 45 SCD661-1080-3-3-140HA12-HP358 30902453
10,90 12 204 156 142 45 SCD661-1090-3-3-140HA12-HP358 30902454
11,00 12 204 156 142 45 SCD661-1100-3-3-140HA12-HP358 30902455
11,10 12 204 156 142 45 SCD661-1110-3-3-140HA12-HP358 30902456
11,20 12 204 156 142 45 SCD661-1120-3-3-140HA12-HP358 30902457
11,30 12 204 156 142 45 SCD661-1130-3-3-140HA12-HP358 30902458
1,40 12 204 156 142 45 SCD661-1140-3-3-140HA12-HP358 30902459
11,50 12 204 156 142 45 SCD661-1150-3-3-140HA12-HP358 30902460
11,60 12 204 156 142 45 SCD661-1160-3-3-140HA12-HP358 30902461
11,70 12 204 156 142 45 SCD661-1170-3-3-140HA12-HP358 30902462
11,80 12 204 156 142 45 SCD661-1180-3-3-140HA12-HP358 30902463
11,90 12 204 156 142 45 SCD661-1190-3-3-140HA12-HP358 30902464
12,00 12 204 156 142 45 SCD661-1200-3-3-140HA12-HP358 30902465
12,20 14 230 182 166 45 SCD661-1220-3-3-140HA12-HP358 30902466
12,50 14 230 182 166 45 SCD661-1250-3-3-140HA12-HP358 30902467
12,80 14 230 182 166 45 SCD661-1280-3-3-140HA12-HP358 30902468
13,00 14 230 182 166 45 SCD661-1300-3-3-140HA12-HP358 30902469
13,20 14 230 182 166 45 SCD661-1320-3-3-140HA12-HP358 30902470
13,50 14 230 182 166 45 SCD661-1350-3-3-140HA12-HP358 30902471
13,80 14 230 182 166 45 SCD661-1380-3-3-140HA12-HP358 30902472
14,00 14 230 182 166 45 SCD661-1400-3-3-140HA12-HP358 30902473
14,20 16 260 208 192 48 SCD661-1420-3-3-140HA12-HP358 30902474
14,50 16 260 208 192 48 SCD661-1450-3-3-140HA12-HP358 30902475
14,80 16 260 208 192 48 SCD661-1480-3-3-140HA12-HP358 30902476

15,00 16 260 208 192 48 SCD661-1500-3-3-140HA12-HP358 30902477




TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro

Tritan-Drill-Steel | Broca helicoidal de metal duro SCD66 (12xD), suministro de refrigerante interior

Dimensiones Forma del mango HA
dq h7 d, h6 l1 lp I3 l4 Especificacion Referencia
15,20 16 260 208 192 48 SCD661-1520-3-3-140HA12-HP358 30902478
15,50 16 260 208 192 48 SCD661-1550-3-3-140HA12-HP358 30902479
15,80 16 260 208 192 48 SCD661-1580-3-3-140HA12-HP358 30902480
16,00 16 260 208 192 48 SCD661-1600-3-3-140HA12-HP358 30902481
16,20 18 285 234 216 48 SCD661-1620-3-3-140HA12-HP358 30902482
16,50 18 285 234 216 48 SCD661-1650-3-3-140HA12-HP358 30902483
16,80 18 285 234 216 48 SCD661-1680-3-3-140HA12-HP358 30902484
17,00 18 285 234 216 48 SCD661-1700-3-3-140HA12-HP358 30902485
17,20 18 285 234 216 48 SCD661-1720-3-3-140HA12-HP358 30902486
17,50 18 285 234 216 48 SCD661-1750-3-3-140HA12-HP358 30902487
17,80 18 285 234 216 48 SCD661-1780-3-3-140HA12-HP358 30902488
18,00 18 285 234 216 48 SCD661-1800-3-3-140HA12-HP358 30902489
18,20 20 310 258 240 50 SCD661-1820-3-3-140HA12-HP358 30902490
18,50 20 310 258 240 50 SCD661-1850-3-3-140HA12-HP358 30902491
18,80 20 310 258 240 50 SCD661-1880-3-3-140HA12-HP358 30902492
19,00 20 310 258 240 50 SCD661-1900-3-3-140HA12-HP358 30902493
19,20 20 310 258 240 50 SCD661-1920-3-3-140HA12-HP358 30902494
19,50 20 310 258 240 50 SCD661-1950-3-3-140HA12-HP358 30902495
19,80 20 310 258 240 50 SCD661-1980-3-3-140HA12-HP358 30902496

20,00 20 310 258 240 50 SCD661-2000-3-3-140HA12-HP358 30902497
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Tritan-Spot-Drill-Steel

Broca piloto NC de metal duro

SCD67, suministro de refrigerante exterior
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Ejecucion:
Didmetro de broca:
Forma del mango:
Material de corte:
Nuamero de filos:
Angulo de la punta:
Nota:
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4,00 - 20,00 mm

HA (DIN 6535)
HP358

3

155°

Broca piloto NC espe-
cial para Tritan-Drill-
Steel

DIN 6535

Dimensiones Forma del mango HA
dq h6 dy h6 l1 lp N Especificacion Referencia
4,00 4 55 6 28 SCD670-0400-3-0-155HA-HP358 30980587
5,00 6 62 7 36 SCD670-0500-3-0-155HA-HP358 30980588
6,00 6 66 9 36 SCD670-0600-3-0-155HA-HP358 30980589
8,00 8 79 n 36 SCD670-0800-3-0-155HA-HP358 30980590
10,00 10 89 14 40 SCD670-1000-3-0-155HA-HP358 30980592
12,00 12 102 17 45 SCD670-1200-3-0-155HA-HP358 30980594
16,00 16 15 23 48 SCD670-1600-3-0-155HA-HP358 30980595
20,00 20 131 28 50 SCD670-2000-3-0-155HA-HP358 30980596
Profundidades de taladrado piloto
Profundidad de Profundidad de ta-
dq h6 d, h6 I4 I l4 taladrado piloto ladrado piloto minima
maxima * *
4,00 4 55 6 28 0,40 0,24
5,00 6 62 7 36 0,50 0,30
6,00 6 66 9 36 0,60 0,36
8,00 8 79 n 36 0,80 0,48
10,00 10 89 14 40 1,00 0,60
12,00 12 102 17 45 1,20 0,72
16,00 16 115 23 48 1,60 0,96
20,00 20 131 28 50 2,00 1,20

* 10 % del @ nominal

**6 % del @ nominal
Medidas en mm.

Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



Tritan-Step-Drill-Steel

Broca escalonada de metal duro para agujero para rosca
SCD56, con suministro de refrigerante interior

TALADRADO EN MACIZO | Brocas de metal duro 67

Ejecucion:

Didmetro de broca: 4,25 -1415 mm
Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)
Material de corte: HP835

Numero de filos: 3

Numero de biseles guia: 3

Angulo de la punta: 145°

Angulo de hélice: 30°

Nota:

Para agujero para roscar con avellanado de 90°.
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Dimensiones Forma del mango HA

Para roscas dqm7 dy h7 d3 h6 l1 Iy I3 n Especificacion Referencia
M5 4,25 515 6 66 28 13,6 36 SCD561-0425-3-3-145HA-HP835 31053657
M6 5,10 6,6 8 79 41 16,5 36 SCD561-0510-3-3-145HA-HP835 31053658
M8 6,85 8.8 10 89 47 21 40 SCD561-0685-3-3-145HA-HP835 31053659
M8x1 7,10 8.8 10 89 47 21 40 SCD561-0710-3-3-145HA-HP835 31073436
M10 8,60 n 12 102 55 255 45 SCD561-0860-3-3-145HA-HP835 31053670
M10x1 9,10 n 12 102 55 255 45 SCD561-0910-3-3-145HA-HP835 31073438
M12 10,35 13,2 14 107 60 30 45 SCD561-1035-3-3-145HA-HP835 31053671
M16 14,15 17,6 18 123 73 38,5 48 SCD561-1415-3-3-145HA-HP835 31053672

Medidas en mm.

Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Tritan-Drill-lron
v Tritan-Drill-Alu

Soluciones especiales para aplicaciones especificas, para materiales de aluminio y fundicion

Como novedad, ahora estan disponibles las
brocas Tritan-Drill-Alu y Tritan-Drill-Iron para
el empleo en materiales de aluminio y fundi-
cion.

La Tritan-Drill-Alu presenta un perfil de ranura
pulido adaptado. Los espacios para virutas de
grandes dimensiones y una preparacion afila-
da especial de los filos de corte garantizan una
formacion 6ptima de las virutas y una evacua-
cion segura de las mismas.

La Tritan-Drill-Iron destaca por la ejecucion
del radio en el filo, responsable de una mayor
estabilidad y resistencia al desgaste de la es-
quina del filo, y por un revestimiento especial
resistente al desgaste.

IRESUMEN DE LAS VENTAJAS

- En el rango de didametros de @ 4-20 mm

- Disponible en 3xD hasta 12xD

- Soluciones especiales para aplicaciones espe-
cificas, para el empleo en materiales de alu-
minio y fundicion

- Con refrigeracion interior

VENTAJAS

- Muy elevada rentabilidad y gran rendimiento
mediante altos valores de avance y larga du-
racion
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Caracteristicas detalladas de la herramienta

Tritan-Drill-lron Tritan-Drill-Alu
3 s N

1 Ejecucion especial de 5 Espacios para virutas
los radios en los filos especialmente grandes

- Mayor estabilidad y mayor resistencia 2 - Alta rentabilidad en el taladrado
al desgaste del filo de corte en macizo de aluminio

- Transporte de virutas mas seguro

-

2 Revestimiento resistente al desgaste
- Duracién mas larga
- Optimamente adaptado

al mecanizado de fundicion

6 Preparacion afilada
de los filos de corte
- Formacion dptima de las virutas

3 Filo transversal con autocentraje
- Maxima precision de posicionamiento

7 Espacios para virutas pulidos

- Sin recrecimiento del filo

- Sin acumulacion de calor

4 Punta optimizada para a causa de las virutas
el flujo de virutas

- Excelentes propiedades

de rotura de viruta
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Ejecucion:
Ca bezal de ta |ad radO Diametro de broca: 12,00 - 32,40 mm
Tolerancia del agujero: 1T 9 (alcanzable)

Intercambiable TTD-Tritan Material de corte:  HPo26

Numero de filos: 3
De metal duro, suministro de refrigerante interior Niimero de biseles guia: 3 .
Angulo de la punta: 140

Tipo 01 - Uni

dqm7
140°

%gﬂ.

(
12 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 D 59
—]
dlnCce \|
Illllll IE::I ﬁu—oﬁﬁm

dy desde 12,00 hasta 15,40 dq desde 15,50 hasta 18,90 dy desde 19,00 hasta 22,40

dqym7 Interfaz Especificacion Referencia dym7 Interfaz Especificacion Referencia dym7 Interfaz Especificacion Referencia

12,00 TTS-B1200 TTD300-3F01-1200-HP926 30871158 15,50 TIS-B1550 TTD300-3F01-1550-HP926 30871193 19,00 TTS-B1900 TTD300-3F01-1900-HP926 30871229
12,10 TTS-B1210  TTD300-3F01-1210-HP926 30871159 15,60 TIS-B1560 TTD300-3F01-1560-HP926 30871194 19,10 TTS-B1910  TTD300-3F01-1910-HP926 30871230
12,20 TIS-B1220  TTD300-3F01-1220-HP926 30871160 15,70 TIS-B1570  TTD300-3F01-1570-HP926 30871195 19,20 TIS-B1920  TTD300-3F01-1920-HP926 30871231
12,30 TIS-B1230  TTD300-3F01-1230-HP926 30871161 15,80 TIS-B1580 TTD300-3F01-1580-HP926 30871196 19,30 TIS-B1930  TTD300-3F01-1930-HP926 30871232
12,40 TIS-B1240 TID300-3F01-1240-HP926 30871162 1590 TIS-B1590 TID300-3F01-1590-HP926 30871197 19,40 TIS-B1940 TTD300-3F01-1940-HP926 30871233
12,50 TIS-B1250 TTD300-3F01-1250-HP926 30871163 16,00 TIS-B1600 TTD300-3F01-1600-HP926 30871198 19,50 TTIS-B1950 TTD300-3F01-1950-HP926 30871234
12,60 TIS-B1260 TTD300-3F01-1260-HP926 30871164 16,10 TIS-B1610  TTD300-3F01-1610-HP926 30871199 19,60 TIS-B1960  TTD300-3F01-1960-HP926 30871235
12,70 TIS-B1270  TTD300-3F01-1270-HP926 30871165 16,20 TIS-B1620 TTD300-3F01-1620-HP926 30871200 19,70 TIS-B1970  TTD300-3F01-1970-HP926 30871236
12,80 TIS-B1280 TTD300-3F01-1280-HP926 30871166 16,30 TIS-B1630 TTD300-3F01-1630-HP926 30871201 19,80 TIS-B1980  TTD300-3F01-1980-HP926 30871237
12,90 TIS-B1290 TTD300-3F01-1290-HP926 30871167 16,40 TIS-B1640 TTD300-3F01-1640-HP926 30871202 19,90 TIS-B1990  TTD300-3F01-1990-HP926 30871238
13,00 TIS-B1300 TTD300-3F01-1300-HP926 30871168 16,50 TIS-B1650 TTD300-3F01-1650-HP926 30871203 20,00 TIS-B2000  TTD300-3F01-2000-HP926 30871239
13,10 TTS-B1310  TTD300-3F01-1310-HP926 30871169 16,60 TIS-B1660 TTD300-3F01-1660-HP926 30871204 20,10 TTS-B2010  TTD300-3F01-2010-HP926 30871240
13,20 TIS-B1320  TTD300-3F01-1320-HP926 30871170 16,70 TIS-B1670  TTD300-3F01-1670-HP926 30871205 20,20 TIS-B2020  TTD300-3F01-2020-HP926 30871241
13,30 TIS-B1330  TTD300-3F01-1330-HP926 30871171 16,80 TIS-B1680  TTD300-3F01-1680-HP926 30871206 20,30 TTS-B2030  TTD300-3F01-2030-HP926 30871242
13,40 TIS-B1340 TTD300-3F01-1340-HP926 30871172 16,90 TIS-B1690 TTD300-3F01-1690-HP926 30871207 20,40 TIS-B2040  TTD300-3F01-2040-HP926 30871243
13,50 TIS-B1350 TTD300-3F01-1350-HP926 30871173 17,00 TIS-B1700 TTD300-3F01-1700-HP926 30871209 20,50 TIS-B2050 TTD300-3F01-2050-HP926 30871244
13,60 TIS-B1360  TTD300-3F01-1360-HP926 30871174 17,70 TIS-B1710  TTD300-3F01-1710-HP926 30871210 20,60 TTS-B2060  TTD300-3F01-2060-HP926 30871245
13,70 TIS-B1370  TTD300-3F01-1370-HP926 30871175 17,20 TIS-B1720  TTD300-3F01-1720-HP926 30871211 20,70 TTS-B2070  TTD300-3F01-2070-HP926 30871246
13,80 TIS-B1380  TTD300-3F01-1380-HP926 30871176 17,30 TIS-B1730  TTD300-3F01-1730-HP926 30871212 20,80 TTS-B2080  TTD300-3F01-2080-HP926 30871247
13,90 TIS-B1390  TTD300-3F01-1390-HP926 30871177 17,40 TIS-B1740 TID300-3F01-1740-HP926 30871213 20,90 TIS-B2090  TTD300-3F01-2090-HP926 30871248
14,00 TIS-B1400 TTD300-3F01-1400-HP926 30871178 17,50 TIS-B1750 TTD300-3F01-1750-HP926 30871214 21,00 TTIS-B2100  TTD300-3F01-2100-HP926 30871249
14,10 TIS-B1410 TID300-3F01-1410-HP926 30871179 17,60 TIS-B1760 TID300-3F01-1760-HP926 30871215 21,10 TIS-B2110  TTD300-3F01-2110-HP926 30871250
14,20 TIS-B1420 TTD300-3F01-1420-HP926 30871180 17,70 TIS-B1770  TID300-3F01-1770-HP926 30871216 21,20 TIS-B2120  TTD300-3F01-2120-HP926 30871251
14,30 TIS-B1430  TTD300-3F01-1430-HP926 30871181 17,80 TIS-B1780 TID300-3F01-1780-HP926 30871217 21,30 TIS-B2130  TTD300-3F01-2130-HP926 30871252
14,40 TIS-B1440 TID300-3F01-1440-HP926 30871182 17,90 TIS-B1790 TID300-3F01-1790-HP926 30871218 21,40 TIS-B2140  TID300-3F01-2140-HP926 30871253
14,50 TIS-B1450 TTD300-3F01-1450-HP926 30871183 18,00 TIS-B1800 TTD300-3F01-1800-HP926 30871219 21,50 TIS-B2150  TTD300-3F01-2150-HP926 30871254
14,60 TIS-B1460 TTD300-3F01-1460-HP926 30871184 18,10 TTS-B1810  TTD300-3F01-1810-HP926 30871220 21,60 TIS-B2160  TTD300-3F01-2160-HP926 30871255
14,70 TIS-B1470 TID300-3F01-1470-HP926 30871185 18,20 TIS-B1820 TID300-3F01-1820-HP926 30871221 21,70 TIS-B2170  TTD300-3F01-2170-HP926 30871256
14,80 TIS-B1480 TTD300-3F01-1480-HP926 30871186 18,30 TIS-B1830  TTD300-3F01-1830-HP926 30871222 21,80 TIS-B2180  TTD300-3F01-2180-HP926 30871257
14,90 TIS-B1490 TTD300-3F01-1490-HP926 30871187 18,40 TIS-B1840 TID300-3F01-1840-HP926 30871223 21,90 TIS-B2190  TTD300-3F01-2190-HP926 30871258
15,00 TIS-B1500 TTD300-3F01-1500-HP926 30871188 18,50 TIS-B1850 TTD300-3F01-1850-HP926 30871224 22,00 TIS-B2200 TTD300-3F01-2200-HP926 30871259
15,10 TIS-B1510  TTD300-3F01-1510-HP926 30871189 18,60 TIS-B1860 TTD300-3F01-1860-HP926 30871225 22,10 TIS-B2210  TTD300-3F01-2210-HP926 30871260
15,20 TTIS-B1520  TTD300-3F01-1520-HP926 30871190 18,70 TIS-B1870  TTD300-3F01-1870-HP926 30871226 22,20 TIS-B2220 TID300-3F01-2220-HP926 30871261
15,30 TIS-B1530  TTD300-3F01-1530-HP926 30871191 18,80 TIS-B1880  TTD300-3F01-1880-HP926 30871227 22,30 TIS-B2230  TTD300-3F01-2230-HP926 30871262
15,40 TIS-B1540 TTD300-3F01-1540-HP926 30871192 18,90 TIS-B1890 TTD300-3F01-1890-HP926 30871228 22,40 TIS-B2240  TTD300-3F01-2240-HP926 30871263
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Cabezal de taladrado intercambiable TTD-Tritan de metal duro, suministro de refrigerante interior - Tipo 01

dqy desde 22,50 hasta 25,70 dq desde 25,80 hasta 29,00 dq, desde 29,10 hasta 32,40

dym7 Interfaz Especificacion Referencia dym7 Interfaz Especificacion Referencia dym7 Interfaz Especificacion Referencia

22,50 TIS-B2250  TTD300-3F01-2250-HP926 30871264 25,80 TIS-B2580  TTD300-3F01-2580-HP926 30871298 29,10 TIS-B2910  TID300-3F01-2910-HP926 30871331

22,60 TIS-B2260 TTD300-3F01-2260-HP926 30871265 2590 TIS-B2590  TTD300-3F01-2590-HP926 30871299 29,20 TTS-B2920  TTD300-3F01-2920-HP926 30871332

22,70 ' TIS-B2270  TID300-3F01-2270-HP926 30871266 26,00 TIS-B2600  TTD300-3F01-2600-HP926 30871300 29,30 TTS-B2930  TTD300-3F01-2930-HP926 30871333

22,80 TIS-B2280  TTD300-3F01-2280-HP926 30871267 26,10 TIS-B2610  TTD300-3F01-2610-HP926 30871301 29,40 TIS-B2940  TTD300-3F01-2940-HP926 30871334

22,90 TIS-B2290  TTD300-3F01-2290-HP926 30871268 26,20 TIS-B2620  TTD300-3F01-2620-HP926 30871302 29,50 TIS-B2950  TTD300-3F01-2950-HP926 30871335

23,00 TIS-B2300  TTD300-3F01-2300-HP926 30871269 26,30 TIS-B2630  TTD300-3F01-2630-HP926 30871303 29,60 TIS-B2960  TTD300-3F01-2960-HP926 30871336

23,10 TTIS-B2310  TTD300-3F01-2310-HP926 30871270 26,40 TIS-B2640 TTD300-3F01-2640-HP926 30871304 29,70 TIS-B2970  TTD300-3F01-2970-HP926 30871337

23,20 TIS-B2320  TTD300-3F01-2320-HP926 30871271 26,50 TIS-B2650  TTD300-3F01-2650-HP926 30871305 29,80 TIS-B2980  TTD300-3F01-2980-HP926 30871338

23,30 TIS-B2330  TTD300-3F01-2330-HP926 30871272 26,60 TIS-B2660 TTD300-3F01-2660-HP926 30871306 29,90 TIS-B2990  TTD300-3F01-2990-HP926 30871339

23,40 TIS-B2340  TTD300-3F01-2340-HP926 30871273 26,70 TIS-B2670  TTD300-3F01-2670-HP926 30871307 30,00 TTS-B3000  TTD300-3F01-3000-HP926 30871340

23,50 TIS-B2350  TTD300-3F01-2350-HP926 30871274 26,80 TIS-B2680  TTD300-3F01-2680-HP926 30871308 30,10 TIS-B3010  TTD300-3F01-3010-HP926 30871341

23,60 TIS-B2360 TTD300-3F01-2360-HP926 30871275 26,90 TIS-B2690 TTD300-3F01-2690-HP926 30871309 30,20 TIS-B3020  TTD300-3F01-3020-HP926 30871342

23,70 TIS-B2370  TID300-3F01-2370-HP926 30871276 27,00 TIS-B2700  TTD300-3F01-2700-HP926 30871310 30,30 TTS-B3030  TTD300-3F01-3030-HP926 30871343

23,80 TIS-B2380  TTD300-3F01-2380-HP926 30871277 27,70 TIS-B2710 TTD300-3F01-27010-HP926 30871311 30,40 TTS-B3040  TTD300-3F01-3040-HP926 30871344

23,90 TIS-B2390  TTD300-3F01-2390-HP926 30871278 27,20 TIS-B2720 TID300-3F01-2720-HP926 30871312 30,50 TIS-B3050  TTD300-3F01-3050-HP926 30871345

24,00 TIS-B2400  TTD300-3F01-2400-HP926 30871279 27,30 TIS-B2730  TID300-3F01-2730-HP926 30871313 30,60 TIS-B3060 TTD300-3F01-3060-HP926 30871346

24,10 TIS-B2410  TTD300-3F01-2410-HP926 30871280 27,40 TIS-B2740 TID300-3F01-2740-HP926 30871314 30,70 TTS-B3070  TTD300-3F01-3070-HP926 30871347

24,20 TIS-B2420  TTD300-3F01-2420-HP926 30871281 27,50 TIS-B2750  TTD300-3F01-2750-HP926 30871315 30,80 TTS-B3080  TTD300-3F01-3080-HP926 30871348

24,30 TIS-B2430  TTD300-3F01-2430-HP926 30871282 27,60 TIS-B2760 TID300-3F01-2760-HP926 30871316 30,90 TTS-B3090  TTD300-3F01-3090-HP926 30871349

24,40 TIS-B2440  TTD300-3F01-2440-HP926 30871283 27,70 TIS-B2770  TID300-3F01-2770-HP926 30871317 31,00 TIS-B3100  TTD300-3F01-3100-HP926 30871350

24,50 TIS-B2450  TTD300-3F01-2450-HP926 30871285 27,80 TIS-B2780 TID300-3F01-2780-HP926 30871318 31,10 TIS-B3110  TTD300-3F01-3110-HP926 30871351

24,60 TIS-B2460 TID300-3F01-2460-HP926 30871286 27,90 TIS-B2790 TID300-3F01-2790-HP926 30871319 31,20 TIS-B3120  TTD300-3F01-3120-HP926 30871352

24,70 TIS-B2470  TID300-3F01-2470-HP926 30871287 28,00 TIS-B2800  TTD300-3F01-2800-HP926 30871320 31,30 TIS-B3130  TTD300-3F01-3130-HP926 30871353

24,80 TIS-B2480  TTD300-3F01-2480-HP926 30871288 28,10 TIS-B2810  TTD300-3F01-2810-HP926 30871321 31,40 TIS-B3140  TID300-3F01-3140-HP926 30871354

24,90 TIS-B2490  TTD300-3F01-2490-HP926 30871289 28,20 TIS-B2820  TTD300-3F01-2820-HP926 30871322 31,50 TIS-B3150  TTD300-3F01-3150-HP926 30871355

25,00 TIS-B2500  TTD300-3F01-2500-HP926 30871290 28,30 TIS-B2830  TTD300-3F01-2830-HP926 30871323 31,60 TIS-B3160  TTD300-3F01-3160-HP926 30871356

25,10 TIS-B2510  TTD300-3F01-2510-HP926 30871291 28,40 TIS-B2840 TTD300-3F01-2840-HP926 30871324 31,70 TIS-B3170  TID300-3F01-3170-HP926 30871357

25,20 TIS-B2520  TTD300-3F01-2520-HP926 30871292 28,50 TIS-B2850  TTD300-3F01-2850-HP926 30871325 31,80 TIS-B3180  TTD300-3F01-3180-HP926 30871358

25,30 TIS-B2530  TTD300-3F01-2530-HP926 30871293 28,60 TIS-B2860  TTD300-3F01-2860-HP926 30871326 31,90 TIS-B3190  TTD300-3F01-3190-HP926 30871359

25,40 TIS-B2540  TTD300-3F01-2540-HP926 30871294 28,70 TIS-B2870  TTD300-3F01-2870-HP926 30871327 32,00 TTIS-B3200 TTD300-3F01-3200-HP926 30871360

25,50 TIS-B2550  TTD300-3F01-2550-HP926 30871295 28,80 TIS-B2880  TTD300-3F01-2880-HP926 30871328 32,40 TIS-B3240 TID300-3F01-3240-HP926 30871361
25,60 TIS-B2560 TTD300-3F01-2560-HP926 30871296 28,90 TIS-B2890 TTD300-3F01-2890-HP926 30871329
25,70 TIS-B2570  TTD300-3F01-2570-HP926 30871297 29,00 TIS-B2900  TTD300-3F01-2900-HP926 30871330

Accesorios

Portaherramientas para cabezal
m— —d intercambiable TTS Pagina 72
TTS300, 3xD

. s

Portaherramientas para cabezal

I—Mﬁ intercambiable TTS Pagina 73

TTIS300, 5xD
= Portaherramientas para cabezal
l ot m intercambiable TTS Pagina 74
5 TTS300, 8xD

Medidas en mm.

Encontrara indicaciones de manipulacién y aplicacién a partir de la pagina 76.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Portaherramientas para cabezal

intercambiable TTS

TTS300 con sistema de sujecion axial para broca de cabezal intercambiable TTD-Tritan (3xD),

suministro de refrigerante interior

TALADRADO EN MACIZO | Brocas de cabezal intercambiable

Ejecucion:
Didmetro de broca:

Sistema de cambio:

Observacion:

12,00 - 32,49 mm

Sujecion central a
través del orificio de
refrigerante

Llave de montaje incluida en el volumen de

suministro.

e [ f
<5
2
l
. (
Eia=.
Dimensiones Forma del mango HB
dy dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
12,00 - 12,49 TTS300B-1200-DR03-ZYL16-MN 30839680
12,50 - 12,99 16 13 65 43 48 TTS300B-1250-DR03-ZYL16-MN 30839681
13,00 - 13,49 16 15 67 45 48 TTS300B-1300-DR03-2YL16-MN 30839682
13,50 - 13,99 16 17z 69 46 48 TTS300B-1350-DR03-ZYL16-MN 30839683
14,00 - 14,49 16 120 72 48 48 TTS300B-1400-DR03-ZYL16-MN 30839684
14,50 - 14,99 16 122 74 49 48 TTS300B-1450-DR03-ZYL16-MN 30839685
15,00 - 15,49 16 124 76 51 48 TTS300B-1500-DR03-ZYL16-MN 30839686
15,50 - 16,49 20 131 81 54 50 TTS300B-1550-DR03-2YL20-MN 30839687
16,50 - 17,49 20 135 85 58 50 TTS300B-1650-DR03-ZYL20-MN 30839688
17,50 - 18,49 20 140 90 61 50 TTS300B-1750-DR03-2YL20-MN 30839689
18,50 - 19,49 25 150 94 64 56 TTS300B-1850-DR03-2YL25-MN 30839690
19,50 - 20,49 25 155 99 68 56 TTS300B-1950-DR03-2YL25-MN 30839691
20,50 - 21,49 25 159 103 71 56 TTS300B-2050-DR03-2YL25-MN 30839692
21,50 - 22,49 25 164 108 74 56 TTS300B-2150-DR03-ZYL25-MN 30839693
22,50 - 23,49 25 168 112 78 56 TTS300B-2250-DR03-2YL25-MN 30839694
23,50 - 24,49 25 173 17 81 56 TTS300B-2350-DR03-2YL25-MN 30839695
24,50 - 25,49 32 182 122 84 60 TTS300B-2450-DR03-2YL32-MN 30839696
25,50 - 26,49 32 186 126 87 60 TTS300B-2550-DR03-2YL32-MN 30839697
26,50 - 27,49 32 191 131 91 60 TTS300B-2650-DR03-ZYL32-MN 30839698
27,50 - 28,49 32 195 135 94 60 TTS300B-2750-DR03-2YL32-MN 30839699
28,50 - 29,49 32 200 140 97 60 TTS300B-2850-DR03-2YL32-MN 30839700
29,50 - 30,49 32 204 144 101 60 TTS300B-2950-DR03-2YL32-MN 30839701
30,50 - 31,49 32 209 149 104 60 TTS300B-3050-DR03-2YL32-MN 30839702
31,50 - 32,49 32 213 153 107 60 TTS300B-3150-DR03-2YL32-MN 30839703

Medidas en mm.

Ejecuciones especiales a peticion.
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Portaherramientas para cabezal
intercambiable TTS

TTS300 con sistema de sujecion axial para broca de cabezal intercambiable TTD-Tritan (5xD),

suministro de refrigerante interior

»

‘dzhﬁ‘

Ejecucion:
Didmetro de broca:

Sistema de cambio:

Observacion:

12,00 - 32,49 mm

Sujecion central a
través del orificio de
refrigerante

Llave de montaje incluida en el volumen de

suministro.

Perfor|
ance
LINE]
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I.Q.I i

Dimensiones Forma del mango HB

dy dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
12,00 - 12,49 16 136 88 66 48 TTS300B-1200-DR05-ZYL16-MN 30839704
12,50 - 12,99 16 139 91 69 48 TTS300B-1250-DR05-ZYL16-MN 30839705
13,00 - 13,49 16 142 94 71 48 TTS300B-1300-DR05-2YL16-MN 30839706
13,50 - 13,99 16 145 97 74 48 TTS300B-1350-DR05-2YL16-MN 30839707
14,00 - 14,49 16 149 101 77 48 TTS300B-1400-DR05-ZYL16-MN 30839708
14,50 - 14,99 16 152 104 79 48 TTS300B-1450-DR05-ZYL16-MN 30839709
15,00 - 15,49 16 155 107 82 48 TTS300B-1500-DR05-ZYL16-MN 30839710
15,50 - 16,49 20 164 114 87 50 TTS300B-1550-DR05-2YL20-MN 30839711
16,50 - 17,49 20 170 120 93 50 TTS300B-1650-DR05-ZYL20-MN 30839712
17,50 - 18,49 20 177 127 98 50 TTS300B-1750-DR05-ZYL20-MN 30839713
18,50 - 19,49 25 189 133 103 56 TTS300B-1850-DR05-2YL25-MN 30839714
19,50 - 20,49 25 196 140 109 56 TTS300B-1950-DR05-2YL25-MN 30839715
20,50 - 21,49 25 202 146 14 56 TTS300B-2050-DR05-2YL25-MN 30839716
21,50 - 22,49 25 209 153 19 56 TTS300B-2150-DR0O5-ZYL25-MN 30839717
22,50 - 23,49 25 215 159 124 56 TTS300B-2250-DR05-ZYL25-MN 30839718
23,50 - 24,49 25 222 166 130 56 TTS300B-2350-DR05-2YL25-MN 30839719
24,50 - 25,49 32 233 173 135 60 TTS300B-2450-DR05-2YL32-MN 30839720
25,50 - 26,49 32 239 179 140 60 TTS300B-2550-DR05-2YL32-MN 30839721
26,50 - 27,49 32 246 186 146 60 TTS300B-2650-DR05-ZYL32-MN 30839722
27,50 - 28,49 32 252 192 151 60 TTS300B-2750-DR05-ZYL32-MN 30839723
28,50 - 29,49 32 259 199 156 60 TTS300B-2850-DR05-2YL32-MN 30839724
29,50 - 30,49 32 265 205 162 60 TTS300B-2950-DR05-2YL32-MN 30839725
30,50 - 31,49 32 272 212 167 60 TTS300B-3050-DR05-2YL32-MN 30839726
31,50 - 32,49 32 278 218 172 60 TTS300B-3150-DR05-ZYL32-MN 30839727

Medidas en mm.

Ejecuciones especiales a peticion.
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Portaherramientas para cabezal

intercambiable TTS

TTS300 con sistema de sujecion axial para broca de cabezal intercambiable TTD-Tritan (8xD),

suministro de refrigerante interior

Ejecucion:
Didmetro de broca:

Sistema de cambio:

Observacion:
Llave de montaje incluida

12,00 - 32,49 mm

Sujecion

central a

través del orificio de
refrigerante

en el volumen de suministro.

g
o
S
lq
2
4
b=
e Il ™ s
Dimensiones Forma del mango HB

dy dy h6 l1 lp I3 lq Especificacion Referencia
12,00 - 12,49 16 173 125 104 48 TTS300B-1200-DR08-ZYL16-MN 30867695
12,50 - 12,99 16 178 130 108 48 TTS300B-1250-DR08-ZYL16-MN 30867696
13,00 - 13,49 16 183 135 12 48 TTS300B-1300-DR08-ZYL16-MN 30867697
13,50 - 13,99 16 187 139 116 48 TTS300B-1350-DR08-2YL16-MN 30867698
14,00 - 14,49 16 192 144 120 48 TTS300B-1400-DR08-ZYL16-MN 30867699
14,50 - 14,99 16 197 149 124 48 TTS300B-1450-DR08-ZYL16-MN 30867700
15,00 - 15,49 16 202 154 129 48 TTS300B-1500-DR08-ZYL16-MN 30867701
15,50 - 16,49 20 213 163 137 50 TTS300B-1550-DR08-2YL20-MN 30867702
16,50 - 17,49 20 223 173 145 50 TTS300B-1650-DR08-ZYL20-MN 30867703
17,50 - 18,49 20 232 182 153 50 TTS300B-1750-DR08-ZYL20-MN 30867704
18,50 - 19,49 25 248 192 162 56 TTS300B-1850-DR08-ZYL25-MN 30867705
19,50 - 20,49 25 257 201 170 56 TTS300B-1950-DR08-ZYL25-MN 30867706
20,50 - 21,49 25 267 21 178 56 TTS300B-2050-DR08-2YL25-MN 30867707
21,50 - 22,49 25 276 220 187 56 TTS300B-2150-DR08-ZYL25-MN 30867708
22,50 - 23,49 25 286 230 195 56 TTS300B-2250-DR08-ZYL25-MN 30867709
23,50 - 24,49 25 295 239 203 56 TTS300B-2350-DR08-ZYL25-MN 30867710
24,50 - 25,49 32 309 249 212 60 TTS300B-2450-DR08-ZYL32-MN 30867711
25,50 - 26,49 32 319 259 220 60 TTS300B-2550-DR08-2YL32-MN 30867712
26,50 - 27,49 32 328 268 228 60 TTS300B-2650-DR08-ZYL32-MN 30867713
27,50 - 28,49 32 338 278 236 60 TTS300B-2750-DR08-ZYL32-MN 30867714
28,50 - 29,49 32 342 282 245 60 TTS300B-2850-DR08-ZYL32-MN 30867715
29,50 - 30,49 32 352 292 253 60 TTS300B-2950-DR08-2YL32-MN 30867716
30,50 - 31,49 32 361 301 261 60 TTS300B-3050-DR08-2YL32-MN 30867717
31,50 - 32,49 32 37 3N 270 60 TTS300B-3150-DR08-ZYL32-MN 30867718

Medidas en mm.
Ejecuciones especiales a peticion.
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Accesorios y recambios para TTD-Tritan

Llaves TORX®

Rango de diametros Torx Referencia

Cabezal de taladrado intercambiable TTD-Tritan
para longitud de portaherramientas 3xD, 5xD y 8xD

12,00 - 12,49

12,50 - 12,99

13,00 - 13,49

13,50 - 13,99

6 30890316

14,00 - 14,49
14,50 - 14,99
15,00 - 15,49 7 30890318
15,50 - 16,49
16,50 - 17,49

17,50 - 18,49
18,50 - 19,49

8 30890321

19,50 - 20,49
20,50 - 21,49
21,50 - 22,49 10 30890323
22,50 - 23,49
23,50 - 24,49

24,50 - 25,49
25,50 - 26,49
26,50 - 27,49
27,50 - 28,49
28,50 - 29,49
29,50 - 30,49
30,50 - 31,49
31,50 - 32,49

15 30890326

Llave dinamométrica Mango para llave TORX®

Rango de pares de

. Referencia Recambio Mango enchufable Referencia
apriete [Nm]

Accesorios

Llave dinamométrica Multimango

, “_- 02-12 30911425 m Hexagono interior 1/4" 30918896

Llave dinamométrica

'h_ 1,0 - 6,0 30911426

Medidas en mm.
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Indicaciones de manipulacion para broca
de cabezal intercambiable TTD-Tritan

Montaje de la herramienta

il

1. Introducir y enroscar el tornillo de sujecion especial 2. Limpieza con aire comprimido 3. Colocar el cabezal de taladrado intercambiable
Introducir el tornillo de sujecion especial en el agujero Limpiar con aire comprimido el portaherramientas para Colocar el cabezal de taladrado intercambiable en el
del cabezal de taladrado intercambiable, con el lado ro- cabezal intercambiable y el cabezal de taladrado inter- portaherramientas para cabezal intercambiable.
scado pequefo por delante. A continuacion, enroscar el cambiable.
tornillo de sujecion especial en sentido horario hasta el
tope.

Nota:

En el estado de suministro, el tornillo de sujecion especial
ya estd montado en el cabezal de taladrado intercambia-
ble. Una vez aflojado, el tornillo de sujecion especial puede
volver a montarse en el cabezal de taladrado intercambia-
ble enroscandolo en el mismo.

Il

4. Comprobar el posicionamiento del cabezal de taladrado
Comprobar si coinciden las ranuras de alojamiento de virutas y los dentados del cabezal de taladrado intercambiable y
del portaherramientas para cabezal intercambiable. Si no coinciden, girar el cabezal de taladrado intercambiable hasta
que coincidan la ranura de alojamiento de virutas y el dentado.

Comparacion:
La ranura de alojamiento de virutas y el dentado coinciden (izquierda) | no coinciden (derecha)



1 Mango para llave TORX®
2 Portaherramientas para cabezal intercambiable TTS
3 Llave TORX®

4 Cabezal de taladrado intercambiable con tornillo

de sujecion especial

5. Apretar hasta el tope el tornillo de sujecion especial
Mantener ligeramente apretado el cabezal de taladrado
intercambiable contra el portaherramientas para ca-
bezal intercambiable para que se mantenga en la
posicion colocada. A continuacion, introducir la llave
TORX® en el agujero central del portaherramientas para
cabezal intercambiable, hasta el orificio roscado del
tornillo de sujecion especial. Después, apretar a mano
el tornillo de sujecion especial con la llave TORX® hasta
el tope en sentido antihorario.
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6. Apretar el tornillo de sujecion especial con el par de
apriete
Utilizando una llave dinamométrica adecuada con pun-
ta Allen, apretar el tornillo de sujecion especial en
combinacion con la llave TORX® y el par de apriete es-
pecificado.

Nota:

El par de apriete especificado del tornillo de sujecion espe-
cial esta indicado en el lado inferior del portaherramientas
para cabezal intercambiable.

Resultado:

El tornillo de sujecion especial esta apretado con el par de
apriete especificado y el cabezal de taladrado intercambia-
ble esta firmemente unido con el portaherramientas para
cabezal intercambiable. El proceso de montaje ha conclui-
do.

Volumen de suministro:

1 Mango para llave TORX®

2 Portaherramientas para cabezal intercambiable TTS
3 Llave TORX®

Pares de apriete del tornillo de sujecidn especial

Rango de diametros Rosca portaherramientas Tamafio TORX® Par de apriete admisible

[mm] para cabezal que puede transmitirse
intercambiable [Nm]
12,00 - 13,99 M3 x 0,5 T6 0,40
14,00 - 17,49 M3,5 x 0,6 17 0,70
17,50 - 19,49 M4 x 0,7 T8 1,30
19,50 - 24,49 M5 x 0,8 T10 2,00
24,50 - 28,49 M6 x 1,0 T15 3,10
28,50 - 32,49 M6 x 1,0 T15 5,60
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Indicaciones de aplicacion para broca
de cabezal intercambiable TTD-Tritan

La broca de cabezal intercambiable de tres filos TTD-Tritan garantiza
PILOTAJE

en la interfaz una transmision 6ptima del pary, al mismo tiempo, una
elevada precision de cambio y concentricidad. El cabezal intercambi-
able puede sustituirse de forma rapida y segura, un posicionamiento
incorrecto queda descartado. A la herramienta van adjuntos una llave
TORX® adecuada y un mango para sujetar de forma precisa el cabezal
intercambiable en el portaherramientas para cabezal intercambiable a
través del tornillo de sujecién especial.

- A partir de unas profundidades de taladrado de 8xD se recomienda un
agujero piloto

- La entrada en el agujero piloto se realiza con la misma geometria del ca-
bezal de taladrado y unos valores de trabajo reducidos (recomendacion:
Ve =50 % y f = 50 %) hasta 1 mm antes del fondo del agujero

- El taladrado piloto después del pilotaje se realiza con los valores de tra-
bajo recomendados (véase el final del capitulo)

Situacion del refrigerante:
Presion del refrigerante dependiendo de la profundidad de taladrado: 3xD: 8 bar | 5xD: 12 bar | 8xD: 25 bar

v v | Y

Angulo de entrada y salida max.: Agujero pasante:
Para el taladrado piloto y para la salida en superficies inclinadas, No realizar ninguna reduccion del valor de corte a la salida del agu-
reducir v¢ un 50 %. jero.

l R oy
% 'ﬁ‘<6c

Precision de concentricidad:

. Uy

Max. 0,02 mm Max. 0,04 mm
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No usar marcha rapida para el retroceso:
Para la velocidad de retroceso se recomienda 5 veces el valor de la velocidad de avance.

100 %

Situaciones de mecanizado:

v Y

Agujero descentrado; Agujero descentrado; Perforacion con agujero en
filo transversal en contacto filo transversal no en contacto direccion opuesta; v¢ = -50 %

v Y

Agujero centrado y << D Agujero centradoy = D Agujero centradoy >> D

79



80 TALADRADO EN MACIZO | Brocas con plaquitas de corte reversibles

Taladrado en macizo
en aluminio

Las nuevas plaquitas de corte reversibles
para el taladrado en macizo en aluminio
convencen por sus tres filos de corte Uti-
les y un sélido revestimiento de diamante
CVD. La disponibilidad de los filos en cinco
tamafios permite emplear las brocas con
plaquitas de corte reversibles para una
gama de aplicaciones muy extensa. Las
herramientas especiales escalonadas de
una o varias etapas se caracterizan por
una rentabilidad extremadamente alta y
una facil manipulacion.

De la practica
Material: AlSi1 Profundidad de taladrado: 65 mm
Didmetro: 39,0 mm Ve: 800 - 1000 m/min

f: 0,30 - 0,45 mm/vuelta

Duracion por filo de corte I RESUMEN DE LAS VENTAJAS

- Soluciones personalizadas para: ¢ 16-54,9 mm
Metal duro - Taladrado en macizo desde AlSi1 hasta AlSi12
sin revestir

- Con refrigeracion interior, también posible con
maL
- Una o varias etapas con plaquitas de corte re-

Revestimiento
de diamante
CVD

versibles o escalon de retaladrado PCD
Posibilidad de profundidades de taladrado de
hasta 3xD

Duracion en m

VENTAJAS

- Extremadamente rentable con una maxima
productividad

- Amplia gama de aplicaciones

- Facil de manipular

03 04 05 06 07

Cinco tamaiios de plaquita de corte reversible para el rango de diametros desde 16 hasta 54,9 mm.



WOGT

Plaquita de corte reversible radial, tres filos
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Metal duro
Material
—
resistente al desgaste tenaz
Clase de materiales de corte HC698
Ejecucion de los filos de corte X40
Rango de g [mm]
WOGT030206N-...-... 16,0 - 20,9 31033174
WOGT040206N- 21,0-259 31033175
WOGTO053006N-...-... 26,0 - 30,9 31033177
WOGT063008N-...-... 31,0 - 44,9 30787196
WOGT073808N-...-... 45,0 - 549 31033178

Para el cédigo de denominacion, véase la pagina 102.

Para el resumen de los materiales de corte, véase la pagina 100.

Accesorios para plaquitas de corte reversibles tangenciales

s

Tamafio de la
Plaquita de corte plaquita de

Tornillo de sujecion

Destornillador

reversible corte revers-  Dimension N Par de apriete  Tamafio . .
- Denominacion Referencia Referencia
ible [MxI] [Nm] Torx

WOGT...

0302 M2x4.95 MN659 M2x4.95-TX6-IP 0.4 TX6-IP 10002712 30414758
0402 M2.2x6 MN659 M2.2x6-TX7-I1P 0.9 TX7-1P 31074485 30414759
0530 M3x8.5 MN659 M3x8.5-TX8-IP 15 TX8-IP 31074486 30414760
0630 M3.5x9 MN659 M3.5x9-TX15-IP 2,8 TX15-IP 10105078 30414764
0738 M4x9.4 MN659 M4x9.4-TX15-IP 35 TX15-IP 30480629 30414764
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Indicaciones de aplicacion para broca
con plaquitas de corte reversibles

. NOTAS

- Longitud maxima de herramienta 5xD

- En el caso de utilizar brocas con una relacion longitud/diametro superior
a tres, durante el taladrado piloto y al salir la broca se recomiendan las
siguientes reducciones con respecto a la velocidad de corte v, y al
avance f:
- 3xD: v -20 % | f-30%
- 4xD: v -30 % | f-40 %
- 5xD: v -40 % | f-50 %

4 y-

b

En circunstancias ideales, la situacion para el taladrado piloto es plana, avellanada o desbastada por fresado.
Por este motivo, en los siguientes casos es necesaria una reduccion del avance de entre un 30 y un 60 por ciento:

- Durante el taladrado piloto y al salir la broca en superficies inclinadas y concavas
- Al entrar la broca en agujeros transversales

- Agujeros en materiales apilados

- Taladrado piloto en superficies irregulares

- Taladrado piloto en un borde

- Taladrado piloto en una superficie abombada

- Taladrado piloto en un contorno puntiagudo

- Agujeros en fila con solapamientos

- Taladrado piloto de un centraje

- Un retaladrado no es posible

Taladrado piloto de una Taladrado pasante con
Taladrado de paquetes . P . . P
superficie abombada agujero transversal
. . Unos agujeros en fila son posi-
Taladrado piloto de un ¢ Taladrado piloto en una . . P ”
. L bles con restricciones en funcién
ontorno puntiagudo superficie irregular .
o del material

Taladrado piloto de superficies

Taladrado piloto de un - o
) P! ! inclinadas / salida inclinada del
centraje o una acanaladura .
agujero

E EE

ILA Taladrado piloto en un borde

Un retaladrado no es posible




Topografia en el fondo del agujero en agujeros ciegos
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Didmetro A* [mm] B* [mm] C* [mm]
D [mm]
3,61 (con g 16) - 3,89 (con ¢ 16) - 0,40 (con ¢ 16) -
BT a0 et 1500 = B0 3,52 (con ¢ 20,9) 6,93 (con ¢ 20,9) 0,71 (con ¢ 20,9)
4,06 (con ¢ 21) - 6,44 (con g 21) - 0,76 (con ¢ 21) -
PHIEILH e L=l 2 = 2290 4,00 (con ¢ 25,9) 8,95 (con ¢ 25,9) 0,98 (con ¢ 25,9)
5,18 (con g 26) - 7,82 (con @ 26) - 0,81 (con g 26) -
BTSSR DI o T e 5,11 (con @ 30,9) 10,34 (con @ 30,9) 1,04 (con ¢ 30,9)
6,41 (con @ 31) - 9,09 (con ¢ 31) - 1,06 (con ¢ 31) -
BT SOICH Y= LA 6,28 (con g 44,9) 16,18 (con o 44,9) 1,62 (con ¢ 44,9)
WOGTO73808N-X40-HCE98 45,00 - 54,90 7,70 Econ 0 45) - 14,80 (con @ 45) - 1,57 (con ¢ 45) -

7,63 (con @ 54,9)

19,82 (con ¢ 54,9)

7,63 (con g 54,9)

Nota de sequridad:

En los agujeros pasantes, al salir la broca se desprende una
tapa de aristas vivas o un disco del agujero. Existe peligro
de que este disco salga lanzado, causando dafios y
lesiones. Con el fin de evitarlo deberan adoptarse las

medidas de proteccion correspondientes.

* Debido a la posicion de montaje y al angulo de incision de las plaquitas de corte varian A, By C.
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Recomendacion de valores de corte
para brocas de metal duro

Avance y velocidad de corte

Tritan-Drill-Uni-Plus | SCD63

Grupo de Material
arranque de
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1  Aceros de construccidn, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm?
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 N/mm?
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

< 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicion de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

M1

M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm?

M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm?
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 N/mm?
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm?

K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?

K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?

K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?

K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?

K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicién maleable, GJM < 500 N/mm?

K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm?

N1.1  Aluminio, aleado y no aleado < 3 % Si

N1.2  Aluminio, aleado < 7 % Si

N1.3  Aluminio, aleado > 7-12 9% Si

N1.4  Aluminio, aleado > 12 % Si

N2.1  Cobre, no aleado y de baja aleacion < 300 N/mm?

N2.2 Cobre, aleado > 300 N/mm?

N2.3 Latdn, bronce, fundicion roja

< 1200 N/mm?

N3.1  Grafito

N4.1  Plastico, termoplasticos

N4.2  Plastico, plasticos termoestables

N4.3  Plastico, espumas

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con didmetro de broca
il e MaL Aire 4,00 5,50 7,50 10,50 14,50 20,00
interior exterior

115 105 105 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
105 85 85 0,27 0,33 0,41 0,52 0,63 0,75
115 100 100 0,26 0,32 0,39 0,49 0,60 0,71
80 70 70 0,22 0,26 0,32 0,39 0,48 0,56
85 75 75 0,23 0,28 0,35 0,44 0,54 0,64
70 65 65 0,19 0,24 0,29 0,36 0,44 0,52
70 50 60 0,15 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
115 100 100 0,26 0,32 0,39 0,49 0,60 0,71
70 50 60 0,15 0,19 0,23 0,29 0,35 0,42
55 35 35 0,1 0,14 0,17 0,22 0,27 0,32
50 30 30 0,10 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27
55 35 35 0,1 0,14 0,17 0,22 0,27 0,32
50 30 30 0,10 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27
140 100 100 100 0,31 0,40 0,51 0,66 0,83 1,00
185 115 140 140 0,31 0,39 0,49 0,62 0,77 0,92
115 85 85 0,27 0,34 0,42 0,54 0,66 0,79
70 45 60 0,15 0,18 0,22 0,27 0,33 0,39
105 90 90 0,30 0,37 0,46 0,58 0,71 0,85
90 80 80 0,25 0,30 0,37 0,46 0,57 0,67
345 230 290 0,22 0,27 0,33 0,41 0,51 0,60
290 205 230 0,27 0,34 0,42 0,54 0,66 0,79
255 175 205 0,27 0,34 0,42 0,54 0,66 0,79
205 140 175 0,27 0,34 0,42 0,54 0,66 0,79
140 105 0,21 0,26 0,32 0,40 0,50 0,59
230 185 185 140 0,31 0,40 0,51 0,66 0,83 1,00

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos dptimos para cada situacién de mecanizado deben determinarse mediante ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.
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Recomendacion de valores de corte
para brocas de metal duro

Avance y velocidad de corte

Tritan-Drill-Steel | SCD66
Tritan-Step-Drill-Steel | SCD56

Grupo de Material
arranque de
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

< 700 N/mm?

< 1200 N/mm?

<900 N/mm?

< 1400 N/mm?

P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

<900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

< 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicion de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

P1.1  Aceros de construccidn, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados

M1

Mi

M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm?
M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm?
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 N/mm?
M3 M3.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm?
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicién maleable, GJM < 500 N/mm?
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm?

Tritan-Spot-Drill-Steel | SCD67

Grupo de Material
arranque de
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm?
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados <1200 N/mm?
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

< 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicion de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

M1
Mi

M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm?
M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm?
M2 M2.1  Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 N/mm?
M3 M3.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm?
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con diametro del barreno [mm]
i i MaL Aire 4,00 5,50 7.50 10,50 14,50 20,00
interior exterior
115 105 105 0,24 0,29 0,36 0,45 0,56 0,66
105 85 85 0,30 0,37 0,45 0,57 0,70 0,83
115 100 100 0,28 0,35 0,43 0,54 0,66 0,78
80 70 70 0,24 0,29 0,35 0,43 0,52 0,62
85 75 75 0,25 0,31 0,38 0,48 0,59 0,70
70 65 65 0,21 0,26 0,32 0,40 0,48 0,57
70 50 60 0,17 0,21 0,25 0,32 0,39 0,46
115 100 100 0,28 0,35 0,43 0,54 0,66 0,78
70 50 60 0,17 0,21 0,25 0,32 0,39 0,46
55 35 35 0,1 0,14 0,17 0,22 0,27 0,32
50 30 30 0,10 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27
55 35 35 0,1 0,14 0,17 0,22 0,27 0,32
50 30 30 0,10 0,12 0,15 0,19 0,23 0,27
140 100 100 100 0,34 0,44 0,56 0,73 0,91 1,10
185 115 140 140 0,34 0,43 0,54 0,68 0,85 1,01
115 85 85 0,30 0,38 0,47 0,59 0,73 0,87
70 45 60 0,17 0,20 0,25 0,31 0,37 0,44
105 90 90 0,32 0,40 0,50 0,64 0,79 0,94
90 80 80 0,27 0,33 0,41 0,51 0,62 0,74
Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con diametro del barreno [mm]
Refrigeracion Refrigeracion MaL Aire 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00
interior exterior
160 0,080 0,097 0,13 0,141 0,164
130 0,075 0,090 0,105 0,132 0,153
145 0,080 0,097 0,113 0,141 0,164
100 0,067 0,081 0,094 0,118 0,136
95 0,076 0,092 0,107 0,134 0,155
80 0,069 0,084 0,098 0,122 0,142
65 0,053 0,065 0,075 0,094 0,109
95 0,077 0,094 0,109 0,136 0,158
65 0,037 0,045 0,053 0,066 0,076
45 0,047 0,056 0,066 0,082 0,095
40 0,039 0,047 0,055 0,068 0,079
50 0,051 0,061 0,071 0,089 0,104
45 0,040 0,048 0,056 0,071 0,082
175 0,133 0,161 0,188 0,235 0,273
160 0,113 0,137 0,160 0,200 0,232
130 0,093 0,113 0,132 0,165 0,191
70 0,053 0,065 0,075 0,094 0,109

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos dptimos para cada situacién de mecanizado deben determinarse mediante ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.
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Recomendacion de valores de corte
para brocas de metal duro

Avance y velocidad de corte

MEGA-Speed-Drill-Steel | SCD62

Grupo de Material
arranque de
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1  Aceros de construccidn, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm?
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 N/mm?
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

< 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicion de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

M1

M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm?
M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm?
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 N/mm?
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm?
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicién maleable, GJM < 500 N/mm?
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm?

MEGA-Quadro-Drill-Plus | SCD16

Grupo de Material
arranque de
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm?
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados <1200 N/mm?
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos

< 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicion de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicién gris), GJL < 300 N/mm?
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM < 500 N/mm?
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm?

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con diametro del barreno [mm]
i i MaL Aire 3,00 4,50 6,50 9,50 14,00 20,00
interior exterior
170 155 155 0,13 0,17 0,22 0,28 0,36 0,44
155 130 130 0,17 0,21 0,27 0,35 0,45 0,54
170 145 145 0,16 0,20 0,26 0,33 0,42 0,51
120 100 100 0,13 0,17 0,21 0,27 0,34 0,41
130 110 110 0,14 0,18 0,23 0,30 0,38 0,46
100 95 95 0,12 0,15 0,19 0,25 0,31 0,38
100 75 85 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
170 145 145 0,16 0,20 0,26 0,33 0,42 0,51
100 75 85 0,09 0,12 0,15 0,20 0,25 0,30
65 40 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
60 35 35 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
65 40 40 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
60 35 35 0,06 0,08 0,10 0,13 0,16 0,20
150 105 105 105 0,15 0,21 0,28 0,37 0,49 0,60
200 125 150 150 0,15 0,20 0,26 0,35 0,45 0,55
125 95 95 0,14 0,18 0,23 0,30 0,39 0,47
115 100 100 0,15 0,19 0,25 0,32 0,42 0,51
100 90 90 0,13 0,16 0,20 0,26 0,33 0,40
Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con didmetro de broca
Refi'r:‘-;’:r’iaocr'o” Rei';(gt:;focr"’” MaL Aire 3,00 450 6,50 9,50 14,00 20,00
110 100 100 0,10 0,13 0,16 0,21 0,27 0,33
100 85 85 0,13 0,16 0,21 0,27 0,34 0,41
110 95 95 0,12 0,15 0,19 0,25 0,32 0,39
75 65 65 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 0,31
85 70 70 0,1 0,14 0,17 0,23 0,29 0,35
65 60 60 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,29
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
110 95 95 0,12 0,15 0,19 0,25 0,32 0,39
65 50 55 0,07 0,09 0,12 0,15 0,19 0,23
130 95 95 95 0,14 0,19 0,25 0,34 0,45 0,55
175 110 130 130 0,14 0,18 0,24 0,32 0,41 0,51
110 85 85 0,12 0,16 0,21 0,28 0,36 0,43
65 45 55 0,09 0,12 0,15 0,19 0,24 0,29
100 90 90 0,13 0,18 0,23 0,30 0,38 0,47
90 75 75 0,12 0,15 0,19 0,24 0,31 0,37

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos dptimos para cada situacién de mecanizado deben determinarse mediante ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.
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Recomendacion de valores de corte para brocas de cabezal
Intercambiable y brocas con plaquita de corte reversible

Avance y velocidad de corte

TTD-Tritan | Tipo 01 - Uni

Grupo de
arranque de
virutas Mapal*

Material

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1  Aceros de construccidn, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm?

P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 N/mm?

P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?

P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?

P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 N/mm?

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos

P5.1  Fundicién de acero

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica

K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?

K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?

K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?

K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?

K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicién maleable, GJM < 500 N/mm?

K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm?
Factor de correccion:
Taladrado piloto/salida de la broca
I ve f N
3xD 08 07 ° 3
4xD 07 06 -

Brocas con plaquitas de corte reversibles 5xD 06 05

Valores iniciales para velocidad de corte y avance con WOGT...-X40-HC698

Grupo de
arranque de
virutas Mapal*

Material

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

N1.1  Aluminio, aleado y no aleado < 3 % Si

N1.2  Aluminio, aleado < 7 % Si

N1.3  Aluminio, aleado > 7-12 9% Si

N1.4  Aluminio, aleado > 12 % Si

N2.1  Cobre, no aleado y de baja aleacion < 300 N/mm?
N2.2 Cobre, aleado > 300 N/mm?
N2.3 Laton, bronce, fundicién roja < 1200 N/mm?
N3.1  Grafito

N4.1  Plastico, termoplasticos

N4.2  Plastico, plasticos termoestables

N4.3  Plastico, espumas

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Velocidad de corte ve [m/min]

Avance f [mm] con diametro del barreno [mm]

Refrigeracion

Refrigeracion

D - o MQL Aire 12,00 14,50 17,50 21,50 26,00 32,00
90 80 80 0,37 0,42 0,46 0,51 0,54 0,55
80 70 70 0,46 0,52 0,58 0,64 0,68 0,69
90 75 75 0.44 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
65 55 55 0,35 0,39 0,43 0,48 0,50 0,51
70 60 60 0,39 0,44 0,49 0,54 0,58 0,59
55 50 50 0,32 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
55 40 45 0,26 0,29 0,32 0,36 0,38 0,39
90 75 75 0.44 0,49 0,55 0,60 0,64 0,66
55 40 45 0,26 0,29 0,32 0,36 0,38 0,39
110 75 75 75 0,60 0,69 0,77 0,85 0,91 0,93
145 90 110 110 0,56 0,64 0,71 0,78 0,83 0,85
90 70 70 0,49 0,55 0,61 0,67 0,72 0,73
55 35 45 0,32 0,36 0,40 0,44 0,47 0,48
80 70 70 0,52 0,59 0,66 0,72 0,77 0,78
70 65 65 0,42 0,47 0,52 0,57 0,61 0,62
Velocidad de corte ve [m/min] Avance f [mm] con rango de didmetros de broca [mm]

16,00 - 20,90 21,00 - 25,90 26,00 - 30,90 31,00 - 44,90 45,00 - 54,90
300 - 1000 0,08 - 0,20 0,12 - 0,22 0,14 - 0,30 0,16 - 0,40 0,20 - 0,45
230 - 900 0,06 - 0,18 0,10 - 0,20 0,12 - 0,25 0,14 - 0,30 0,18 - 0,35
220 - 800 0,05-0,15 0,08 -0,18 0,10 - 0,20 0,12 - 0,25 0,15-0,30
200 - 700 0,05-0,15 0,08 -0,18 0,10 - 0,20 0,12 - 0,25 0,15-0,30

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos dptimos para cada situacién de mecanizado deben determinarse mediante ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.
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RETALADRADO
TORNEADO

Plaquitas de corte reversibles radiales positivas para el retaladrado y torneado.
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VCMT, doble filo 115
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116
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AMPLIACION DEL PROGRAMA

Nueva serie de materiales de corte para el retaladrado y torneado de . M .

La nueva gama de filos radiales positivos para  Dependiendo del mecanizado estan disponibles
el retaladrado y torneado convence por una  diferentes formas basicas con tres rompevirutas
excelente relacion precio-rendimiento. Para el diferentes para el desbaste, para el mecanizado

mecanizado de hierro fundido, acero y acero  medio y para el acabado.
inoxidable se dispone de nuevos materiales
de corte con revestimiento de PVD y CVD, que
cubren un amplio abanico entre resistencia al
desgaste y tenacidad. Asi puede seleccionarse
la plaquita de corte reversible dptima para
cada aplicacion.

Seleccion del material de corte correcto

Los nuevos materiales de corte cubren una amplia gama entre resistencia al
desgaste y tenacidad. La denominacion del material de corte esta formada de tal
modo que la tenacidad aumenta con el nimero.

Ejemplo: HC860 es mas tenaz que HC845 (cuanto mas tenaz un material de
corte, menor la resistencia al desgaste).

1. Los materiales de corte con revestimiento de CVD (HC...) son la mejor eleccion
para el retaladrado o torneado de materiales K, Py M. Su utilizacion permite
alcanzar la maxima duracion.

2.Seleccione el material de su pieza segun el grupo de arranque de virutas Mapal
(para los grupos de material a mecanizar MAPAL, véase la pagina desplegable
de la cubierta).

3.Seleccione en la tabla «Resumen de los materiales de corten» la clase que se
encuentra debajo del material deseado de su pieza.

4.En funcion de las condiciones marco (véase la tabla «Condiciones marcon) de-
bera seleccionarse un material de corte con revestimiento CVD mas bien mas
resistente al desgaste o mas bien mas tenaz.

5.Si predominan las condiciones marco en direccion de las flechas negras y si no
pueden impedirse roturas a pesar de una clase CVD tenaz, deberia pasarse a
materiales de corte con revestimiento de PVD.

Condiciones marco

seco T — htimedo

Condiciones de  — Condiciones de

maquina estables maquina inestables

i (T — it

continuo interrumpido
Material de corte re- Material de
sistente al desgaste corte tenaz
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Resumen de los materiales de corte

. . Acero inoxidable/
. Hierro fundido . Acero M fundicion de acero

resistente al calor

resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz
GJL GJS no aleado de alta aleacion austenitico austenitico/ferritico

A

Resistencia al desgaste

Tenacidad

<
<%
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Vision general de plaquitas de corte reversibles

Tipo de plaquita

Tecnologia radial

CCGT CCMT DCMT
LY BvE EvE
Numero de filos de corte 2 2 2
Tamafio de plaquita 06/09/12 06/09/12 07/11/15
@ Rango de didmetros desde 17 mm desde 17 mm desde 18,6 mm
.%
g Direccion de corte N N N
&
&
©  Retaladrado - neutro [ | [ | [ |
Retaladrado - afilado con forma de arco
Avellanado / biselado | [ | [ |
Desbaste || ||
<
=]
o . .
g Mecanizado medio [ |
=
<
Acabado
Metal duro [ | [ | |
£ PCD
65
<
- PcBN
.3
s Ceramica
Cermet
Pagina 105 106 108
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Tecnologia radial

SCMT | SPMT

TCMT

EBw~

VCGT

VCMT

4 3 2 2
06/09/12 09/11/16/22 /16 /16
desde 17 mm desde 17 mm

N N N N

| | | |

| |

| | |

|

| | | |

110 12 14 115
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Resumen de los materiales de corte:
clases y descripcion de las clases

=4 © o
S = = S a
¢ 2Ee Ts g <
g3 E § 5 ] ] g Aplicacion recomendada
S8 So38 €5 s 5
o3 8 o =
a o <
HC698 * Diamante a’::teg:i;a [ ) Metal duro con un revestimiento de diamante CVD para el mecanizado de aluminio.
HC815  TICN+AL,0; Negro ® Clase _de metal fluro de grano fino res_lgtente al desgaste con revestimiento de Al,03. Adecuado para el mecanizado de
materiales de hierro fundido en condiciones estables.
HC820  TICN+AL0; e Py Metal duro con revestlm!ento de Al,03 con tr_at_am|ento posterior optu_mzado para_mcremen_tar la estabilidad de aristas.
Adecuado para el mecanizado de GJL en condiciones estables y corte ligeramente interrumpido.
HC825  TICN+AI,0; e ° Remsten.mla al d?sgaste incrementada debido al revestimiento de CVD grueso. Adecuado para el mecanizado de fundicion
en condiciones inestables.
g HC830  TICN+AI,0; T P Clase de .metal dur(.) de grano ﬂno con revestimiento grueso y estabilidad de aristas mejorada. Adecuado para corte fuer-
o temente interrumpido en fundicion.
3
2
b5 HC850 TiCN+Al,03 oro ° Metal duro de gradiente con recubrimiento de MT-TiCN y Al,03 y capa superior de TiN. Adecuado para el mecanizado de
E +TiN acero debido a la rugosidad superficial reducida.
i
3
= HC855 TiCN+Al,03 0 ° Metal duro de gradiente con relacion equilibrada de tenacidad y resistencia al desgaste. Adecuado para el semiacabado
5 +TiN ro y el mecanizado medio de acero.
HC865 TiCN+Al,03 oOro = Clase de metal duro de gradiente tenaz con revestimiento de Al,03 y capa superior lisa de TiN. Adecuado para el semia-
+TiN cabado y el mecanizado medio de acero y acero aleado.
HC870 TiCN+AIl,03 oro = Metal duro de gradiente con revestimiento muy fino de MT-TiCN-AI,03 y capa superior de TiN. Combinado con un metal
+TiN ' duro muy tenaz, el sustrato es adecuado para un corte fuertemente interrumpido en acero y acero aleado.
HC875 TiCN+Al,03 oro ® Clase de metal duro de gradiente de grano fino con revestimiento de CVD fino. Adecuado para el mecanizado de acero
+TiN de alta aleacion y acero inoxidable.
HCsss TiCN+Al,05 0 = Clase de metal duro con tenacidad incrementada y revestimiento de CVD. Adecuado para el mecanizado de acero inoxi-
+TIN o dable.
e . . . . . -
£ HP880 TIAIN Antracita @ Excelente. rem;tenma al desgaste y resistencia al calor, debido al nuevo revestimiento de PVD. Adecuado para el acabado
E o de acero inoxidable.
TE
Yo
-} . L . q 5 q R
= HP895 TIAIN Antracita = l\l/Ie'FaI duro de g.]ranulfddo muy fino con reve:‘st|m|ento de TIAIN, con altg contenido de age.nte édheswo. Combinacion op-
S timizada de resistencia al desgaste y tenacidad. Adecuado para el semiacabado de acero inoxidable.

* Material de corte para el taladrado en macizo de aluminio.

Ambito de uso:

®  Mecanizado inestable

@ Mecanizado general @ Mecanizado estable
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. Acero M Acero inoxidable/fundicion . Hierro fundido . Metales no ferrosos S Aleaciones resistentes al
de acero resistente al calor calor y aleaciones de titanio
resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz
05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50 O1 10 20 30 40 50 O1 10 20 30 40 50 O1 10 20 30 40 50 O1 10 20 30 40 50
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Codigo de denominacion

Plaquitas de corte reversibles radiales

S C M T

0

T

Forma de Tolerancia Tipo de Tamaio de plaquita
plaquita plaquita
S (90°) d _..m s 40° - 60° S d d d d d
e 7 0 HO0H I B
7, g5 | P
B a1 sk
- W g5 0 M 0 ] 1]
C (80°) 40°- 60°
d [mm] m [mm] s [mm] (\7 d [mm] S C T D Vv W **
1
D %-4 5,56 - 05 09 - - 03
H +0,013 +0,013 40,025 T

T (60°) 6,35 06 06 1 07 n 04

desde +0,05
A G +0,025 +0,025 6,70 - - - - - -

hasta £0,13 *
D (557) 7938 07 08 = = = =

desde +£0,05 desde +0,08 desde +0,05
M 8,00 = = = - - 05

5 hasta +0,15* hasta +0,20 * hasta 0,13 *
9,525 09 09 16 1 16 -

V (35°)

9,60 = = = = = =
e 10,00 = = = = = 06
B 12,00 - - - - - 07
Q 12,70 12 12 22 15 - -
15,00 - - - - - 10
15,875 15 - - - - -

Angulo de incidencia

—

B 5°
C 7°
P 1°
0 Especial

* Tolerancia en funcion del tamafo de plaquita
** Taladrado en macizo

Grosor de plaquita

-

Indicador s [mm]
T 1,98
02 2,38
03 3,18
T3 3,97
04 4,76
30 3,00
38 3,80
43 4,30




no necesario con
filos sinterizados
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M

Plaquitas de corte reversibles afiladas

|
Ejecucion de los filos de corte Direccion de corte
L
L 2k Ejecucion T
identificacion )
izquierda
de aristas R
vivas 2z
F 01
& derecha
redondeados N
01 — —
E 02
04
S E neutra
biselados X
T 51 PZ ; ; §”
j?[ derechal/izquierda

Material de
corte

HC830

(Ejemplo)

—

Solo con filos pulidos

it 662 Ejecucion
identificacion )
P Filo pulido

Entrada biselada con radio

rompevirutas pulido

Radio en el filo

Indicador  Bisel r [mm] Indicador

FB 0,8 x 45° 0,2 02

r [mm] .
Rompevirutas

0,2

FC 0,8 x 45° 0.4 04

Letra de

0,4 identificacion

06

0,6 0A
1R

08

0,8 2R
1L

12

1,2 2L
5L

6L
W
2W
X1
X21

A

2 L

solo con filos equipados

rompevirutas sinterizado

MG P

Equipamiento

Letra de

. e Ejecucion
identificacion )
una esquina
A o un filo de
corte

Ejecucion del filo
Letra de iden- . B
ificacié Ejecucion
tificacion
U 01...99 )
Rompevirutas
MMM acabado
M 01..99  Rompevirutas
mecanizado
MGP medio
R 01...99 )
Rompevirutas
MKM desbaste
X 01.99 Rompevirutas

especial
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Vision general de rompevirutas - Retaladrado

Plaquitas de corte reversibles radiales

3 3
= Tipo g5 Preparacion Diagrama
§ p SE  gelfilo ?
(%
s @ E
MKM ap [mm]
5
0,18
et e 19 4
v
&
a 3
S +++
N
v 2
e \/—f
18° S 1
H 0 o7 o0z 03 04 o'l 2l
MGP 2p lmm
= ¢
5 0,13
[ s
£ 7 3
3
ﬁ ++ 2
.E N
g ok 1
U
= S
H 0 01 02 o3 o4l !
MMM a, [mm]
3
)
k 2
-‘3 ++ .
< N :
15°  8° S L
[ :
H 0 01 02 07 ! .

0 = de aristas vivas | + = preparacion ligera | ++ = preparacién media | +++ = preparacion alta
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CCGT

Plaquita de corte reversible radial, doble filo, ejecucion neutra

Metal duro Metal duro
| M
Material no aleado aleado austenitico ferritico
—— —)
resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz
Revestimiento PVD PVD
Clase de materiales de corte HP895 HP895
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP
CCGTO6 ap max. [mm]
CCGT060202N-...- 05-20 30985376 30985376
CCGT060204N-...- 05-20 30985378 30985378
o CCGT060208N-...- 05-20 30985393 30985393
€ cceTo9
S CCGTO09T302N-...- 05-20 30985398 30985398
g CCGTO9T304N-...- 05-20 30985400 30985400
g CCGTO9T308N-...- 05-20 30985406 30985406
= cceT2
CCGT120404N-...- 05-20 30985410 30985410
CCGT120408N-...- 05-20 30985411 30985411

Para los valores de referencia de los didmetros de retaladrado minimos en funcion del numero de dientes, véase el catdlogo
«Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 448).
Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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CCMT

Plaquita de corte reversible radial, doble filo, ejecucion neutra

Metal duro
Material no aleado aleado  no aleado aleado
—) —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento CVvD PVD
Clase de materiales de corte HC850 HC855 HC865 HP880 HP895
Ejecucion de los filos de corte MKM
CCMTO6 ap max. [mm]
CCMT060204N-...- 15-30
CCMTO09
15-30 30966062
CCMTO9T304N-...-
15-40
] 15-30 30985462
@ CCMTO9T308N-...-
2 15-4,0
8 ccmTI2
15-30 30985477
CCMT120408N-...-
1,5-50
15-30 30985485
CCMT120412N-...-
15-50
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP MGP MGP MGP
CCMTO6 ap max. [mm]
CCMT060202N-...- 05-20
CCMT060204N-...- 05-20 30985423 30985422
CCMT060208N-...- 05-20 30985443 30985442
S CCMT09
s CCMTO9T302N-...- 05-20 30985451
}3 CCMTO9T304N-...- 05-20 30985455 31092654 30966057 30966058
§ CCMTO9T308N-...- 05-20 30985892 30985461 30985891 30985460
= CCMT12
CCMT120404N-...- 05-20 30985470
CCMT120408N-...- 05-20 30985473 30985474
CCMT120412N-...- 05-20 31092655
Ejecucion de los filos de corte MMM MMM MMM MMM
CCMTO6 ap max. [mm]
CCMT060202N-...- 05-20 30985415 30985414
CCMT060204N-...- 05-20 30985435 30985436 30985432 30985433
S CCMT060208N-...- 05-20 30985448
S ccmTo9
< CCMTO9T302N-...- 05-20 30985453 30985452
CCMTO9T304N-...- 05-20 30985887 30966053 30966070 30955706

CCMTO9T308N-...- 05-20 30985465 30985896 30985894 30985895
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Metal duro
M
austenitico ferritico  austenitico ferritico GJS
—) — —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
CvD PVD
HC875 HC885 HP880 HP895 HC815 HC820* HC825 HC830*
MKM MKM MKM MKM
30985424 30985425 30985426 30985427
30966119 30966120 30966121 30985884
30966112 30966113 30966114 30985893
30985900 30985475 30985901 30985476
30985481 30985482 30985483
MGP MGP MGP MGP MGP MGP MGP MGP
30985412 30985413
30985420 30985421 30985422 30985416 30985417 30985418 30985419
30985442 30985438 30985439 30985440 30985441
30985449 30985450
30985883 30966056 30966057 30966058 30966117 30985882 30966118 30985454
30985459 30985890 30985891 30985460 30966110 30985888 30966111 30985889
30985466 30985467 30985468 30985469
30985899 30985471 30985472 30985897 30985898
30985478 30985479
MMM MMM MMM MMM MMM MMM
30985414
30985432 30985433 30985428 30985429 30985430 30985431
30985448 30985444 30985445 30985446 30985447
30985452
30966070 30955706 30966115 30985885 30966116 30985886
30985894 30985895 30966108 30985463 30966109 30985464
* 1.2 opcion

Para los valores de referencia de los diametros de retaladrado minimos en funcién del numero de dientes, véase el catalogo

«Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 448).

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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DCMT

Plaquita de corte reversible radial, doble filo, ejecucion neutra

Metal duro

Material no aleado aleado  no aleado aleado
—) —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento CVvD PVD
Clase de materiales de corte HC850 HC855 HC865 HP880 HP895
Ejecucion de los filos de corte MKM
DCMT11 ap max. [mm]
1,5-30 30966087
& DCMT11T304N-...-
@ 15-40
§ 15-30 30966078
o  DCMT11T308N-...-
15-40
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP MGP MGP MGP
DCMTO7 ap max. [mm]
DCMT070202N-...- 05-20
DCMT070204N-...- 05-20 30985499 30985498
DCMT070208N-...- 05-20 31092658
S DCMTH
g DCMT11T302N-...- 0,5-20 30966099
'::o DCMT11T304N-...- 05-20 31092656 30985510 30966101 30966092 30966093
§ DCMT11T308N-...- 05-20 30966103 30985518 30966082 30966083
é‘ DCMT15
DCMT150404N-...- 05-20
DCMT150408N-...- 05-20
DCMT150412N-...- 05-20
Ejecucion de los filos de corte MMM MMM MMM MMM
DCMTO7 ap max. [mm]
DCMT070202N-...- 05-20 30985495 30985494
° DCMT070204N-...- 05-20 30986033 30985500
E DCMT11
&“3 DCMT11T302N-...- 05-20 30966100 30985505
DCMT11T304N-...- 05-20 30985902 30966088 30966095 30966096
DCMT11T308N-...- 05-20 30966104 30966079 30966085 30966086
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Metal duro
M L
austenitico ferritico  austenitico ferritico ~ GJL GJS
—) —— —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
CvD PVD CVD
HC875 HC885 HP880 HP895 HC815 HC825
MKM MKM
30985511 30985512
30985519 30985520
MGP MGP MGP MGP MGP MGP
30985493
30985498 30985496 30985497
30985501 30985502
30985504
30985508 30966091 30966092 30966093 30985506 30985507
30985517 30966082 30966083 30985515 30985516
30985522
30985523
30985524
MMM MMM MMM MMM
30966105 30985494
30966107 30985500
30985505
30966095 30966096 30985513
30985903 30966085 30966086

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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SCMT

SPMT

Plaquita de corte reversible radial, cuatro filos, ejecucion neutra

Metal duro
Material no aleado aleado  no aleado aleado
—) —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento CVvD PVD
Clase de materiales de corte HC850 HC855 HC865 HP880 HP895
Ejecucion de los filos de corte MKM
SCMTO09 ap max. [mm]
15-3,0 30966072
SCMTO9T308N-...-
1,5-40
2 SCMT12
S 15-30 30985564
& SCMT120408N-...-
(=] 1,5-5,0
SCMT120412N-..- Lokk.
1,5-50
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP MGP MGP
SPMTO6 ap max. [mm]
SPMT060304N-...- 05-20 30985573 30985575
o SPMT060308N-...- 0,5-20
€ scMTo9
£ SCMT09T304N-...- 05-20 31085129 31085141 30985536
-E SCMTO9T308N-...- 05-20 31085140 30985543 30966127
g scMmTI2
= SCMT120404N-...- 05-20
SCMT120408N-...- 05-20 31085142 30985560 31085143
Ejecucion de los filos de corte MMM MMM MMM MMM
SPMTO06 ap max. [mm]
o SPMT060304N-...- 05-20 30985579 30985580 30985913
E SCMT09
&'3 SCMT09T304N-...- 05-20 31085144 31085145 30985540
SCMTO9T308N-...- 05-20 30983531 30966073 30966076 30955704
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Metal duro
M L
austenitico ferritico  austenitico ferritico ~ GJL GJS
—) — —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
CVD PVD CvD
HC875 HC885 HP880 HP895 HC815 HC820* HC825 HC830*
MKM MKM MKM MKM
30985544 30985545 30985546 31092659
30985561 30985562 30985563 31092660
30985565 30985566 31092661
MGP MGP MGP MGP MGP MGP
30985574 30985576
30985914 30985915
30985535 30985536 30985533 30985908 30985909 30985534
31092662 30985541 30985911 30985542 30985912
30985551 30985552 30985553 30985554
30985559 30985555 30985556 30985557 30985558
MMM MMM MMM MMM MMM MMM MMM
30972033 30985577 30985913 30985578 31084646
30985540 30985537 30985538 30985910 30985539
30966076 30955704 30985547 30985548 30985549 30985550

* 1.2 opcion

Para los valores de referencia de los didmetros de retaladrado minimos en funcion del numero de dientes, véase el catdlogo

«Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 448).

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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TCMT

Plaquita de corte reversible radial, tres filos, ejecucion neutra

Metal duro
N
Material no aleado aleado  no aleado aleado
—) —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento CvD PVD
Clase de materiales de corte HC850 HC865 HP880 HP895
Ejecucion de los filos de corte MKM
TCMT11 ap max. [mm]
15-30 30985591
TCMT110204N-...-
15-4,0
2 TCMT16
S 15-3,0 30985608
$ TCMT16T304N-...-
(=] 1,5-5,0
1,5-30 30985615
TCMT16T308N-...-
15-50
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP MGP
TCMTO09 ap max. [mm]
TCMT090204N-...- 05-20 30985582
TCMT11
o TCMT110204N-...- 05-20 30945048 30985589 30985588
-"2 TCMT110208N-...- 05-20 30985599 30985600 30985601
£ TCMT16
E TCMT16T304N-...- 05-20 30985605 31092663 30985604
g TCMT16T308N-...- 05-20 30985613 31092665 30985612
= TCMT16T312N-..- 05-20 31092666
TCMT22
TCMT220408N-...- 05-20
Ejecucion de los filos de corte MMM MMM MMM MMM
TCMT11 ap max. [mm]
TCMT110202N-...- 05-20 30985584 30985585 30985583
] TCMT110204N-...- 05-20 30985595 30985596 30985593 30985594
2 TCMT16
& TCMT16T304N-...- 05-20 30985609

TCMT16T308N-...- 05-20 30985617
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Metal duro
M [
austenitico ferritico  austenitico ferritico ~ GJL GJS
—— —) —)
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
CVD PVD CVD
HC875 HP880 HP895 HC815 HC825
MKM
30985590
30985607
30985614
MGP MGP MGP MGP
30985917
30985587 30985588 30985586
30985598 30985601 30985597
30985604 30985602 30985603
30985612 30985610 30985611
30985618 30985619
30985622 30985623
MMM MMM MMM MMM
30985583
30985593 30985594 30985592
30985609
30985616 30985617

Para los valores de referencia de los didmetros de retaladrado minimos en funcion del numero de dientes, véase el catdlogo

«Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 448).

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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VCGT

Plaquita de corte reversible radial, doble filo, ejecucion neutra

Metal duro
| M
Material no aleado aleado  austenitico ferritico
— ——

resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento PVD PVD
Clase de materiales de corte HP880 HP880
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP

VCGT11 ap max. [mm]

*  VCGT110304N-...- 05-20 30966122 30966122

* = mecanizado medio

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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Plaquita de corte reversible radial, doble filo, ejecucion neutra

15

Metal duro
Material no aleado aleado  GIL GJS
—— —
resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz
Revestimiento CvD
Clase de materiales de corte HC850 HC865 HC815
Ejecucion de los filos de corte MKM
VCMT16 ap max. [mm]
*  VCMT160408N-...- 1,5-30 30985630
Ejecucion de los filos de corte MGP MGP MGP
VCMT16 ap max. [mm]
. VCMT160404N-...- 05-20 30966097 30966098 30985627
VCMT160408N-...- 05-20 31093307 30985629 30985628
* = Desbaste

** = Mecanizado medio

Para tornillos de sujecién, destornilladores y pares de apriete para plaquitas de corte reversibles, véase el catalogo «Taladrado en macizo | Retaladrado | Avellanadon (véase la pagina 431).
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Recomendacion de valores de corte para herramientas

de retaladrar con elementos 1SO

Velocidad de corte [m/min]

Grupo de arranque de Material
virutas Mapal*

Resistencia/dureza [N/mm?] [HRC]

P1.1 Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mmz
P1.2 Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 N/mm2
P2.1 Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm?
P2.2 Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm?
P3.1 Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm?
P3.2 Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 N/mm?
P4.1 Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos
P5.1 Fundicion de acero
P6.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica
M1 M1.1 Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm?
a2 M1.2 Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm?
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable/resistente al calor, austenitica (materiales para turbocargadores) < 700 N/mm2
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm?
K1.1 Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm?
K2.1 Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm?
K2.2 Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm?
K2.3 Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm?
K3.1 Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GIM < 500 N/mm?
K3.2 Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJIM > 500 N/mm?

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Metal duro con revestimiento de CVD

Metal duro con revestimiento de PVD

HC815 HC820 HC825 HC830 HC850 HC855 HC865 HC870 HC875 HC885 HP880 HP895
180-300  170-280  120-220  100-200 100-220 100-220
170-280  160-250  120-200 80-180 100-220 100-220
150-270  150-250  100-180 80-170 100-220 100-220
150-260  150-240 80-170 80-160 100-200 100-200
150-260  140-240 80-160 80-140 80-200 80-200
140-240  140-230 80-140 80-140 80-200 80-200
140-240  130-230 80-140 80-140 80-200 80-200
140-240  120-220 80-140 80-140 80-200 80-200
200-300  180-280 150-220 150-220
200-280  160-260 120-200 120-200
180-260  140-240 100-180 100-180
160-240  120-220 100-180 100-180
200-380  200-380  180-300  180-300
150-280  150-280  130-260  130-260
150-220  150-220  130-200  130-200
150-200  150-200  130-200  130-200
150-200  150-200  130-200  130-200
150-200  150-200  130-200  130-200

Los valores de trabajo indicados son de referencia.
Los datos dptimos para cada situacion de mecanizado deben determinarse mediante ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.



do, el fresado en




RESADO | Introduccion 119




o

FRESADO | Introduccion




FRESADO | Introduccion 121

FRESADO

Introduccion

Ampliacion del programa 122

Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

Ayuda de seleccidn, cddigo de denominacion 126

Fresas de corte en esquina

Fresado de ranuras y aplicacionesgenerales 140
Fresado de esquina - Desbaste 142
Fresado de esquina - Acabado 144
Fresado trocoidal 146
Recomendacion de valores de corte 156

Fresas de PCD para planear

Ayuda de seleccidn, cddigo de denominacion 170

Fresas de PCD para planear

PowerMill-Blue 180
FaceMill-Diamond 184
Accesorios y recambios 186
Indicaciones de manipulacion 188
Recomendacion de valores de corte 190

Fresas con plaquitas de corte reversibles

Ayuda de seleccion, resumen de los materiales de corte,

cddigo de denominacion 194

Fresas con plaquitas de corte reversibles

Fresas de planear 210
Fresas de corte en esquina 214
Fresas cilindricas frontales 221
Plaquitas de corte reversibles radiales 224
Accesorios y recambios 227
Indicaciones de aplicacion 230

Recomendacion de valores de corte 234




122 FRESADO | Introduccion

AMPLIACION DEL PROGRAMA

Fresas de zanco cilindrico con filos fijos y fresas con filos intercambiables

MAPAL amplia su oferta de fresas de alto
rendimiento con nuevas fresas de metal
duro, fresas de PCD para planear y fresas con
plaquitas de corte reversibles I1SO radiales.

La nueva OptiMill-Alu-HPC-Pocket es la mejor
eleccion para los procesos de fresado en rampa
en aluminio. Ademas, se han perfeccionado las
fresas trocoidales OptiMill-Tro-Uni, OptiMill-
Tro-PM y OptiMill-Tro-H, y a partir de ahora
estan disponibles con una nueva geometria.
Las series «Uni-HPC-Plus» y «Uni-HPC-Finish»
se han ampliado con nuevas ejecuciones. Ahora
la OptiMill-Uni-Wave también esta disponible
como version extralarga y en 3xD.

Basic Line:

Herramientas universales, amplia
gama de aplicacion, costes de
adquisicion reducidos

Basic
| INE]

La nueva generacion de fresas de PCD para
planear PowerMill-Blue con cartuchos de
fresar reafilables y geometria de rompeviru-
tas optimizada son la mejor eleccion cuando
se trata de lograr las mejores superficies en
el mecanizado por arranque de viruta de alu-
minio en el sector del automovil. Mas flexibili-
dad para el planeado con fresa ofrece la nueva
FaceMill-Diamond, que a partir de ahora tam-
bién estd disponible como fresa acoplable.
Ambas series disponen de salidas de refriger-
ante directas en el filo.

La gama de herramientas de fresado estandar
se completa mediante una linea de fresas es

Performance Line:
Herramientas de alto rendimien-
to, amplia gama de aplicacion,
alta productividad en la fabri-
cacion en serie

pecialmente rentable con plaquitas de corte
reversibles ISO radiales prensadas. Las nuevas
y potentes fresas de planear, fresas de corte en
esquina, fresas de ranurar y fresas cilindricas
frontales estan disefiadas para el desbaste y
para el mecanizado medio de fundicion, acero
y acero inoxidable.

Expert Line:

Herramientas especializadas para
aplicaciones seleccionadas, maxima
precision y productividad

LINE

Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

Perfor| Perfor
ance) ance)
| INF] | INF]

OptiMill-Alu-HPC-Pocket

Ideal para el vaciado en alu-
minio.

Geometria frontal de fresa
inigualable con punta de bro-
ca integrada

Afilado hueco convexo de los
filos frontales

Apropiada para la penetracion
inclinada hasta 45°, para fre-
sado helicoidal y pinchar
Elevada posibilidad de pro-
fundidad de corte de hasta
2xD

Rango de g: 5,00 - 20,00 mm
Ejecucion:

i
N

OptiMill-Uni-HPC-Plus

Excelentes para el fresado de ra-
nuras.

Ahora también en ejecucion
extralarga con diferentes ra-
dios en los filos

Excelente evacuacion de viru-
tas mediante espacios para
virutas especialmente grandes
Preparacion de los filos de
corte para un desgaste redu-
cido y buenas superficies

La division y el paso irregula-
res proporcionan una elevada
estabilidad de marcha

Rango de g: 4,00 - 20,00 mm

Ejecucion:

==
B v

OptiMill-Uni-HPC-Wave

Ideal para el fresado de desbaste
con avances elevados.

Ahora también en las ejecu-
ciones extralarga y 3xD

- Transporte dptimo de virutas
gracias a unas virutas cortas,
estrechamente enrolladas
Fuerzas radiales reducidas gra-
cias al nuevo perfil de desbaste
Fresa de desbaste de alto ren-
dimiento para el fresado de
ranuras de hasta 2xD

- Fresado de esquina o fresado
trocoidal de hasta 3xD

Rango de g: 5,00 - 25,00 mm

Ejecucion:

= E
LA

OptiMill-Uni-HPC-Finish

Maximas calidades de superficie
en muy corto tiempo.

- Siete filos, sustrato indivi-
dualmente adaptado

- Tiempos de mecanizado mas
cortos debido a un avance to-
tal considerablemente mas
elevado

- Perfil de ranura adaptado

para una evacuacion de viru-

tas optima

Ahora también en las longitu-

des 3xD y 5xD con prepara-

cion cortante del filo

Rango de g: 4,00 - 25,00 mm

Ejecucion:

o] >0
BvE

# .
Ne
N
F

OptiMill-Trochoid

Maxima tasa de arranque de
virutas por unidad de tiempo
con fuerza de corte reducida.

- Mas divisores de viruta para
virutas mas cortas

Maxima eficiencia

Alta rentabilidad debido a
elevadas tasas de arranque de
viruta con grandes profundi-
dades de corte y en compo-
nentes de paredes finas

Rango de @: 4,00 - 25,00 mm

Ejecucion:

20 o] o]
B mEls H

Pagina 124




Fresas de PCD para planear

Fresas con plaquitas de corte reversibles

PowerMill-Blue

Ideales para producir las maxi-
mas calidades superficiales en
componentes de aluminio.

- Geometria de rompevirutas
integrada

- Para el mecanizado de des-
baste

- Cartuchos de fresar de PCD
reafilables

- Profundidades de corte de
hasta ap = 5 mm

Rango de g: 50,00 - 400,00 mm

N &

FaceMill-Diamond

Para mecanizados con fresa para
planear mayor sobre material a
remover.

Ahora también como variante
con cabezal de fresado modu-
lar

El suministro de refrigerante
directo permite el mecanizado
con MQL

Filos PCD soldados

Disponible para diferentes
exigencias de superficie

(<10 pm [/ >10 pm)

- Profundidades de corte de
hasta ap = 10 mm

Rango de g: 50,00 - 125,00 mm

N &

Fresas de planear

Mecanizado de desbaste y semi-
mecanizado de caras planas.

Altamente rentable, gracias a
las plaquitas de corte reversi-
bles radiales sinterizadas
Profundidades de corte de
hasta a, = 5 mm

- Plaquita de corte reversible de
ocho filos con forma basica
positiva para componentes
propensos a las vibraciones
Plaquita de corte reversible de
dieciséis filos altamente renta-
ble con forma basica negativa
Angulo de incision de 45°

Rango de g: 63,00 - 400,00 mm

LA

Fresas de corte en
esquina

Ideales para fresar caras con
hombro de 90°.

- Plaquitas de corte reversibles
radiales con dos, cuatro y
ocho filos de corte

Plaquitas de corte reversibles
con forma basica positiva para
componentes propensos a las
vibraciones

Profundidades de corte de
hasta ap = 11 mm

- Angulo de incisién 90°

Rango de g: 20,00 - 200,00 mm

BvE

Fresas cilindricas
frontales

Para el mecanizado de desbaste
con altas profundidades de corte.
Ideales para el fresado de esquina
profundo y para recortar.

Plaquitas de corte reversibles
radiales de dos y cuatro filos
para diametros pequefos a
partir de 25 mm
Profundidades de corte de has-
taap=62mm

Angulo de incision 90°

Rango de g: 25,00 - 105,00 mm

BvE
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SELECCION DE UNA FRESA

Paso a paso hasta la fresa correcta

¢Busca una fresa de zanco cilindrico, especialmente para el fresado trocoidal de materiales dificiles de mecanizar por arranque de viruta como
las aleaciones de titanio? Esta ayuda de seleccion le guia paso a paso hasta la fresa correcta.

7 Fresado de
Fresado de ranurasy é\

o esquina -
aplicaciones generale: 4 q
Desbaste

Aplicacion Seleccione su aplicacion principal.

Monolitico ‘“\\\w Modular

Disefio Seleccione su disefio preferido.

Basic Line:
Herramientas universales, amplia gama de
aplicacion, costes de adquisicion reducidos

Clase de productos Decidase por una clase de productos.

. ) A M Acero
material material a mecanizar MAPAL (grupos de arranque de cero inoxidable
virutas Mapal).
Preparacion del . . ) , De aristas
. Seleccione la preparacion del filo de corte deseada. Bisel de 45° :
filo de corte vivas
Otras caracteristi- Compruebe si las caracteristicas de la geometria satis- Nimero

. .. Rango de didmetros .
cas de geometria  facen sus requisitos. de dientes

Seleccione su fresa. Si hay varias posibilidades de selecci-

Producto on, seleccione la fresa correspondiente que esta marcada

Idoneidad del Determine el material de su pieza segun los grupos de >

como 1.2 opcion (¥) en la idoneidad de material.




FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

127

Z Fresado de esqui- % Fresado
‘A na - Acabado trocoidal

LAA/

v
é_» Fresado de
m avance elevado

Fresado d
e perfiles

.

Biselado y
desbarbado

Performance Line:
Herramientas de alto rendimiento, amplia gama de apli-
cacion, alta productividad en la fabricacion en serie

Expert Line:

xpert Herramientas especializadas para aplicaciones seleccionadas,

maxima precision y productividad

LINE

Metales no ferro-

Hierro fundido (o
sos y plasticos

Materiales
compuestos

Superaleaciones
y titanio

H

Acero templado
y fundicion de
acero

Radio en el filo Radio completo

Punta de broca

- Al - (b

Angulo de eje/nélice Material de corte

Suministro de
refrigerante
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2 Fresas de corte en esquina |
u Fresado de ranuras y aplicaciones generales

N\

Diseiio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

pro-
ductos 1-6 1-3 111223 3.1 41 42 43 1.1 1.2 1.3 21 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2 & m a ﬁ ﬂ
v

Y : i LN
B E e = v v
BN " = v
= v v
| | | I | v
CI = === v v
C === v
Em v
"= v
Y ;**** v v
.
E=EN v v
EEEN v
EEEN v
B BEEEEEEEE | P EE v
¥ BREEEEEET e B
T =N v
B B BEEE EEHE v
B B EEEE EEHE v
B B EEEE EEHE v
; | [ ] AN N N N | T
l B B EEEE EEHE v

* i opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 1: Paso 2: Paso 3: Paso 4: Paso 5:
Aplicacion Disefio Clase de productos Idoneidad del material Ejecucion
7wy DE EEm
g IR ﬁ LINE . MA!I'
Ejecucion Producto Catalogo

[mﬂm] z Mat. Nombre de producto Especificacion 28167, Z(S#g“ 2(?1ng5"* Pagina
3-20 4 MD ECU-Mill-Uni-LV SCM78,79 T — -~ v

1-20 2 MD OptiMill-Uni SCM10 M v
28-20 3 MD OptiMill-Uni SCM13 E v

1-20 3 MD OptiMill-Uni SCM15,16,17 | m‘ v

2-20 4 MD OptiMill-Inox ScM2e (e v
2-127 1 MD OptiMill-Mono-Alu soms (G RS v

2-20 2 MD OptiMill-Alu SCM26 —————Sp v
2-127 1 MD OptiMill-Mono-Plastic semzz (0 =lnGES v

4-20 VZ MD OptiMill-Composite-MT SCM40,41,42,43 ( w v
25-25 4 MD OptiMil-Uni-HPC-Plus @ SCM72747677 e, e v v o4
1-20 3 MD OptiMill-Uni-HPC-Slot SCM25 [ iy v
57-20 3 MD OptiMill-Uni-HPC-Pocket scveres (NI v

6-25 5 MD OptiMill-Uni-HPC-Silent SCM57 (ﬂ v

6-20 4 MD OptiMill-Titan-HPC SCM39 ﬁ} v

3-20 3 MD OptiMill-Alu-HPC SCM27 [-_ha v

5-20 3 MD OptiMill-Alu-HPC-Pocket &) SCM85 R v 140

4-5 1 PCD OptiMill-Diamond-Typ 50 SHM50 e v

3-16 2 PCD ¢  OptiMill-Diamond-Typ 51 sHms1er 71 (EES—————. v

6-20 2/3 PCD v OptiMill-Diamond-Typ 53 SHM53 @;‘ v

16-63 3/4 PCD o  OptiMill-Diamond-Typ 57 SHM57 | ——— v

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad

(+] Ampliacion del programa
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2 Fresas de corte en esquina |
u Fresado de ranuras y aplicaciones generales

N\

Diseiio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

de
oro- A M H
ductos 1-6 1-3 1.1 1.2-23 3.1 41 42 43 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2
v

| \\Y 2 *
F ] n v
B EREEEEEER TR eEn v
5 EREEEEER = rEEER E
B BEEEERRER = EEER v
N ERREERRER =~ I 1 B BBE
77777777777:7777777777 >
W | EEEETTT ] | v
5 EREEEEEER | xEBE
[ A\ E = v
L v
B BRERRREN =cx | PR .
Al | ﬁ * ok Xk & v
BFE-EEEEERRRR T [ TR E
= m =s== m=s v
| a wme=ss === v
il | " ow v
B BREEEEEEE PR v

* i opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 1: Paso 2: Paso 3: Paso 4: Paso 5:
Aplicacion Disefio Clase de productos Idoneidad del material Ejecucion

2 N e s
4, I e AT

Ejecucion Producto Catalogo
I’} e CG SUP  SUP L .
(mm] z Mat. =6 Nombre de producto Especificacion 2017* 2018™ 2019™ Pagina

4-16 4 MD OptiMill-Softfoam SCM50 [

6-20 8 MD v OptiMill-Hardfoam SCM64 |

3-20 4 MD OptiMill-Thermoplastic SCM51 (

4-20 8 MD v OptiMill-Composite-Speed SCM45,46,47 |

| —
4-20 4 MD OptiMill-Thermoplastic-FR SCM61 1 C:’ v
N

1 = \/4 MD OptiMill-Composite-Micro SCM56 (=

3200 2 MD OptiMill-Composite-Duo SCM73 * v
e e

4-20 2 MD OptiMill-Composite-TwinCut SCM49

4-20 6/8 MD OptiMill-Honeycomb scMez [ S
2
.

6-32 3 MD v OptiMill-SPM SCM68,69

6-50 3/4 PCD v  OptiMill-Diamond-SPM SHM1011,12 (e v

4-200 2 MD OptiMill-Composite-UD scMes66 | W70, v

8-25 4 MD CPMill-Uni-HPC CPM10 m v

8-25 3 MD CPMill-Uni-HPC-Slot CPM11 (48 g v

8-16 2 PCD v CPMill-Diamond-Typ 21/22/23 CPM21,2223 (ks v
ill-Diamond-Typ 21/22/ Eﬂ“ ;ﬁ
e oy
8-25 2/3 PCD V¥V CPMill-Diamond-Typ 20 CPM20 ﬁ“ g v
14-25 3 MD v  CPMill-SPM CPM27 5&_ £\, v
14-25 3 PCD v CPMill-Diamond-SPM CPM26 ey v

N

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019 Novedad (+] Ampliacion del programa
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7 Fresas de corte en esquina |
u.ﬁ Fresado de esquina - Desbaste

Disefio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

H
pro- | |
ductos 1-6 1-3 1.1 1.2-2.3 3.1 4.1 42 43 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2 & M a ﬂ ﬂ
v v

Y : BN e e

‘'‘mEEm v

- A O NN O P .
E=EE v
e : B N e o v
b 4b 4b db ¢ v

7 Fresas de corte en esquina |

'aa;  Fresado de esquina - Acabado

Disefio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

H
pro- | |
ductos 1-6 1-3 1.1 1.2-23 3.1 4.1 42 43 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2 & m a E ﬂ
v

* i opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 1: Paso 2: Paso 3: Paso 4: Paso 5:
Aplicacion Disefio Clase de productos Idoneidad del material Ejecucion
: . Basid H n
2 y
Z IR = L
-LINE MAT
Ejecucion Producto Catalogo
0 e, CG SUP  SUP . .
(mm] z Mat. Nombre de producto Especificacion P B B Pagina
6-20 3/4 MD OptiMill-Uni-RougheFinish scMaz (S v
4-25 3-5 MD OptiMill-Uni-HPC-Rough SCM70, 71 lw v

OptiMill-Uni-Wave o SCM88, 89, 90

8-25 4-6 MD CPMill-Uni-Rough€tFinish CPM14 (ﬂu v
8-25 4 MD CPMIII-Uni-HPC CPM10 m v
Ejecucion Producto Catalogo
0 N G SUP SUP o, .
(mm] z  Mat. =6 Nombre de producto Especificacion 2017* 2018 201g™ Pagina
4-32 6/8 MD OptiMill-Uni-Finish scMis, 19 (NN v
4-20 6/8 MD OptiMill-Hardened SCM30,31 [ v
4-25 7 MD OptiMill-Uni-HPC-Finish @ scmes [ W\ v v s
8-25 6 MD CPMill-Uni-HPC-Finish CPM13 i m v

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad (+] Ampliacion del programa
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I%I Fresas de corte en esquina | Fresado trocoidal

Disefio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

de
pro- H
ductos [1-6 1-3 1.1 1.2-23 3.1 41 42 43 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2
v

*x X B m ~

W [ FEEEETTEEL = v

B[] (||| FEEEEEET - v
AR T FEEEEEEE | v

~» [resado de avance elevado

Diseio  Clase Idoneidad del material Ejecucién de filo

de
pro- H
ductos 1-6 1-3 1.1 1.2-23 3.1 41 42 43 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2
4

* i opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 1: Paso 2: Paso 3: Paso 4: Paso 5:
Aplicacion Disefio Clase de productos Idoneidad del material Ejecucion

2 gy == e
& BN L LINE .MA.T

Ejecucion Producto Catalogo
[mgm] z Mat. Nombre de producto Especificacion 28167* 2(S)=Jg** 2051U9F"** Pagina
5-20 5 MD OptiMill-Tro-Uni O  somes o —— v 146
4-25 7  MD OptiMill-Tro-PM (+] SCM82, 93 ﬂ v v 149
5-25 5 MD OptiMill-Tro-Titan SCM63 v
5-25 5 MD OptiMill-Tro-S soveo [ (lle—l NN
5-25 5 MD OptiMill-Tro-H O [ A NN v o153
Ejecucion Producto Catalogo
[mgm] z Mat. =6 Nombre de producto Especificacion 25167,, 23?;; zgﬁ;ﬁ Pagina
8-25 6 MD v CPMill-Uni-FeedPlus CPM17 ﬁ#ﬁm v

* Catélogo general 2017

** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad (+] Ampliacion del programa
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Fresado de perfiles

Diseiio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

L
B &M&ﬁﬂ

| v

H | v

ﬁ | | | =~ v
= e | ) 1 | ] | ] Wy | e

H B o e H =N v

L HE N E =N v

%l:l::: v

l H o B H W o W v

H H oW N H =N v
= | | ) | S N S BN (S S S S S S S S S

H B o N H =N v

Biselado, desbarbado y fresado de taladrar

N,

Diseiio  Clase Idoneidad del material Ejecucion de filo

de

H
pro- | |
ductos 1-6 1-3 111223 3.1 41 42 43 1.1 1.2 1.3 21 3.1 41 42 43 44 1-23-5 1-2 &M&ﬁﬂ

|| N2 = E =
I E=E = = v
QI = E=E = = v
E=E = = v

* i opcion M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Paso 1: Paso 2: Paso 3: Paso 4: Paso 5:
Aplicacion Disefio Clase de productos Idoneidad del material Ejecucion
70 o D Em
Z. XY = ]
Ejecucion Producto Catalogo
P o CG  SUP SUP . .

(mm] z Mat. Nombre de producto Especificacion 2017* 2018™ 2019™ Pagina
2-20 2 MD OptiMill-Uni-Radius SCM23 = — v

1-20 2 MD OptiMill-Hardened-Radius SCM32 | v

4-20 VZ MD OptiMill-Composite-MT-Radius ~ SCM44 (Sl v

4-20 8 MD OptiMill-Composite-Speed-Radius ~ SCMB7  (—— S v

3-16 2 PCD OptiMill-Diamond-Radius SCM52 el v

—_—

3-12 2 PCD OptiMill-Diamond-Torus SCM24 -_—'E_:’ v

8-25 4  MD CPMill-Uni-Radius CPM15 v

8-25 4 MD CPMill-Uni-Torus CPM16 4

I . G 4
8-16 2 PCD CPMill-Diamond-Radius CPM25 G . v
(P!
8-12 2 PCD CPMill-Diamond-Torus CPM24 Gl ﬂ v
Ejecucion Producto Catalogo
o N CG SUP SUP o, .

(mm] z Mat. =6 Nombre de producto Especificacién 2017* 2018™ 2019™ Pagina
4-20 4 MD OptiMill-Chamfer SCM34 L e v

3-16 2 MD OptiMill-DrillMill SCM35 Lg@ v

8-20 4/6 MD CPMill-Chamfer CPM18 ml«c . v

10-20 3+3 MD CPMill-Chamfer-Twin CPM19 (11N ﬁ v

8-20 2 MD CPD-Spot-Drill CPD10 &3 ° v

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad (+] Ampliacion del programa
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Codigo de denominacion

Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

S

CM 5 8

O -11200

—

Tipo de fresa

A

Z 0 3

J o

Diametro de la herramienta x 0,01 mm

]

—

Numero de dientes

Fresa de cabezal intercambiable

& Complete Performance Milling
Fresa de metal duro
SCM Solid Carbide Milling
SHM Fresa con materiales de corte de
gran dureza Superhard Milling
Serie

Identificacion especifica

0800 8,00 mm 701 Numero de dientes = 1
202 Numero de dientes = 2
—| 203 Namero de dientes = 3
Suministro de refrigerante 207 Numero de dientes = 7
0 Suministro de refrigerante exterior MV Dentado multiple, dentado medio
1 Suministro de refrigerante interior 6V Do [l sl

dentado grueso

*

Solo con tipo de fresa SHM

**La indicacion no procede para el tipo de fresa CPM
*** Con el tipo de fresa CPM la forma del mango corresponde al tamafio de interfaz CFS

Longitud de filos *

A 0-5mm

B 51-10 mm
C 10,1 - 15 mm
D 15,1 -20 mm
E 20,1 - 25 mm
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Direccion de corte ** Tamano de SEA x 0,01 mm Profundidad de mecanizado Material de corte
. . Metal duro con
L Izquierda 0400 4,00 mm (ejemplo) 3 3xD HC revestimiento de CVD
R Derecha Si es afilado solo «S»; 4 45D HP Metal duro con

ningun dato del tamafio revestimiento de PVD

5 5xD HU Metal duro sin revestir
U Diamante policristalino
(PCD/CVD)
Preparacion del filo de corte (SEA) Forma del mango **
R Radio HA Mango cilindrico forma HA
F Bisel HB Mango cilindrico forma HB
S Afilado A6 HSK-A63
S4 SK40
B4 BT40

06 Tamano interfaz CFS 06
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Opt|M|”®—A|U—H PC-Pocket Ef:ﬁ:‘ectl&nde fresa: 5,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP913
Ejecucion larga con cuello Nuamero de filos: 3
SCM85 Angulo de hélice: 42°
Particularidades: Geometria frontal con

punta de broca integra-
da. Ideal para la pene-

tracion oblicua de hasta
! { M 45°, el fresado helicoidal

y el tronzado.

d, h6
>
d, f8

TAlkaiaia
N A
I1-1 1.2 1-3 1-4 2.1 2-2 2.3 3.1 g 45 451.1 1.2 13 21 31 41 42 51 52 53 .Z a Z* Iﬁ k .
\AAd ¥ X DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d; 8 d, h6 ds I I I R
5,00 6 438 57 13 - 020 3 SCM850-0500Z03R-R0020HB-HP913 31054950
5,70 6 5,5 57 13 19 0,20 3 SCM850-0570Z03R-R0020HB-HP913 31054951
6,00 6 538 57 13 19 0,20 3 SCM850-0600Z03R-R0020HB-HP913 31054952
6,70 8 6.5 63 16 25 020 3 SCM850-0670Z03R-R0020HB-HP913 31054953
7,00 8 6.8 63 16 25 020 3 SCM850-0700Z03R-R0020HB-HP913 31054954
7,70 8 7.5 63 19 25 0.20 3 SCM850-0770Z03R-R0020HB-HP913 31054955
8,00 8 7.8 63 19 25 0.20 3 SCM850-0800Z03R-R0020HB-HP913 31054956
8,70 10 8,5 72 22 30 032 3 SCM850-0870Z03R-R0032HB-HP913 31054957
9,00 10 8.8 72 22 30 032 3 SCM850-0900Z03R-R0032HB-HP913 31054958
9,70 10 95 72 22 30 032 3 SCM850-0970Z03R-R0032HB-HP913 31054959
10,00 10 9.8 72 22 30 032 3 SCM850-1000Z03R-R0032HB-HP913 31054960
11,70 12 1,5 83 26 36 0,32 3 SCM850-1170Z03R-R0032HB-HP913 31054961
12,00 12 1,8 83 26 36 032 3 SCM850-1200Z03R-R0032HB-HP913 31054962
13,70 14 13,5 83 26 36 032 3 SCM850-1370Z03R-R0032HB-HP913 31054963
14,00 14 13,8 83 26 36 032 3 SCM850-1400Z03R-R0032HB-HP913 31054964
15,50 16 15,3 92 31 42 032 3 SCM850-1550Z03R-R0032HB-HP913 31054965
16,00 16 15,8 92 31 42 032 3 SCM850-1600Z03R-R0032HB-HP913 31054966
17,50 18 17,3 92 31 42 032 3 SCM850-1750Z03R-R0032HB-HP913 31054967
18,00 18 17,8 92 31 42 032 3 SCM850-1800Z03R-R0032HB-HP913 31054968
19,50 20 19,3 104 41 52 0,50 3 SCM850-1950Z03R-R0050HB-HP913 31054969
20,00 20 19,8 104 41 52 0,50 3 SCM850-2000Z03R-R0050HB-HP913 31054970

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Optl|\/||||®—Un|—H PC-P'US Ejlzf:ectl&nde fresa: 4,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP920
Ejecucion extralarga con cuello, con radio en el filo Nuamero de filos: 4
SCM72 Angulo de hélice: 36°/38°
Particularidades: Division irreqular,
redondeo de filos de
corte.

©
'DN
1
T o
N A \AAL
I123456M123I123I1234S12345H12 EZ-.IaI‘ -
. . . - . . - . . - . . ¥ X DIN 6535 1
Dimensiones z Especificacion Referencia
d, f8 d, h6 ds I P I3 R
4,00 6 3.8 62 n 22 0,50 4 SCM720-0400Z04R-R0050HB-HP920 31046163
4,00 6 38 62 11 22 1,00 4 SCM720-0400Z04R-R0100HB-HP920 31046164
5,00 6 4.8 62 13 24 0,50 4 SCM720-0500Z04R-R0050HB-HP920 31046165
5,00 6 4,8 62 13 24 1,00 4 SCM720-0500Z04R-R0100HB-HP920 31046166
6,00 6 58 62 13 25 0,50 4 SCM720-0600Z04R-R0050HB-HP920 31046167
6,00 6 58 62 13 25 1,00 4 SCM720-0600Z04R-R0100HB-HP920 31046168
6,00 6 58 62 13 25 2,00 4 SCM720-0600Z04R-R0200HB-HP920 31046169
8,00 8 7.7 68 21 30 1,00 4 SCM720-0800Z04R-R0100HB-HP920 31046170
8,00 8 77 68 21 30 2,00 4 SCM720-0800Z04R-R0200HB-HP920 31046171
10,00 10 9,7 80 22 38 0,50 4 SCM720-1000Z04R-R0050HB-HP920 31046172
10,00 10 9,7 80 22 38 1,00 4 SCM720-1000Z04R-R0100HB-HP920 31046173
10,00 10 9,7 80 22 38 1,50 4 SCM720-1000Z04R-R0150HB-HP920 31046174
10,00 10 9,7 80 22 38 2,00 4 SCM720-1000Z04R-R0200HB-HP920 31046175
10,00 10 9,7 80 22 38 3,00 4 SCM720-1000Z04R-R0300HB-HP920 31046176
12,00 12 11,6 93 26 46 0,50 4 SCM720-1200Z04R-R0050HB-HP920 31046177
12,00 12 1,6 93 26 46 1,00 4 SCM720-1200Z04R-R0100HB-HP920 31046178
12,00 12 1,6 93 26 46 1,50 4 SCM720-1200Z04R-R0150HB-HP920 31046179
12,00 12 11,6 93 26 46 2,00 4 SCM720-1200Z04R-R0200HB-HP920 31046180
12,00 12 11,6 93 26 46 3,00 4 SCM720-1200Z04R-R0300HB-HP920 31046181
16,00 16 15,5 108 36 58 0,50 4 SCM720-1600Z04R-R0050HB-HP920 31046182
16,00 16 15,5 108 36 58 1,00 4 SCM720-1600Z04R-R0100HB-HP920 31046183
16,00 16 15,5 108 36 58 2,00 4 SCM720-1600Z04R-R0200HB-HP920 31046184
16,00 16 15,5 108 36 58 4,00 4 SCM720-1600Z04R-R0400HB-HP920 31046185
20,00 20 19,5 126 41 74 1,00 4 SCM720-2000Z04R-R0100HB-HP920 31046186
20,00 20 19,5 126 41 74 2,00 4 SCM720-2000Z04R-R0200HB-HP920 31046187
20,00 20 19,5 126 41 74 4,00 4 SCM720-2000Z04R-R0400HB-HP920 31046188

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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OptiMill®-Uni-Wave

Ejecucion extralarga con cuello
SCM90

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

d, hé

Ejecucion:

Diametro de fresa: 5,00 - 25,00 mm
Material de corte: HP723

Nuamero de filos: 5

Angulo de hélice: ~41,5°

Particularidades: Division irreqular.
Nuevo perfil de des-

baste.

el 7 4 A
%,

I123456M1231 I1234s12345H12 & |_'h®
EEEEEE LW gEERE DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia

dy d11 d, h6 ds I P I3 Cx45°
5,00 4,6 62 13 24 0,25 5 SCM900-0500Z05R-F0025HB-HP210 31054574
6,00 5,6 62 13 25 0,30 5 SCM900-0600Z05R-FO030HB-HP210 31054575
8,00 7.4 68 21 30 0,40 5 SCM900-0800Z05R-FO040HB-HP210 31054576
10,00 10 9.3 80 22 38 0,50 5 SCM900-1000Z05R-FO050HB-HP210 31054577
12,00 12 1M1 93 26 46 0,60 5 SCM900-1200Z05R-FO060HB-HP210 31054578
14,00 14 13 99 26 52 0,70 5 SCM900-1400Z05R-F0070HB-HP210 31054579
16,00 16 14,8 108 36 58 0,80 5 SCM900-1600Z05R-FO080HB-HP210 31054580
18,00 18 16,7 17 36 67 0,90 5 SCM900-1800Z05R-FO090HB-HP210 31054581
20,00 20 18,5 126 41 74 1,00 5 SCM900-2000Z05R-FO100HB-HP210 31054582
25,00 25 23,1 150 50 92 1.25 5 SCM900-2500Z05R-F0125HB-HP210 31054583

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Optl Mil |®—Uni—WaVC Eﬁﬁ:fctlr%nde fresa: 5,00 - 25,00 mm

Material de corte: HP723
Ejecucion 3xD Nuamero de filos: 5
SCM90 Angulo de hélice: ~42°
Particularidades: Division irreqular.
Nuevo perfil de des-
baste.
_EETY
: B Aplicacién:

Cx4S Adecuada para el fresado de esquina hasta una

anchura de arranque maxima de 0,25xD. También
adecuada para el fresado trocoidal.

L

[ !

d, h6
d, d11

= AT

123456M123I123I1234S12345H12 /
/A+|_I3XD'®

EEEEEE LW gEERE DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d1 f8 dz h6 |1 |2 |3 Cx45°
5,00 6 62 17 24 0,25 5 SCM900-0500Z05R-F0025HB3-HP210 31054554
6,00 6 62 18 25 0,30 5 SCM900-0600Z05R-F0030HB3-HP210 31054555
8,00 8 68 24 30 0,40 5) SCM900-0800Z05R-F0040HB3-HP210 31054556
10,00 10 80 30 35 0,50 5 SCM900-1000Z05R-FO050HB3-HP210 31054557
12,00 12 93 36 45 0,60 5 SCM900-1200Z05R-F0060HB3-HP210 31054558
14,00 14 99 42 50 0,70 5 SCM900-1400Z05R-F0070HB3-HP210 31054559
16,00 16 108 48 55 0,80 5 SCM900-1600Z05R-FO080HB3-HP210 31054570
18,00 18 17 54 67 0,90 5 SCM900-1800Z05R-FO090HB3-HP210 31054571
20,00 20 126 60 70 1,00 5 SCM900-2000Z05R-FO100HB3-HP210 31054572
25,00 25 150 75 92 1.25 5 SCM900-2500Z05R-F0125HB3-HP210 31054573

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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OptiMill®-Uni-HPC-Finish

Ejecucion 3xD
SCM83, producto sucesor de la OptiMill®-Uni-HPC-Finish (SCM37)

Ejecucion:

Diametro de fresa:
Material de corte:

Nuamero de filos:
Angulo de hélice:
Particularidades:

4,00 - 25,00 mm
HP213

7

~ 45°

Division irreqular

NN\

Cx45°

?/:2

d, h6
~
d, f8

AR

NE AAAL

12 3 45 6M1 2 381 2 3MN1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 . _HA
Z+|_|3XD<®>

EEEEEENE EEEpEER DIN 6535

Ejecucion con radio en el filo

Dimensiones z Especificacion Referencia
d, f8 d, h6 lq Iy Cx45°
4,00 6 62 16 0,04 7 SCM830-0400Z07R-FO004HA3-HP213 30936093
5,00 6 62 17 0,05 7 SCM830-0500Z07R-FO005HA3-HP213 30936094
6,00 6 62 18 0,06 7 SCM830-0600Z07R-FO006HA3-HP213 30936095
8,00 8 68 24 0,08 7 SCM830-0800Z07R-FO008HA3-HP213 30936096
10,00 10 80 30 0,10 7 SCM830-1000207R-FO010HA3-HP213 30936098
12,00 12 93 36 0,12 7 SCM830-1200Z07R-F0012HA3-HP213 30936099
14,00 14 99 42 0,14 7 SCM830-1400Z07R-FO014HA3-HP213 30936110
16,00 16 108 48 0,16 7 SCM830-1600Z07R-F0016HA3-HP213 30936111
18,00 18 17 54 0,18 7 SCM830-1800Z07R-F0018HA3-HP213 30936112
20,00 20 126 60 0,20 7 SCM830-2000Z07R-FO020HA3-HP213 30936114
25,00 25 150 75 0,25 7 SCM830-2500Z07R-F0025HA3-HP213 30936115

Ejecucion con arista viva

4,00 6 62 16 = 7 SCM830-0400Z07R-S-HA3-HP213 31046210
5,00 6 62 17 = 7 SCM830-0500Z07R-S-HA3-HP213 31046211
6,00 6 62 18 - 7 SCM830-0600Z07R-S-HA3-HP213 31046212
8,00 8 68 24 - 7 SCM830-0800Z07R-S-HA3-HP213 31046213
10,00 10 80 30 - 7 SCM830-1000Z207R-S-HA3-HP213 31046214
12,00 12 93 36 - 7 SCM830-1200Z07R-S-HA3-HP213 31046215
14,00 14 99 42 = 7 SCM830-1400Z07R-S-HA3-HP213 31046216
16,00 16 108 48 - 7 SCM830-1600Z207R-S-HA3-HP213 31046217
18,00 18 17 54 - 7 SCM830-1800Z07R-S-HA3-HP213 31046218
20,00 20 126 60 - 7 SCM830-2000Z207R-S-HA3-HP213 31046219
25,00 25 150 75 - 7 SCM830-2500Z07R-S-HA3-HP213 31046220

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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Ejecucion 5xD
SCM83

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

Ejecucion:

Diametro de fresa:
Material de corte:

Nuamero de filos:
Angulo de hélice:
Particularidades:

8,00 - 25,00 mm
HP213

7

~ 45°

Division irreqular

145

Cx45°

d2 h6
d’l f8

p 2
T AP
NS LAA4

12 3 45 6M1 2 381 2 3MN1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 . HA
Z+|_|5XD <®">
EEEEEENE EEEpEER DIN 6535

Ejecucion de filo con radio en el filo

Dimensiones z Especificacion Referencia
d, f8 d, h6 lq Iy Cx45°
8,00 8 81 40 0,08 7 SCM830-0800Z07R-FO008HA5-HP209 30936137
10,00 10 96 50 0,10 7 SCM830-1000Z07R-FO010HA5-HP209 30936138
12,00 12 12 60 0,12 7 SCM830-1200Z07R-FO012HA5-HP209 30936139
14,00 14 122 70 0,14 7 SCM830-1400Z07R-F0014HA5-HP209 30936150
16,00 16 136 80 0,16 7 SCM830-1600207R-FO016HA5-HP209 30936151
18,00 18 147 90 0,18 7 SCM830-1800Z07R-FO018HA5-HP209 30936152
20,00 20 160 100 0,20 7 SCM830-2000Z07R-F0020HA5-HP209 30936153
25,00 25 195 125 0,25 7 SCM830-2500Z07R-F0025HA5-HP209 30936154

Ejecucion de filo con arista viva

8,00 8 81 40 = 7 SCM830-0800Z07R-S-HA5-HP209 31046449
10,00 10 9% 50 - 7 SCM830-1000Z07R-S-HA5-HP209 31046470
12,00 12 112 60 = 7 SCM830-1200Z07R-S-HA5-HP209 31046471
14,00 14 122 70 - 7 SCM830-1400Z07R-S-HA5-HP209 31046473
16,00 16 136 80 = 7 SCM830-1600Z07R-S-HA5-HP209 31046474
18,00 18 147 90 - 7 SCM830-1800Z07R-S-HA5-HP209 31046475
20,00 20 160 100 - 7 SCM830-2000Z07R-S-HA5-HP209 31046476
25,00 25 195 125 - 7 SCM830-2500Z07R-S-HA5-HP209 31046477

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



146 FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

OptiMill®-Tro-Uni

Ejecucion 3xD con cuello, 2 divisores de viruta
SCM94

b

Cx45°

d,] 8

d, hé

123 456M1 2 3@1 2 3NM1 23 4S1 23 45H1 2
EEEEENE L= EEN

Ejecucion:

Diametro de fresa:
Material de corte:
Nuamero de filos:
Angulo de hélice:
Calidad del balanceo:

Particularidades:

Aplicacion:

12,00 - 20,00 mm
HP209

5

~41°

Indice de corte equi-
librado a G2.5 segun
DIN 1SO1940-G2.5
Division irreqular

Ejecucion con divisor de viruta adicional para
el control de virutas dptimo. Proporciona unas

virutas mas cortas.

2

A

HB
.~ (Il 3xD ‘@'

;\ DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d1 f8 d2 h6 d3 |1 |2 |3 Cx45°
12,00 12 11,8 93 36 45 0,24 5 SCM940-1200Z05R-F0024HB3-HP213 31054530
14,00 14 13,8 99 42 50 0,28 5 SCM940-1400Z05R-F0028HB3-HP213 31054531
16,00 16 15,8 108 48 55 0,32 5 SCM940-1600Z05R-F0032HB3-HP213 31054532
20,00 20 19,8 126 60 70 0,40 5 SCM940-2000Z05R-F0040HB3-HP213 31054533

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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O ptl M | | |®—Tr0- U n | Eﬁﬁ:fctlr%nde fresa: 5,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP209
Ejecucion 4xD, 2 divisores de viruta Nuamero de filos: 5
SCM94 Angulo de hélice: ~41°
Calidad del balanceo: Indice de corte equi-

librado a G2.5 segun
DIN 1S01940-G2.5

| i Ei i E E E E Particularidades: Division irregular
e
Cx45 Aplicacion:
Ejecucion con divisor de viruta adicional para
_H_ ......... _| el control de virutas dptimo. Proporciona unas
virutas mas cortas.
© «©
~ | =
'ON 2 o

A

12 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 , HB
I I I & .. il 4xD SR

. . . - - . E ; : - . . ;\ DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d] f8 d2 h6 |1 |2 Cx45°
5,00 6 66 20 0,10 5 SCM940-0500Z05R-F0010HB4-HP209 31054534
6,00 6 66 24 0,12 5 SCM940-0600Z05R-F0012HB4-HP209 31054535
8,00 8 74 32 0,16 5 SCM940-0800Z05R-F0016HB4-HP209 31054536
10,00 10 89 40 0,20 5 SCM940-1000Z05R-F0020HB4-HP209 31054537
12,00 12 100 48 0,24 5 SCM940-1200Z05R-F0024HB4-HP209 31054538
14,00 14 108 56 0,28 5 SCM940-1400Z05R-F0028HB4-HP209 31054539
16,00 16 123 64 0,32 5 SCM940-1600Z05R-F0032HB4-HP209 31054540
20,00 20 140 80 0,40 5 SCM940-2000Z05R-F0040HB4-HP209 31054541

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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O ptl M | | |®—Tr0- U n | Eﬁﬁ:fctlr%nde fresa: 8,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP209
Ejecucion 5xD, 3 divisores de viruta Nuamero de filos: 5
SCM94 Angulo de hélice: ~41°
Calidad del balanceo: Indice de corte equi-

librado a G2.5 segun
DIN 1S01940-G2.5

Particularidades: Division irreqular
Aplicacion:
Ejecucion con divisor de viruta adicional para
el control de virutas dptimo. Proporciona unas
virutas mas cortas.
e ®
- Iy =
I
4
A \AAL
123 456M1 2 31 2 3N1 23 48123 45H1 2 i s
Z-» (Bmilil 5xD ‘@'
EEEENER === HEE VX DING535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d] f8 d2 h6 |1 |2 Cx45°
8,00 8 81 40 0,16 5 SCM940-0800Z05R-F0016HB5-HP209 31054542
10,00 10 96 50 0,20 5) SCM940-1000Z05R-F0020HB5-HP209 31054543
12,00 12 112 60 0,24 5 SCM940-1200Z05R-F0024HB5-HP209 31054544
14,00 14 122 70 0,28 5 SCM940-1400Z05R-F0028HB5-HP209 31054545
16,00 16 136 80 0,32 5 SCM940-1600Z05R-F0032HB5-HP209 31054546
20,00 20 160 100 0,40 5 SCM940-2000Z05R-F0040HB5-HP209 31054547

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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O ptl M | | |®—Tr0- PM Ejlzﬁ:‘;;r%nde fresa: 4,00 - 25,00 mm

Material de corte: HP723
Ejecucion 2xD con cuello Nuamero de filos: 7
SCM82 Angulo de hélice: ~ 40°
Calidad del balanceo: Indice de corte equi-

librado a G2.5 segun
DIN 1S01940-G2.5

ﬁ ﬁ = Particularidades: Division irreqular

Cx45° L
- Aplicacion:
© i Especialmente para el fresado trocoidal - corte
_ﬂ_ ___________ W_ parcial/recorte. Para profundidades de corte de
AN\ hasta 2xD.
€ T ®

123456M123I123I1234S12345H12 &Z HB
“i» (Imill 2xD '@'

EEEENER HEENE HEEE V¥ DING6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
dq f8 dy h6 lq ) I3 Cx45°
4,00 6 57 n - 0,08 7 SCM820-0400Z07R-FO008HB2-HP723 30855545
5,00 6 57 13 - 0,10 7 SCM820-0500Z07R-FO010HB2-HP723 30855546
6,00 6 57 13 19 0,12 7 SCM820-0600Z07R-F0012HB2-HP723 30855547
8,00 8 63 19 25 0,16 7 SCM820-0800Z207R-F0016HB2-HP723 30855548
10,00 10 72 22 30 0,20 7 SCM820-1000Z07R-F0020HB2-HP723 30855549
12,00 12 83 26 36 0,24 7 SCM820-1200Z07R-F0024HB2-HP723 30855550
14,00 14 83 26 36 0,28 7 SCM820-1400Z07R-F0028HB2-HP723 30855551
16,00 16 92 32 42 0,32 7 SCM820-1600Z07R-F0032HB2-HP723 30855552
18,00 18 92 32 42 0,36 7 SCM820-1800Z207R-FO036HB2-HP723 30855553
20,00 20 104 41 52 0,40 7 SCM820-2000Z07R-F0040HB2-HP723 30855554
25,00 25 125 50 65 0,50 7 SCM820-2500Z207R-FO050HB2-HP723 30855555

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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OptiMill®-Tro-PM

Ejecucion 3xD con cuello, 2 divisores de viruta
SCM93

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

Ejecucion:

Diametro de fresa:
Material de corte:

Nuamero de filos:
Angulo de hélice:
Dimensiones:

Particularidades:

12,00 - 20,00 mm
HP723

7

~ 40°

Norma de fabrica
Division irreqular

AL D Aplicacion:
e Ejecucion con divisor de viruta adicional para
- X el control de virutas 6ptimo. Proporciona unas
. i l . virutas mas cortas.
SN

© o2}
~ | b
SV 2 =i

A

o .. il 3xD -

;\ DIN 6535

2 3 45 6M1 2 3 4 5H1 2

1 2 31 2 3N1 2 3 481
EEEEENE EEEgEEN

Dimensiones z Especificacion Referencia
d1 f8 d2 h6 d3 |1 |2 |3 Cx45°
12,00 12 11,8 93 36 45 0,24 7 SCM930-1200Z07R-F0024HB3-HP723 31054500
14,00 14 13,8 99 42 50 0,28 7 SCM930-1200Z07R-F0028HB3-HP723 31054501
16,00 16 15,8 108 48 55 0,32 7 SCM930-1200Z07R-FO032HB3-HP723 31054502
20,00 20 19,8 126 60 70 0,40 7 SCM930-1200Z07R-FO040HB3-HP723 31054503

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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O ptl M | | |®—Tr0- PM Eﬁﬁ:fctlr%nde fresa: 5,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP210

Ejecucion 4xD, 2 divisores de viruta Nuamero de filos: 7

SCM93 Angulo de hélice: ~ 38°
Dimensiones: Norma de fabrica
Particularidades: Divisién irregular
Aplicacion:

Ejecucion con divisor de viruta adicional para
el control de virutas 6ptimo. Proporciona unas
virutas mas cortas.

Cx45°

d, 8

A

12 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 HB
I I I & .. il 4xD SR

;\ DIN 6535

EEEEEE EEEgEER

Dimensiones z Especificacion Referencia
d] f8 d2 h6 |1 |2 Cx45°
5,00 6 66 20 0,10 7 SCM930-0500Z07R-FO010HB4-HP210 31054504
6,00 6 66 24 0,12 7 SCM930-0600Z07R-F0012HB4-HP210 31054505
8,00 8 74 32 0,16 7 SCM930-0800Z07R-FO016HB4-HP210 31054506
10,00 10 89 40 0,20 7 SCM930-1000Z07R-F0020HB4-HP210 31054507
12,00 12 100 48 0,24 7 SCM930-1200Z07R-F0024HB4-HP210 31054508
14,00 14 108 56 0,28 7 SCM930-1400207R-F0028HB4-HP210 31054509
16,00 16 123 64 0,32 7 SCM930-1600Z07R-F0032HB4-HP210 31054510
20,00 20 140 80 0,40 7 SCM930-2000Z07R-F0040HB4-HP210 31054511

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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O ptl M | | |®—Tr0- PM Eﬁﬁ:fctlr%nde fresa: 8,00 - 20,00 mm

Material de corte: HP210
Ejecucion 5xD, 3 divisores de viruta Nuamero de filos: 7
SCM93 Angulo de hélice: ~36°
Dimensiones: Norma de fabrica
Particularidades: Divisién irregular
L = R i, , Aplicacion:
. e e i i i

Ejecucion con divisor de viruta adicional para
el control de virutas 6ptimo. Proporciona unas
virutas mas cortas.

Cx45°

d, 8

d, h6é
&

A

12 3 45 6M1 2 381 2 3N1 2 3 4S1 2 3 4 5H71 2 , HB
I I I & .. Il 5xD Roris

. . . - - . - . . - . . ;\ DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d] f8 d2 h6 |1 |2 Cx45°
8,00 8 81 40 0,16 7 SCM930-0800Z07R-FO016HB5-HP210 31054512
10,00 10 96 50 0,20 7 SCM930-1000Z07R-F0020HB5-HP210 31054513
12,00 12 12 60 0,24 7 SCM930-1200Z07R-F0024HB5-HP210 31054514
14,00 14 122 70 0,28 7 SCM930-1400Z07R-F0028HB5-HP210 31054515
16,00 16 136 80 0,32 7 SCM930-1600Z07R-FO032HB5-HP210 31054516
20,00 20 160 100 0,40 7 SCM930-2000Z07R-FO040HB5-HP210 31054517

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



OptiMill®-Tro-H

Ejecucion 3xD con cuello, 1 divisor de viruta

SCM92

d, hé

d, 8

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos 153

Ejecucion:

Diametro de fresa: 5,00 - 25,00 mm
Material de corte: HP827

Nuamero de filos: 5

Angulo de hélice: 41° - 42°

Calidad del balanceo: indice de corte equi-
librado a G2.5 segun
DIN 1SO1940-G2.5

Particularidades: Division irreqular

Aplicacion:

Ejecucion con divisor de viruta para el control
de virutas éptimo. Proporciona unas virutas mas
cortas.

2Nl m

I123456M123I123I1234S12345H12 EZ+IaI3xD<®>
HE ¥ X DIN 6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d, f8 d, h6 d3 I Iy I3 R
5,00 - 62 17 - 0,10 5 SCM920-0500Z05R-R0O010HB-HP827 31053920
6,00 58 62 18 25 0,10 5 SCM920-0600Z05R-R0O0T10HB-HP827 31053921
8,00 7.8 68 24 30 0,20 5 SCM920-0800Z05R-R0020HB-HP827 31053922
10,00 10 9.8 80 30 35 0,20 5 SCM920-1000Z05R-R0020HB-HP827 31053923
12,00 12 11,8 93 36 45 0,30 5 SCM920-1200Z05R-R0030HB-HP827 31053924
14,00 14 13,8 99 42 50 0,30 5 SCM920-1400Z05R-R0O030HB-HP827 31053925
16,00 16 15,8 108 48 55 0,30 5 SCM920-1600Z05R-R0030HB-HP827 31053926
18,00 18 17,8 17 54 67 0,30 5 SCM920-1800Z05R-R0030HB-HP827 31053927
20,00 20 19,8 126 60 70 0,30 5 SCM920-2000Z05R-R0030HB-HP827 31053928
25,00 25 24,5 150 75 92 0,40 5 SCM920-2500Z05R-R0040HB-HP827 31053929

Medidas en mm.

Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.

Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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OptiMill®-Tro-S

Ejecucion 3xD con cuello
SCM60

dyh6
\

Ejecucion:
Diametro de fresa: 5,00 - 25,00 mm
Material de corte: HP219

Numero de filos: 5

Angulo de hélice: 41° - 42°

Calidad del balanceo: Indice de corte
equilibrado a
G2.5 segun DIN
ISO01940-G2.5

Particularidades: Divisién irregular

Aplicacion:

Especialmente para el fresado trocoidal - corte
parcial/recorte. Para profundidades de corte de
hasta 3xD.

I123456M123I123I1234s12345H12 EZ»I_I3XD<®>
== =g~y N N | V¥ DING6535
Dimensiones z Especificacion Referencia

d, f8 d, h6 ds Ih Iy I3 R
5,00 6 48 62 17 24 0,10 5 SCM600-0500Z05R-R0010HB-HP219 30564633
6,00 6 58 62 18 25 0,10 5) SCM600-0600Z05R-R0010HB-HP219 30564634
8,00 8 7.8 68 24 30 0,20 5 SCM600-0800Z05R-R0020HB-HP219 30564635
10,00 10 9.8 80 30 35 0,20 5 SCM600-1000Z05R-R0020HB-HP219 30564636
12,00 12 1.8 93 36 45 0,30 5 SCM600-1200Z05R-R0030HB-HP219 30564637
14,00 14 13,8 99 42 50 0,30 5 SCM600-1400Z05R-R0030HB-HP219 30564638
16,00 16 15,8 108 48 55 0,30 5 SCM600-1600Z05R-RO030HB-HP219 30564639
18,00 18 17,8 17 54 67 0,30 5 SCM600-1800Z05R-RO030HB-HP219 30605011
20,00 20 19,8 126 60 70 0,30 5 SCM600-2000Z05R-R0030HB-HP219 30564640
25,00 25 24,5 150 75 92 0,40 5 SCM600-2500Z05R-R0040HB-HP219 30605016

Medidas en mm.
Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.
Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.



OptiMill®-Tro-Titan

Ejecucion 3xD con cuello

SCM63

dyh6
e

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos
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Ejecucion:

Diametro de fresa: 5,00 - 25,00 mm
Material de corte: HP620

Nuamero de filos: 5

Angulo de hélice: 41° - 42°

Calidad del balanceo:

indice de corte equi-

librado a G2.5 segun
DIN 1S01940-G2.5

Particularidades:

Aplicacion:

Division irreqular

Especialmente para el fresado trocoidal - corte
parcial/recorte. Para profundidades de corte de

hasta 3xD.

I123456M123I123I1234S12345H EZ..I_I3XD<®>
HE V¥ DING6535
Dimensiones z Especificacion Referencia
d, f8 d, h6 Iq Iy I3 R
5,00 6 62 17 24 0,10 5 SCM630-0500Z05R-R0010HB-HP620 30651031
6,00 6 62 18 25 0,10 5 SCM630-0600Z05R-R0010HB-HP620 30651032
8,00 8 68 24 30 0,20 5 SCM630-0800Z05R-R0020HB-HP620 30651033
10,00 10 80 30 35 0,20 5 SCM630-1000Z05R-R0020HB-HP620 30651034
12,00 12 93 36 45 0,30 5 SCM630-1200Z05R-R0030HB-HP620 30651035
14,00 14 99 42 50 0,30 5 SCM630-1400Z05R-R0030HB-HP620 30651036
16,00 16 108 48 55 0,30 5 SCM630-1600Z05R-R0030HB-HP620 30651037
18,00 18 17 54 67 0,30 5 SCM630-1800Z05R-R0030HB-HP620 30651038
20,00 20 126 60 70 0,30 5 SCM630-2000Z05R-R0030HB-HP620 30651039
25,00 25 150 75 92 0,40 5 SCM630-2500Z05R-R0040HB-HP620 30651040

Medidas en mm.

Para la recomendacion de valores de corte, véase al final del capitulo.

Ejecuciones especiales y otros revestimientos a peticion.
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FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

Recomendacion de valores de corte
para fresas de corte en esquina

Avance y velocidad de corte

Corte parcial

ap = 1,5xD
a. =0,25xD

OptiMill-Alu-HPC-Pocket | SCM85 *ae”
Grupo de Material Resistencia/dureza Refrigeracion  ve f, [nm/diente]
arranque de [N/mm?] [HRC] - [m/min]
virutas Mapal* k4 g 72 Diametro de la fresa [mm]
11 5,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

N1.1  Aluminio, aleado y no aleado < 3 % Si v v v 945 0,080 0,120 0,145 0,169 0,210 0,243
N1.2  Aluminio, aleado < 7 % Si v v v 625 0084 0126 0152 0,177 0221 0,256
N13  Aluminio, aleado > 7-12 % Si v v v 500 0088 0132 0160 0,186 0231 0268
N1.4  Aluminio, aleado > 12 % Si L L L 360 0,09 0,144 0,174 0,202 0,252 0,292
N2.1  Cobre, no aleado y de baja aleacion < 300 N/mm? v v v 360 0064 0096 0,116 0,135 0,168 0,195
N2.2 Cobre, aleado > 300 N/mm? 7 7 7 270 0,064 0,096 0,116 0,135 0,168 0,195
N23  Laton, bronce, fundicion roja <1200N/mm’ v v v 450 0040 0060 0073 0084 0105 0,122
N3.1  Grafito [ 1 1 |
N4.1  Plastico, termoplasticos L L L 125 0,040 0,060 0,073 0,084 0,105 0,122
N4.2  Plastico, plasticos termoestables v v v 185 0040 0,060 0,073 0084 0,105 0,122
N43 Plastico, espumas v v 565 0024 0036 0044 0051 0063 0,073

Nota:

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos 6ptimos para cada situacion de mecanizado deben determinarse mediante
ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Corte pleno
ap = 1xD
ae = 1xD
RW .,
7
|
ae
Ve f, [mm/diente] Fresado en rampa Fresado helicoidal Taladrado
[m/min]
Diametro de la fresa [mm] RWnax. S EWmax. Factor f,
5,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 G=15 G=18
610 0,047 0,071 0,086 0,099 0,124 0,144 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
405 0,049 0,074 0,090 0,104 0,130 0,151 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
325 0,052 0,078 0,094 0,109 0,136 0,158 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
235 0,057 0,085 0,103 0,119 0,149 0,172 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
235 0,038 0,067 0,068 0,080 0,099 0,115 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
175 0,038 0,067 0,068 0,080 0,099 0,115 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
295 0,024 0,035 0,043 0,050 0,062 0,072 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
80 0,024 0,035 0,043 0,050 0,062 0,072 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
120 0,024 0,035 0,043 0,050 0,062 0,072 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
365 0,014 0021 0026 0,030 0,037 0,043 45° 0,75xD 25° 16° 0,8
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Recomendacion de valores de corte
para fresas de corte en esquina

Avance y velocidad de corte Longitud de la herramienta/
factor de correccion:

Fresado trocoidal

Longitud Ve f;

corta 1 1
OptiMill-Uni-Wave | SCM88,89,90 larga 1 1
Debe tenerse en cuenta lo siguiente: El empleo de la ejecucion SCM90 3xD _extralarga 08 09
solo se recomienda hasta una anchura de arranque maxima de 0,25xD. 3xD 08 07 2
Grupo de Material Resistencia/ ~ Refrigeracion v¢ [m/min] ~ f,[mm/  a. [mm]en hy, [mm] en
arranque de dureza [N|] ———— diente]en% % de D % de D
virutas Mapal* mm?] [HRC] § s B deD
3 & £
s T
P1.1  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 v v v
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 7 7 7
P2.1 Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 7 7 7
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 7 | 7
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 7 7 7 A peticion
P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos w2 1]
P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos Z : Z
P5.1  Fundicion de acero v
P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica [ T | 7
M1 M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 L || L
M — M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 e L A peticion
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 v v
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) <1000 v
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 L L L
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 v v v
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 Z Z Z A peticién
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 v v v
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM < 500 7 7 7
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 7 7 7
Nota:

Los valores de corte indicados son de referencia.
Los datos 6ptimos para cada situacion de mecanizado deben determinarse mediante
ensayos o durante el propio proceso de mecanizado.

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Fresado de ranuras Desbaste
ap = 1xD ap = 1,5xD
3. = 1xD a. =0,25xD
!
Ve f, [mm/diente] Ve f, [mm/diente]
[m/min] [m/min]
Diametro de la fresa [mm] Diametro de la fresa [mm]

6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 25,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 25,00
200 0,036 0,046 0,056 0,066 0,082 0,095 0,106 405 0,061 0,079 0,096 0,11 0,139 0,162 0,179
160 0,034 0,043 0,053 0,061 0,077 0,089 0,098 330 0,057 0,074 0,089 0,104 0,130 0,151 0,167
180 0,036 0,046 0,056 0,066 0,082 0,095 0,106 370 0,061 0,079 0,096 0,11 0,139 0,162 0,179
125 0,030 0,039 0,047 0,055 0,068 0,079 0,088 260 0,051 0,066 0,080 0,093 0,116 0,135 0,149
115 0,034 0,044 0,054 0,062 0,078 0,090 0,100 240 0,058 0,075 0,091 0,106 0,132 0,153 0,170
100 0,031 0,040 0,049 0,057 0,071 0,083 0,091 200 0,053 0,068 0,083 0,097 0,121 0,140 0,155
80 0,024 0,031 0,038 0,044 0,055 0,063 0,070 165 0,041 0,053 0,064 0,074 0,093 0,108 0,119
120 0,035 0,045 0,054 0,063 0,079 0,092 0,102 245 0,059 0,076 0,092 0,108 0,135 0,156 0,173
80 0,017 0,022 0,026 0,031 0,038 0,044 0,049 165 0,029 0,037 0,045 0,052 0,065 0,075 0,084
55 0,021 0,027 0,033 0,038 0,048 0,056 0,062 110 0,036 0,046 0,056 0,065 0,081 0,094 0,104
50 0,017 0,022 0,027 0,032 0,040 0,046 0,051 105 0,030 0,038 0,046 0,054 0,067 0,078 0,087
60 0,023 0,029 0,036 0,042 0,052 0,060 0,067 120 0,039 0,050 0,061 0,071 0,088 0,102 0,13
55 0,018 0,023 0,028 0,033 0,041 0,048 0,053 110 0,031 0,039 0,048 0,056 0,070 0,081 0,090
215 0,060 0,077 0,094 0,109 0,137 0,159 0,176 440 0,102 0,131 0,159 0,186 0,232 0,269 0,298
200 0,051 0,066 0,080 0,093 0,116 0,135 0,149 405 0,087 0,112 0,135 0,158 0,198 0,229 0,254
160 0,042 0,054 0,066 0,077 0,096 0,111 0,123 330 0,072 0,092 0,112 0,130 0,163 0,189 0,209
90 0,024 0,031 0,038 0,044 0,055 0,063 0,070 185 0,041 0,053 0,064 0,074 0,093 0,108 0,119
145 0,042 0,054 0,066 0,077 0,096 0,11 0,123 295 0,072 0,092 0,112 0,130 0,163 0,189 0,209
135 0,036 0,046 0,056 0,066 0,082 0,095 0,106 275 0,061 0,079 0,096 0,111 0,139 0,162 0,179
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Recomendacion de valores de corte
para fresas de corte en esquina

Longitud de la herramienta/

Avance y velocidad de corte

OptiMill-Uni-HPC-Plus | SCM72

factor de correccion:

Longitud f, & Ve
corta 1
larga 09
extralarga 0,8
superlarga 0,6

Fresado de ranuras

arranque de
virutas Mapal*

Grupo de Material Resistencia/ Refrigeracion Ve f, [nm/diente]
dureza [m/
[N/mm?] E s 3 min] Diametro de la fresa [mm]
[HRC] 3 & 5§

= - 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

P11 Aeenosde n,par tornos automiticos de ny aceros templadosy reeridos, o leados <700 v v v 220 0016 0029 0041 0053 0064 0075 0093 0,108

P1.2 Aceros de construccon,para toros automaticos,de cementacin y acerostemplacosy revenidos, o aleados <1200 v v ¥ 180 0015 0027 0038 0049 006 007 0087 0,101

P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 7 7 7 200 0,016 0029 0,041 0053 0064 0075 0,093 0,108

P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 7 || 7 140 0,014 0,024 0,034 0044 0053 0062 0,078 0,09

P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 7 7 7 130 0,015 0,027 0039 005 0061 0071 0089 0,103

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 7 | 7 110 0,014 0,025 0,036 0,046 0,056 0,065 0,081 0,094

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos 7 [ | 7 90 001 0019 0,027 0035 0043 005 0062 0,072

P5.1 Fundicion de acero T | | 135 0016 0,028 004 0051 0,062 0,072 009 0,105

P6.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica 7 90 0,008 0013 0,019 0025 003 0035 0044 0,051

M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 v v 60 0,01 0,017 0,024 0,031 0,037 0,044 0054 0,063
M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 v 55 0,008 0,014 002 0026 0031 0036 0045 0,052

M2 M2.1  Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 71 [~ 65 001 0018 0026 0033 0041 0047 0059 0,069
M3 M3.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 T | 7 60 0,008 0,014 0,021 0026 0032 0,037 0047 0,054
k1.1 Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL <300 v v v/ 240 0027 0048 0068 0088 0,107 0,124 0,156 0,18

k2.1 Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS <50 v v v 220 0023 0041 0058 0075 0091 0,106 0132 0153

K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 7 7 7 180 0,019 0,034 0048 0062 0075 0087 0,109 0,126

K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 7 7 7 100 0,011 0,019 0027 0035 0043 005 0062 0,072

K3.1 Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM < 500 7 7 7 160 0,019 0,034 0048 0062 0075 0087 0,109 0,126

K3.2 Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 7 7 7 150 0,016 0,029 0,041 0,053 0064 0075 0,093 0,108

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Desbaste Acabado !
ap = 1,5xD ;», ap = 1,5xD
{
ae =0,25xD i % ae =0,1xD
o %
o L 64
I e
ae ae
Ve f, [mm/diente] Ve f, [mm/diente]
[m/ [m/
min] Diametro de la fresa [mm] min] Diametro de la fresa [mm]
2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

445 0,028 0,049 0,07 009 0,109 0,127 0,158 0,184 655 0,044 0,077 0,11 0,142 0,172 0,2 0,251 0,29

365 0026 0046 0065 0,084 0,701 0,118 0,148 0,171 535 0041 0072 0,703 0,32 0,16 0,187 0234 0,271

405 0,028 0,049 0,07 009 0109 0,127 0,158 0,184 595 0,044 0,077 0,1 0,142 0,172 0,2 0,251 0,29

285 0023 0041 0058 0075 0091 0,106 0,132 0,153 415 0,036 0064 0,092 0,18 0,143 0,167 0,209 0,242

265 0026 0046 0066 008 0,103 0,2 0,151 0,174 385 0042 0073 0,105 0,135 0,763 0,19 0,238 0,276

225 0024 0042 006 0078 0094 0OMNn 0,137 0,159 325 0,038 0067 0,09 0123 0,149 0,174 0217 0,252

180 0,018 0033 0046 006 0072 0084 0,106 0122 265 0029 0,052 0073 0,094 0,15 0,133 0,167 0,194

270 0027 0,047 0067 0,087 0,705 0,122 0,153 0,177 400 0,042 0075 0,106 0,137 0,166 0,194 0,242 0,281

180 0013 0023 0033 0,042 0051 0059 0074 0086 265 0,02 0036 0051 0066 008 0093 0,117 0,135

120 0,016 0029 0,041 0052 0063 0074 0092 0,107 180 0,026 0045 0,064 0,083 0,1 0,117 0,146 0,169

15 0,013 0,024 0034 0043 0053 0061 0077 0,089 165 0021 0037 0,053 0068 0083 0097 0,121 0,14

135 0,018 0031 0044 0,057 0069 0,08 0,1 0,116 195 0,028 0,049 0,07 0,09 0,109 0,727 0,159 0,184

120 0,014 0024 0035 0,045 0054 0063 0,079 0,092 180 0,022 0039 0,055 0071 0,086 0,1 0,125 0,145

485 0046 0082 0116 0149 0,181 0211 0264 0306 715 0073 0,129 0,184 0,236 0,286 0334 0418 0484

445 0039 0,069 0099 0,127 0,154 0,179 0224 0,26 655 0,062 0,1 0,156 0,201 0,243 0284 0,355 0,411

365 0032 0057 0081 0,105 0,127 0,148 0,185 0214 535 0,051 009 0,128 0,165 0,2 0234 0,292 0339

200 0018 0033 0046 006 0072 0084 0,706 0,122 295 0029 0052 0073 0094 0115 0,133 0,167 0,194

325 0032 0,057 0081 0,105 0,127 0,148 0,185 0214 475 0,051 009 0,128 0,165 0,2 0234 0,292 0339

305 0028 0,049 0,07 009 0,109 0,127 0,158 0,184 445 0,044 0,077 0,11 0,142 0,172 0,2 0,251 0,29




162

Recomendacion de valores de corte para fresas

FRESADO | Fresas de zanco cilindrico con filos fijos

de corte en esquina

Avance y velocidad de corte

Factores para longitudes de herramienta 3xD/4xD/5xD **

Profundidad max. . Factores de correccion
de mecanizado ap 8e Max. Ve f,
3xD 0,1xD 09 09
4xD 0,05xD 0,9 0,7
OptiMill-Uni-HPC-Finish | SCM83 24 Gi0oxD 08 0.6
Grupo de Material Resistencia/dureza Refrigeracion

arranque de
virutas Mapal*

[N/mm?] [HRC]

MQL/aire Seco Humedo

P1.1 Aceros de construccion, para toros automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 v v v

P1.2 Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 4 v v

P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 v v v

P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 4 v 4

P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 v v v

P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 v v

P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos v v

P5.1  Fundicion de acero v

P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica v

M1 M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 4 v
M — M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 v
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 v v
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 v
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 4 v v

K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 v v v

K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 v v v

K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 v v v

K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJIM < 500 4 v v

K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 v v v

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
**{Para unos resultados de superficie excelentes debe reducirse aun mas el avance!
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Acabado
ap = 1,5xD
ae =0,1xD
Ve f, [mm/diente]
[m/min]
Diametro de la fresa [mm]

4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00 25,00
475 0,040 0,057 0,074 0,089 0,104 0,130 0,151 0,167
390 0,038 0,053 0,069 0,083 0,097 0,122 0,141 0,156
430 0,040 0,057 0,074 0,089 0,104 0,130 0,151 0,167
300 0,034 0,048 0,061 0,074 0,087 0,109 0,126 0,139
280 0,038 0,054 0,070 0,085 0,099 0,124 0,143 0,159
240 0,035 0,050 0,064 0,077 0,090 0,113 0,131 0,145
195 0,027 0,038 0,049 0,060 0,069 0,087 0,101 0,111
290 0,039 0,055 0,071 0,086 0,101 0,126 0,146 0,162
195 0,019 0,027 0,034 0,042 0,049 0,061 0,070 0,078
130 0,023 0,033 0,043 0,052 0,061 0,076 0,088 0,098
120 0,019 0,028 0,036 0,043 0,050 0,063 0,073 0,081
145 0,025 0,036 0,047 0,057 0,066 0,083 0,096 0,106
130 0,020 0,029 0,037 0,045 0,052 0,065 0,075 0,084
520 0,067 0,095 0,123 0,149 0,174 0,217 0,252 0,279
475 0,057 0,081 0,104 0,127 0,147 0,185 0,214 0,237
390 0,047 0,067 0,086 0,104 0,121 0,152 0,176 0,195
215 0,027 0,038 0,049 0,060 0,069 0,087 0,101 0,11
345 0,047 0,067 0,086 0,104 0,121 0,152 0,176 0,195
325 0,040 0,057 0,074 0,089 0,104 0,130 0,151 0,167
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Recomendacion de valores de corte para fresas trocoidales

Avance y velocidad de corte B
Factores de correccion

Factor Ve ae hpy, max.
.. M

2xD 1,10 1,05 1,05 1,05

3xD 1,00 1,00 1,00 1,00

OptiMill-Tro-Uni | SCM58 vl D 0.2 el 0.5

OptiMill-Tro-PM | SCM82 sril ges ey Bely U

Grupo de Material Resistencia/dureza Refrigeracion
arranque de [N/mm?] [HRC]
virutas Mapal*
MAQL/aire Seco Humedo

P1.1 Aceros de construccion, para toros automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 v v v
P1.2 Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 4 v v
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 v v 4
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 4 v
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 v v v
P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 v v
P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos v v
P5.1  Fundicion de acero v
P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica v
M1 M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 4 v
M — M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 v
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 v v
M3 M3.1 Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 v
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 4 v v
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 v v v
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 v v v
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 v v v
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJIM < 500 4 v v
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 v v v

Ejemplo de calculo para 42CrMo4 g 12 mm:

, D ,
f, | ae | hm max. = 100 Para el valor, véase la tabla

P2.2  Nitrier-, Einsatz- und Vergiitungsstihle, legiert < 1400 v v 280-380 1,0-1,6 8-12 0,56-0,68

@ - 2" 12-0144mm
100

@ :- """ 10-12mm
100

@ nomix = 2™ 06-0072mm
100

Nota:

En el fresado trocoidal cambian las condiciones de corte indicadas durante el proceso
de mecanizado. Esto también depende del software CAM utilizado, asi como de la po-
sicion de mecanizado de la herramienta en la pieza. El avance y la anchura de arran-
que o el angulo de arranque cambian permanentemente durante el mecanizado para
lograr un espesor medio de viruta lo mas constante posible segin el contorno.

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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ap = en funcién de la profundidad de mecanizado max. de la herramienta
a. = dependiendo del material

165

Ve f, [nm/diente]  a. [mm] en % hy, max. [mm] en
[m/min] en % de D de D % de D
380 - 520 14-20 14-18 0,66 - 0,80
320 - 460 12-18 12-16 0,62 - 0,76
340 - 480 12-18 10-14 0,58 - 0,71
280 - 380 1,0-1,6 8-12 0,56 - 0,68
240 - 350 1,0-1,6 8-14 0,54 - 0,65
210 - 320 08-14 6-12 0,52 - 0,62
180 - 260 08-12 6-12 0,50 - 0,60
220 - 300 12-18 8-12 0,54 - 0,62
160 - 240 08-14 6-12 0,50 - 0,60
140 - 220 06-1,0 5-10 0,48 - 0,60
110 - 180 06-1,0 5-10 0,46 - 0,58
130 - 200 08-12 6-12 0,52 - 0,60
120 - 180 08-12 5-10 0,46 - 0,56
400 - 500 20-26 15-20 0,64 -0,78
340 - 500 18-24 12-16 0,62 -0,70
300 - 440 1,6-22 10-14 0,58 - 0,68
180 - 260 14-20 8-12 0,56 - 0,68
280 - 360 1,6-22 10-16 0,60 - 0,68
210 - 340 14-20 10-16 0,58 - 0,66

Ejemplo de mecanizado

16MnCr5 42CrMo4
g=12mm g=12mm

Ve = 480 m/min Ve = 375 m/min
f,=0,22 mm f,=0,17 mm
e = 1,7 mm ae=12mm
ap=32mm ap=32 mm
X5CrNi18-8

g=12mm ae=12mm
Ve = 180 m/min ap=32mm

f, = 0,09 mm
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Recomendacion de valores de corte para fresas trocoidales

Avance y velocidad de corte

Fresado trocoidal

ap = max. 3xD
ae = dependiendo

del material
OptiMill-Tro-S | SCM60
OptiMill-Tro-Titan | SCM63
Grupo de Material Resistencia/ Refrigeracion  v¢ [m/min]  f, [mm/diente] ae [mm] hm max. [mm]
arranque de dureza en % de D en % de D en % de D
virutas Mapal* INmm? g £
[HRC] =l el e
= T
ﬂ S1.1  Titanio, aleaciones de titanio < 400 L 110 - 170 0,65-1,3 6-12 0,52-0,6
% S2.1  Titanio, aleaciones de titanio <1200 L 90 - 150 06-1.2 5-10 0,46 - 0,56
|| S2.2 Titanio, aleaciones de titanio >1200 L 70 - 130 04-10 5-10 0,42 - 0,54
S - S3.1  Niquel, no aleado y aleado <900 . L 60 - 120 04-1,0 5-10 0,4-0,52
|| S3.2  Niquel, no aleado y aleado > 900 | | | L 50 - 100 0,3-09 5-10 0,4 -0,52
S4 S4.1  Superaleacion de gran resistencia al calor a base de Ni, Co y Fe v 35-90 03-0,8 4-8 0,38 - 0,46
S5 S5.1  Aleaciones de wolframio y molibdeno v 35-90 03-0,8 4-8 0,38 - 0,46
OptiMill-Tro-H | SCM92
H1.1  Acero templado/fundicion de acero 45 - 55 L L ___80-140 0,45 - 0,65 4-8 0,28 - 0,36
H1 H1.2 Acero templado/fundicion de acero 55 - 64 L L _____60-120 0,4 - 0,52 3-6 0,27 - 0,34
|| H1.3  Acero templado/fundicion de acero 64 - 70 L L || 50 - 100 0,3-05 2-5 0,25-0,32
H2 H2.1 Fundicion/fundicion dura resistente al desgaste, GIN v 60 - 120 0,35-0,55 3-6 0,28 - 0,34

Nota:

En el fresado trocoidal cambian las condiciones de corte indicadas durante el proceso
de mecanizado. Esto también depende del software CAM utilizado, asi como de la
posicion de mecanizado de la herramienta en la pieza. El avance y la anchura de ar-
ranque o el angulo de arranque cambian permanentemente durante el mecanizado
para lograr un espesor medio de viruta lo mas constante posible segtin el contorno.

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Ejemplo de mecanizado

TiAl6V4 g =12mm
Ve = 140 m/min
f, =0,09 mm
3 =1,2mm
ap =30mm
90MnCrV8 ¢ =12 mm
Ve = 110 m/min
f, =0,052 mm
hym= 0,04 mm

3 =1mm
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Fresas con cartuchos de fresar de PCD - System Power 186
Anexo técnico

Indicaciones de manipulacion para fresas

de PCD para planear - System Power 188

Recomendacion de valores de corte 190
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SELECCION DE UNA FRESA

Paso a paso hasta la fresa correcta

¢Busca una fresa de PCD para planear con cartuchos de fresar reafilables para el acabado de aluminio?
Esta ayuda de seleccion le guia paso a paso hasta la fresa correcta.

. Determine el material de su pieza segun los grupos de
Idoneidad del . . Metales no ferro- Materiales
. material a mecanizar MAPAL (grupos de arranque de - C
material . sos y plasticos compuestos
virutas Mapal).

Método de . , L Mecanizado
L s Seleccione su método de fabricacion. =»  Desbaste d
fabricacion _ medio
Caracteristicas de  Compruebe si las caracteristicas de la geometria satis- , » Sistema de fresa-
, .. Profundidad de corte maxima do y cartucho de
la geometria facen sus requisitos. fresar

Seleccione su fresa. Si estan disponibles ejecuciones con v
Producto una division diferente, observe el paso opcional 4.2 «Con- >

diciones de proceso».

Opcionalmente: Seleccione sus condiciones de proceso. Si las condiciones
P ' son desfavorables, seleccione una fresa con una division Condiciones de proceso buenas:

Condiciones de . . . > - Condiciones estables
proceso ancha; si las condiciones son buenas, seleccione una - Anchura de arranque reducida
fresa con una division fina.

| > - g o 50-400

| — Integrierter v

| e Spanabweiser .
] = 5 ) L L —

& o«
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%—iﬁ Acabado

Suministro Capacidad

Evacuacion de virutas .
de refrigerante de reafilado

Rango de diametros

Condiciones de proceso desfavorables:
- Relacion a. / D > 0,6

L - Gran cota a remover
~

T Componente/dispositivo de sujecion/maquina, propenso a las vibraciones
i - -
- - - -y
‘ ™ 4 = 'K( T

' [N @ N ' =0 —_—
PowerMill-Blue .E _%_
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M | Fresas de PCD para planear
]

Idoneidad del material Aplicacion Ejecucion técnica

4 i0 Suministro de refrigerante
M %:% ap max. Sistema Cartucho Evact.xacmn de Se pu'ede o [mm]
_ﬂm’ [mm] de fresar virutas Filo Central reafilar

Desviador de

|

U

U

|

|

o

o
"o

virutas sustituible v v 50-500
PMC
Desviador de
-5 - |- > virutas integrado ¥ v 50-400
PBC
Desviador de
" = == 3 virutas integrado v 50-400
Eco EMC
= Geometria de
u - | 2 rompevirutas v 32-400
integrada
EBC
Geometria de
u - | 1 rompevirutas v 32-200
integrada
RBC
. = - u 3 v 63-160
L = E = 10 \ | Soldado v v R e
SHM

M muy adecuado Il adecuado con restricciones
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Producto Catalogo
Serie jecucion GE S U Pagina
Division ancha Division fina Monolitico 2017* 2018 2019™* &
= = -
PowerMill , E @ E v
0 =0 HO0em o
PowerMill-Blue E E v 180
= = =
EcoMill E o @ E v
- = & -
EcoMill-Blue 0 E o E v
= =
\ =
RapidMill-Blue E v
b -
bt
FiyCutter ‘ = v
0 .w = =
FaceMill-Diamond @ E v v 184

* Catélogo general 2017

** Suplemento 2018 Condiciones de Condiciones de proceso
***Suplemento 2019 = proceso buenas desfavorables Novedad (+] Ampliacion del programa
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Codigo de denominacion

Fresas de planear con cartuchos de fresar de PCD

CFM 90 1-/125-CA40 -

Tipo de fresa Refrigeracion interior Amarrefinterfaz (ejemplos)

Fresa de planear con cartuchos de fresar . . . .

CFM Cartri . 0 Suministro de refrigerante exterior CA22 o mandril = 22 mm

artridge Face Mill

1 Suministro de refrigerante interior CA27 ¢ mandril = 27 mm

CA32 o mandril = 32 mm

| CA40 @ mandril = 40 mm

Angulo de incision/posicion de montaje Diametro de la herramienta CA60 ¢ mandril = 60 mm
90 90° 125 o fresa = 125 mm A063 HSK-A63

S040 SK40

Cartuchos de fresar de PCD

P BC-6 1T 1T -1 -/PU 6 1 1
| I
l_ — ] | |

Cartucho de fresar Tipo Angulo de des- Forma de filos Direccion de giro  Material de corte
prendimiento

PBC  PowerMill-Blue 6  Cuchilla de esquina 1 6° | s s s B | Glee PU  PCD
radio derechas
. . N Giro a
PMC  PowerMill 7  Cuchilla para planear 213 2 ValorR, <10 um 1 N
izquierdas
EMC  EcoMill 8  Cuchilla de alisar 3 0° 3 ValorR; <20 pum
FMC  FlyCutter 9  Cuchilla PT 4 10° 4 ValorR, > 20 um
EBC  EcoMill-Blue 5 15°
RBC  RapidMill-Blue X Especial

*Solo con el tipo cuchilla de alisar.
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Numero de filos efectivo (ef.) (ejemplos) Cartucho de fresar Material del cuerpo
205 Numero de dientes ef. = 5 PBC PowerMill-Blue A Cuerpo de aluminio
214 Numero de dientes ef. = 14 PMC PowerMill S Cuerpo de acero
EBC EcoMill-Blue
EMC EcoMill
Sentido de giro FMC FlyCutter
R Derecha RBC RapidMill-Blue

L lzquierda
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Nueva generacion de fresas de PCD para pla-
near para una maxima calidad de superficie

Las fresas de planear de MAPAL con cartuchos
de fresar de PCD intercambiables son la mejor
eleccion cuando se trata de lograr las mejo-
res superficies en el mecanizado por arranque
de viruta de aluminio. Ademas, el sistema de
ajuste y sujecion de los cartuchos de fresar ha
demostrado su utilidad en incontables aplica-
ciones. Ahora MAPAL presenta una nueva ge-
neracion optimizada de estas fresas para una
profundidad de corte de hasta a, = 5 mm.

En la nueva serie «PowerMill-Blue» se ha op-
timizado la geometria de rompevirutas. El
formador de viruta ya no va integrado en el
cuerpo, sino directamente en los cartuchos
de fresar. Asi las virutas se evacuan de forma
segura al exterior, y practicamente no se pro-
ducen arafazos en la superficie ni estrias de
arrastre. El resultado son unas calidades de
superficie aun mejores.

En lugar de un suministro de refrigerante cen-
tral, los filos se abastecen directamente en el
punto de mecanizado con el lubricante refri-
gerante. La salida de refrigerante va integrada
en el cartucho de fresar. Asi, las nuevas fresas
también son adecuadas para los mecaniza-
dos MQL (recomendada hasta ¢ 125 mm). En
comparacion con la generacion anterior se ha
minimizado la emision de ruido mediante un
saliente reducido del filo.

Los cartuchos de fresar de PCD pueden reafi-
larse para una maxima rentabilidad.

I RESUMEN DE LAS VENTAJAS

Mejor eleccion para el arranque de virutas de
aluminio

Probado sistema de ajuste y sujecion
Profundidades de corte de hasta a, = 5 mm
Geometria de rompevirutas optimizada
Suministro de refrigerante optimizado

VENTAJAS

Excelentes calidades de superficie
Emision de ruido minimizada
Maxima rentabilidad

Cartuchos de

fresar de PCD

Se puede reafilar
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Caracteristicas detalladas de la herramienta

1 Geometria especial de los filos

- Cuchilla para planear

- Cuchilla de esquina

- Cuchilla de alisar

- Cuchilla PT para perfiles de rugosidad
definidos

2 Cartuchos de fresar de PCD
sustituibles

- Los filos de PCD facilitan unos tiem-
pos de duracion muy elevados

- Geometria de rompevirutas especial
para la evacuacion selectiva de las
virutas

3 Tornillo de seguridad
- Asiento perfecto del cartucho de
fresar en el cuerpo

4 Tornillo de ajuste

- Ajuste exacto y seguro de la excent-
ricidad axial, también en condi-
ciones de uso extremas

- Facil manipulacion

5 Cuerpo de acero o aluminio

- La construccion ligera permite el uso
con revoluciones muy altas (a partir
de ¢ 160 mm)

6 Tornillos de balanceo
- Concentricidad perfecta gracias al
cuerpo de fresado equilibrado

Geometria de rompevirutas Salidas de refrigerante Estructura
innovadora integradas basica robusta

- Formador de viruta integrado directamente - Refrigeracion y lubricacion directas de los - Estructura simple y robusta
en el cartucho de fresar filos - Cartuchos de fresar reafilables para una
- Calidad superficial considerablemente - Adecuado para mecanizados en seco y MQL alta rentabilidad
mejorada - Nivel de ruido reducido mediante la mini- - El probado sistema de ajuste proporciona
- Evacuacion de virutas segura mizacion del saliente del filo el ajuste exacto y seguro de la excentri-
- Sin estrias de arrastre en la superficie del cidad axial, incluso en condiciones de uso
componente, ya que las virutas se evacuan extremas
hacia fuera - Profundidades de corte de hasta a, = 5 mm

Evacuacion de virutas selectiva para una mayor calidad, productividad, sequridad de proceso y duracion.
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FaceMill-Diamond - Mas flexibilidad
para el planeado con fresa

La fresa de PCD para planear FaceMill-Dia-
mond lleva utilizdndose con éxito desde hace
afios en el mundo entero. Muestra su gran ven-
taja especialmente en aplicaciones HPC o en el
mecanizado de componentes inestables. Todo
esto con unas profundidades de corte de hasta
10 mm. La construccién monolitica con filos
PCD soldados permite unos numeros de dien-
tes elevados. Esto hace posible trabajar con
unos avances elevados y con una mayor tasa
de arranque de virutas por unidad de tiempo.
Mediante el mecanizado con la FaceMill-Dia-
mond se alcanzan unas excelentes calidades
de superficie y, a la vez, una larga duracion de
la herramienta.

Con el fin de mejorar ain mas lo ya probado,
ahora se ha redisefiado la FaceMill-Diamond.
Para una refrigeracion y lubricacion éptimas

de los filos PCD, en la version nueva las salidas
de refrigerante estan posicionadas directa-
mente en los filos. Esto mejora la evacuacién
de virutas y ofrece considerables ventajas, es-
pecialmente en aplicaciones con lubricacién
minimizada o refrigeracion por aire.

El cambio mas evidente de la nueva Face-
Mill-Diamond resulta de la exigencia de mas
flexibilidad e independencia de la interfaz de
maquina. Ahora la fresa de planear esta reali-
zada modularmente como variante con cabe-
zal de fresado. Como novedad, ahora la fresa
puede utilizarse de manera flexible, especial-
mente para pequefas series y en un parque de
maquinaria con diferentes interfaces, o inclu-
so para grandes series, que se ajustan en una
maquina y luego se trasladan a otra.

I RESUMEN DE LAS VENTAJAS

- Gran numero de filos PCD fijamente soldados

- Variantes de geometria probadas, disponibles
para diferentes exigencias de superficie (< 10
um [ > 10 um)

- Posibilidad de unas profundidades de corte de
hasta a, = 10 mm

I VENTAJAS

- Evacuacion de virutas mejorada y duracion
mas larga debido a la refrigeracion directa-
mente en el filo

- Variante con cabezal de fresado para el uso
flexible con diferentes interfaces de maquina
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Caracteristicas detalladas de la herramienta

1 Filos PCD fijamente soldados

- Los filos de PCD facilitan unos
tiempos de duracion muy
elevados

- Posibilidad de elevada profundi-
dad de corte de hasta 10 mm

2 Probada geometria de los filos
- Disponible para diferentes exi-
gencias de superficie
(R, 10 pm /> 10 pm)

3 Salidas de refrigerante
integradas

- Refrigeracion y lubricacion
directas de los filos

- Evacuacion de virutas mejorada

4 Cuerpo de acero

- Resistente al desgaste y tenaz

- Puede reacondicionarse varias
veces

5 Tornillos de balanceo
- Concentricidad perfecta gracias
al cuerpo de fresado equilibrado

Maximo numero
de filos

- La maxima simetria y estabilidad de marcha
hacen posible unas velocidades de corte

extremas

- Posibilidad de altas velocidades de avance,
esto permite alcanzar la mayor productivi-

dad posible

Suministro de Composicion
refrigerante directo modular

- La refrigeracion directa en el filo mejora la - Méxima flexibilidad mediante modularidad
evacuacion de virutas e independencia en el caso de un parque de
- Riesgo significativamente reducido de que maquinaria con diferentes interfaces
las virutas penetren entre la pieza y la her- - Especialmente para pequeiias series con
ramienta diferentes parques de maquinaria

- Nivel de ruido reducido mediante saliente
minimo del filo y forma constructiva com-
pacta

Maxima flexibilidad para mas productividad en la fabricacion.
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PowerFeed-Blue

Cabezal de PCD para planear, division fina
PowerMill-Blue

dz
d
.92

o =y
Cuerpo de acero
Dimensiones Zef, ap Max. Peso incl. Revoluciones max. Especificacion Referencia
cartuchos de  de funcionamiento
d-|* dz d3 d4 |-| fresar [kg] [rpm]
63 22 48 26 48 8 5 09 25.000 CFM901-063-CA22-Z08R-PBC-S 30940668
80 27 60 34 50 8 5 1,5 20.000 CFM901-080-CA27-Z08R-PBC-S 30940702
100 32 78 43 50 10 5 2,4 18.000 CFM901-100-CA32-Z10R-PBC-S 30940704
125 40 89 54 63 14 5 4,7 16.000 CFM901-125-CA32-Z14R-PBC-S 30982045
Cuerpo de aluminio
100 32 78 43 50 10 5 1,2 18.000 CFM901-100-CA32-Z10R-PBC-A 30982042
125 40 89 54 63 14 5 2,2 16.000 CFM901-125-CA40-214R-PBC-A 30940706
160 40 96 - 63 18 5 2,7 13.000 CFM901-160-CA40-218R-PBC-A 30940708
200 60 134 - 63 24 5 4,0 10.000 CFM901-200-CA60-Z24R-PBC-A 30940721
250 60 134 - 63 30 5 6,4 8.000 CFM901-250-CA60-Z30R-PBC-A 30940725
315 60 232 - 80 36 5 12,3 7.000 CFM901-315-CA60-Z36R-PBC-A 30940727
400 60 232 - 80 48 5 19,4 5.500 CFM901-400-CA60-Z48R-PBC-A 30982049
Accesorios Recambios™
- Tornillo de sujecion para cartu- IR
PBC Cartucho de fresar Pagina 183 W i e eresar I\;I)6x13 — |
/ 30696520
ﬁ Portafresa, véase el catalogo ' Tornillo de ajuste Referencia
1 «SUJECION» de MAPAL \jf M5x8 30696523
dy Tornillos de fijacién para porta- Ref . . L
. ererencia dj Tornillo de fijacion con traspaso Pagina 187
w s 63-125 de refrigerante 9
4 160 - 180 ISO 4762 - M12x45-12.9 10006594
200 - 400 ISO 4762 - M16x50-12.9 10007775 d; Tapa de refrigerante y tomillo de o,
160 - 400 fijacion M6x18 9
O Junta tdrica del refrigerante Pagina 187
Medidas en mm.
Ejecucion giro a izquierdas, a peticion. Tornillo de balanceo Pagina 186
Ejecucion especial con nimero superior de dientes, a peticion. 4

* dy dependiendo del tipo de cartucho de fresar, véase la pagina 183.
**Incluidos en el volumen de suministro.
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PowerSpeed-Blue

Cabezal de PCD para planear, divisién ancha
PowerMill-Blue

B
A
o - Sl @ \ 5
© N 2 s
o = } [ <t
i el
o = _
Cuerpo de acero
Dimensiones Zef, ap Max. Peso incl. Revoluciones max. Especificacion Referencia
cartuchos de de funcionamiento
d-|* dz d3 d4 |-| fresar [kg] [rpm]
63 22 48 26 48 5 5 1,0 25.000 CFM901-063-CA22-Z05R-PBC-S 30940667
80 27 60 34 50 6 5 1,5 22.000 CFM901-080-CA27-Z06R-PBC-S 30940669
100 32 78 43 50 6 5 25 18.000 CFM901-100-CA32-Z06R-PBC-S 30940703
125 40 89 54 63 8 5 4,7 18.000 CFM901-125-CA32-Z08R-PBC-S 30982043
Cuerpo de aluminio
100 32 78 43 50 6 5 1,1 20.000 CFM901-100-CA32-Z06R-PBC-A 30982041
125 40 89 54 63 8 5 21 18.000 CFM901-125-CA40-Z08R-PBC-A 30940705
160 40 130 - 63 10 5 2,6 14.000 CFM901-160-CA40-Z10R-PBC-A 30982047
200 60 134 - 63 12 5 3.8 11.000 CFM901-200-CA60-Z12R-PBC-A 30940720
250 60 134 - 63 15 5 6,1 8.500 CFM901-250-CA60-Z15R-PBC-A 30940724
315 60 232 - 80 18 5 12,0 7.250 CFM901-315-CA60-Z18R-PBC-A 30940726
400 60 232 - 80 24 5 19,0 6.100 CFM901-400-CA60-Z24R-PBC-A 30982048
Accesorios Recambios™
Tornillo de sujecion para Referencia
PBC Cartucho de fresar Pagina 183 w cartucho de fresar
M6x13 30696520
% Portafresa, véase el catalogo q Tornillo de ajuste Referencia
" «SUJECION» de MAPAL M5x8 30696523
d Tornillos de fijacion para porta- .
! el Referencia ds Tornillo de fijacion con Pagina 187
W s 63-125 traspaso de refrigerante
4 160 - 180 ISO 4762 - M12x45-12.9 10006594
200 - 400 ISO 4762 - M16x50-12.9 10007775 d; Tapa de refrigerantey tornile o,
160 - 400 de fijacion M6x20 9
O Junta torica del refrigerante Pagina 187
Medidas en mm.
Ejecucion giro a izquierdas, a peticion. Tornillo de balanceo Pagina 186
Ejecucion especial con nimero superior de dientes, a peticion.

* dy dependiendo del tipo de cartucho de fresar, véase la pagina 183.
**Incluidos en el volumen de suministro.
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PowerFix-Blue

Fresa de PCD para planear, ejecucion monobloque
PowerMill -Blue

5». =
Cuerpo con interfaz HSK-A
Dimensiones Zef, ap max. Peso incl.  Revoluciones max. Especificacion Referencia
Tamafo nominal cartuchos de de funcionamiento
d; HSK-A Iy fresar [kg] [rp.m]

50 63 100 5 1.7 25.000 CFM901-050-A063-Z04R-PBC-S 30940663

63 63 100 5 2,1 25.000 CFM901-063-A063-Z08R-PBC-S 30940664

80 63 100 8 5 2,8 22.000 CFM901-080-A063-Z08R-PBC-S 30940665

100 63 100 10 5 3.8 18.000 CFM901-100-A063-Z10R-PBC-S 30940666

Accesorios Recambios™
d Tornillo de sujecion para Referencia
PBC Cartucho de fresar Pagina 183 g 50 _1100 cartucho de fresar
M6x12 (cabeza plana) M6x13 30696520
q Tornillo de ajuste HEEEE
4 s 30696523
Referencia
Interfaz HSK  Tubo de refrigerante HSK-A63

30326006
’ Tornillo de balanceo Referencia
. BSI0 10012538

Medidas en mm.

Ejecucion giro a izquierdas, a peticion.

Ejecucion especial con nimero superior de dientes, a peticion.

* dy dependiendo del tipo de cartucho de fresar, véase la pagina 183.
**Incluidos en el volumen de suministro.
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Cartucho de fresar PowerMill-Blue Cartridge (PBC)

12 mm

30 mm

Cartucho de fresar: cuchilla para planear

Angulo de de-  Valor R, ap max. Direccion Material Especificacion Referencia
sprendimiento  [um] de giro de corte
vy [°]
— 6 <5 5 Derecha PUG11 PBC-711-0-PU611 30956576
« 6 <10 5 Derecha PUG11 PBC-712-0-PU611 30956577
@
2 EQ_ 6 <20 5 Derecha PU611 PBC-713-0-PU611 30956578
‘ ® 6 > 20 5 Derecha PUG11 PBC-714-0-PUG11 30956579
} 0 <5 5 Derecha PUG11 PBC-731-0-PU611 30956572
dq 0 <10 5 Derecha PUG11 PBC-732-0-PU611 30956573
dq+1mm 0 <20 5 Derecha PUG11 PBC-733-0-PU611 30956574
0 > 20 5 Derecha PUG11 PBC-734-0-PU611 30956575
Cartucho de fresar: cuchilla de esquina
6 <5 5 Derecha PUGT1 PBC-611-0-PUG11 30956584
. 6 <10 5 Derecha PU611 PBC-612-0-PU611 30956585
©
9 EQ_ 6 <20 5 Derecha PUG11 PBC-613-0-PU611 30956586
i ° 6 > 20 5 Derecha PUG11 PBC-614-0-PU611 30956587
g 0 <5 5 Derecha PUGT1 PBC-631-0-PU611 30956580
0 <10 5 Derecha PUGT PBC-632-0-PU611 30956581
PR — 0 <20 5 Derecha PUGT PBC-633-0-PU611 30956582
1
- " 0 > 20 5 Derecha PUG11 PBC-634-0-PU611 30956583
Cartucho de fresar: cuchilla de alisar
-
0 <3 2 Derecha PUG11 PBC-831-0-PU611 30961943
e
/\¢
R
Cartucho de fresar: cuchilla PT
/7\
L 0 - 2 Derecha PUG11 PBC-931-0-PU611 30961944
B
dq-1mm
dq

Medidas en mm.
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FaceMill-Diamond

Cabezal de PCD para planear con refrigeracion interior
SHM58/59

d3

Ejecucion:

Diametro de fresa:

Material de corte: PUGT1
Nuamero de filos: 12-22
Angulo de hélice: 4°

Particularidades:

50,00 - 125,00 mm

Salidas de refrigerante

directamente en el filo

Aplicacion:
Para mecanizados con fresa para planear,
especialmente con cota a remover alta. Para
profundidades de corte de hasta 10 mm.

SHM58: Calidad de superficies R, < 10 pum
SHM59: Calidad de superficies R, > 10 um

o

Cuerpo como fresa acoplable | SHM58 (R, < 10 um)
Dimensiones Zef. @y Peso  Revolu- Especificacion* Referencia
y § y y : max. [kg] ciones max. Bisel Radio
L 2 g & L [rpm] 0,1 mm 0,2 mm 0,4 mm 0,6 mm
50 22 45 16 48 12 10 2,0 30.000 SHM581-050BZ12R-[Form]CA-PU611 30932481 30995659 30995680 30995681
63 22 48 26 48 14 10 22 30.000 SHM581-063BZ14R-[Form]CA-PU6T1 30995682 30995683 30995685 30995686
80 27 60 34 50 16 10 2,6 29.000 SHM581-080BZ16R-[Form]CA-PU611 30995687 30995716 30995688 30995689
100 32 78 43 50 18 10 3.2 27.000 SHM581-100BZ18R-[Form]CA-PU611 30932465 30995690 30995692 30995693
125 40 89 54 63 22 10 4,5 22,000 SHM581-125BZ22R-[Form]CA-PU611 30995694 30995695 30995696 30995697
Cuerpo como fresa acoplable | SHM59 (R, > 10 um)
50 22 48 28 48 12 10 2,0 30.000 SHM591-050BZ12R-[Form]CA-PU611 30995698 30995699 30995700 30995701
63 22 48 28 48 14 10 2,2 30.000 SHM591-063BZ14R-[Form]CA-PU611 30995702 30995684 30995703 30995704
80 27 60 36 50 16 10 2,6 29.000 SHM591-080BZ16R-[Form]CA-PU611 30995705 30995706 30995707 30995708
100 32 78 45 50 18 10 3.2 27.000 SHM591-100BZ18R-[Form]CA-PU611 30995709 30995691 30995710 30995711
125 40 89 56 63 22 10 4,5 22.000 SHM591-125BZ22R-[Form]CA-PU611 30995712 30995713 30995714 30995715
Accesorios Recambios™
. ‘ Portafresa, véase el catalogo W Tornillo d:h?{ieglgzszi: ra cartu-  Referencia
na 4 «SUJECION» de MAPAL 1 4 M6x13 30696520
« Tornillo de ajuste e
w pEs 30696523
d Tornillo de fijacion con traspaso  Referencia
[ de refrigerante
50 SW8 - 20 Nm 30984018
” 63 SW10 - 50 Nm 30984019
N 80 SW12 - 80 Nm 30984030
100 SW14 - 100 Nm 30984031
125 SW14 - 200 Nm 30984032
Medidas en mm.
Ejecucion giro a izquierdas, a peticion.
Ejecucion especial con nimero superior de dientes, a peticion. Junta torica del refrigerante Pagina 187
* Especificacion mas la preparacion del filo de corte deseada.

** Incluidos en el volumen de suministro.




Seleccion de la preparacion del filo de corte

Ejecucion de filo Bisel Radio
Tamafio [mm] 0,1 0,2 0,4 0,6
Forma F0010 R0020 R0040 R0060

Preparacidn de filo bisel
Tamafio de bisel 0,1x45°

Ejemplo: o bien
SHM581-050BZ12R-FO010CA-PU611

Ejemplo:

FRESADO | Fresas de PCD para planear 185

Preparacién de filo radio
Radio 0,4 mm

SHM581-050BZ12R-R0040CA-PU611
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Accesorios y recambios para fresas con cartuchos
de fresar de PCD - System Power

Cartucho de fresar Tornillo de ajuste

Tornillo de balanceo

Tornillo de sujecion e
>

Tornillo de ajuste

Tornillo de sujecion

d* Dimension Denominacion Ancho de llave/  Par de apriete Peso [g] Referencia
Tamafio Torx [Nm]

Tornillo de sujecion para cartucho de fresar

50 - 400 M6x13 Tornillo de cabeza cilindrica SW 5 14 5 30696520
Tornillo de ajuste para cartucho de fresar

50 - 400 M5x8 2,5 30696523
Tornillos de balanceo

50 - 100 M6x10 Tornillo de balanceo 1.4 10012533

125 - 400 M8x10 Tornillo de balanceo 2,7 10012538

* Diametro de fresa de planear.
** Indicado Unicamente para un solo uso.
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Tornillo de fijacion con traspaso

de refrigerante Tapa de refrigerante Tornillo de fijacion

Junta torica del refrigerante

Serie PBC Serie PBC
d* Dimension Denominacion Ancho de llave/ Par de apriete Peso [g] Referencia
Tamario Torx [Nm]

Tornillo de fijacion con traspaso de refrigerante incl. junta todrica del refrigerante

50 M10 Tornillo de refrigerante SW 8 20 23,6 30543340
63 M10 Tornillo de refrigerante SW 10 50 82,3 30543341
80 M12 Tornillo de refrigerante SW 12 80 176,2 30543342
. 100 M16 Tornillo de refrigerante SW 14 100 263 30543344
125 M20 Tornillo de refrigerante SW 14 200 595 30543345

Tapa de refrigerante incl. junta torica del refrigerante

160 Tapa de refrigerante 200 30569889
200 Tapa de refrigerante 500 30569890
250 Tapa de refrigerante 700 30569891
315 Tapa de refrigerante 1.300 30569892
400 Tapa de refrigerante 2.300 30569893

Junta torica del refrigerante

50 Junta tdrica del refrigerante 10075917
63 Junta térica del refrigerante 10002569
80 Junta térica del refrigerante 10009260
100 Junta tdrica del refrigerante 10009270
125 Junta térica del refrigerante 10030938
160 Junta térica del refrigerante 30989005
200 Junta térica del refrigerante 30989006
250 Junta térica del refrigerante 30989007
315 Junta tdrica del refrigerante 30989008
400 Junta térica del refrigerante 30989009

Tornillos de fijacion para tapa de refrigerante

' 160 - 400 M6x18 Tornillo de cabeza avellanada SW 4 43 30670137

Accesorios

Tornillo de fijacion para portafresas

Tornillo de cabeza cilindrica segun

1SO 4762 SW 10 70 84 10006594

160 - 180 M12x45

Tornillo de cabeza cilindrica segtin
ISO 4762

> 200 M16x50 SW 14 70 140 10007775

* Diametro de fresa de planear.
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Indicaciones de manipulacion para fresas de PCD

para planear - System Power

Valido para fresas con cartuchos de fresar PowerMill y PowerMill-Blue.
Los cartuchos de fresar de las fresas PowerSpeed y PowerFix estan ase-
gurados adicionalmente por un tornillo de seguridad. A tal efecto de-
beradn observarse los pasos de manipulacion opcionales.

Cambio y ajuste de los cartuchos de fresar de PCD

Requisito:

Se ha controlado que esta intacta la cara plana de apoyo axial HSK y se ha apretado el tornillo
de sujecion de la fresa/el tornillo de fijacion con traspaso de refrigerante (para el par de apriete,
véase la pagina 187). La fresa esta sujeta en el dispositivo de ajuste.

Observacion:

- Solo para personal cualificado.

- Limpiar los filos de los cartuchos de
fresar con una masa de limpieza, para
evitar imprecisiones de medicion.

- Los tornillos de sujecion son Unicamente
para un solo uso.

- El tornillo de fijacion con traspaso de
refrigerante debe utilizarse con una
tornillo de seguridad.

1. Aflojar y extraer el tornillo de sujecion del cartucho de 2. Extraer el cartucho de fresar hacia arriba de su asiento.
fresar. A continuacion, limpiar el asiento del cartucho de fre-
sar con aire comprimido sin dejar residuos.
Opcionalmente:
Girar el tornillo de seguridad algunas vueltas en sentido
antihorario.

3. Opcionalmente:
Si el tornillo de seguridad aun no esta enroscado, com-
probar si la cara plana del tornillo de seguridad (2) se-
fiala en direccion del asiento del cartucho de fresar. Si
puede apreciarse una forma esférica (1) girarla con el
dedo o con un iman a la posicion plana.

4. Si auin no esta colocado el tornillo de ajuste, insertarlo 5. Colocar el tornillo de sujecion del cartucho de fresary

6. Opcionalmente:

y enroscarlo hasta el tope con una llave Allen. A con-
tinuacion, girar el tornillo de ajuste dos vueltas en sen-
tido antihorario.

Nota:

Si ya esta montado el tornillo de ajuste, enroscarlo me-
dia vuelta en sentido horario.

Seguidamente, introducir desde arriba el nuevo cartu-
cho de fresar en el asiento.

enroscar ligeramente con una llave Allen.

A continuacion, presionar el cartucho de fresar cuida-
dosamente con un dedo hacia abajo, y, al mismo tiem-
po, apretar el tornillo de sujecion con 4 Nm utilizando
la llave dinamométrica.

Enroscar el tornillo de seguridad hasta el tope con una
llave hexagonal en sentido horario, y, seguidamente,
girar hacia atras media vuelta.



Tornillo de sujecion desvi-
ador de virutas

Desviador de virutas

. Tornillo de sequridad

Tornillo de sujecion
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Tornillo de fijacion con traspaso

de refrigerante

Tornillo de ajuste

Cartucho de fresar PowerMill (PMC)

Cartucho de fresar PowerMill-Blue (PBC)

Serie PBC

. Ajuste con el dispositivo de ajuste (6ptico)
Captar el filo de corte con el instrumento de medicion
optico y girar el tornillo de ajuste con una llave Allen
en sentido antihorario hasta alcanzar EM = -0,015 mm.
Para realizar un ajuste puramente 6ptico, repetir este
procedimiento para los cartuchos de fresar restantes
(seguidamente continuar con el paso 9).

Nota:

Para asegurar la pretension correcta, volver a aflojar el
tornillo de ajuste tras alcanzar la medida de ajuste, y
sequidamente volver a ajustarlo al valor objetivo
(0,015 mm antes de EM).

-

10. Determinar de manera 6ptica o tactil el cartucho de
fresar con el filo de corte mas alto y poner a cero el
reloj comparador. Ajustar todos los cartuchos de fresar
de acuerdo con el reloj comparador con respecto al
filo de corte mas alto: A tal efecto, girar el tornillo de
ajuste con una llave Allen en sentido horario hasta al-
canzar la medida cero (tolerancia + 2 pum).

. Ajuste con un reloj comparador

(plaquita de medicién)

Nota:

El palpador de medida debe presentar una fuerza de
medicion reducida, max. 0,3 N con inserto plano de Al,
Ms o metal duro.

Situar el palpador de medida en el punto mas alto del
cartucho de fresar y poner a cero el reloj comparador.
Mover el cartucho de fresar por medio del tornillo de
ajuste hacia arriba, hasta alcanzar EM = -0,015 mm.
Repetir esto para todos los cartuchos de fresar.

Indicaciones generales:

. Nota:

El palpador de medida no debe descansar sobre el car-
tucho de fresar durante el paso de manipulacion.

Apretar con 14 Nm el tornillo de sujecion de los cartu-
chos de fresar utilizando una llave dinamométrica.

Opcionalmente:
Apretar los tornillos de seguridad con aprox. 2 Nm utili-
zando una llave dinamométrica.

- Cada vez después de cambiar los cartuchos de fresar deberian comprobarse la excentricidad axial y el desequilibrio

residual admisible segtn DIN ISO 1940-G2.5.

- En circunstancias ideales, después del equilibrado deberia volver a comprobarse la medicion de los filos.

- Para evitar un desplazamiento axial de los filos durante la utilizacion, el tornillo de ajuste debe tocar ligeramente

el cartucho de fresar con una tension general regular.

Medida de ajuste EM:

Las medidas de ajuste pueden consultarse en las corre-
spondientes paginas del producto. La medida de ajuste
EM se refiere, exclusivamente, al cuerpo de la fresa in-
cluidos los cartuchos de fresar. Si se ajusta una fresa
con amarre, debe tenerse en cuenta siempre la altura
del amarre |a. En este caso, la medida de ajuste es
Ia+EM.
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Recomendacion de valores de corte para fresas
de planear con cartuchos de fresar de PCD

Avance y velocidad de corte

PowerMill-Blue

Grupo de Material Resistencia/dureza Ve [m/min] f, [mm/diente]
2
?rrlfnthjle del* [N/mm?] [HRC] Profundidad de corte Profundidad de corte
virutas Viapa ap max. 3 mm ap max. 5 mm
N1.1  Aluminio, aleado y no aleado < 3 % Si max. 6000 no recomendado
N1.2  Aluminio, aleado < 7 % Si max. 6000
N1.3  Aluminio, aleado > 7-12 % Si max. 6000
N1.4  Aluminio, aleado > 12 % Si max. 2000
N2.1  Cobre, no aleado y de baja aleacion < 300 N/mm? max. 6000 G hasta O.1
asta O, asta 0,

N2.2 Cobre, aleado > 300 N/mm? max. 2000
N2.3  Latdn, bronce, fundicion roja < 1200 N/mm? max. 2000
N3.1  Grafito max. 2000
N4.1  Plastico, termoplasticos max. 2000
N4.2  Plastico, plasticos termoestables max. 2000
C1.1  Matriz de plastico, reforzada con fibras de aramida (AFK) max. 2000

&4 C1.2 Matriz de plastico (termoestable), CFK/GFK max. 2000

€ - - — : hasta 0,2 hasta 0,1

C1.3  Matriz de plastico (termoplastico), CFK/GFK max. 2000

(84 C2.1 Matriz de carbono, reforzada con fibras de carbono (CFC) max. 2000

Notas:

- Un consumo de energia elevado es posible

- Tasa de arranque de virutas por unidad de
tiempo en funcion de la maquina

Ejemplo de mecanizado para AlSi7 (N1.2)
PowerFeed-Blue g 100 (30982042) con Z = 10 (30956584; cuchilla de esquina)

Ve n f, ap ae

2.500 m/min 8.000 0,1 mm 4 mm 90 mm

Observacion:
Se presuponen el rendimiento y la rigidez de la maquina.

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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FaceMill-Diamond

Grupo de Material Resistencia/dureza Ve [m/min] f, [mm/diente]

arranque de [N/mm?] [HRC]

virutas Mapal* Profundidad de corte ap

max. 10 mm
N1.1  Aluminio, aleado y no aleado < 3 % Si max. 6000
N1.2  Aluminio, aleado < 7 % Si max. 6000
N1.3  Aluminio, aleado > 7-12 % Si max. 6000
N1.4  Aluminio, aleado > 12 % Si max. 2000
N2.1  Cobre, no aleado y de baja aleacion < 300 N/mm? max. 6000
N2.2 Cobre, aleado > 300 N/mm? max. 2000 hasta 0.2
N2.3  Latdn, bronce, fundicion roja < 1200 N/mm? max. 2000
N3.1  Grafito max. 2000
N4.1  Plastico, termoplasticos max. 2000
N4.2  Plastico, plasticos termoestables max. 2000
C1.1 Matriz de plastico, reforzada con fibras de aramida (AFK) max. 2000
A &4 C1.2 Matriz de plastico (termoestable), CFK/GFK max. 2000 e 0
C1.3  Matriz de plastico (termoplastico), CFK/GFK max. 2000 '
(84 C2.1 Matriz de carbono, reforzada con fibras de carbono (CFC) max. 2000

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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FRESAS CON PLAQUITAS
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IFM45-08 210

IFM45-016 212
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ICM90-A2 215
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ICM90-A4 217
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SDKT, cuatro filos 226
SNMU, ocho filos 226
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SELECCION DE UNA FRESA

Paso a paso hasta la fresa correcta

FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

¢Busca una fresa con plaquitas de corte reversibles para el fresado de esquina de acero inoxidable con un didmetro de 125 mm en
unas condiciones de mecanizado desfavorables? Esta ayuda de seleccion le guia paso a paso hasta la fresa correcta.

Fresado de
Aplicacion Seleccione su aplicacion principal = Plancado esquina -
p p p pal. con fresa
A
. Determine el material de su pieza segun los grupos de
Idoneidad terial . MAPALp( gd grup d A M Acero
. material a mecanizar rupos de arranque de cero o
del material . grup g inoxidable
virutas Mapal).
Condiciones Bien:

de mecanizado

Evalle sus condiciones de mecanizado.

- Condiciones estables
- Anchura de arranque reducida

Caracteristicas
de la geometria

Compruebe si las caracteristicas de la geometria satis-
facen sus requisitos.

Profundidad de
corte max.

> Rango de diametros

Cuerpo

Seleccione su fresa. Si hay varias posibilidades de selecci-
on, seleccione la fresa correspondiente que esta marcada
como % 1.2 opcion en la idoneidad de material.

Si estan disponibles ejecuciones con difer-

entes divisiones, observe a tal efecto las in-
dicaciones en las correspondientes paginas
del producto

Plaquita de
corte reversible

Seleccione su plaquita de corte reversible. Para la selec-
cion del material de corte correcto, observe el resumen de
los materiales de corte en la pagina 204.

\

_a
of ..

K

N

Friserdorn v
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Fresado de esqui- % Fresado cilindrico @ Fresado g* Fresado
na - Acabado l frontal \ helicoidal . lateral

Metales no ferro- Superaleaciones

Hierro fundido - .
sos y plasticos y titanio

Desfavorable:

- Relacion a. / D > 0,6

- Gran cota a remover

- Componente/dispositivo de sujecion/maquina, propenso a las vibraciones

Ul E™

, ) < R Posicion Suministro
Numero de filos de corte Angulo de incisién . Interfaz .
de montaje de refrigerante

225

ICM90-A2 215
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éﬁ Planeado con fresa con plaquitas

FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

@ de corte reversibles

Idoneidad del material

Condiciones

Ejecucion técnica

Filos

Angulo de

.m S E [mﬂm] amen?]x i incision Tecnologia Interfaz =6

| [ | | [} 20-40 n 2 90° Radial Mango cilindrico v
[ | [ | [ 25-40 " 4 90° Radial Mango cilindrico 4
[ | | ] 40-50 9 4 90° Radial Mandril v
E E = 50 8 8 90° Radial Mandril v'
b I ¢ ] 63-400 5 8 45° Radial Mandril v
E = ok 63-400 4 16 45° Radial Mandril v'
] ] ] 80-200 8 4 45° Tangencial Mandril v

[} 63-200 7 2 75° Tangencial Mandril 4

] 63-200 7 4 75° Tangencial Mandril v

* 1.2 opcion

B muy adecuado

Il adecuado con restricciones

*hasta g 125 mm
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] 7 E ¢
Fresas Plaquita de corte reversible Catalogo
s o CG SUP SUP
Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 2017*  2018% 2019
ICM90-A2-Shank 214 AOKT12 u 225 v
ICM90-A4-Shank 216 ANMU12 n 225 v
ICM90-S4 218 SDKT10 “ 226 v
ICM90-S8 218 SNMU12 n 226 v
IFM45-08 210 OFMTO07 ° 224 v
IFM45-016 212 ONKUo07 o 224 v
IFM45-L4 LTHU15 o v
IFM75-C2 X CTHDO9 ‘ v
} L ;

IFM75-C4 CTHQ09 ‘ v

* Catélogo general 2017

** Suplemento 2018

**Suplemento 2019 Novedad (+] Ampliacion del programa
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% Fresado de esquina - Desbaste
v |

Idoneidad del material Condiciones Ejecucion técnica
] ap max. Filos Angulo de ,
H Bl == «~ = &2 cwe o =
[ ] [ [} 20-40 n 2 90° Radial Mango cilindrico v
] ] ] ] 25-40 10 4 90° Radial Mango cilindrico v
E B = ™ 40-200 11 2 90° Radial Mandril v
E B = m 40-200 10 4 90° Radial Mandril v
* % u 40-200 7 4 90° Radial Mandril v
E B X m 50-200 8 8 90° Radial Mandril v’
) ] [} 63-200 7 2 90° Tangencial Mandril v
- = - ] ] 63-200 7 4 90° Tangencial Mandril v
AAA
Idoneidad del material Condiciones Ejecucion técnica
ap max. Filos Angulo de .
H- Bl == ~ o & e e =
| ] ] | 63-200 3 2 90° Tangencial Mandril 4
| =] - ] ] = 63-200 3 4 90° Tangencial Mandril v

* 1.2 opcion B muy adecuado Il adecuado con restricciones * hasta ¢ 125 mm
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Fresas

Plaquita de corte reversible

Catalogo

CG SUP SUP

Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 20175 2018% 2019
ICM90-A2-Shank 214 AOKT12 n 225 4
ICM90-A4-Shank 216 ANMU12 n 225 v
ICM90-A2 215 AOKT12 u 225 v
ICM90-A4 217 ANMU12 n 225 v
ICM90-S4 218 SDKT10 ' 226 4
ICM90-S8 219 SNMU12 n 226 v
ICM90-C2 CTHDO9 e v
ICM90-C4 CT_a09 ‘ v

Fresas Plaquita de corte reversible Catalogo
- - CG SUP SUP

Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 2017*  2018% 2019
ICM90-C2-Finishing CTHDO09, CTHA09 (4
ICM90-C4-Finishing CTHQO9, CTHHO9 v

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
**Suplemento 2019 Novedad (+] Ampliacion del programa
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Fresado cilindrico frontal

B

Idoneidad del material Condiciones Ejecucion técnica
] ap max. Filos Angulo de ,

H Bl == » o 5 cee e =,
* * X ] 32-40 62 4 90° Radial Mango cilindrico v
] ] ] ] 40-105 62 4 90° Radial Mandril
] ] ] ] 25-40 62 2 90° Radial Mango cilindrico v
E B X & = ] 63-100 75 4 90° Tangencial HSK, SK v

- ] ] 63-100 75 2 90° Tangencial HSK, SK v
Idoneidad del material Condiciones Ejecucion técnica
[ a, max. Filos Angulo de ,

H- Bl == » o 5 cee e =,
| ] | - - [ | 125-160 35 4 90° Tangencial Mandril 4
* *x % = = u 80-160 35 4 90° Tangencial HSK v

- ] ] 125-160 35 2 90° Tangencial Mandril (4
) [} =] 80-160 35 2 90° Tangencial HSK v

* 1.2 opcion B muy adecuado Il adecuado con restricciones
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] 7 E 6
Fresas Plaquita de corte reversible Catalogo
s o CG SUP SUP
Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 20175 2018% 2019
N = N
ISM90-A4-Shank 222 ANMU12 225 4
ISM90-A4 223 ANMU12 n 225 v
D Qe N)
ISM90-A2-Shank 221 AOKT12 225 4
ISM90-C4-HSK/SK % CTHQO9 ‘ v
"
ISM90-C2-HSK/SK ' CTHDO9 v
Fresas Plaquita de corte reversible Catalogo
s e CG SUP SUP
Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 20175 2018% 2019
IHM90-C4 CTHQO9 v
IHM90-C4-HSK CTHQ09 v
IHM90-C2 CTHDO9 v
IHM90-C2-HSK CTHDO9 (4
* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
**Suplemento 2019 Novedad (+] Ampliacion del programa
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g* Fresado lateral

Idoneidad del material Condiciones Ejecucion técnica

0 a, max. Filos Angulo de , —

H Bl == » o 5 cee e =,
[ ] ] [ | o} = [ 100-200 7 4 90° Tangencial Mandril
* *x % = = ] 100-200 17 4 90° Tangencial Mandril
] ] ] ] 100-200 " 4 88° Tangencial Mandril
) ] [ 100-200 7 2 90° Tangencial Mandril
- ] ] 100-200 17 2 90° Tangencial Mandril

* 1.2 opcion B muy adecuado Il adecuado con restricciones
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[]
MA

=1 ] |

Fresas

Plaquita de corte reversible Catalogo

CG SUP SUP

Nombre de producto Pagina Nombre de producto Pagina 2017*  2018% 2019
IDM90-C4-L/R CTHQO9 ‘ v
IDM90-C4-LR CTHQ09 ‘ (4
IDM88-L8-L/R LTHUO09 ’ v
IDM90-C2-L/R CTHDO9 ‘ v
IDM90-C2-LR CTHD09 ‘ (4

* Catélogo general 2017
** Suplemento 2018
***Suplemento 2019

Novedad (+] Ampliacion del programa
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Resumen de los materiales de corte:
Seleccion del material de corte correcto

Los nuevos materiales de corte cubren una amplia gama entre resistencia al desgaste Condiciones marco

y tenacidad. La denominacion del material de corte esta formada de tal modo que la
tenacidad aumenta con el numero.

. .. . . Condiciones de <:— Condiciones de
Los materiales de corte con revestimiento de PVD (HP...) son la mejor eleccion para el fresa- méquina estables maquina inestables

seco (——— wem)  himedo

do de materiales K, P y M. Permiten alcanzar la maxima duracion.

Ejemplo: HP980 es mas tenaz que HP965 (cuanto mas tenaz un material de corte, menor
la resistencia al desgaste).

Material de corte re- Material de corte
sistente al desgaste tenaz

1. Seleccione el material de su pieza segun el grupo de arranque de virutas Mapal (grupos
de material a mecanizar MAPAL).

2.Seleccione en la tabla «Resumen de los materiales de corten la clase que se encuentra

debajo del material deseado de su pieza.

3.En funcion de las condiciones marco (véase la tabla «Condiciones marcon) debera selec-
cionarse un material de corte con revestimiento PVD mas bien mas resistente al desgaste

0 mas bien mas tenaz.

Resumen de los materiales de corte:
clases y descripcion de las clases

== =
— 2= )
=g 3T o By = 8 29
S o 25 ‘@ =) = - a2
Z E E & g 8 E 3 E o= Aplicacion recomendada
= o 25 o g ° © <
av o
g ) Negro- Clase de metal duro de grano fino con revestimiento de PVD para el mecanizado medio y el desbaste de GJL, GJV y GJS.
2 HP965 AITIN " [ : . . .
> antracita Adecuado para el mecanizado en himedo y en seco a unas velocidades de corte medias hasta altas.
-
2
= . . PRV .
2 HP975 ATiN Negro- = Clase de metal duro tenaz con capa gruesa de PVD para el fresado exigente en materiales de fundicion. Especialmente
.g antracita adecuado para hierro fundido con grafito esferoidal o material ADI en condiciones inestables.
g
&
£ HP980 AITIN Negro- = Clase de metal duro, tenaz, con revestimiento, para el mecanizado general de acero y acero aleado. Elevada resistencia
g antracita al desgaste y, a la vez, excelente resistencia al impacto.
H]
-
s . Negro- Clase de metal duro, con revestimiento, para el fresado de aceros inoxidables y aceros resistentes al calor. Combinacion
L HP985 AITIN . b : L .
= antracita de buena tenacidad y revestimiento resistente al calor.

Ambito de uso:

® Mecanizado inestable

@ Mecanizado general @ Mecanizado estable
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Resumen de los materiales de corte

A i idable/fundicio
. Hierro fundido . Acero M 10 Vo EED

de acero resistente al calor

— — —
GJL GJV GJS no aleado de alta aleacion austenitico austenitico/ferritico
| HPge5 |
| HP975 |

resistente al desgaste Material de corte tenaz
Fovced A 0-an Aleaciones resistentes al
. Acero M Acero inoxidable M  Fundicion . Fundicién . Metales no ferrosos S calor y aleaciones de tita-
nio
resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz  resistente al desgaste tenaz resistente al desgaste tenaz
05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45 05 15 25 35 45

01 10 20 30 40 50 01 10 20 30 40 50 01 10 20 30 40 50 01 10 20 30 40 50 01 10 20 30 40 50 01 10 20 30 40 50
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Codigo de denominacion

Fresas con elementos ISO

| CM (9 0

—
Tipo de fresa

CA 27 -

Refrigeracion interior

Fresa de planear con plaquitas de

Amarrefinterfaz (ejemplos)

IFM corte reversibles 0 Suministro de refrigerante exterior ¢ mango cilindrico = 32 mm
Indexable Face Mill HA32 o THA
Fresa de corte en esquina con e
ICM plaquitas de corte reversibles 1 Suministro de refrigerante interior HB32 @ mango cilindrico = 32 mm
Indexable Corner Mill Forma HB
Fresa cilindrica fro_ntal con plaqui- - @ mango cilindrico = 32 mm
ISM tas de corte revers_lbles Forma HE
Indexable Shell Mill
Fresa helico_idal con plaquitas de CA16 o al = 16 i
IHM corte reversibles
Indexable Helix Mill
Fresa de disco con plaquitas de . o _ . CA22 o mandril = 22 mm
DM e e Angulo de incision/posicion de montaje

Indexable Disc Mill

45 45°
75 75°
88 88°
90 90°

CA27 @ mandril = 27 mm

CA32 @ mandril = 32 mm

CA40 @ mandril = 40 mm

CA60 @ mandril = 60 mm

A063 HSK-AG3

A080 HSK-A80

A100 HSK-A100

Diametro de la herramienta

080 g fresa = 80 mm

Co63 HSK-C63

€080 HSK-C80

C100 HSK-C100

MO010 Rosca M10

M012 Rosca M12

Mo016 Rosca M16

T063 HSK-T63

SK40 forma AD/AF
040 150 7388-1
S050 SK50 forma AD/AF

ISO 7388-1
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8 A R

Numero de filos efectivo (ef.) (ejemplos)

Z5 Numero de dientes ef. = 5
210 Numero de dientes ef. = 10
7943 Numero de dientes ef. = 12
de ellos, tres filos ajustables
Numero de dientes ef. = 16
212+4 de ellos, cuatro filos ajustables
Fresa de disco
/6+6 Numero de dientes ef. = 6
(ambos lados, con filo por 3 lados)
Fresa de planear LT_U
27+7 Numero de dientes ef. =14

(montaje alternativo)

Plaquita de corte reversible / cartucho de fresar

CT.. Tangencial

Numero de filos ajustables

A

Todos los dientes ajustables

A0 [E25 L1 LT.. Tangencial
AN... Radial
AO... Radial
BD.. Radial
2.2 pos. OF.. Radial
«D, E,F,N,O»  ON... Radial
SD... Radial
SE.. Radial
SN... Radial
Sentido de giro
R Derecha
L Izquierda
R Derecha | fresa de disco
1 X .
(con filo a la izquierda)
R2 Derecha | fresa de disco
(con filo a la derecha)
R3 Derecha | fresa de disco

(ambos lados, con filo por 3 lados)

M

207

Opcionalmente

Cuerpo modificado / tipo M
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Codigo de denominacion

Plaquitas de corte reversibles radiales

S

N

M U 1

05

—

Forma de Tolerancia Tamaiio de plaquita Grosor de plaquita
plaquita
S (90°) g m s o r FET ;
- o8 ]
! ] £ O -
w 2= N Il N
(&)
0 (1357 d [mm] m [mm] s [mm] d [mm] S 0 A Inglocra— s [mm]
O desde +£0,05 desde +0,08 desde +0,05 75 _ _ 12 13 397
M . ]
o hasta £0,15* hasta +0,20 * hasta +0,13*
Al 7.5 - - 12 04 4,76
desde +0,05
K +0,013 +0,013
hasta +0,15* 10 10 = = 05 5,56
11,5 12 - -
H +0,013 +0,013 +0,025
19 = 07 =
*Tolerancia en funcion del tamafio de plaquita
20 - 07 -

Angulo de incidencia

—

N 0°
D 15°
0 Especial
F 25°

:

Tipo de plaquita

40°- 60°

N
. .Q
N

40°- 60°

-1

Especial

Radio en el filo

Indicador  r [mm]

08 0,8

12 1.2
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R -M0OS5 - HP 9 7 5

]

Direccion de corte Ejecucion del filo Material de corte
= (rompevirutas sinterizado)

m@ Letra de . . HP975
Ejecucion

— identificacion

(Ejemplo)

Rompevirutas

Y 0088 acabado

Rompevirutas
M 01...99 mecanizado
medio

Rompevirutas

i Ol desbaste
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IFM45-08

Cabezal de planear con tecnologia radial

S =i
Z.=
[ | é
OFMT 07, division media
Dimensiones Zef.  ap max. Peso [kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
d d, d3 dg ds Iy amiento [rpm] interior
63 22 48 18 75,5 40 4 5 0,6 15.800 v IFM451-063-CA22-Z04R-0F_T07 31002108*
80 27 60 20 92,4 50 5 5 1.1 14.300 v IFM451-080-CA27-Z05R-0F_T07 31002109*
100 32 78 27 11,3 55 6 5 2,0 12.900 v IFM451-100-CA32-Z06R-0F_T07 31002120*
125 40 89 33 137.3 63 7 5 3.4 11.700 v IFM451-125-CA40-Z07R-0F_T07 31002121*
140 40 89 65 152,3 63 8 5 4,0 11.100 = IFM450-140-CA40-Z08R-0F_T07 31002122*
160 40 89 65 172,3 63 9 5 G 10.400 = IFM450-160-CA40-Z09R-0F_T07 31002123*
200 60 140 = 2123 63 10 5 8,6 9.400 = IFM450-200-CA60-Z10R-0F_T07 31002124*
250 60 140 = 262.2 63 12 5 12,8 8.400 = IFM450-250-CA60-Z12R-0F_T07 31002125*
315 60 140 - 327,2 80 14 5 21,2 7.500 - IFM450-315-CA60-Z14R-0F_T07 31002127
350 60 140 = 362,2 80 16 5 27,0 7.200 = IFM450-350-CA60-Z216R-0F_T07 31002128*
400 60 140 = 412,2 80 18 5 33,8 6.700 = IFM450-400-CA60-218R-0F_T07 31002129*
OFMT 07, division fina
63 22 48 18 755 40 3 0,6 15.800 (4 IFM451-063-CA22-Z05R-0F_T07 31002131
80 27 60 20 92,4 50 3 1.2 14.300 v IFM451-080-CA27-Z06R-0F_T07 31002132
100 32 78 27 1m.3 55 3 2,1 12.900 v IFM451-100-CA32-Z08R-0F_T07 31002133
125 40 89 33 137,3 63 10 3 3,6 11.700 v IFM451-125-CA40-Z10R-0F_T07 31002134
140 40 89 65 1523 63 n 3 43 11.100 - IFM450-140-CA40-Z11R-0F_T07 31002135*
160 40 89 65 172 63 13 3 54 10.400 = IFM450-160-CA40-Z13R-0F_T07 31002136
200 60 140 = 2123 63 15 3 9,1 9.400 = IFM450-200-CA60-Z215R-0F_T07 31002137
250 60 140 = 262.2 63 19 3 13,3 8.400 = IFM450-250-CA60-Z19R-0F_T07 31002138*
315 60 140 = 327,2 80 24 3 22,0 7.500 = IFM450-315-CA60-Z24R-0F_T07 31002139*
350 60 140 = 362,2 80 25 3 27,6 7.200 = IFM450-350-CA60-Z25R-0F_T07 31002140*
400 60 140 = 412,2 80 28 3 34,5 6.700 = IFM450-400-CA60-728R-0F_T07 31002141*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
O0FMT0704 a (WSP) Pagina 224 " OFMT0704  de corte reversible TORX PLUS® ————
. Mb5x13-TX20-IP 10105084
Portafresa, véase el catalogo
«SUJECION» de MAPAL
Tornillos de apriete de la fresa, Medidas en mm.
véase _ell capitulo Accesorios - Pagina 228 Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
Asignacion de tornillos de apriete * A peticion.

de la fresa ** Incluidos en el volumen de suministro.
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212 FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

IFM45-016

Cabezal de planear con tecnologia radial
Division media

S
& ok
ONKU 07, division media
Dimensiones Zef.  ap max. Peso [kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
d d, d3 dg ds l4 amiento [rpm] interior
63 22 48 18 751 50 4 0,8 6.800 (4 IFM451-063-CA22-Z06R-ON_U07 31002143
80 27 60 20 92,1 50 4 1.2 6.100 v IFM451-080-CA27-207R-ON_U07 31002144
100 32 78 27 12,1 55 4 2,2 5.500 v IFM451-100-CA32-Z09R-ON_U07 31002145
125 40 89 33 1371 63 10 4 3.7 5.000 v IFM451-125-CA40-Z10R-ON_U07 31002146
140 40 89 65 152,1 63 n 4 4,3 4.700 - IFM450-140-CA40-Z11R-ON_U07 31002147
160 40 89 65 1721 63 12 4 54 4.400 - IFM450-160-CA40-212R-ON_U07 31002148
200 60 140 - 2121 63 14 4 9.1 4.000 - IFM450-200-CA60-214R-ON_U07 31002149*
250 60 140 = 262,1 63 17 4 13,6 3.600 = IFM450-250-CA60-217R-ON_U07 31002150*
315 60 140 = 3271 80 20 4 235 3.200 = IFM450-315-CA60-Z20R-ON_U07 31002151*
350 60 140 - 362,1 80 21 4 28,6 3.000 - IFM450-350-CA60-221R-0ON_U07 31002152*
400 60 140 - 4121 80 23 4 36,6 2.900 - IFM450-400-CA60-223R-ON_U07 31002153*
Accesorios Recambios™

Tornillo de sujecion para plaquita P
ONKU0705 Plaquitas de corte reversibles Pagina 224 (.)l.\l‘K’Uo705 de corte reversible | MeREEIEE |
(WP w (division ancha) TORX PLUS®

M5x13-TX20-IP 10105084
- i Portafresa, véase el catalogo
! «SUJECION» de MAPAL

Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios -
Asignacion de tornillos de apriete
de la fresa

Pagina 228

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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IFM45-016

Cabezal de planear con tecnologia radial

Division fina
l
o
e
s
S l L The <
S %
ONKU 07, division fina
Dimensiones Zef.  ap max. Peso [kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
d d, d3 dg ds Iy amiento [rpm] interior
63 22 48 18 751 55 7 3 1.1 9.000 - IFM450-063-CA22-207R-ON_U07 31002155
80 27 60 20 92,1 50 M 8 1.5 7.800 - IFM450-080-CA27-211R-ON_U07 31002156
100 32 78 27 12,1 55 14 8 25 6.800 - IFM450-100-CA32-214R-0N_U07 31002157
125 40 89 33 1371 63 18 3 4.1 5.900 - IFM450-125-CA40-Z218R-0ON_U07 31002158
140 40 89 65 152,1 63 20 3 4,8 5.500 - IFM450-140-CA40-Z20R-ON_U07 31002159*
160 40 89 65 1721 63 23 3 6,1 5.000 - IFM450-160-CA40-Z23R-ON_U07 31002160
200 60 140 - 2121 63 30 3 10,1 4.200 - IFM450-200-CA60-Z30R-ON_U07 31002161
250 60 140 - 262,1 63 38 3 14,8 3.500 - IFM450-250-CA60-Z38R-ON_U07 31002162*
315 60 140 - 3271 80 47 3 25,2 2.800 - IFM450-315-CA60-247R-0ON_U07 31002163
350 60 140 - 362,1 80 52 3 30,0 2.500 - IFM450-350-CA60-252R-ON_U07 31002164*
400 60 140 - 4121 80 60 3 40,5 2.200 - IFM450-400-CA60-Z60R-ON_U07 31002165*
Accesorios Recambios™

Referencia

ONKU0705 Az de(vcvosr;)e el s Pagina 224 O_N_K_L'JO705 Cufa de aprtiete para-kﬁlaqu“a de
(division fina) corte reversiole 31071645
e, , i Tornillo diferencial Referencia
i Portafresa, véase el catalogo
| «SUJECION» de MAPAL

ONKU0705
(division fina)

M6x0.75 LH/RHx23.4
Tx15 - IP 31041869
Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios -
Asignacion de tornillos de apriete
de la fresa

Pagina 228

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.



214 FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

ICM90-A2-Shank

Fresa de zanco cilindrico con tecnologia radial

2
@
E [ =90°
Y S
7 EE.E = s
= ¥ (. |
"N bl N 6 o owess
AOKT12, division fina
Dimensiones Zef, a, max. Peso [kg] ~ Revoluciones  Forma de Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- mango  eracion
d dy Iy ly amiento [rp.m] cilindrico interior
20 20 110 30 2 11 0,2 55.000 HA v ICM901-020-HA20-Z02R-A0_T12 31002166
20 20 81 30 2 1 0,2 55.000 HB v ICM901-020-HB20-Z02R-A0_T12 31002167
25 25 120 32 3 11 0,4 49.000 HA v ICM901-025-HA25-Z03R-A0_T12 31002168
25 25 88 32 3 1 03 49.000 HB v ICM901-025-HB25-Z03R-A0_T12  31002169*
32 32 130 40 4 1 0,7 43.000 HA v ICM901-032-HA32-Z04R-A0_T12 31002170
32 32 100 40 4 1 0,5 43.000 HB v ICM901-032-HB32-Z04R-A0_T12  31002171*
36 32 130 68 5 1 0,8 41.000 HA v ICM901-036-HA32-Z05R-A0_T12 31002172
36 32 100 38 5 n 0,6 41.000 HB v ICM901-036-HB32-Z05R-A0_T12 31002173*
40 32 150 88 5 n 09 39.000 HA v ICM901-040-HA32-Z05R-A0_T12 31002174
40 32 110 48 5 11 0,7 39.000 HB v ICM901-040-HB32-Z05R-A0_T12  31002175*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
AOKT12T3 a (WSP) Pagina 225 " AOKT12T3 de corte reversible TORX®
: M3x6.5-TX8-IP 10105074
_—oy Portaherramientas de sujecion,
| j véase el catalogo «SUJECION»
de MAPAL

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.



FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles 215

ICM90-A2

Fresa de insertos para corte en esquina con tecnologia radial

d3z
dq

AOKT12, division fina

Dimensiones Zef.  apmax. Peso[kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
d dy d3 dg Iy amiento [rpm] interior
40 16 32 14 40 5 n 0,2 39.000 v ICM901-040-CA16-Z05R-A0_T12 31002184
50 22 48 18,5 40 6 1 04 35.000 v ICM901-050-CA22-Z06R-A0_T12 31002185
55 22 48 18,5 40 7 11 05 33.000 v ICM901-055-CA22-Z07R-A0_T12 31002186*
63 22 48 18,5 40 8 11 0,6 31.000 v ICM901-063-CA22-Z08R-A0_T12 31002187
80 27 60 20,5 50 10 11 1,2 27.000 v ICM901-080-CA27-Z10R-A0_T12 31002188*
100 32 78 27 55 12 n 2,1 24.000 v ICM901-100-CA32-Z12R-A0_T12 31002189*
125 40 89 33 63 14 n 3,5 22.000 v ICM901-125-CA40-Z14R-A0_T12 31002190*
140 40 89 65 63 15 1 4,2 20.000 - ICM900-140-CA40-Z15R-A0_T12 31002191*
160 40 89 65 63 17 11 5.2 19.000 - ICM900-160-CA40-Z17R-A0_T12 31002192*
200 60 140 - 63 19 11 9,0 17.000 - ICM900-200-CAB0-Z19R-A0_T12 31002193*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
AOKT12T3 a (WSP) Pagina 225 " AOKT12T3 de corte reversible TORX® ~ ———
e M3x7.5-TX8-IP 10105075
2 i Portafresa, véase el catalogo
] «SUJECION» de MAPAL
Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios - -
' Asignacion de tornillos de apriete FgE 22

de |a fresa

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.



216 FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

ICM90-A4-Shank

Fresa de zanco cilindrico con tecnologia radial

d

PR R L

Y DIN 6535 DIN 6535

ANMU12, division fina

Dimensiones Zef. ap max. Peso [kg] Revoluciones Forma de Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- mango  eracion
dy dy ly Iy amiento [rpm] cilindrico interior
25 25 120 32 3 10 0,41 42.000 HA (4 ICM901-025-HA25-Z03R-AN_U12 31002200
25 25 88 32 3 10 0,29 42.000 HB v ICM901-025-HB25-Z03R-AN_U12 31002201*
32 32 130 40 4 10 0,74 31.500 HA (4 ICM901-032-HA32-Z04R-AN_U12 31002202
32 32 100 40 4 10 0,55 31.500 HB v ICM901-032-HB32-Z04R-AN_U12 31002203*
36 32 130 40 4 10 0,78 28.000 HA v ICM901-036-HA32-Z04R-AN_U12 31002204*
36 32 100 40 4 10 0,59 28.000 HB v ICM901-036-HB32-Z04R-AN_U12 31002205*
40 32 150 50 5 10 0,98 25.000 HA v ICM901-040-HA32-Z05R-AN_U12 31002206
40 32 110 50 5 10 0,73 25.000 HB v ICM901-040-HB32-Z05R-AN_U12  31002207*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
ANMU1205 4 (WSP) Pagina 225 " ANMU1205 de corte reversible TORX® ~ ———
. M3x8.5-TX8-IP 10105076
_—oy Portaherramientas de sujecion,
| j véase el catalogo «SUJECION»
s de MAPAL

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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ICM90-A4

Fresa de insertos para corte en esquina con tecnologia radial

i ' = 90°

d2
dq

ANMU12, division media

Dimensiones Zef, ap max. Peso [kg] ~ Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
dy d, d3 dg Iy amiento [rpm] interior
40 16 32 14 40 5 10 0,2 26.000 v ICM901-040-CA16-Z05R-AN_U12 31018837
50 22 48 18,5 40 6 10 0,4 23.000 v ICM901-050-CA22-Z06R-AN_U12 31018838*
55 22 48 18,5 40 6 10 0,5 22.000 v ICM901-055-CA22-Z06R-AN_U12 31018839*
63 22 48 18,5 40 8 10 0,6 21.000 v ICM901-063-CA22-Z08R-AN_U12 31018870
80 27 60 20,5 50 10 10 1,2 18.000 v ICM901-080-CA27-Z10R-AN_U12 31018871*
100 32 78 27,5 55 12 10 2,1 16.000 v ICM901-100-CA32-Z12R-AN_U12 31018872
125 40 89 33 63 14 10 3,6 15.000 v ICM901-125-CA40-214R-AN_U12 31018873*
140 40 89 65 63 15 10 39 14.000 - ICM900-140-CA40-Z15R-AN_U12 31018874*
160 40 89 65 63 18 10 50 13.000 - ICM900-160-CA40-Z18R-AN_U12 31018875*
200 60 140 - 63 23 10 8.8 11.000 - ICM900-200-CA60-Z23R-AN_U12 31018876
ANMU12, division fina
40 16 32 14 40 6 0,2 26.000 v ICM901-040-CA16-Z06R-AN_U12 31002214
50 22 48 18,5 40 6 0,5 23.000 v ICM901-050-CA22-Z08R-AN_U12 31002215
55 22 48 18,5 40 6 0,5 22.000 v ICM901-055-CA22-Z08R-AN_U12 31002216
63 22 48 18,5 40 10 6 0,6 21.000 v ICM901-063-CA22-Z10R-AN_U12 31002217
80 27 60 20,5 50 12 6 12 18.000 v ICM901-080-CA27-212R-AN_U12 31002218*
100 32 78 27,5 55 14 6 2,2 16.000 v ICM901-100-CA32-Z14R-AN_U12 31002219*
125 40 89 33 63 16 6 3.7 15.000 v ICM901-125-CA40-216R-AN_U12 31002220*
140 40 89 65 63 17 6 39 14.000 - ICM900-140-CA40-Z17R-AN_U12 31002221*
160 40 89 65 63 20 6 50 13.000 - ICM900-160-CA40-Z20R-AN_U12 31002222*
200 60 140 - 63 25 6 8,8 11.000 - ICM900-200-CA60-Z25R-AN_U12 31002223
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles o Tornillo de sujeciér? para plaquita Referencia
ANMU1205 (WSP) Pagina 225 " ANMU1205 de corte reversible TORX® — |
. M3x8.5-TX8-IP 10105076

Portafresa, véase el catalogo
«SUJECION» de MAPAL
Tornillos de apriete de la fresa,

véase el capitulo Accesorios - Pagina 229
Asignacion de tornillos de apriete 9

de |a fresa

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.



218 FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles

ICM90-54

Fresa de insertos para corte en esquina con tecnologia radial

K S
g
SDKT10, division media
Dimensiones Zef. ap max. Peso [kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
dy d, d3 dg Iy amiento [rpm] interior
40 16 32 13,8 40 4 7 0,2 37.000 v ICM901-040-CA16-Z04R-SD_T10 31002253*
50 22 48 18,5 40 5 7 0,4 33.000 4 ICM901-050-CA22-2Z05R-SD_T10 31002254*
63 22 48 18,5 40 6 7 0,6 30.000 v ICM901-063-CA22-Z06R-SD_T10 31002255*
80 27 60 20 50 8 7 1.1 26.000 v ICM901-080-CA27-208R-SD_T10 31002256*
100 32 78 27 55 9 7 2,0 23.000 4 ICM901-100-CA32-Z09R-SD_T10 31002257*
125 40 89 33 63 10 7 3,5 21.000 4 ICM901-125-CA40-Z10R-SD_T10 31002258*
140 40 89 65 63 n 7 3.9 20.000 - ICM900-140-CA40-Z11R-SD_T10 31002259*
160 40 89 65 63 13 7 4,8 18.000 - ICM900-160-CA40-Z13R-SD_T10 31002260*
200 60 140 = 63 15 7 89 16.000 = ICM900-200-CA60-Z15R-SD_T10 31002261*
SDKT10, division fina
40 16 32 13,8 40 5 5 0,2 37.000 4 ICM901-040-CA16-Z05R-SD_T10 31002262
50 22 48 18,5 40 6 5 0,4 33.000 v ICM901-050-CA22-Z06R-SD_T10 31002263
63 22 48 18,5 40 7 5 0,6 30.000 v ICM901-063-CA22-207R-SD_T10 31002264
80 27 60 20 50 9 5 1.1 26.000 4 ICM901-080-CA27-Z09R-SD_T10 31002265
100 32 78 27 55 10 5 2,1 23.000 4 ICM901-100-CA32-Z10R-SD_T10 31002266
125 40 89 33 63 12 5 3,5 21.000 4 ICM901-125-CA40-212R-SD_T10 31002267
140 40 89 65 63 13 5 4,0 20.000 - ICM900-140-CA40-Z13R-SD_T10 31002268*
160 40 89 65 63 15 5 50 18.000 = ICM900-160-CA40-Z15R-SD_T10 31002269
200 60 140 - 63 17 5 9,1 16.000 - ICM900-200-CA60-Z17R-SD_T10 31002270*
Accesorios Recambios™
. . Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
SDKT10T3 Plaquitas de(vcvc;r;)e reversibles Pagina 226 " SDKT10T3 de corte reversible TORX® ~ ———
. M3x7.5-TX8-IP 10105075
i i Portafresa, véase el catalogo
B «SUJECION» de MAPAL
Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios - Pagina 229

Asignacion de tornillos de apriete
de |a fresa

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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ICM90-58

Fresa de insertos para corte en esquina con tecnologia radial

%p

d3

dp
d4
d4q

o - TS

SNMU12, division media L

Dimensiones Zef. ap max. Peso [kg] Revoluciones  Refrig- Especificacion Referencia
max. de funcion- eracion
dy d, d3 dg Iy amiento [rpm] interior
50 22 48 18,5 40 8 0,4 17.000 v ICM901-050-CA22-Z04R-SN_U12 31002271
63 22 48 18,5 40 8 0,5 15.000 4 ICM901-063-CA22-Z06R-SN_U12 31002272
80 27 60 20,5 50 8 1,2 13.000 v ICM901-080-CA27-Z08R-SN_U12 31002273
100 32 78 27,5 55 10 8 2,2 12.000 v ICM901-100-CA32-Z10R-SN_U12 31002274
125 40 89 33 63 12 8 3.7 11.000 v ICM901-125-CA40-Z12R-SN_U12 31002275
140 40 89 65 63 14 8 4,0 10.000 - ICM900-140-CA40-214R-SN_U12 31002276*
160 40 89 65 63 16 8 49 9.000 - ICM900-160-CA40-216R-SN_U12 31002277
200 60 89 - 63 18 8 8,5 8.000 - ICM900-200-CA60-Z18R-SN_U12  31002278*
SNMU12, division fina
50 22 48 18,5 40 6 0,4 17.000 4 ICM901-050-CA22-Z06R-SN_U12 31002279
63 22 48 18,5 40 6 0,6 15.000 4 ICM901-063-CA22-Z08R-SN_U12 31002280
80 27 60 20,5 50 10 6 11 13.000 v ICM901-080-CA27-Z10R-SN_U12 31002281
100 32 78 27,5 55 12 6 2,2 12.000 v ICM901-100-CA32-Z12R-SN_U12 31002282
125 40 89 33 63 14 6 3,6 11.000 4 ICM901-125-CA40-Z14R-SN_U12 31002283
140 40 89 65 63 16 6 4,0 10.000 - ICM900-140-CA40-216R-SN_U12 31002284*
160 40 89 65 63 18 6 4.8 9.000 - ICM900-160-CA40-218R-SN_U12 31002285
200 60 89 - 63 20 6 8.6 8.000 - ICM900-200-CA60-Z20R-SN_U12  31002286*
Accesorios Recambios™
. . Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
SNMU1205 Plaquitas de(vcvc;r;)e reversibles Pagina 226 ” SNMU1205 de corte reversible TORX PLUS® ————
: M4x11-TX15-IP 10018468
-l i Portafresa, véase el catalogo
! «SUJECION» de MAPAL
Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios - -
’ Asignacion de tornillos de apriete gl 228

de |a fresa

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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ISM90-A2-Shank

Fresa cilindrica frontal con tecnologia radial

FRESADO | Fresas con plaquitas de corte reversibles 221

(WSP)

5
% % HA HB
= — ¥
@® DING535 DIN 6535
AOKT12
Dimensiones Zes,  Nimerode g, max. Peso [kg] ~Revoluciones Forma de Refrig- Especificacion Referencia
%I:Tgrt:: max. de funcion- mango  eracion
ds dy Ih ly T amiento [rp.m] cilindrico interior
25 25 120 55 2 8 41 0,4 49.000 HA v ISM901-025-HA25-Z202R-A0_T12 31002194
25 25 104 46 2 8 41 0,3 49.000 HB v ISM901-025-HB25-Z02R-A0_T12 31002195*
32 32 140 75 3 15 51 0,7 43.000 HA v ISM901-032-HA32-Z03R-A0_T12 31002196
32 32 120 57 3 15 51 0,6 43.000 HB (4 ISM901-032-HB32-Z03R-A0_T12 31002197*
40 32 150 80 4 20 51 1,0 39.000 HA (4 ISM901-040-HA32-Z04R-A0_T12 31002198*
40 32 126 64 4 20 51 0.8 39.000 HB v ISM901-040-HB32-Z04R-A0_T12 31002199*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
AOKT12T3 a Pagina 225 " AOKT12T3 de corte reversible TORX®

M3x7.5-TX8-IP 10105075

Portaherramientas de sujecion,
véase el catalogo «SUJECION» de

MAPAL

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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ISM90-A4-Shank

Fresa cilindrica frontal con tecnologia radial

'/' Tk = 90°
I o,

DIN 6535 DIN 6535

l% -% =6 |ﬁ| Iﬁl

ANMU12
Dimensiones Zer,  Numerode 3, max. Peso [kg] Revoluciones Forma de Refrig- Especificacion Referencia
%I:T;lrt:: méx. de funcion- mango  eracion
dy dy Iy ly e amiento [rp.m] cilindrico interior
32 32 140 70 2 10 52 0,7 29.000 HA v ISM901-032-HA32-Z02R-AN_U12 31002236
32 32 125 61 2 10 52 0,6 29.000 HB v ISM901-032-HB32-Z02R-AN_U12 31002237*
40 32 150 80 3 18 62 09 26.000 HA v ISM901-040-HA32-Z03R-AN_U12 31002238
40 32 135 73 3 18 62 0.8 26.000 HB v ISM901-040-HB32-Z03R-AN_U12 31002239*
Accesorios Recambios™
Plaquitas de corte reversibles Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
ANMU1205 4 (WSP) Pagina 225 " ANMU1205 de corte reversible TORX® ~ ———
. M3x8.5-TX8-IP 10105076

_—oy Portaherramientas de sujecion,
n( véase el catalogo «SUJECION» de
'- MAPAL

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* A peticion.

**Incluidos en el volumen de suministro.
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ISM90-A4

Fresa cilindrica frontal con tecnologia radial

)
5
-
ANMU12*
Dimensiones Zef,  Nimerode 3, max. Peso Revoluciones Refrig- Especificacion Referencia
‘:j':qcl(‘)'rt:: [kg]  méx.de funcion- eracion
d1 dz d3 d4 |1 reversibles amiento [r.p.m.] interior
40 16 38 14 60 3 12 42 0.4 26.000 - ISM900-040-CA16-Z03R-AN_U12 31002240
50 22 48 18,5 70 4 20 52 0,7 23.000 - ISM900-050-CA22-Z04R-AN_U12 31002241
63 27 60,6 20,5 75 4 20 52 1,2 21.000 - ISM900-063-CA27-Z04R-AN_U12 31002242**
68 27 65,6 20,5 75 4 20 52 1,5 20.000 - ISM900-068-CA27-Z04R-AN_U12 31002243*
80 32 77,6 27,5 85 6 36 62 2,4 18.000 - ISM900-080-CA32-Z06R-AN_U12 31002244
85 32 82,6 27,5 85 6 36 62 2,8 18.000 - ISM900-085-CA32-Z06R-AN_U12 31002245"
100 40 97,6 33 85 6 36 62 3.8 16.000 - ISM900-100-CA40-Z06R-AN_U12 31002246™
105 40 102,6 33 85 6 36 62 43 16.000 - ISM900-105-CA40-Z06R-AN_U12 31002247
Accesorios Recambios™*
. . Tornillo de sujecion para plaquita Referencia
ANU1205 Plaquitas de(vcvosr;)e reversibles Pagina 225 ” ANU1205 de corte reversible TORX® ~ ———
. M3x8.5-TX8-IP 10105076

Tornillos de apriete de la fresa,
véase el capitulo Accesorios -
Asignacion de tornillos de apriete
de la fresa

Pagina 228

- i Portafresa, véase el catalogo
| «SUJECION» de MAPAL

Medidas en mm.

Las revoluciones de funcionamiento maximas solo se refieren al sistema de corte.
* Ejecucion con refrigeracion interior disponible a peticion.

** A peticion.

** Incluidos en el volumen de suministro.
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OFMTO7

Plaquita de corte reversible radial, ocho filos

Metal duro
Material . M .
Clase de materiales de corte HP980 HP980 HP985
Ejecucion de los filos de corte Mo03 Mo3 Mo03
ap max. [mm]
OFMT070405R-...- * 31029307 31029307 31029341
Plaguita de corte reversible radial, dieciséis filos
Metal duro
Material M .
Clase de materiales de corte HP975 HP980 HP980 HP985 HP965 HP975
Ejecucion de los filos de corte Mo03 Mo05 Mo03 Mo3 Mo03 MO03 MO05 Mo03 MO05
ap max. [mm]
ONKUO070508R-...- * 31116780 31029344 31029345 31029345 31029346 31116769 31029347 31116780 31029344
Ejecucion de los filos de corte R0O5 R0O5
ONKUO070508R-...- * 31029363 31029360

* ap max. depende del tipo de fresa y la aplicacion.
Para el tornillo de sujecion y el destornillador correspondientes, véase la pagina 227.
Para la recomendacion de los valores de corte, véase la pagina 234 y sigs.
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Plaquita de corte reversible radial, doble filo
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Metal duro
Material . M .
Clase de materiales de corte HP975 HP985 HP975
Ejecucion de los filos de corte MO05 Mo03 Mo5
ap max. [mm]
AOKT12T304R-...- * 31029366 31029367 31029366
AOKT12T308R-...- * 31029368 31029369 31029368
Plaguita de corte reversible radial, cuatro filos
Metal duro
3 ' «
Clase de materiales de corte HP975 HP980 HP980 HP985 HP965 HP975
Ejecucion de los filos de corte Mo05 Mo03 Mo3 Mo03 MO05 MO05
ap méax. [mm]
ANMU120504R-...- * 31029427 31029427
ANMU120508R-...- * 30968178 31027000 31027000 31029429 31029430 30968178

* ap max. depende del tipo de fresa y la aplicacion.
Para el tornillo de sujecion y el destornillador correspondientes, véase la pagina 227.
Para la recomendacion de los valores de corte, véase la pagina 234 y sigs.
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SDKT10

Plaquita de corte reversible radial, cuatro filos

Metal duro
Material M .
Clase de materiales de corte HP980 HP980 HP985
Ejecucion de los filos de corte Mo03 Mo3 Mo03
ap max. [mm]
SDKT10T308R-...- * 31029463 31029463 31029465
Plaguita de corte reversible radial, ocho filos
Metal duro
Material M .
Clase de materiales de corte HP975 HP980 HP980 HP985 HP965 HP975
Ejecucion de los filos de corte Mo05 Mo03 Mo3 Mo03 MO05 MO05
ap méax. [mm]
SNMU120508R-...- * 30968200 31029466 31029466 31029469 31029480 30968200
SNMU120512R-...- * 31029482 31029483 31029482

* ap max. depende del tipo de fresa y la aplicacion.
Para el tornillo de sujecion y el destornillador correspondientes, véase la pagina 227.
Para la recomendacion de los valores de corte, véase la pagina 234 y sigs.
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Accesorios para fresas con plaquitas de corte reversibles

Serie IFM45-016, division fina con apriete por cuiia

Dimension Denominacion Ancho de llave/ Referencia
Tamano Torx

M6x0,75LH Cuia de apriete 31071645

TORX PLUS®
M6x0,75LH/RHx23,4  Tornillo diferencial 15IP 31041869
TX15-IP

Accesorios para plaquitas de corte reversibles radiales

Accesorios para plaquitas de corte reversibles radiales

Plaquita Tamafo de Tornillo de sujecion Destornillador

de corte la plaquita

reversible rg::r:ir;lee Dimension Denominacion Par de apriete [Nm] Tamafio Torx Referencia Referencia
OFMT 0704 M5x13 TORX PLUS® - M5x13-TX20IP 7,5Nm 20IP 10105084 30414766
ONKU 0705 M5x13 TORX PLUS® - M5x13-TX20IP 7,5Nm 20IP 10105084 30414766
AOKT* 1213 M3x6.5 TORX PLUS® - M3x6.5-TX8IP 1,8 Nm 8IP 10105074 30414760
AOKT 1273 M3x7.5 TORX® - M3x7,5-TX8IP 1,8 Nm 8IP 10105075 30414760
ANMU 1205 M3x8.5 TORX® - M3x8,5-TX8IP 1,8 Nm 8IP 10105076 30414760
SDKT 10T3 M3x7.5 TORX® - M3x7,5-TX8IP 1,8 Nm 8IP 10105075 30414760
SNMU 1205 M4x11 TORX PLUS® - M4x11-TX15IP 4 Nm 15IP 10018468 30414764

* Para ICM90-A2-Shank e ISM90-A2-Shank ¢ 20-40 mm.
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Asignacion de tornillos de apriete para fresas
con plaquitas de corte reversibles

Serie Diametro de fresa Diametro del mandril Tornillo de apriete de la fresa

[\

_

6

[\

Sin refrigeracion interior* Sin refrigeracion interior™  Con refrigeracion interior
IFM45-08 63 22 10003660 31006800
80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
125 40 10111521 31009716
140 40 10006594 (x4) 10004066
160 40 10006594 (x4) 10004066
200 60 10022995 (x4)
250 60 10022995 (x4)
315 60 10022995 (x4)
350 60 10022995 (x4)
400 60 10022995 (x4)
IFM45-016 63 22 10003660 31006800
80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
125 40 10111521 31009716
y oy 140 40 10006594 (x4) 10004066
‘ 160 40 10006594 (x4) 10004066
200 60 10022995 (x4)
250 60 10022995 (x4)
315 60 10022995 (x4)
350 60 10022995 (x4)
400 60 10022995 (x4)
ICM90-A2 40 16 10003638 31006779
50 22 10003660 31006800
55 22 10003660 31006800
63 22 10003660 31006800
" - 80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
' 125 40 10111521 31009716
140 40 10006594 (x4) 10004066
160 40 10006594 (x4) 10004066
200 60 10022995 (x4)

Medidas en mm.
* Incluido en el volumen de suministro del cuerpo.
** Opcionalmente para la sujecion a través de la rosca central.
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Serie Diametro de fresa Diametro del mandril Tornillo de apriete de la fresa
o> >
Sin refrigeracion interior* Sin refrigeracion interior™  Con refrigeracion interior

ICM90-A4 40 16 10003638 31006779
50 22 10003660 31006800
55 22 10003660 31006800
63 22 10003660 31006800
80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
125 40 10111521 31009716
140 40 10006594 (x4) 10004066
160 40 10006594 (x4) 10004066
200 60 10022995 (x4)

40 16 10003640

50 22 10003663

63 27 10003679

80 32 10007775

100 40 10015925

40 16 10003638 31006779
50 22 10003660 31006800
63 22 10003660 31006800
80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
125 40 10111521 31009716
140 40 10006594 (x4) 10004066

160 40 10006594 (x4) 10004066

200 60 10022995 (x4)

ICM90-58 50 22 10003660 31006800
63 22 10003660 31006800
80 27 10003677 31008546
100 32 10003690 31008547
125 40 10111521 31009716
140 40 10006594 (x4) 10004066
160 40 10006594 (x4) 10004066
200 60 10022995 (x4)

Medidas en mm.
* Incluido en el volumen de suministro del cuerpo.
** Opcionalmente para la sujecion a través de la rosca central.
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Indicaciones de aplicacion

Penetracion oblicua y espiral de dos ejes -
lineal (ranura completa)

Filo periférico Filo frontal Filo interior (retardado)
I
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Angulo de rampa a:
El angulo de penetracion maximo o depende de la herramienta.

En la penetracion oblicua y espiral de dos ejes se producen simultaneamente difer-
entes procesos de arranque de virutas:
a) Arranque de virutas en todo el perimetro de la herramienta

(arranque de virutas periférico) con plaquita reversible adelantada.
b) Arranque de virutas en la cara frontal de la fresa con plaquita reversible adelantada.
¢) Arranque de virutas en la cara frontal de la fresa con plaquita reversible retardada.

Indicaciones de aplicacion
Para fresa de zanco cilindrico ICM90-A2-Shank

Fresado de matriceria Diametro de la fresa Plaguitas de corte Angulo de rampa
[mm] reversibles utilizables maximo o [°]
g 9 20 6,0
o @ 25 4,2
j/>r 8 32 AOKT12T3 30
T N

— 036 2,6
0 40 2.2

Para fresa de insertos para corte en esquina ICM90-A2

Fresado de matriceria Diametro de la fresa Plaquitas de corte Angulo de rampa
[mm] reversibles utilizables maximo a [°]
0 40 2,2
m 0 50 1,7
o 0 55 15
- . | AOKT12T3
0 63 1.3
o 80 1.0

2 100 y mas no recomendado
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Planeado con fresa y fresado de esquina

Compensacion de los valores
de avance

v
Las operaciones de trabajo con una baja pro- /&

fundidad de corte radial, tales como el fresado
de una cara plana, requieren una correccion del l
avance en el filo al entrar en la pieza. A

-4 \\\.

El avance recomendado por diente f, varia en
funcién del diametro de la fresa y de la aproxi- \
macion, es decir, de la condicion de actuacion
radial de la fresa a./D. Si esta es inferior a un 50
por ciento, el espesor maximo de viruta se reduce
con respecto al avance f,. El avance puede incre-
mentarse con ayuda del factor de correccion en
el siguiente diagrama, en funcion de la relacion
ae/D.

ae

Compensacion de los valores de avance

Avance que debe programarse [mm]

f, segun recomendacion de valores de corte

0,50

0,45

0,40

0,35

0,30

0,25

0,20 « Ejemplo:
D =20 mm

0,10 } ae =2mm
f, = 0,1 mm/diente

0 a/D =10%

f; progr. = 0,17 mm/diente

de [0/0]
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Indicaciones de manipulacion para fresa de planear
con plaquitas de corte reversibles radiales

Valido para fresas con plaquitas de corte reversibles ONKU y OFMT.

Cambio de las plaquitas de corte reversibles

Requisito:

Se ha controlado la integridad y limpieza de la fresa de planear y de las plaquitas de corte re-

versibles.

Plaquitas de corte reversibles ONKU

Nota:

Antes y durante el proceso de cambio, prestar atencion a
que estén intactos y limpios las plaquitas de corte reversi-
bles y los asientos de plaquitas.

1. Soltar la cufia de apriete. A tal efecto, girar con una
Ilave TORX PLUS® el tornillo diferencial algunas vueltas
en sentido antihorario.

Nota:

Al colocar las plaquitas de corte reversibles, prestar aten-
cion a la numeracion de los rompevirutas. La numeracion
debe ser idéntica en cada asiento de plaquitas.

2. Colocar la plaquita de corte reversible con unos ligeros
movimientos basculantes repetitivos en el asiento de
plaquitas.

. Presionar hacia abajo la plaquita de corte reversible y
prestar atencion a que la plaquita de corte reversible
toque ambas superficies de contacto del perimetro.

. Sujetar la plaquita de corte reversible y girar con una

Ilave TORX PLUS® el tornillo diferencial en sentido ho-
rario hasta que la cuiia de apriete toque ligeramente y
fije la plaquita de corte reversible.

Observacion:

- Solo para personal cualificado.

- Limpiar las plaquitas de corte reversibles
con masa de limpieza.

Nota:

Antes de aplicar el par de apriete al tornillo diferencial,
deben estar montadas previamente todas las plaquitas de
corte reversibles.

5. En todas las cufias de apriete, apretar con 7,5 Nm el
tornillo diferencial con una Ilave dinamométrica.
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Tornillo diferencial dere-
' chofizquierdo TORX PLUS®

' ' Cuia de apriete

Plaquita de corte

Plaquita de corte reversible OFMT

reversible ONKU

Tornillo TORX PLUS®

Asiento de plaquita
de corte reversible

Asiento de plaquita
de corte reversible

Serie ONKU Serie OFMT

Plaquitas de corte reversibles OFMT

s

4,

Bty
rJf;:,ff‘,f

o
Vi eit ’?
i

Vs #iat

Nota: 3. Con una llave TORX PLUS®, enroscar el tornillo TORX 4. Desplazar hacia fuera la plaquita de corte reversible en
Antes y durante el proceso de cambio, prestar atencion a PLUS® en sentido horario, al mismo tiempo colocar la un angulo de 45° y enroscar al mismo tiempo hasta el
que estén intactos y limpios las plaquitas de corte reversi- plaquita de corte reversible con unos ligeros movimien- tope el tornillo TORX PLUS®.

bles y los asientos de plaquitas. tos basculantes repetitivos en el asiento de plaquitas. 5. Prestar atencion a que la plaquita de corte reversible

esté apoyada sin resquicios y de forma plana.

6. Apretar con 7,5 Nm el tornillo TORX PLUS® con una lla-
ve dinamométrica.

1. Pasar el tornillo TORX PLUS® por el agujero de montaje
de la plaquita de corte reversible.

Nota:

Al colocar las plaquitas de corte reversibles, prestar aten-
cion a la numeracion de los rompevirutas. La numeracion
debe ser idéntica en cada asiento de plaquitas.

2. Insertar el tornillo TORX PLUS® junto con la plaquita de
corte reversible en el agujero de montaje del asiento de
la plaquita de corte reversible. A la vez, la plaquita de
corte reversible atin no debe tocar el asiento de plaqui-
tas.

Nota: Resultado:
Si la plaquita de corte reversible no queda apoyada de for- La plaquita de corte reversible esta correctamente monta-
ma plana, hay que soltar y volver a montar la plaquita de da y apoyada de forma plana.

corte reversible.
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Recomendacion de valores de corte para fresas
con plaquitas de corte reversibles

Velocidad de corte (seleccion segun clase de materiales de corte y condicion de actuacion ae/D)

Grupo de
arranque de

virutas Mapal*

Material

Resistencia/dureza

[N/mm?] [HRC]

Metal duro con revestimiento de PVD

HP965 HP975 HP980 HP985
>06 <06 >06 <06 >06 <06 >06 <06
P1.1  Aceros de construccidn, para tornos automaticos, de cementacidn y aceros templados y revenidos, no aleados < 700 N/mm? 180 220 180 220
P1.2  Aceros de construccion, para tornos automaticos, de cementacion y aceros templados y revenidos, no aleados < 1200 N/mm2 150 180 150 180
P2.1  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados <900 N/mm? 160 200 160 200
P2.2  Aceros nitrurados, de cementacion y aceros templados y revenidos, aleados < 1400 N/mm? 130 160
P3.1  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos <900 N/mm? 150 180
P3.2  Aceros para herramientas, rodamientos, resortes y rapidos < 1500 N/mm? 110 140
P4.1  Aceros inoxidables, ferriticos y martensiticos 120 150
P5.1  Fundicién de acero 130 160
P6.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica y martensitica 110 140
M1 M1.1  Aceros inoxidables, austeniticos < 700 N/mm? 160 180 140 170
- M1.2  Aceros inoxidables, ferriticos/austeniticos (duplex) < 1000 N/mm? 140 160 120 150
M2 M2.1 Fundicion de acero inoxidable, austenitica < 700 N/mm? 100 120
M3 M3.1  Fundicion de acero inoxidable, ferritica/austenitica (duplex) < 1000 N/mm? 90 10
K1.1  Hierro fundido con grafito laminar (fundicion gris), GJL < 300 N/mm? 220 270 200 240
K2.1  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS < 500 N/mm? 200 240 180 220
K2.2  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS 500-800 N/mm? 180 220 160 200
K2.3  Hierro fundido con grafito esferoidal, GJS > 800 N/mm? 160 200 140 170
K3.1  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GIM < 500 N/mm? 170 210 150 180
K3.2  Hierro fundido con grafito vermicular, GJV; fundicion maleable, GJM > 500 N/mm? 160 200 140 170

* Grupos de material a mecanizar MAPAL
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Recomendacion de valores de corte para fresas
con plaquitas de corte reversibles

Avance por diente (seleccion segun rompevirutas)

Cabezal de planear con tecnologia radial

IFM45-008 IFM45-016
Plaquita de corte Plaquita de corte
reversible reversible
e
. OFMTO7 3 . ONKUO07
Rompevirutas — Rompevirutas
MO03 Mo03 MO05 RO5
Preparacion del filo ++ Preparacion del filo ++ +++ +++
B o1-035 Bl o01-03 012-035 015-04
M 0,1-0,25 M 01-025
Avance/diente [mm] Avance/diente [mm] 0,12-04 0,15-0,5
Fresa de insertos para corte en esquina con tecnologia radial
ICM90-A2 ICM90-A4
Plaguita de corte Plaquita de corte
reversible reversible
. AOKT12 . ANMU12
Rompevirutas Rompevirutas
MO03 Mo5 M03 MO05
Preparacion del filo ++ +++ Preparacion del filo ++ ++
B o008-025 01-025 Bl 008-025 01-025
M 008-02 M 0,08-0,2
Avance/diente [mm] 0,1-0,3 Avance/diente [mm] 0,1-03
ICM90-S4 ICM90-S8
Plaquita de corte Plaquita de corte
reversible reversible
. SDKT10 ) SNMU12
Rompevirutas Rompevirutas
Mo03 Mo05 Mo3 Mo05
Preparacion del filo ++ +++ Preparacion del filo ++ +++
B 008-025 01-025 B 008-025 01-025
M 008-02 M 0,08-0,2
Avance/diente [mm] 0,1-03

Avance/diente [mm]

0 = de aristas vivas | + = preparacion ligera | ++ = preparacién media | +++ = preparacién alta
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Portafresas con amortiguacion de las vibraciones.
MillChuck, sistema HB.
Ampliaciones de series de portaherramientas hidraulicos.

W
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Nuevos portaherramientas de sujecion mecanicos y complementos de series

El portaherramientas de sujecion lateral Mill-
Chuck convence por una fuerte sujecion, una
facil manipulacion y una excelente concent-
ricidad. El agujero de montaje esta fabricado
en el rango micrométrico de un digito. Un el-
emento elastico patentado en el amarre hace
posible una unién geométrica definida entre
las herramientas con mango HB y el amarre.

Con el fin de minimizar las vibraciones y sus
consecuencias, MAPAL ha desarrollado un sis-
tema innovador para la amortiguacion de las
vibraciones en el mango de la herramienta.
Pues, debido a una rigidez dinamica insufi-
ciente del sistema completo, precisamente las
herramientas para el retaladrado y el fresado
con un voladizo muy largo tienden a vibrar.

—

] ? [ - Estructura sencilla y manipulacion
= facil

- Seguridad de sujecion indepen-
diente del sentido de rotacion

- Elevada resistencia a las
revoluciones

Sujecion de herramientas mecanica:

El portaherramientas hidraulico existente Hy-
droChuck Compensation se amplia con la in-
terfaz BT30.

Con el HydroDrillReamChuck largo se mejora
considerablemente la manipulacion durante
el mecanizado de contornos de interferencia.
Gracias al portaherramientas de sujecion largo
pueden utilizarse herramientas con una lon-
gitud estandar. Esto reduce la tendencia a las
vibraciones y permite el funcionamiento con
unos valores de corte considerablemente su-
periores.

Tecnologia de sujecion hidraulica:
- Alta transmision del par

)

] @ [ - Seguridad de proceso hasta 170 °C

- Duracion mas larga de la herra-
mienta mediante maxima precision
de concentricidad y repeticion

Sujecion de herramientas mecanica

Portafresa, con amortiguacion de las
vibraciones

- Marcha suave y estable a pesar de un voladizo largo

- Velocidades de corte superiores y mayor tasa de ar-
ranque de virutas por unidad de tiempo

- Mejor calidad de superficie

- HSK-A: 63 | 100
- SK: 40| 50
- Longitudes | [mm]: 200 | 300

MillChuck, sistema HB

- Sujecion de herramientas segura

- Concentricidad considerablemente mejorada gracias
al agujero de montaje altamente preciso

- Facil manipulacion mediante tornillo diferencial

Idealmente adaptado a fresas de alto rendimiento con

plano de sujecion HB

Salidas de refrigerante descentralizadas

HSK-A: 63 | 100
- Longitudes |; [mm]: 65|70 | 80 | 85| 100 | 110

Tecnologia de sujecion hidraulica

HighTorque Chuck

- Alta transmision del par
- Seguridad de proceso hasta 170 °C
- Adecuados para MQL

- Nuevas longitudes para la construccién de moldes

126 | 176 | 226

- HSK-A: 40| 50| 63
- BT:40] 50

- Longitudes |; [mm]: 58 | 72,5 | 69 | 83,5 | 85| 90 |

—

105|126 | 176 | 226
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HydroChuck

Ninguna disminucion de las fuerzas de sujecion a rev-
oluciones elevadas, por lo tanto gran sequridad de
proceso

Duracién mas larga de la herramienta mediante maxi-
ma precision de concentricidad y repeticion
Adecuados para MQL

HSK-A: 50 | 100
Longitudes |; [mm]: 70 | 75 | 85 | 90 | 150 | 200

HydroDrillReamChuck

Ahorrar costes gracias al portaherramientas hidraulico
largo y a la herramienta de metal duro estandar
Mecanizados en el area proxima al contorno de inter-
ferencia de la pieza

Mejor calidad de superficie y, a la vez, mayor duracion
de la herramienta

Tiempos de preparacion mas cortos y costes de her-
ramienta reducidos

HSK-A: 63 | 100
Longitudes |1 [mm]: 200

HydroChuck Compensation

Compensacion de errores del sistema completo

Facil de manipular

La herramienta no se atasca

Mejor calidad de superficie y duracion de herramienta
Ahora también para maquinas con interfaz BT30

BT: 30
Longitudes |, [mm]: 105 | 115

Pagina 256
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Codigo de denominacion

Especificacion del portaherramientas de sujecion

M

D A-H

S

K-AO

6

0

—

Tipo Mango de amarre
HTC HighTorque Chuck HSK-A o dtin g,
forma A
Portaherramientas Conexion HSK,
MHC hidraulico (HydroChuck) HSK-C forma C
MHA M.an.dlnl hldra.ullco .d‘e HSK-E Conexion HSK,
sujecion por dilatacion forma E
Portaherramientas térmico Conexion HSK,
MiC (ThermoChuck) HSK-F forma F
e | BeEEEGTEEReE MOD Interfaz de médulo
sujecion Weldon
Portaherramientas S
MNC g sujecion Whistle Notch ~ Z'* Ranoeleliss
Portaherramientas de Cono de gran inclinacion
MCC O . SK .
sujecion para pinzas forma A segun 1SO
MCA Portafresa AD-FC Cono de gran |nch|naC|on
forma A segun ISO
Portafresa con amortigua- Cono de gran inclinacion
MDA - Lo BT ,
cion de las vibraciones forma J segun ISO
Portabrocas de precision Cono de gran inclinacion forma J simi-
AL (Precision-DrillChuck) JD-FC lar a IS0 con cara plana de apoyo axial
Roscador portapinzas Cono de gran inclinacion
MBS Synchro ol segun ASME
MFH  Portaherramientas flotante VDI Interfaz VDI
STH Mango para casquillo

de ajuste

—

Diametro de
sujecion (max.)

Longitud de voladizo

Refrigeracion interior/MQL -
condiciones marco

0 sin
1 interno
2 lateral (SK)

interno y lateral
combinado

Solo en MQL:

Sistema de 1 canal MQL
A cambio automatico
de herramienta

Sistema de 1 canal MQL
B cambio manual
de herramienta

Sistema de 2 canales MQL
C cambio automatico
de herramienta

Sistema de 2 canales MQL
D cambio manual
de herramienta

Sistema de 1 canal MQL
E cambio de herramienta
no especificado

Sistema de 2 canales MQL
F cambio de herramienta
no especificado

MQL sin especificar
G cambio de herramienta
no especificado




—_—

Alineacion
0 sin alineacion
1 Alineacion radial
9 Alineacion radial y

alineacion angular

Ajuste longitudinal

Ajuste longitudinal

A .
axial
R Ajuste longitudinal
radial
sin ajuste
Y longitudinal
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Ampliacion
para MQL

- A A A 3

Cuerpo (BDY) Tornillo de reglaje Unidad de traspaso Ancho de llave (solo
longitudinal (LS) de refrigerante (CU) para 2 canales)
. . MAPAL MAPAL Ancho de
A | Serie estandar MAPAL A Serie estandar A Serie estandar [ llave 1,5
MAPAL MAPAL 5 Anchode
iesta iesta llave 2
MAPAL Semlest_andar B Semlestapdar \
S Aplicaciones I, reducido
Semiestandar Ancho de
B . -, B de 2 canales MTC = 3
MTC ejecucion larga » llave 3
; Diametro de sellado d, MAPAL
Rosca diferente para LS : o
reducido con ancho de C Semiestandar Ancho de
llave 2 Ih=0 4 llave 4
MAPAL MAPAL 5  Anchode
c Semiestandar D Semiestandar llave 5
MTC ejecucion corta Diametro de sellado d; Ancho de
HSK 32 diferente 6 llaves
e
MAPAL Semiestandar !
c Semiestandar para E I, reducido
ejecuciones Diametro de sellado d;
de cuerpo By C diferente
MAPAL
Semiestandar
F =0
Diametro de sellado d;
diferente

\‘\\\\\\I\\

I
SNNNRRRANNN

Las siguientes informaciones se anexan
a la especificacion:

VS: Proteccién a prueba de error
FB: Equilibrado de precision
BC: Version con chip Balluff
FAS: Tornillo de apriete de la fresa

CT: Tubo de refrigerante
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SIN amortiguador de vibraciones

CON amortiguador de vibraciones

Amortiguacion de las vibraciones -
superficies considerablemente mejores

Durante el mecanizado por arranque de viru-
ta frecuentemente se producen vibraciones.
Estas causan una inestabilidad dinamica del
sistema. Las consecuencias pueden ser unas
calidades de superficie deficientes, una pre-
cision insuficiente, intensos ruidos de meca-
nizado, una duracion mas corta de las herra-
mientas y, en casos extremos, una rotura de
las herramientas y los filos.

Con el fin de minimizar estas vibraciones y sus
consecuencias, MAPAL ha desarrollado un sis-
tema innovador para la amortiguacion de las
vibraciones en el mango de la herramienta.
Pues, debido a una rigidez dinamica insufi-
ciente del sistema completo, precisamente las
herramientas para el retaladrado y el fresado
con un voladizo muy largo tienden a vibrar. Al
disefiar el nuevo sistema, los desarrolladores
han tenido en cuenta todos los factores que
resultan de la interaccion de la maquina herra-

mienta, la herramienta y su sujecion, asi como
el componente. El resultado: un sistema para
suprimir las vibraciones, adaptado a la rigidez
de todos los tipos de maquina comunes. Este
puede utilizarse para el mecanizado de diferen-
tes materiales con distintas herramientas.

El sistema cerrado, compuesto por una masa
auxiliar y varios paquetes de resortes de acero,
contrarresta la desviacion del cuerpo y la mi-
nimiza. En comparacién con herramientas sin
sistema de supresion, las amplitudes de vibra-
cion pueden ser hasta 1.000 veces inferiores. A
pesar del voladizo largo, de esta manera se al-
canza una marcha suave y estable. Esto permite
trabajar a unas velocidades de corte superiores
e incrementar considerablemente la tasa de
arranque de virutas por unidad de tiempo. Ade-
mas, gracias a la amortiguacién de las vibra-
ciones se alcanzan unas calidades de superficie
significativamente mejores.

I RESUMEN DE LAS VENTAJAS

- Sistema para la supresion de vibraciones en
herramientas con voladizo largo, directamen-
te en el mango de la herramienta

- Adaptado a la rigidez de todos los tipos de
maquina comunes

- Disponible con conduccion de refrigerante in-
terior para los diametros de sujecion de 16,
22 y 27 mm con una longitud de 200 y 300
mm para los amarres SK40, SK50, HSK-A63 y
HSK-A100

VENTAJAS

- Marcha suave y estable a pesar de un voladizo largo
- Velocidades de corte superiores y mayor tasa

de arranque de virutas por unidad de tiempo
- Mejores calidades de superficie
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Caracteristicas detalladas
de la herramienta M

1 Canales de refrigerante interiores
- Suministro de refrigerante 6ptimo

2 Interfaz normalizada segun DIN 69882-3
- Adecuado para fresas estandar con

3
ranura transversal
3 Superficie torneada en duro
- Resistencia a la corrosion mejorada
4 Contorno cilindrico 4
- Accesibilidad dptima
Calidades de superficie mejores,

Amortiguacion de las Suministro gracias a la amortiguacion
vibraciones en el portafresa de refrigerante interior de las vibraciones
- Marcha suave y estable a pesar de un - Velocidades de corte superiores gracias a - Superficie significativamente mejorada con

voladizo largo la refrigeracion interior con mejor tasa de los mismos datos de corte
- Proteccion del husillo y de la maquina con arranque de virutas por unidad de tiempo - Rotura de viruta éptima, sin arafiazos en la

requerimiento de energia reducido - Menos astillamientos de los filos de corte superficie
- Minimizacion del ruido durante el proceso - La refrigeracion dptima del filo permite

de mecanizado unas posiciones de mecanizado profundas
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MillChuck, sistema HB

Portaherramientas de sujecion lateral para fresados de alto rendimiento

El nuevo portaherramientas de sujecion lateral
de MAPAL convence por una fuerte sujecién,
una facil manipulacién y una concentricidad
considerablemente mejorada. El agujero de
montaje se fabrica en el rango micrométri-
co de un digito y, por consiguiente, de forma
mucho mas precisa de lo que hasta ahora era
habitual. Esto reduce el juego radial de la he-
rramienta sujeta, y la concentricidad mejora
considerablemente. También se compensa la
gran tolerancia en el plano de sujecion lateral.
A tal efecto, MAPAL apuesta por un elemento
elastico en el amarre, que hace posible una
unioén geométrica definida entre la herramien-
ta y el amarre. Adicionalmente, los canales
de refrigeracion de eje paralelo en la zona de
sujecion ofrecen un mejor suministro de re-
frigerante.

Con el fin de simplificar de forma significa-
tiva la manipulacion se utiliza un elemento
de sujecion de dos piezas. De esta manera
disminuye el par de apriete, a la vez que la
fuerza de sujecion permanece constante, y la
herramienta puede sujetarse de forma segura
a mano en el amarre.

I RESUMEN DE LAS VENTAJAS

Agujero de montaje considerablemente mas
preciso

Disponible con unos diametros de sujecion de
6 a 32 mm para HSK-A100 y HSK-A63
Calidad del balanceo G2,5 a 16.000 r.p.m.
Puede combinarse excelentemente con las
fresas de alto rendimiento MAPAL

VENTAJAS

Manipulacién sumamente sencilla gracias al
tornillo diferencial

Maxima rentabilidad y precision
Posicionamiento axial definido de la herra-
mienta gracias al sistema elastico

Salidas de refrigerante descentralizadas para
una maxima seguridad del proceso
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Caracteristicas detalladas de la herramienta

1 Canales de refrigerante descentralizados
- Suministro de refrigerante 6ptimo

2 Tornillo diferencial
- Facil de manipular

3 Paquete de resortes
- Contacto perfecto con el plano
de sujecion HB

4 Contorno
- Contorno optimizado para la aplicacion,
para una maxima rigidez

Suministro Sujecion Posicionamiento definido
de refrigerante optimo de herramientas segura de la fresa

- Canales de refrigerante descentralizados - Alta fuerza de sujecion gracias al elemento - Contacto perfecto con el plano de
- Empleo de herramienta estandar sin refrig- de sujecion de dos piezas sujecion HB
eracion interior - Par maximo de 20 Nm (con un diametro - Unién geométrica entre la herramienta y el
- Duracion mejorada mediante refrigeracion de 32) amarre
optimizada - Sujecion segura mediante autorretencion - Posicionamiento axial definido de las her-
ramientas

Facil manipulacion y fuerte sujecion con concentricidad considerablemente mejorada.
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Portafresa

Sujecion de herramientas mecanica
Para fresas con ranura transversal segiin DIN 69882-3
Mango HSK-A segtin DIN 69893-1

i =
3 k I ﬂhj s 8
fi 4LL;
[
12
Ejecucion con amortiguacion de vibraciones
HSK-A Dimensiones Peso [kg] Especificacion Referencia Referencia Ver-
sién con chip
d dy Iy I
63 16 38 200 17 23 MDA-HSK-A063-16-200-1-0-W 31045047 A peticion
63 22 48 200 19 3,5 MDA-HSK-A063-22-200-1-0-W 31045048 A peticion
63 16 38 300 17 3.2 MDA-HSK-A063-16-300-1-0-W 31045049 A peticion
63 22 48 300 19 49 MDA-HSK-A063-22-300-1-0-W 31045120 A peticion
100 16 38 200 17 3.6 MDA-HSK-A100-16-200-1-0-W 31045121 A peticion
100 22 48 200 19 4,7 MDA-HSK-A100-22-200-1-0-W 31045122 A peticion
100 27 58 200 21 58 MDA-HSK-A100-27-200-1-0-W 31045123 A peticion
100 16 38 300 17 4,5 MDA-HSK-A100-16-300-1-0-W 31045124 A peticion
100 22 48 300 19 6 MDA-HSK-A100-22-300-1-0-W 31045125 A peticion
100 27 58 300 21 8 MDA-HSK-A100-27-300-1-0-W 31045126 A peticion
Datos técnicos del portafresa con interfaz HSK
HSK I dy dj Revoluciones max. Peso recomendado ~ Masa total  Par de vuelco con peso Par admisible que pue- Fuerza de corte
[mm] [mm] [mm] de funcionamiento  para fresas [kg] [ka] nominal de la fresa  de transmitirse [Nm] max. [N]
[rp.m] [Nm]
63 200 16 38 8.000 0,2 (x0,1) 23 1,89 200 1.300
63 200 22 48 8.000 0,6 (£0,15) 3,5 4,08 270 1.300
63 300 16 38 5.000 0,2 (x0,1) 32 4,22 200 900
63 300 22 48 5.500 0,6 (£0,15) 4,9 8,32 270 900
100 200 16 38 8.000 0,2 (x0,1) 3,6 1,57 200 3.400
100 200 22 48 8.000 0,6 (+0,15) 4,7 3,65 270 3.400
100 200 27 58 8.000 0,9 (£0,2) 58 523 500 3.400
100 300 16 38 5.800 0,2 (x0,1) 4,5 3,95 200 2.400
100 300 22 48 6.000 0,6 (+0,15) 6 7,61 270 2.400
100 300 27 58 6.000 0,9 (£0,2) 8 11,37 500 2.400
Medidas en mm. Nota: tornillo de apriete de la fresa suministrado sin refrigeracion interior. Para los recambios,
Volumen de suministro: con chavetas de arrastre atornilladas y tornillo de apriete de la véase la pagina 250. Para los tubos de refrigerante y la llave de montaje, véase la seccion
fresa segiin DIN 6367. Sin tubo de refrigerante. «Accesorios, recambios y medios de medicién.
Ejecucion: defecto de concentricidad admisible del cono respecto al diametro del mandril dy = Version con chip: equipada con portacodigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros

5 pm. portacddigos a peticion.



Portafresa

Sujecion de herramientas mecanica
Para fresas con ranura transversal segiin DIN 69882-3
Mango SK segun I1SO 7388-1, forma AD/AF
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Ejecucion con amortiguacion de vibraciones

SK Dimensiones Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dq dy Iy I
40 16 38 200 17 2,3 MDA-SK040-16-200-3-0-W 31045127 A peticion
40 22 48 200 19 35 MDA-SK040-22-200-3-0-W 31045128 A peticion
40 16 38 300 17 3.2 MDA-SK040-16-300-3-0-W 31045129 A peticion
40 22 48 300 19 49 MDA-SK040-22-300-3-0-W 31045130 A peticion
50 16 38 200 17 3,6 MDA-SK050-16-200-3-0-W 31045131 A peticion
50 22 48 200 19 4,7 MDA-SK050-22-200-3-0-W 31045132 A peticion
50 27 58 200 21 58 MDA-SK050-27-200-3-0-W 31045133 A peticion
50 16 38 300 17 4,5 MDA-SK050-16-300-3-0-W 31045134 A peticion
50 22 48 300 19 6 MDA-SK050-22-300-3-0-W 31045135 A peticion
50 27 58 300 21 8 MDA-SK050-27-300-3-0-W 31045136 A peticion

Datos técnicos del portafresa con interfaz SK

SK I dy dy Revoluciones max. Peso recomendado Masa total ~ Par de vuelco con peso  Par admisible que  Fuerza de corte
[mm] [mm] [mm] de funcionamiento para fresas [kl nominal de la fresa puede transmitirse max.
[rp.m.] [kgl [Nm] [Nm] [N]
40 200 16 38 8.000 0,2 (+0,1) 2,5 1,90 200 650
40 200 22 48 5.500 0,6 (+0,15) 3.7 4,19 270 650
40 300 16 38 4.500 0,2 (+0,1) 3.4 4,32 200 450
40 300 22 48 3.500 0,6 (+0,15) 51 8,85 270 450
50 200 16 38 8.000 0,2 (+0,1) 4,2 1,22 200 1.700
50 200 22 48 8.000 0,6 (+0,15) 53 3,34 270 1.700
50 200 27 58 8.000 0,9 (+0,2) 6,6 513 500 1.700
50 300 16 38 6.000 0,2 (+0,1) 51 3,67 200 1.200
50 300 22 48 5.500 0,6 (+0,15) 6,9 787 270 1.200
50 300 27 58 5.000 0,9 (+0,2) 8,8 11,59 500 1.200

Medidas en mm.

Volumen de suministro: con chavetas de arrastre atornilladas y tornillo de apriete de la
fresa segiin DIN 6367. Sin tirante.

Ejecucion: defecto de concentricidad admisible del cono respecto al diametro del mandril dq =
5 um. Ajuste basico forma AD, si se desea la forma AF, por favor, indicar al realizar el

pedido. Nota: tornillo de apriete de la fresa suministrado sin refrigeracion interior. Para los
recambios, véase la pagina 250.

Version con chip: equipada con portacédigos Balluff, véase el catalogo «Sujecién». Otros
portacddigos a peticion.
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Recambios para portafresas

[

]
1
2

Para portafresas, para fresas con ranura longitudinal/transversal segin DIN 69882-2

Interfaz HSK-A  Para diametro del = @ Tornillo de apriete de la fresa seguin @ Chaveta de arrastre (2x) ® Tornillo de cabeza cilindrica segun ISO
mandril d, DIN 6367 4762 (2x)

Tamafio Referencia Tamafio Referencia Tamafio Referencia
63 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
63 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
63 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
63 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
100 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
100 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
100 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570
100 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
100 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
100 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570

Para portafresas con diametro del apoyo ampliado segun DIN 69882-3

Interfaz SK Para diametro del @ Tornillo de apriete de la fresa seguin @ Chaveta de arrastre (2x) @ Tornillo de cabeza cilindrica segun 1SO
mandril d DIN 6367 4762 (2x)

Tamafo Referencia Tamafo Referencia Tamafo Referencia
40 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
40 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
40 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
40 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
50 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
50 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570
50 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570
50 16 M12 10005164 12x10x20 30924965 M4x12-12.9 10003584
50 22 M10 10006016 10x7x17.5 30924964 M3x8-12.9 10003570

50 27 M8 10007286 8x7x16 30924963 M3x8-12.9 10003570
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MillChuck, sistema HB

Mango HSK-A segun DIN 69893-1

l
5
e s o <
12
e
HSK-A Dimensiones Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dy dy d3 I Iy
63 6 22,5 26,5 65 36 0.8 MWC-HSK-A063-06-065-1-0-W 30941344 A peticion
63 8 25 29 65 36 0.8 MWC-HSK-A063-08-065-1-0-W 30941345 A peticion
63 10 32 36,5 70 40 09 MWC-HSK-A063-10-070-1-0-W 30941346 A peticion
63 12 37,5 43 80 45 1.1 MWC-HSK-A063-12-080-1-0-W 30941347 A peticion
63 16 43 48,5 80 48 1.2 MWC-HSK-A063-16-080-1-0-W 30941349 A peticion
63 20 46,5 52 80 50 1.3 MWC-HSK-A063-20-080-1-0-W 30941371 A peticion
63 25 62 65 110 56 23 MWC-HSK-A063-25-110-1-0-W 30941372 A peticion
63 32 69 72 110 60 24 MWC-HSK-A063-32-110-1-0-W 30941373 A peticion
100 6 22,5 27,5 80 36 2.2 MWC-HSK-A100-06-080-1-0-W 30941374 A peticion
100 8 25 30 80 36 2,2 MWC-HSK-A100-08-080-1-0-W 30941375 A peticion
100 10 32 37 80 40 23 MWC-HSK-A100-10-080-1-0-W 30941376 A peticion
100 12 37,5 43 85 45 2,5 MWC-HSK-A100-12-085-1-0-W 30941377 A peticion
100 16 43 50 100 48 2,8 MWC-HSK-A100-16-100-1-0-W 30941379 A peticion
100 20 46,5 53,5 100 50 29 MWC-HSK-A100-20-100-1-0-W 30941381 A peticion
100 25 62 65 100 56 3.4 MWC-HSK-A100-25-100-1-0-W 30941382 A peticion
100 32 69 72 110 60 3.9 MWC-HSK-A100-32-110-1-0-W 30925430 A peticion
Medidas en mm. Nota: a partir de un diametro de sujecién dy = 25 mm hay dos tornillos de sujecién.
Utilizacion: para el alojamiento de fresas con mango cilindrico y plano de sujecién lateral Calidad del balanceo: G 2,5 a 16.000 r.p.m. en el estado de suministro.
segun DIN 1835 forma B y segun DIN 6535 forma HB. Version con chip: equipada con portacédigos Balluff, véase el catalogo «Sujecién». Otros
Volumen de suministro: con tornillo de sujecion instalado, sin tubo de refrigerante. portacddigos a peticion.

Ejecucion: defecto de concentricidad admisible del cono respecto al agujero de montaje d,
= 3 pm. Con respecto a DIN 1835, la tolerancia del agujero esta muy restringida para ob-
tener unas precisiones de mecanizado de la maxima calidad.
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HighTorque Chuck HTC

Con ajuste longitudinal axial de la herramienta
Mango HSK-E segun DIN 69893-5

I
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Ejecucion estrecha 3 grados
HSK-E Dimensiones Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dj dy ds 1 Iy I3 lg

40 3 9 34 85 28 16 45 M2.5 0,4 HTC-HSK-E040-03-85-1-0-A 30817965 A peticion
40 4 10 34 85 28 12 45 M2.5 0,4 HTC-HSK-E040-04-85-1-0-A 30817966 A peticion
40 5 n 34 85 28 8 45 M2.5 0.4 HTC-HSK-E040-05-85-1-0-A 30817967 A peticion
40 6 12 34 85 37 10 46 0,4 HTC-HSK-E040-06-85-1-0-A 30817968 A peticion
40 8 14 34 85 37 10 46 0.4 HTC-HSK-E040-08-85-1-0-A 30817969 A peticion
40 10 16 34 85 41 10 47 0.4 HTC-HSK-E040-10-85-1-0-A 30817970 A peticion
40 12 18 34 85 46 10 47 0.4 HTC-HSK-E040-12-85-1-0-A 30817971 A peticion
50 3 9 42 85 28 16 37 M2.5 0,6 HTC-HSK-E050-03-85-1-0-A 30817972 A peticion
50 4 10 42 85 28 12 37 M2.5 0,6 HTC-HSK-E050-04-85-1-0-A 30817973 A peticion
50 5 n 42 85 28 8 37 M2.5 0,6 HTC-HSK-E050-05-85-1-0-A 30817974 A peticion
50 6 12 42 85 37 10 38 0,6 HTC-HSK-E050-06-85-1-0-A 30817975 A peticion
50 8 14 42 85 37 10 38 0.6 HTC-HSK-E050-08-85-1-0-A 30817976 A peticion
50 10 16 42 85 41 10 39 M8x1 0,6 HTC-HSK-E050-10-85-1-0-A 30817977 A peticion
50 12 18 42 85 46 10 39 M8x1 0,6 HTC-HSK-E050-12-85-1-0-A 30817978 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 1835
forma A, DIN 6535 forma HA hasta un diametro de sujecion d; = 12 mm, asi como con
entalladuras segiin DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y sin
casquillo reductor en el diametro de sujecion. El diametro de sujecion esta disefiado para
una tolerancia de mango de hé.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de

utilizar mangos cilindricos lisos segiin DIN 1835 forma A y DIN 6535 forma HA. Con una
longitud de voladizo de 2,5xD (méax. 50 mm), precision de concentricidad de 3 pm. En el
caso de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma HE)
puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecién con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sumi-
nistro de refrigerante a través de agujero pasante central.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Con ajuste longitudinal axial de la herramienta
Mango HSK-A segun DIN 69893-1
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Ejecucion larga pesada
HSK-A Dimensiones G Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dj dy ds 1 Iy I3 lg
63 3 9 51,7 126 28 16 80 M3 1.0 HTC-HSK-A063-03-126-1-0-A 30832804 A peticion
63 4 10 51,7 126 28 12 80 M3 1.0 HTC-HSK-A063-04-126-1-0-A 30832805 A peticion
63 5 n 51,7 126 28 8 80 M3 1.1 HTC-HSK-A063-05-126-1-0-A 30832806 A peticion
63 6 12 51,7 126 37 10 80 M5 1.1 HTC-HSK-A063-06-126-1-0-A 30832807 A peticion
63 6 12 51,7 176 37 10 132 M5 1.4 HTC-HSK-A063-06-176-1-0-A 30832808 A peticion
63 6 12 51,7 226 37 10 184 M5 1.9 HTC-HSK-A063-06-226-1-0-A 30832809 A peticion
63 8 14,2 51,7 126 37 10 80 M6 1.1 HTC-HSK-A063-08-126-1-0-A 30832810 A peticion
63 8 13,9 51,7 176 37 10 132,5 M6 1.5 HTC-HSK-A063-08-176-1-0-A 30832811 A peticion
63 8 13,9 51,7 226 37 10 184,5 M6 2,1 HTC-HSK-A063-08-226-1-0-A 30832812 A peticion
63 10 17,7 51,7 126 41 10 80 M8x1 1.2 HTC-HSK-A063-10-126-1-0-A 30832813 A peticion
63 10 18,4 51,7 176 41 10 1335  MB8x1 1.6 HTC-HSK-A063-10-176-1-0-A 30832814 A peticion
63 10 18,1 51,7 226 41 10 184,5  MB8x1 2,2 HTC-HSK-A063-10-226-1-0-A 30832815 A peticion
63 12 23,4 51,7 126 46 10 82,5 M10x1 1.3 HTC-HSK-A063-12-126-1-0-A 30832816 A peticion
63 12 235 51,7 176 46 10 1345 M10x1 1.8 HTC-HSK-A063-12-176-1-0-A 30832817 A peticion
63 12 23,7 51,7 226 46 10 1845 M10x1 2,4 HTC-HSK-A063-12-226-1-0-A 30832818 A peticion
63 16 25,1 51,7 126 49 10 84 M12x1 1.5 HTC-HSK-A063-16-126-1-0-A 30832819 A peticion
63 16 27,6 51,7 176 49 10 1345 M12x1 2,0 HTC-HSK-A063-16-176-1-0-A 30832820 A peticion
63 16 279 51,7 226 49 10 185 M12x1 25 HTC-HSK-A063-16-226-1-0-A 30832821 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 1835
forma A, DIN 6535 forma HA hasta un diametro de sujecion d; = 16 mm, asi como con
entalladuras segun DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y con
casquillo reductor en el diametro de sujecion. El didmetro de sujecion esta disefiado para
una tolerancia de mango de h6.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos segiin DIN 1835 forma A y DIN 6535 forma HA. Con una

longitud de voladizo de 2,5xD (max. 50 mm), precision de concentricidad de 3 um. En el caso
de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma HE) puede
verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sumi-
nistro de refrigerante a través de agujero pasante central.

Version con chip: equipada con portacodigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros
portacddigos a peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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HighTorque Chuck HTC

Con ajuste longitudinal axial de la herramienta
Mango HSK-A segun DIN 69893-1

d
d3

dq

Ejecucion corta pesada con dos canales de refrigeracion internos, pueden volver a cerrarse

HSK-A Dimensiones Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dj dy ds 1 Iy I3 lg
100 12 42 52,5 90 46 10 34 M8x1 2,7 HTC-HSK-A100-12-090-1-0-A 31038802 A peticion
100 20 49 52,5 90 51 10 36 M8x1 2,8 HTC-HSK-A100-20-090-1-0-A 31038803 A peticion
100 32 68 72 105 61 10 42 M8X1 3.8 HTC-HSK-A100-32-105-1-0-A 31038804 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 1835
forma A, DIN 6535 forma HA hasta un diametro de sujecion d; = 32 mm, asi como con
entalladuras segtin DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y con
casquillo reductor en el diametro de sujecion. El diametro de sujecion esta disefiado para
una tolerancia de mango de hé.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos seguin DIN 1835 forma A y DIN 6535 forma HA. Con una
longitud de voladizo de 2,5xD (max. 50 mm), precision de concentricidad de 3 um. En el
caso de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma HE)
puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sumi-
nistro de refrigerante a través de agujero pasante central. Tubos de refrigerante, portacé-
digos Balluf, casquillos reductores para reducir el diametro de sujecion (si se utiliza el
casquillo reductor puede verse afectada la precision), véase el catdlogo «Sujeciony, seccion
«Accesorios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles
a peticion.

Version con chip: equipada con portacodigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros
portacddigos a peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Con ajuste longitudinal axial de la herramienta
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Ejecucion corta pesada
SK Dimensiones G Peso Especificacion Referencia
kal
d4 dy ds dg lq Iy I3 lg
40 32 57 63 70 81 61 10 26 M16x1 1.7 HTC-SK040-32-081-3-0-A 30986272
BT Dimensiones G Peso Especificacion Referencia
[kal
d4 dy ds dg Ih I I3 lg
30" 12 32 42 = 58 46 10 36 M8x1 0,7 HTC-BT030-12-058-1-0-A 30986273
30" 20 38 42 = 72,5 51 10 27,5 M16x1 09 HTC-BT030-20-073-1-0-A 30986274
30" 12 32 42 - 58 46 10 37 M8x1 0,7 HTC-BT-FC030-12-058-1-0-A 30986275
30" 20 38 42 57 72,5 51 10 27,5 M16x1 0,9 HTC-BT-FC030-20-073-1-0-A 30986276
40 12 32 42 - 58 46 10 32 M8x1 1.2 HTC-JD-FC040-12-058-1-0-A 30970592
40 20 38 49 = 72,5 51 10 46,5 M16x1 1.4 HTC-JD-FC040-20-073-1-0-A 30717002
40 32 54 63 = 90 61 10 48 M16x1 2,0 HTC-JD-FC040-32-090-1-0-A 30717003
50 12 32 42 - 69 46 10 32,5 M8x1 2,2 HTC-JD-FC050-12-069-1-0-A 30970593
50 20 38 49 - 83,5 51 10 47 M16x1 2,8 HTC-JD-FC050-20-084-1-0-A 30728340
50 32 57 68 72 90 61 10 35 M16x1 4,0 HTC-JD-FC050-32-090-1-0-A 30970594

* Ejecucion: el tamafio de cono de gran inclinacion SK30 no esta disponible en la ejecucion combinada JD/JF.

SK40

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 1835
forma A, DIN 6535 forma HA hasta un diametro de sujecion d; = 32 mm, asi como con
entalladuras segun DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y con
casquillo reductor en el diametro de sujecion. El didmetro de sujecion esta disefiado para
una tolerancia de mango de h6.

Volumen de suministro: con tornillos de reglaje longitudinales, destornillador hexagonal con
mango en T inclusive. Sin tirante.

Ejecucion: Ajuste basico forma AD, si se desea la forma AF, por favor, indicar al realizar el
pedido.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Ti-
rantes y casquillos reductores para reducir el diametro de sujecion (si se utiliza el casquillo
reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecion, seccion «Acceso-
rios, recambios y medios de medicion».

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.

BT

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segiin DIN 1835
forma A, DIN 6535 forma HA hasta un didametro de sujecion dy = 32 mm, asi como con
entalladuras segin DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y con
casquillo reductor en el didametro de sujecion. El didametro de sujecion esta disefiado para
una tolerancia de mango de h6.

Volumen de suministro: con tornillos de reglaje longitudinales, destornillador hexagonal con
mango en T inclusive. Sin tirante.

Ejecucion: Ajuste basico forma JD, si se desea la forma JF, por favor, indicar al realizar el
pedido.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Ti-
rantes y casquillos reductores para reducir el diametro de sujecion (si se utiliza el casquillo
reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecionn, seccion «Acceso-
rios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles a
peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Portaherramientas hidraulico HydroChuck

Seguin DIN 69882-7 con ajuste longitudinal axial de la herramienta
Mango HSK-A segun DIN 69893-1

s &
2
HSK-A Dimensiones G Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dj dy ds 1 Iy I3 lg
50 6 26 40 70 37 10 28 M5 0,6 MHC-HSK-A050-06-070-1-0-A 30984932 A peticion
50 8 28 40 70 37 10 28 M6 0,6 MHC-HSK-A050-08-070-1-0-A 30984933 A peticion
50 10 30 40 75 41 10 34 M6 0,7 MHC-HSK-A050-10-075-1-0-A 30984934 A peticion
50 12 32 40 85 46 10 44 M10X1 0,7 MHC-HSK-A050-12-085-1-0-A 30984935 A peticion
50 14 34 40 85 46 10 44 M10X1 0,7 MHC-HSK-A050-14-085-1-0-A 30984936 A peticion
50 16 38 53 90 49 10 30 M12X1 1,0 MHC-HSK-A050-16-090-1-0-A 30984937 A peticion
50 18 40 53 90 49 10 30 M12X1 1,0 MHC-HSK-A050-18-090-1-0-A 30984938 A peticion
50 20 42 57 90 51 10 29 M16X1 1.0 MHC-HSK-A050-20-090-1-0-A 30984939 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 6535
forma HA hasta un didmetro de sujecion dq = 20 mm, asi como con entalladuras segin DIN
1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y sin casquillo reductor en el dia-
metro de sujecion. El didmetro de sujecion esta disefiado para una tolerancia de herramien-
ta de h6.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal y tornillos para cerrar los cana-
les de refrigeracion internos. Sin tubo de refrigerante.

Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos segin DIN 1835 forma Ay DIN 6535 forma HA.

Con una longitud de voladizo de 2,5xD (max. 50 mm), precision de concentricidad de 3 pm.

En el caso de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma
HE) puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sumi-
nistro de refrigerante a través de agujero pasante central. Tubos de refrigerante, portaco-
digos Balluf, casquillos reductores para reducir el didmetro de sujecion (si se utiliza el
casquillo reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecionn, seccion
«Accesorios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles
a peticion.

Version con chip: equipada con portacddigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros
portacddigos a peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Portaherramientas hidraulico HydroChuck

Seguin DIN 69882-7 con ajuste longitudinal axial de la herramienta

Mango HSK-A segun DIN 69893-1
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Ejecucion estrecha larga
HSK-A Dimensiones G Peso Especificacion Referencia Referencia
[kl Version con chip
dj dy ds 1 Iy I3 lg
100 26 50 150 37 10 101 M5 2,6 MHC-HSK-A100-06-150-1-0-A 30812117 A peticion
100 28 50 150 37 10 101 M6 2,6 MHC-HSK-A100-08-150-1-0-A 30264930 A peticion
100 10 30 50 150 41 10 102 M8X1 2,7 MHC-HSK-A100-10-150-1-0-A 30786081 A peticion
100 12 32 50 150 46 10 102 M10X1 28 MHC-HSK-A100-12-150-1-0-A 30812139 A peticion
100 14 34 50 150 46 10 102 M10X1 29 MHC-HSK-A100-14-150-1-0-A 30812171 A peticion
100 16 38 50 150 49 10 103 M12X1 3.0 MHC-HSK-A100-16-150-1-0-A 30786084 A peticion
100 18 40 50 150 49 10 103 M12X1 3.1 MHC-HSK-A100-18-150-1-0-A 30786085 A peticion
100 20 42 50 150 51 10 97 M16X1 3.1 MHC-HSK-A100-20-150-1-0-A 30338205 A peticion
100 25 57 63 150 57 10 102 M16X1 41 MHC-HSK-A100-25-150-1-0-A 30812180 A peticion
100 32 63 67 150 61 10 102 M16X1 4,5 MHC-HSK-A100-32-150-1-0-A 30812192 A peticion
100 26 50 200 37 10 151 M5 2,8 MHC-HSK-A100-06-200-1-0-A 30781350 A peticion
100 28 50 200 37 10 151 M6 3,1 MHC-HSK-A100-08-200-1-0-A 30717916 A peticion
100 10 30 50 200 41 10 152 M8X1 3,6 MHC-HSK-A100-10-200-1-0-A 30781353 A peticion
100 12 32 50 200 46 10 152 M10X1 3.0 MHC-HSK-A100-12-200-1-0-A 30781356 A peticion
100 14 34 50 200 46 10 152 M10X1 3.2 MHC-HSK-A100-14-200-1-0-A 30781359 A peticion
100 16 38 50 200 49 10 153 M12X1 3.4 MHC-HSK-A100-16-200-1-0-A 30772914 A peticion
100 18 40 50 200 49 10 153 M12X1 3P MHC-HSK-A100-18-200-1-0-A 30717637 A peticion
100 20 42 50 200 51 10 154 M16X1 3.7 MHC-HSK-A100-20-200-1-0-A 30772917 A peticion
100 25 57 63 200 57 10 152 M16X1 51 MHC-HSK-A100-25-200-1-0-A 30781361 A peticion
100 32 63 67 200 61 10 152 M16X1 57 MHC-HSK-A100-32-200-1-0-A 30781363 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 6535
forma HA hasta un diametro de sujecion d, = 32 mm, asi como con entalladuras segtn DIN
1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y sin casquillo reductor en el dia-
metro de sujecion. El didmetro de sujecion esta diseiado para una tolerancia de herramien-
ta de hé.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos segtin DIN 1835 forma Ay DIN 6535 forma HA.

Con una longitud de voladizo de 2,5xD (max. 50 mm), precision de concentricidad de 3 pm.
En el caso de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma
HE) puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sumi-
nistro de refrigerante a través de agujero pasante central. Tubos de refrigerante, portaco-
digos Balluf, casquillos reductores para reducir el didmetro de sujecion (si se utiliza el
casquillo reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecionn, seccion
«Accesorios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles
a peticion.

Version con chip: equipada con portacodigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros
portacddigos a peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Portaherramientas hidraulico HydroDrillReamChuck

Con ajuste longitudinal axial de la herramienta
Mango HSK-A segun DIN 69893-1
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HSK-A Dimensiones G Peso Especificacion Referencia Referencia

[kal Version con chip
ds dy ds3 (B Iy I3 lg

63 6 15 50 200 37 10 100 M5 1,3 MHC-HSK-A063-06-200-1-0-A 30887670 A peticion
63 8 17 50 200 37 10 100 M6 13 MHC-HSK-A063-08-200-1-0-A 30887671 A peticion
63 10 19 50 200 41 10 100  M8x1 1.4 MHC-HSK-A063-10-200-1-0-A 30887012 A peticion
63 12 21 50 200 46 10 100 M10x1 1,4 MHC-HSK-A063-12-200-1-0-A 30887014 A peticion
63 14 23 50 200 46 10 100 M10x1 1,5 MHC-HSK-A063-14-200-1-0-A 31015415 A peticion
63 16 25 50 200 49 10 100 Mi12x1 1,6 MHC-HSK-A063-16-200-1-0-A 31015417 A peticion
63 18 27 50 200 49 10 100 M12x1 1,6 MHC-HSK-A063-18-200-1-0-A 31015516 A peticion
63 20 29 50 200 51 10 100 M1i6x1 1,8 MHC-HSK-A063-20-200-1-0-A 30887015 A peticion
100 6 15 50 200 37 10 100 M5 2,6 MHC-HSK-A100-06-200-1-0-A 30887016 A peticion
100 8 17 50 200 37 10 100 M6 2,6 MHC-HSK-A100-08-200-1-0-A 30887017 A peticion
100 10 19 50 200 41 10 100  M8x1 2,7 MHC-HSK-A100-10-200-1-0-A 30887019 A peticion
100 12 21 50 200 46 10 100 M10x1 2,8 MHC-HSK-A100-12-200-1-0-A 30887020 A peticion
100 14 23 50 200 46 10 100 M10x1 2,8 MHC-HSK-A100-14-200-1-0-A 31015418 A peticion
100 16 25 50 200 49 10 100 M12x1 29 MHC-HSK-A100-16-200-1-0-A 31015420 A peticion
100 18 27 50 200 49 10 100 Mi12x1 3,0 MHC-HSK-A100-18-200-1-0-A 31015519 A peticion
100 20 29 50 200 51 10 100 M16x1 3,1 MHC-HSK-A100-20-200-1-0-A 30887021 A peticion

Medidas en mm.

Utilizacién: para la sujecién de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN
1835 forma A, DIN 6535 forma HA hasta un diametro de sujecion dy = 20 mm, asi como
con entalladuras seguin DIN 1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y
sin casquillo reductor en el didmetro de sujecion. El diametro de sujecion esta disefia-
do para una tolerancia de mango de h6.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: maxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos segun DIN 1835 forma A y DIN 6535 forma HA. Con una
longitud de voladizo de 2,5xD (max. 50 mm), precision de concentricidad de 3 pm. En el
caso de utilizar mangos cilindricos con plano de sujecion inclinado (forma E y forma HE)
puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Sum-
inistro de refrigerante a través de agujero pasante central. Tubos de refrigerante, portaco-
digos Balluf, casquillos reductores para reducir el didmetro de sujecion (si se utiliza el
casquillo reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecionn, seccion
«Accesorios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles
a peticion.

Version con chip: equipada con portacodigos Balluff, véase el catalogo «Sujecion». Otros
portacddigos a peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 25.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Portaherramientas hidraulico HydroChuck Compensation

Con ajuste longitudinal axial de la herramienta y posibilidad de alineacion radial

Mango BT segtin 1S07388-2, forma JD/JF (JIS B 6339)
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BT Dimensiones G Peso [kg] Especificacion Referencia
dj dy ds dg 1 Iy I3 lg Is

30" 12 32 46 52,5 105 46 10 40 56 M8x1 11 MHC-BT030-12-105-3-1-A 30998200
30" 20 38 46 52,5 15 51 10 50 66 M8x1 13 MHC-BT030-20-115-3-1-A 30998202

* Ejecucion: el tamafio de cono de gran inclinacion SK30 no esta disponible en la ejecucion combinada JD/JF.

Medidas en mm.

Utilizacion: para la sujecion de herramientas con mangos cilindricos lisos segun DIN 6535
forma HA hasta un didmetro de sujecion dq = 20 mm, asi como con entalladuras segin DIN
1835 forma B, E y DIN 6535 forma HB, HE directamente y sin casquillo reductor en el
diametro de sujecion. El didmetro de sujecion esta disefiado para una tolerancia de her-
ramienta de hé.

Volumen de suministro: con tornillo de reglaje longitudinal, sin tubo de refrigerante.
Ejecucion: méxima duracion de las herramientas y calidades de fabricacion en el caso de
utilizar mangos cilindricos lisos segun DIN 1835 forma Ay DIN 6535 forma HA. (Concent-
ricidad ajustable <3 pm posible) En el caso de utilizar mangos cilindricos con plano de
sujecion inclinado (forma E y forma HE) puede verse afectada la precision.

Nota: portaherramientas de sujecion con ajuste longitudinal axial de la herramienta. Ti-
rantes y casquillos reductores para reducir el diametro de sujecion (si se utiliza el casquillo
reductor puede verse afectada la precision), véase el catalogo «Sujecionn, seccion «Acceso-
rios, recambios y medios de medicion». Tornillos de reglaje longitudinal disponibles a
peticion.

Calidad del balanceo: G 2,5 a 16.000 r.p.m. en el estado de suministro.
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Indicaciones de manipulacion para portafresa
con amortiguador de vibraciones

Montaje de una herramienta

Informacion:
Preste atencion a que en cada cambio de herramienta todos los componentes del portafresa y de
la herramienta estén libres de suciedad, grasa y dafios.

1. Limpiar la zona de alojamiento del portafresa y de la 2. Sujetar el portafresa en un dispositivo de cambio.

herramienta (1). 3. Colocar la herramienta, con el agujero y la cara plana

de apoyo axial por delante, sobre la cara plana de apo-

yo axial del portafresa.

=> La ranura de arrastre de la herramienta esta posi-
cionada en la chaveta de arrastre del portafresa.

4. Enroscar ligeramente a mano el tornillo de apriete de la 5. Ajustar una llave dinamométrica al par de apriete exigi- Resultado:
fresa en el orificio roscado del portafresa. do por el fabricante de la fresa. La herramienta esta sujeta con el tornillo de apriete de la

6. Apretar el tomillo de apriete de la fresa hasta el tope fresa en el portafresa y puede utilizarse.

con ayuda de la llave dinamométrica.
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Tornillo de apriete de la fresa

Chaveta de arrastre Mandril de sujecion

Amortiguacion de las vibraciones med

ante sistema de supresion Orificio roscado

Tornillo de cierre con
sello de color

Desmontaje de una herramienta

1. Aflojar el tornillo de apriete de la fresa, por ejemplo, 2. Desenroscar el tornillo de apriete de |a fresa del orificio 3. Extraer la herramienta del portafresa.
con ayuda de la llave dinamométrica. roscado y extraerlo.
Resultado:
La herramienta esta desmontada.
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Indicaciones de manipulacion para portaherramientas
de sujecion lateral MillChuck, sistema HB

Sujecion de una herramienta

Informacion:

Sujetar Unicamente herramientas sin dafos ni rebabas.

1. Limpiar el agujero de montaje y el mango de la herra-
mienta (posicion 1).

Informacion:

Para una sujecion correcta de la herramienta, el plano HB
de la herramienta tiene que estar orientado hacia el torni-
llo de sujecion.

2. Introducir la herramienta con el mango por delante en
el agujero de montaje del portaherramientas de suje-
cion lateral. A la vez, la hendidura de la herramienta
esta orientada hacia el tornillo de sujecion.

3. Presionar desde arriba la herramienta. Al mismo tiempo,
girar el tornillo de sujecion en sentido horario hasta el
tope.
=> El tornillo de sujecion esta en contacto con el plano

HB de la herramienta.

4. Girar el tornillo de sujecion media vuelta en sentido
contrario.

5. Ajustar una llave dinamométrica al par de apriete indi-
cado (véase la tabla «Pares de apriete del tornillo de su-
jecionn en la pagina 263).

6. Apretar el tornillo de sujecion hasta el tope con ayuda
de la Ilave dinamométrica.

Observacion:

- Solo para personal cualificado.

- Utilizar guantes de proteccion.

- Se recomienda manipular la herramienta
con la tapa protectora.

Resultado:
La herramienta esta completamente sujeta en el portahe-
rramientas de sujecion lateral y puede utilizarse.



Agujero de montaje
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Tornillo de purga de aire sellado
(no abrir)

Tornillo de sujecion

Par de apriete del tornillo
de sujecion

Aflojamiento de una herramienta

Informacion:
El tornillo de sujecidn no esta asegurado contra una caida.

E ™ -

1. Aflojar el tornillo de sujecion girandolo en sentido anti- 2. Extraer la herramienta del agujero de montaje del por-
horario. taherramientas de sujecion lateral.

Pares de apriete del tornillo de sujecion

Diametro del mango de la herramienta Par de apriete
[mm] [Nm]
10
10
10 6
12 8
16 10,5
20 12,5
25 16

32 20

Resultado:
La herramienta esta extraida.

Longitud

de voladizo

|
1

263
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UNIBASE-S
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UNIBASE-S como sistema de almacenamiento descentralizado en su fabricacion.
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UNIBASE-S
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UNIBASE-S

Ahorrar tiempo con distancias cortas en la fabricacion

MAPAL ofrece diferentes sistemas de entrega UNIBASE para el almacenamiento y la
administracion 6ptimos de herramientas, componentes y accesorios, que pueden in-
terconectarse individualmente segtin un principio modular. A menudo estos sistemas
se encuentran en un lugar central de la nave de fabricacion. Para poder almacenar y
administrar los materiales de consumo requeridos con frecuencia de forma descentra-
lizada y ahorrando espacio, MAPAL ha desarrollado el armario automatico de entrega
individual UNIBASE-S. Este puede acoplarse a sistemas UNIBASE existentes o utilizarse
como solucion individual.

Debido a sus dimensiones compactas, el sistema de entrega gestionado por stock
UNIBASE-S puede colocarse directamente en el banco de trabajo. En los 96 o 192
compartimentos pueden almacenarse dptimamente, por ejemplo, plaquitas de corte
reversibles, herramientas, portaherramientas de sujecion o el equipo de proteccion
personal. Esto le ahorra al empleado un desplazamiento al almacén central y garantiza
una adquisicion de articulos relacionada con la fabricacion. Adicionalmente se reducen
los costes logisticos.

La extraccion de articulos se realiza de manera rapida y sencilla en unos pocos pasos. A
tal efecto, el empleado inicia la sesion directamente en el aparato a través de la pan-
talla tactil integrada. Opcionalmente, la sesion puede iniciarse aun mas rapidamente
mediante chip RFID o huella dactilar. Unicamente los empleados que estén registrados
podran extraer articulos. Si ninglin empleado ha iniciado la sesidn, no es posible girar
el tambor de entrega y los compartimentos de entrega permanecen cerrados. Cuando
el articulo deseado esté seleccionado a través del software preinstalado —la funcién
de busqueda del software apoya este proceso—, una iluminacion por LED identifica el
compartimento que contiene el articulo correspondiente. El tambor de entrega se gira
manualmente, de modo que este se encuentre en la posicion de extraccion. Después
de cerrar el compartimento de entrega, el sistema registra automaticamente que se
extrajo un articulo. De esta manera siempre estan actualizados los stocks en el sistema.
Una vez concluida la extraccion, el empleado vuelve a desconectarse a través de la
funcion de cierre de sesion.
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UNIBASE-S

1 Tambor de almacenamiento
El tambor de almacenamiento puede girar-
se facilmente con la mano. Unas luces LED
integradas en la carcasa marcan los arti-
culos buscados y contribuyen de esta ma-
nera a una rapida entrega de los mismos.

2 Software UNIBASE
El software UNIBASE, adaptado y facil de
usar, puede manejarse comodamente a
través de la pantalla tactil y apoya la rapi-
da extraccion de los articulos. Opcional-
mente el sistema puede monitorizarse a
través del ordenador del puesto de trabajo.

Caracteristicas técnicas del UNIBASE-S

3 Compartimento de entrega
El compartimento de entrega solamente
puede ser abierto por empleados registra-
dos para garantizar un proceso de extrac-
cion seguro y controlado. Después de ce-
rrar el compartimento, la extraccion del
articulo se registra automaticamente.



UNIBASE-S

MAPAL ofrece el armario automatico de entrega individual UNIBASE-S
con dos ejecuciones de tambor diferentes. Con el fin de satisfacer los
requerimientos y los tamafos de articulo individuales, el tambor de
almacenamiento esta disponible con 96 o 192 compartimentos de al-
macenamiento.

Ejecuciones de compartimento UNIBASE-S
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Bh Ejecuciones de compartimento UNIBASE-S

Caracteristicas de compartimento Compartimento A Compartimento B
I Altura (h) 103 mm 50 mm
h Ancho delante (Bv) 110 mm 110 mm
Ancho atras (Bh) 28 mm 28 mm
Profundidad (t) 200 mm 200 mm
Ejecuciones de tambor UNIBASE-S
Numero de compartimentos en total 96 compartimentos (compartimento A) 192 compartimentos (compartimento B)

Numero de compartimentos de entrega 6

Caracteristicas del armario

Caracteristicas del armario Indicacion de tamafo
Altura 800 mm
Diametro 635 mm

Peso aprox. 90 kg
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Opciones

Bastidor inferior Version completa del software UNIBASE

Fﬁ-@‘z—#fé ==

El robusto y ergonémico bastidor inferior La version completa ofrece amplias funciones,
ofrece una gran estabilidad y esta disefiado incluyendo una funcion remota que permite
optimamente para la altura de manejo del utilizar el UNIBASE-S cdmodamente desde el
UNIBASE-S. puesto de trabajo propio.

Accesorios

Escaner de codigos de barras 2D

Escaner de codigos de barras 1D Para escanear codigos de barras y codigos 2D como, por ejemplo,
Para escanear cddigos de barras. codigos QR.
Referencia Referencia
Escéaner de codigos de barras 1D 30551669 Escaner de cédigos de barras 2D 30607281

Lectores para el inicio de sesion del usuario

El usuario tiene la posibilidad de iniciar la sesion en el UNIBASE-S me-
diante chip RFID o sistema de huella dactilar. Todos los estandares RFID
convencionales son compatibles.

Referencia
Lector RFID 1 - Admitto 1200 30599972
Lector RFID 2 - Admitto 3100 30604647
Lector RFID 3 - Admitto 2000 30604649

Lector de huellas dactilares USB 30606059
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Vea nuestro video: Gestion de herramientas 4.0 de MAPAL
https://www.mapal.com/ToolManagement
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Pictogramas
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. Basic Line: ) ) =1:\<{s)4 Performance Line:
Clase de productos f:loi[e Herramientas universales, amplia gama de E[I[Z=  Herramientas de alto rendimiento, amplia gama de
[ aplicacion, costes de adquisicion reducidos NS aplicacion, alta productividad en la fabricacion en serie
Expert Line:

Herramientas especializadas para aplicaciones
seleccionadas, maxima precision y productividad

e Idoneidad del material> . Muy adecuado : Adecuado con restricciones

Ej. Tabla de idoneidad de materiales estandar

123 456M1 2 3812 3N1 23 48123 45H1 2
EEEN =~

Ej. Tabla de idoneidad de materiales para metales no ferrosos y materiales de construccion ligera

I1.1 1.2 1.3 1.4 21 22 23 3.1 41 4.2 4.3 1.1 1.2 1.3 2.1 3.1 41 42 51 52 53

| | | =



Descubra ahora las soluciones de herramientas y servicio que le haran avanzar:

ESCARIADO | TALADRADO DE PRECISION

TALADRADO EN MACIZO | RETALADRADO | AVELLANADO
FRESADO

TORNEADO

SUJECION

HERRAMIENTAS ACCIONADAS
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SERVICIOS
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